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MEMORIA DESCRIPITIVA
IE UNA PATERTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A
FAVOR DE DON PETER JUAN JABLONSKI SCHI:IEP, DE NACIONALY=
DD AI:EMANA; RESIDENTE EN ALGURTA (VIZCAYA) Telleche 9,
sobre
PROCEDINMIENTO PARA SOLDADURA POR FUSION MEDIANTE ARCO
VOLTAICO:
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Prooedimiento para le soldadura por fusidén mediente arco vole
'(:aicb, oombinaoii’n; relleno y aporte de plezas con mayor o menox
proporci6n_ de carbono en estado Mb ¥y oaliente donde el precalen=
tamiento no registra importancia pare metales que estén muy carge=
dos térmioa y estdticamente, Ast éon plegas que por abrasién se so-
meten a un gran;deegaa‘be con la posibilidad de endurecerse inducti-
vemente o por alta frecuencis pars obtener un méximo de resistencia
& la abrasiény i

El preoal;ntamiento de plega# para cambiar el estado de agre=
gaolén nediante gasto de oalorfas n.o ejerce influencia alguna segin
se explioca a continuaoidn*‘

En la pleza a soldar el arco woltaioco ores el cambio del esw
tado de agregascifn. El aprovechamiex‘ixto de electrodos de envuelta o
alambre desnudé continuamente o en ;éieza.s oon aporte simulténeo de
gas, el slambre desmudo bajo polvo o tubular, no tlenen ninguns sig=-
nificacidén pa.r;a. el procedimiento ya aue de undmodo w otro es faoti-
ble su aplioe.cidzf.‘

En la 'brans:loidn de fase y po:c' la eleotrolisis que tiense lue
gar; se efoctds la variasoién fiaioo-q\dmioa del maeterial de base pe=
ra lo oual ea indi:feronﬂathe electroﬂo se utilicey

En 1a combustién del carbono, distinta en funcién de la par-
te del mismo en el material base de tzg,abajo, surge el anh&dri_do oar-
bénico CO5 ¥ mediante la llema de arori volieico que se mentiene cons
tante, me tranaforma al COy en CO. Jlm:lto a los monéxidos de carbono
surge en estc “{ransformacién® por la énerg:[a termica exactamente
definida, un ocalor de evaporacién. Sirﬁre el mismo para el paso al
érden préximé, para incrementar el volumen y para la trahsacién al
estado de gas #in ordenacién. Segin la ‘;jhermodindmica surge casi un
gas ideal, y encuentra su conformacién gn la Regla de Trouton. Por
lo expuesto resulta carente de importangie en este procedimiento si

se disgregs la ordenncién contfgua.
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Tempoco tiene importencia la agregecién de gases directamente
desde fuera o indirectamente por varlaciones fisicogqufmicas en
Porma de polvos en la soldadura con 4stos o por fusién de la envuel
ta en los electrodos de la misma o también electrodes tubulares
ya yue Unicemente varfa la densidad y la cantidad segén la teorfs
de los gases. Solo es importante el gas en el cual los electrodos
pueden lonizarse. Ademés se tienen en cuenta y se aprovechan los
dlcalis y sales contenidos en el material base, donde entre otros
y de forma preferente se dlsgrega NACl, importante pers esie proce~
dimiento, asf como Na y C1, en que éste ¥ltimo se conduce en egta=
do gaseoso y el Na se utiliza en metales con su accién depuradora,
con lo que vuelve a resulier de considerzble importancia sk se afias
de desde afuera formadores de sales independientes como aditamien=
to 2l bafio de fuslén ya sea en una u otra forma.

El reconocimiento por la potencia de corriente en los guses es
de importacia deeisiva en la ffsica moderna ¥ de emste proceso de
no menoe efecto. Fueato que los gases en el son aislantes en teme
peraturas no demssisdo altas no se forma iones térmicamente. Un
conduoto eléotrico se forma cuando existen los llamados portadores
de carga en el gas. Medlante una tensién aplicada pueste en movi=
miento, forman una corriente.

La lonizacién del gas se realize mediante dimtribucién de pore
tadores de carga negativos y positivos. El ndmere de portadores
de carga que circulan por el trayecto gaseoso por segundo es pro=
porcional a‘la tensidn aplicada. Puesto que el mimero de iones es

-Jependiente de les causas exterlores, la corriente puede incre=
mentarse con tensifn sumentada hasta unm corriente de saturacién
reducida. Con tensgidn oreciente o voltaje variable aumente la ene-
gla oinética de electrones, tanto positiva como negativa, mientras
dura le circulecién, rapidamente de forma que el cemino mée corte
recoge suficiente energfa, como pars ionizar tambiédn las moléou~

lus neutrales de gas. Se produce un aumento rdpido del ndmero de



Dew

10s=

154

204=

25."'

30 [ S

portadores y asimismo un reforzemiento de la corriente. Si se re=
baja la densidad del gas resultard mds pequefic el mimero del proe-
ceso de lonizacidén y simultédneanente mayor la velocidad de los pore
tadores porque sufren colisiones con las moléculas de gas. EL nd-
mero de lones que desprenden eleétrones gerd menor aungue mayor
su energia.

le magnetizacién surgida tidane importancla fundamental por
motivos de evonomfa energéica ya que aquella ordenta y organiza
los "Spins" y dispone el sentido correcto de marcha de formae que
no entran en juego campos de disporsidn o desorientaciones y se
reducen esencislmente una pérd:lda de energfa y los puntos falsosy

Otros efeotos del mampo magnético sobre la materis sons in-
fluencia en le reflexién, el pzso de lu luz, cambio de la resige
tonola eléctrica y la fuerza térmica, influencia de las frecuen-
clias de emisidn y absoreién de é'hoinos y moléoulag en los orista-
logs Otras caracterlsticas aoﬁz el calor especifico, la dilataciﬁn
térmica, la capacidad conductora pgra la electricidad y el calor,
factores que son de considerable importancia para este proceso,

Segn la teorfa de Maxwell se dispone la luz en los fenéme=
nos electromagnéticos y ulteriormente la luz visible es solo el
pequefio sector de la escala de las acilaciones electromagnéticas.
Se habla por tanto en @pno sentide de ultrerojos, ultravicleta
y rayos X, Se han realizado experimentos a partir de la teorfa de
ondas electromagnétioas segén los cuzl es deben atribuirse a la
luz propiedudes corpusculares. Se peiiale al efeoto; que la luz
siiBo en ls emisién como en la absoreién retiene las ondas en la
propagacién dentro del recinto. El rigurose aprovechamlento de
le luz y onda magnéticas es ELa parte fundamentel. En la reflexién
de los metales que en general tienen wna capacidad de reflexién
my elevada, partlendo a saber de los ultrarojos a los ultrevio-

letas, son'permeables & la luz en gren medida preferentemente pa-
ra un margén de ondas caracterfstice, reflaja elipticamente la
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luz polarizada lineal indidente.

Las ondas eléectricas se mueven:

-1
1) En om. medidas de 00 hasta menos de 10

2) Gomo frecuencia en hertz de 0 a 3 x 101
3) Como energle en oV medido de O & 10™3
Ius ondas fpticas se mueven

1) En om. medido en mds de 1 hasta menos 10°

2) Como frocuencis em hertz medido de 3 x 1010 nagta 3 x 1016
3) Como energfe en eV medido de 104 & 10

Las ondes en el margzen de rayos X

1) En om. medido de mds de 10™6 hasta menos de 10~10

2) Como frecuencia en hertz medido de 3 x 106 hasta 3 x 10
3) Como energfa en eV medido de 102 hasts mds de 106

con lo que surge la formacidén de ondas eléctricas por el oiroulio

20

opcilante, ¥y el margen éptico y X se efectia por la exeitaeidén tér
mica y la colisidn de clectronesy

Ia aplicacidn del procedimiento es distinta segén el margen alta-
mente homogéneo, correspondiente & las plezas de trabajo.

1) Reouperacién mediante endurecimiento superficial de cilindro
laminados en caliente,

“gdiante el procedimiento puede tener lugar ung recuperacién dura-
dera del oilindro pesado. En la reouperacién puede confecclonarse
el ollindro ideal, o sea, cilindro con superfiocie de rodadura due
ro y 4nima tnanda; de forma que las oscilaciones mecédniocas que enw
tran en juego en el cilindro actuen en el micleo del cilindro y
asf permanezoan rasistentes a la rotura y al agrietamlento. Los 11
medos fenbnenes de fatlge del material no precentan en este caso.
2) *ecuperacién mediante endurecimiento superficial de cilindros
en frio.

Aquf tiene lugar em la aplicacidn en forma de casquete blando un
determinado andlisis met4lico con el fin de un endurecimiento pos—

terior mediante corrientes de alta frecuencia., A causa del margen
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muy homgéneo no se efectda ninguna separacién de material de trabes
Jo de fondo y adicional en el momente del proceso de endurecimienw
t0. Debldo al ommpo magnético parfecto previsto no surgen puntos
de falls, como los poros y cavidedea de forma que pucdan laminare
se incluso chapas i’inas._ Consideranda las fuerzas actuantes sobre
el rodillo, se puede también utilizar en este caso con los mate~
riales de base blando, otras paries més duras como material de lom~
minacién a bage de sustancias de carbono, pars asl poder recibir
mejor las oscillaciones mecénicas indeseables sobre el cllindro.
Parn impedir una resonancla el materiel de soldadura aportado de-
be ser siempre mds Guro que el de base, para lo que resulta indi-
forente que esnta dureza tenga eﬂoq!o en el proceso Ge soldadura
o medlante ulterior endurecimientos
3) Recuperacién de los cilindros ei.apeciales, como éstos encuentran
apliocacidn para fabricer tubos denominades cilindros peregrinos.
Ta wtilizacién del procedimlento exectaments en este tipo de cilin-
dro es ideal cnn referencis a la pesibilidad de aplicacién de tra-
mos de duregza diferenciados en el punto de trabajo y el alisado,
Debido & la posibilidad de endurecer en este margén los puntos de
trabajo especialuente cargado y poder conseguir un méximo en la
produccién y duracién, con la seguridad de una posterloer recupera=
cién.

4) Recuperacién de piezas ocon gran esfuerzo estdtico y térmico con
gran contenido de oarbono,

Oon estas plezas y & oausa del margen altamente homogéneo de la
zona de soldadura y del peligro que lmpliozs el nuevo estado de
agrietamientio en el momento de la dilwrtacidn por la temperatura,
debe tenerse en cuenta que una de las llamadas junta de dilatacién
no queda soldada y en el interior del material permanece invisible’
A causa del peligro de retencidn térmica debe efectuarse la solda-
dura visible al naturel, llibre de agristamientos y defecctos. Lioa

inconvenlentes de la zona de reparacifn frente a las fuerzas
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estdtiocas aparecidas y los esfuersos, guedan anulados mediante una
trabazén mecdnica oportung.
5) Para la soldadura de metales con contenido de ocarbono elevado
por enclma del promedlo, que estd muy cargado térmicamente aunque .
no estéticemente, rige lo dicho como en el pérrafo 3) sl bien en
este caso falta el enclevamlento correspendiente.
NOTaA

En resuren, la presente solicitud recasrd sobre las sigulentes
reivindicaciones, A

18 ,~ Procedimiento para soldadura por fusién mediante arco
voltaico, caracterizade porque mediante una transmisién de fase y
por electrolisis se cambla el estado de agresacién de la pleza &
golday, consiguiendo une variaeién fisico=quinica del materdal de
trabajo mediante la combustién del carbono contenido en el mismo;
de la que surge anhfdrico carbfnico (002); que seguldamente es
transformado en (00) manteniendo constante la llama de arco Vol
taloco.

28 .= Procedimiento pars soldedura por fusién mediante arco
voltalco, segfn le reivindicacién anterior caracterizado porque por
la energfa térmica exactamente definide surge Jjunio a,los monéxi-
dos de carbono un celor de evaporacifn que sirve para paso al ore
den préximo, incrementar el voldmen y pars la transhoién al estado
de gasvsin ordenacién, en el cual los electrones puedan ionizarse.

38.= Procedimiento para soldadura por fusién uediente arco
voltaleco, segdn lae reivindicaclones anteriores ograsterizado por-
que son aprovechados los £lcalie y sales contenidos en el material
base, FACL, Na y Cl, conduciendose éste ultimo en estado gaseoso,
y atindiendose desde frera formadores de sales lndependientes como
sditamentos al bafio de fusién,

48 .~ Procedimiento para soldadura por fusién mediante arco
voltaioo; segin las relvindicaoiones anteriores caracterizado pore

que la ionizacién del gas se realize medlante distribucién de por-



tadores de cargs negativos y positivos, siendo el ndmero de los
gue circulan por el trayecto gaseoso y por segundo proporcional

& la tensién aplicadai
58 .~ Procedimiente para soldadura por fusién mediante areo

Se= voltalco, segfn las reivindicaclones anteriorescaracterizado porw
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que la corriente puede ser incremeutada'con tonsidén sumenteds hog=
ta una cnrriente de saturacifn reducide, asumentendo con la tensién
creolents o voltaje variable la energfa cindtica de electrones, tan-
to positiva como negativa mientras dura la circulmcién, de forma
que el camino mas corto recoge suficiente energfa pars ionlzar fHame
bién las moldculas neutrales del gas, produciendose un aumento rée
pido del nfwern de portadores y esinlswo uh reforzamiento de la co=
rrientes

68 .= PROCEDIMIENTO PARA SCLTADURA POR FUSION METDIANTE ARCO
VOLTAICO | .

Segdn 3e describe en la presente memoria que consta de nnh;
hojas esoritas por una sole carals
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