2 (=11=6T

P - 34.488

3 3 7 @ 6 @ 20,486 DtAR.

Dossier 2605

Dodr 1/o¥ | peyit /94 6 0. 86,

Memoria descriptiva

SN
; W LA }‘)

: Y

' 4 ;1‘ Illllllllbl,l

'para solicitar  PATENTE DE INVENCION por 20 afios
:

i

| GATION —SOCORAR

entidad /rde-nudonolidud:  socisdad anénima belga.

fcon domicilio en 10, rua du Trien, Dottignies, Bélgica

} .

Epor: *PROCEDIMIENTO DE PORMACION DE PLIEGUES SUCESIVOS

{

© RBATI%ADOS. A PARTIR DE UNA CAPA DE ELMMENTOS. THXITLES
| NATURALES O SINTELTGOS™ '

-

'a nombre de SOCIAETE DE CONSTRUCTION DE RECHERCHE D'APPLI-

!




10

s

20

25

30

27=11-6T

.acanalado, por nmedio de al menos una.lémina. plegadora. al-
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El presente invento se refiere a. un procedimiento
para. fomar pliegues sucesivos realizados a. partir de una
capa. de elementos. textiles naturales o sintéticos. y desti
nados, especialmente, a.ls. fabricacidén de alfombras o de
taerciopelos..

Seglin los procedimientos conocidos, los pliesgues

sucesivos se realizan entre las liminas de un cilindro

ternativa: que se desplaze. paralelamente 2l eje de rotacik
Gel cilindro o a las liminas. de éste..

Betos procedimientos conocidos con lémina. slterna-
tiva. presentan inconvenientes.

Dichos procedimientos conocidos no permi‘ten obtenex
nés que un nimero restringido de articulos que comprenden
los pliegues realigados. Estos pliegues no pueden pressn~
tar mds que una: pequeiia. densidad. ILa.necesidad de trabas
jar con una. l4mina recta alternativa: limita. la. anchura: de.
los pliegues cb.tenidos, practicamente, a.l,5 metros, por
que tal lémina permanece dificilmente rectilinea y amena~
za. con. doblarse o torcerse mis. alld. de esta. medida, pu-
diendo asi bloguearse entre léminas del cilindro acanala-
do y cortar la: capa. de elementos textiles.

Por otra.parte, el desplazamiento alternativo de la.
lémina plegadora. corriente exige un paralelismo correcto
entre ésta.y el eje de rotacién del cilindro eanalado pa-
ra. svitar unamesidén irregular de fommacibén de los plie=~
gues sobre la. capa.de los elementos textiles.

Pinalmente, tal desplezamliento de la. lémina plega-
dora hace agitada. la cadencia de fabricacidén de los plie-

gues y perjudica la precisidn de esta. fabricacién.
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El presente invento permite remediar estos incon-

venisntes. Para ello, el procedimiento segin el invento sg

caracteriza porque Se empujan los elamentos textiles de

la capa para introducirlos entre dichas laminas, por me~ | - -

dio de una ruedecilla de plegadura. gue sirve de drgano
plegador y que se desplaza, de un borde a. otro de esta.
capa de elementos, entre ldminas adyacentes a una distan
cia determinada del fondo de los canales del cilinmiro for
nados por estas léminas.

Una particularidad importante del invento reside
en que, cuando se forma un pliegue por emnbuje de los ela-
mentos de la capa. entre dos liminas adyacentes del cilin-
dro acanzalado, se retiene simultaneamente el plisgue pre-~
cadente entre las dos laminas entre las cuales acaba de
gsy formado.

Para obtener pliegues de la misma altura, se em~
pujan los elementos de la: capa. entre Ilas léminas del ci-
lindro acanalado & una. digtancia determinada del fondo de
los canales formados por estas ldmines, cuya distancia es
igual para todos loa canaleS.

Para produclr pliegues da dif'er'en't:e altura ge em—
pujan los elementos de la. capa entre las limines del ci-
lindro acanalado & una. distancia determinada del fondo
de los camales formados por estas ldminas, cuyr;n distanci &
pa diferente de un canal a obro.

La disgtancia a la cﬁa.l son empujados los elementos
de la. capa enlre Ias Idminas del cilindro acanalado con
relacién al fondo de los canales de &ste, puede ser cons-—
tante para cada pliegus en toda la anchura de la capaz, ©

ser varigble para al menos un pliegue en toda esta. anchu-
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Otra particularidad del invento consista en qua,,

cuando se fomma un plisgue por empuje de los elementos

de la. capa por la. ruedecilla de plegade correspondiente l
entre dos léminas adyacentes del cilindro acanalado, sa

corta. el fondo de por leo menos un plisgue precedente por "

una. cuchille: rotativa que se desplaza conjuntamente a es—'l

ta rusdecille: de plegamiento, enfire Ias léminas del ci- |
Iindro citado corrasspondiente a este pliegue precedenta- [>

Otros detalles y particularidades del invento apa.-
recerédn en el curso de la descripeién de los dibujos ane-
jos a la presente memoria, que Trepresentan esquemitica-
mente, y a titulo de ejemplo solamsnte, una forma.' de rea-
lizacidn del inwveunto..

La figura I es una vista en alzado de una mé.éuina;
que permite realizar el procedimiento seghn el invento
para hacer alfombras o terciopelos.

Ia figura Z es vna vista en plambte. del cilindro
acanalado y de las ruedecillas de trabajo del dispositie
vo cltado.

Ta figura 3 es un corbte en alzzdo que ilustra el
montaje de una. ruedecilla. de trabajo.

Iasg figuras 4 a 7 ilustran la ruedecilla de traba—
jo de la foma de realizacidn citada, y lus de otras for-
nas de realizacidén diferentes.

En egtas diferentes figuras, las mismas anotaciones
de referencia. designan elementos idénticos.

La: figura inicial representa una. miquina para fa-
bricar una alfombra 1 por medio de un conjunto de plie-
gues sucesivosa Z y de una banda de soporte 3, que se re-
337060
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cubre con ung capa adhesiva. en unx de sus caras, y que
se pege por ésta. sobre los bucles de una de las caras de
este conjunto de plieguss.

La mdguina comprendes un dispositivo para fomar eg-)
tos pliegues sucesivos 2 & partir de una capa 4 de elemen
tos textiles naturales o sintéticos.

El dispositivo en cuestién comprende esencialmen-
te un cilindro acanalado rotative 5 y una cabezi de ple- !
gadura particular. Adends, el dispositivo incluye un me— !
dio de llevada de la capa 4 de slementos entrs este ci- -
limdro acanalado 5 y esta cabeza de plegzdura, Este me-.
dio de llevada estd. constituldo, entre otros, por ro"dii-A
1los de inversién 6 v T, vy por un vastago de guia 8.

EL cilindro acanalado 5 esté& montado sobre un dr-
bol de rotacién 9 horizontal que gira en cojinetes 10
bajo la acclén de un motor de mando no representado. Este
motor ataca un &rbol principal 11 montado én cojinete 12
¥y provisto de un pifibn cbénico 13 que arrasira otro pifién
14 enchavetado en el extremo superior de un Arbol verti~
cal de transmisibén 15, cuyo extremo inferior presenta un
tormillo helicoidal 16 que engrans con una rueda con den-—
tado correspondiente 17 enchavebads sobre el 4rbol 9.

Ta cara cilindrica del cilindro acanalado 5 presen
ta laminas I8 regularmente repartidas y paralelas al eje
horizontal del aArbol 9. Hstas diversas liminas 18, cuyas
caras laberales interiores son rugosas, y cuya altura es
pequefia con relacidn al dikeetro de esta cara cilindrica,
determinan con esta los candles 19 de dicho cilindro.

La cabeza ds plegadura particular comprende, asen—

cialmente una serie de ruedecillas de trabajo 20 que gi-
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la. calieza. del pivote 21 por medio de un rodamiento de bo=|

‘afectiva y sirve para la formaclén de loa pliegues. A lo
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ran libremente, alrsdedor respectivamente de pivotes Z1
fijos a. soportes mbviles 22, solidarizados con una correa.
gin £in 23,

Bl montaje de cada ruedecilla. de trabajo 20 sobre
el pivote correspondiente 21 estd bien ilustrado en la fi

gura 3. Ia rusdecilla de trabajo 20 esti montada sobre

las apropiado 24, cuyos anillos estan retenidos axialmen
te por placas laterales 25 y 26, de las cuales una, 25,

estd roscada contra la cabeza de este pivote, y la otra,
26, estd solidarizada. con esta cabeza por un tornillo de

fijacidén 27. EL pivote 21 es, por lo demas, en forma da
perno, cuyo vé.stago fileteado esti roscado en un aguje—
ro ciego terrajado del soporte 22, y estd retenido alll
por una tuerca 28 y una conbratusrca 29.

El trayecto de las rusdecillas comprends, esencial
mente, una parte horizontel Iligeramente oblicuz o sensi-
blemente paralels, con relacidn al eje del Arbol de ro~
tacidn 9 del tambor 5, ¥y que se extiends en toda la. lon-
zitud del tambor, una parite ascendente gue sigue a esta
parte horizontal y una parte de retorno descendenta, pu—
diendo ser estas partes ascendente y descendente oblicuas.

Solo la: parte horizontal del trayecto citaao es

largo de esta varte horizontal, las ruedecillas de tra-
hajo circulan entre ldminas, en los mismos canales de una
basa a. la otra del cilindro 5 y esto, a una distancia
predeterminada del fondo de estos canales. Hstas Ijuedeci-
llas de trabajo se desplazan en sincronismo con el cilin-

dro 5 en rotacidn. Para asegurar un desplazamiento correc

.. 937060
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to de dichas ruedecillas practicamente a. lgual distancia

de las liminas en los canales, los soportes 22 estan

guiados ventajosamente por emcinma del cilindro 5 por me-
dio de wm guia. fija. 30, fija al chasis. 31 de la mdquina,
por ajemplo por tormillos 32.

Para formar un pliegue por medioc de la capa 4 de
los elementos textiles, la. rusdecilla de trabajo 20 pre-
senta un anillo de plsgadura: 33 que cénstituye de hecho
une ruedecilla de plegadura, ¥y que se mueve a una distan
cia bisn determinada de la. cara eilindrica.del cilindro
5. Para retensr los pliegues ya. formados y conjuntamente
a la rugosidad de las ldminas, la ruedecilla. de trabajo
20 presenta. uno o dos anillos de retencidn 34 y 35 de
ieual didmetro exterior que el del anillo de plegadura.
33. Betos anillos de retencidn 34 y 35, se mueven, pues,
en los canales que preceden a aguel donde ge hace un
pllegue, a una distancila. del foundo de estos canales por
lo menos igﬁal a. la relativa. al anillo de plagadura. 33 o
contra el fondo del pliegus formado, Dichos anillos de
retencibén 34 y 35 son, de hecho, ruedécillas de retencién
que, en el ejemplo representado, estan solidarizadas con
la. ruedecilla. de plegadura.y son desplazables conjunba-—
mente con ésta, pero que en otros ejemplos pueden estar
separadas una de otra, o separadas de la. ruedecilla. de
plegadura, y ser méviles conjuntamente con esta, o inde-

pendientemente de ésta, estando montadas ventajosamente

a. la.vez juntas sobre un mismo pivote.

Para retener los pliegues ya formados, 1los elemented
de la capa.son apretados anbre los cuerpos de la ruedeci-
lla de trabajo 20 y los bordes libres de las léminas co-

337060
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los. elementos de la.capa 4. Lo mismo que para.la ruedeci-!

rrespondientes 18, como lo musstran, por lo demds, las
figuras 4 a. 7. De hecho, el cuerpo de la. ruedecilla.de
trabajo 20 consbituye mas generalmente un reborde latsral
ds la. ruedecilla: de plsgadura. situada. en el lado de los
nliegues fomados, y desplazable a. una. distancia deter-
minada. dal borde libre longitudinal de la. ldmina 18 pox
encima. de la. cual se encuentra, menor que el grosor de

1
1lla de plegadura, el cuerpo en cuestidn de la.ruedecillaﬁ :
de trabajo 20 constituye btambién un reborde lateral para"
una y/0 la: otra de las ruedecillas de retencién, destina-
da. a apretar los elementos de la capa. 4 contra. el borde
libre de las laminas 18 correspondientes.

Para. producir alfombras lisas bucleadas, se ublli-
za la ruedecille de trabajo conforme a la primeras forma.
de realizacifn, para. la. cual el anillo de plegadura y
los de retencidn son completauente circulares y presentan
sensibleamente el mismo didmetro sexterior. Los plisgues
obtenidos son todos de igual albura. Ademis, esta albura.
es constante y regular en toda. la. anchura. de la. capa. 4.

Para. obtener alfombras cortadas lisas se hace uso
de la. ruedecilla. de trabajo representada. en la. Ligura. 5.
Bsta nueva. rusdecilla de trabajo difiere de aquella. confon
ne a. la. figura: 4, unicamente por el hecho de que el segun
do anillo de retencidn 35 esté. sustituldo por una. cuchi-
1lla. 36 cuyo difmetro exterior es mayor que el de los ani-
1los 33 y 34, con objeto de cortar el fondo de cada.penul
timo pliegue formado como lo mwe stra bien esta. figura.
Hay que ssghialar que los elementos de la. capa. 4 estan rg-—

tenidos a. uno y otro lado de la. cuchllla. 36 por el cuerpo

o 337069
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de la ruedecilla de trsbajo que desempeila. la. misidn de

rebordes laterales que aprietan estos elementos contra
el borde superior libre de las léminas 1O situadas a uno
y otro lado de dicha cuchilla 36.

Para. obtener alfombras texturadas bucleadas arriba
v abajo, se pueden wtilizar por lo mencs una ruedecilla
de trabajo conforme a la fTigura 6, y qus incluye toda=
vie tres anillos, de los cuales el primero sirve para la
plegadura. y es de mayor difmetro que los otros dos. Los

bliesves formados son retenidos por el cusrpo de la rue~

decilla de trabajo constituyendo dos rebordes laberazles
de retencidbn, respectivamente situados. entre estos ani-
Jlos. Como se puede ver en la figura. consideradas, un
oliegue es maes alto que los otros, ftenlendo una de las
ruedecillas un anillo de plsgadura de didmetro, mayor
gue el de las otras dos ruedecillas.

Para. fabricar alfombras texturadas bucleadas arri-
ba. y cortadas abajo, se utiliza una ruedecilla. de traba~
Jo conforme a la figura 7. Esta ruedecilla. incluye un pri
mer anillo de plegadura. 33, un segundo anillo de reten-
cién 34 de didmetro menor que el del anillo de plegadura
33, y una cuchilla. 36 de didmetro comprendido entre los
de los anillos 33 y 34. kn este cuso, los pliegues suce~
sivos se formen arriba. y abajo y solo los pliegues de.
menor profundidad son coritados por la. cuchilla 36.

En todos los ejemplos elegidos de aplicacibén del
nuevo dispositivo segin el invento, los anillos de plega:
dure. y de retencién, asf como las cuchillas rotativas,
gon completamente circulares, y los pliegues formados tie

ren asi una altura. constante en toda la. anchura de la. capa-

-5- 337060
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4, Sin embargo, en otros ejemplos, estos elementos cong-
titutivos de la ruedecilla.de trabajo pueden no ser cir-
culares mas gue en una. parte de su contorno, y presenbar
una. parte plana. o un segmento arqueado en la parte res-
tante de este contorno, con objeto de formar asi plie-
guas de altura variable sobre la.anchura de la capa. clta-
da.

Es evidente que el invento no estd limitado exclu-
sivawente a la: forma de realizacitn representada, y que ‘
muchas modificaciones pueden ser aportadas en la forma, -
en la disposiciédn y la constitucién de algunos de los els
mentos gue intberviensn en su realizacidn, & condicidn
de que estas modificaclones no estén en contradiccidn
con el objeto de cada. una. de las rsivindicaclones siguien
=18

La presente solicitud gue corresponde a.la presens
tada. en Bélglca, con fecha. 21 ds Pebrero de 1.966, bajo
el Wimero 24.316, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,
¥ o0 T A

Los puntos de invencidn propia. ¥y nueva. que se pro=
sentan para que sean objeto de la.presente solicitud de
Patente de Invencidn en Espafia, por VEINPE afios, son los
siguientes.' .

l.~ Procediniento de fommacién de pliegues sucesi-
vos realizados a partir de una. capa. de slementos textliles

337060
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fabricacién de alfombras o de terclopelos, segin el cual

se introducen los elementos de la capa por al mends un

bérgano plegador, sucesivamente entre las limings de un
cilindro acanalado, caracterizado por gque sSe empujan oS-
toa elementos para introducirlos entre estas laminas, por
medio de una ruedecllla de nlegadura que sirve de brgano
nlegador v que se desplaza de un borde a otro de esta ca~
pa de elementos, entre laminas adyacentes, a una. distan-
cia deteminade del fondo de los canales del cilindro fox
mados por léminas.

Z.= Procedimiento sepin la reivindicacibn 1, ca~
racterizado por gue, cuando se forma un nlisspe 1OT em—
puje de loz elementos de la. capa entre dos léminas adya—
centes del cilindro acanzlado, se retiene simulténeamente
el pliepue nrecedente entre las dos ldminas entre las
cuales acaba de ser fommado.

3.= Procedimiento segin la reivindicacion 2, carac—
terizado por que, para retener el plisgue precedente ci-—
tado- entrs las dos léminas correspondientes, se desplaza.
entre estas y conjuntamente con la ruedecilla de plegadu—
ra, por lo menos unz ruedecilla de retencibén gue se hace
rodar contra el fondo de dichio pliegue precedente.

4.~ Procedimiento segin una v otra de las reivindi-
caciones 2 y 3, caracterizado por que, para retener el
pliegue precedente citado entre Ilas dos léminas correg-
pondientes, se hace rodar por 1o menos uh reborde lateral
de la. ruedecilla. de plegeadura. & una. distancia del borda
longitudinal de la ldmina del cilindre que se encuentra

entre el pliegue formado y el pliegue en Fformmacidn, tal

337060
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que los elementos de la. capa seen apratados entre este
rebordes de la ruadecllla de plegadura. y este borde de
dicha lémina, durante su empuje entre ésta y la limina
siguiente.

5.~ Procedimiento segin una u otra de las reivine

dicaciones. 1 & 4, caracterizado por que sa empujan los

elementos de la capa entre las liminas del cilindro aca-
ha.lado & una distancia determinzda del fondo de los cana—|
les formmadog por estas léminas, cuya. distancie es igual .
para todos los canales, con objeto de obtener pliegues de
lgual altura.

6= Procedimiento segin una w otra de las reivin-
dicaciones 1 a 4, caracterizado por que ée empujan los
elementos de lz capa entre las liminas del clilindro aca-
nalado a una distancia determinada. del fondo de los cana—
les formados por estas léminas, cuya distancia es diferen
te de un canzl a otro, con objeto ds obtener plisgues da

diferentes slituras.

Te— Procedimiento segin una u otra de las reivin—
dicaciones l a. 8, caracterizado por gue se empujan los
elementos de la. capa entre las lédminas del cilindro acana
lado a una distancia determinada del fondo de los canales
formados por estas léaminas, cuya distancia es constante
para cada plisgue en toda la anchura de la capa.

8.- Procedimiento segfn une u otra de las reivindi~
caciones 1 a 6, caracterizado por que se empujan los ale~
mentos de la. capa entre las léminas del cilindro acanala-
do a unx distancia determinade del fondo de los canales
formados por estas le'uﬁinas, cuye. distancia es variable pa

rz al menos wn pliegue, en toda la anchura de la capd.

2337060
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9.~ Procedimiento segln una u otra de las reivin-
dicaciones 1 a 8, caracterigado por que, cuando se forma
un pliegue por empuje de los elementos de la capa por la
ruedecille. de plegadura correspondiente entre dos lmi-
nag adyacentes del cilindro acanalado, se corta el Lfondo
de al menos un pliegue precedente por una. cuchilla rota-
tiva que se desplaza. conjuntbemente a esta ruedecilla de
plegadurs, entre las léminas del cilindro citado corres-
voundienta a este pliegue precedente.

10.~ Procedimiento de formacién de pliesgues suce-
sivog realizados a partir de una capz de elementos tex-
tiles naturales o sinteticos.

Pal y como se ha descrito en la lhemoria que anteca-
de, representado en los dibujos que se acompaiian y para
los fines gue se han sespecificado.

La presente Hemoria conata de trece hojas, escri-
tas a méquina por una sola de sus caras.

- B DIL. g,
Madrid,
P. A.
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