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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
PATENTR DE INVENCION
e n ' -
EsPARA
por VEINTE aflos

a nombre de ELOX CORPORATION, entidad norteamericana, este-
blecida en 1830 Stephenson Highawey, Troy, ilichigan, Estedos
Unidos de América, por:
"UN APARATO DE MECANIZADO POR DESCARGA ELECTRICA PARA MECA-
ﬁIZAR UNA PIEZA DE TRABAJO CONDUCTORA MEDIANTE UN ELECTRO--
DO-HERRAMIENTAY .-

Este invento se refiere en general a aparatos de me-
canizacidn por descarga eléctrica y, mis particularmente, a
un mecanismo de alimentacidén y compensacidén de desgaste de
eglectrodo para ellos.

5 En la mecanizaocién por descarga eléctrice, esté co--
nectado un suministro de energfe eléctrica a través de un -
intersticio de mecanizacién constituido por una pieza de -~
trabajo eléctricemente conductora y un electrodo-herramien-
ta. Se mantiene continuamente una cireculacidén de fluido di-
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eléctrico a través del intersticio. El suministro de ener-
gla proporciona impulsos eléctricos de mecanizado a través
del intersticio pera proporcionar la perforacién del dielée
trico y la descarga enm el intersticio. De esta form, se -
mecaniza la pieza de trabajo con una cavidad producida de
conformidad con la form del electrode-herramienta. Se em-
plea un sistema de servoalimentacién adecuado para propor-
cionar movimiento relativo entre el electrodo y la pieza -
de trabajo a una distancia de intersticio Optima a medida
que se efectfia el mecanizado. Durante el mecanizado, es =-
eliminado materiel tanto del electrodo como de la pieze de
trabajo con relaciones de desgaste variszbles, una con rela
oién a la otra, que dependen del material de la pieza de -
trabajo y del electrodo y de otros factores. Cuando la ope
racién es de una profundidad sustancial, por ejemplo en --
overaciones de orificios pasantes, es importante gque se --
proporcione un desplazamiento del elesctrodo suficiente pa-
ra asegurar la mecanizacién hasta la profundidad adecuada
haciendo la debida compensacidn por el desgaste del electro

do.

Un objeto de este invento es proporcionar un meca--
nismo de compensacidn de desgaste del electrodo para meca-
nizacién por descargs eléctrica, con medios pars ajustar =-
previanente el desplazamiento requerido del electrodo con
relscién a la profundidad del orificio, para asegurar el -
corte en profundidad adecuado en opersciones repetidas.

Un objeto adicional de este invento es proporcionar
un mecanismo de compensacién de desgaste de electrodo, en
el que estén dispuestos unos medios indicadores visuales -

para hacer el ajuste necesario para compensar el desgaste
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del electrodo durante el corte.

Este invento, junto con sus ventajes, seréd mejor com
prendido con referencia a los dibujos que se acompsafian, en
los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva del mecanis
mo de alimentacién y compensacién de desgaste del electro-
do;

La figura 2 es una vista en alzado de le parte indi
oadora y de conbtrol del aparata de la figura 1 tomada en -
la direccién de la flecha A;

La figura 3 es una vista en seccién transverssl par
cial del aparato de la figura 1, que muestra el detalle --
del mecanismo de accionamiento y control de alimentacién;

La figura 4 es una viste en secoién a lo largo de =
la 1inea 4-4 de la figura 3; y

Le figura 5 es una combinacién de diagrema de con--~
junto y dibujo esquemético, que muestra el funcionamienta
de este invento.

Haciendo referenciamis detellada & los dibujos, la
figura 1 muestra una columna vertical 10 fijade a une base,
no representads. BEn el extremo superior de la columna 10 -
estd monteda una placa vertlical 12 de soporte del carrete
que estéd fijada a la columna 10 mediante la mordaza 14 y =
el perno sujetador 15. La placa 12 de soporte del ocarrete
es ajustable vertical y radialmente sobre la columna 10. -
Un carrete 16 que lleva un electrodo de alambre 18, esté =
montado en forma giratoria sobre la placa 12 de soporte --
del carrete, para proporcionar alimeniecién del electrodo
en direceidén descendente seglin sea necesario. A la columna

10 tembién estd fijado un conjunto de alojamiento y accio-
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nemiento 20, queé encierra un mobor de accionamiento 22 pa-
re accionar el mecanismo de alimentacidén de electrodo. El
motor 22 y su aparato de accionamiento asociado, estén re-
presentados con detalle mfs adelante en la figura 3. Esté
dispuesto un paso de gufa para la elimentacién descendente
del electrodo 18 mediante la placa de guls 19 con una aber
tura y los rodillos locos 24, 26, 28. La aberturs de la --
placa 19, estd proviste de una pieza postiza 19 de Carbo-
loy, segfin se muestra mejor més adelante en la figura 3. -
La tensidn eplicade mediante el rodillo 26 contra el elec-
trodo 18 es ajustable lateralmente por medio del tornille
20. En el extremo delantero del elojamiento 20 esté monta-
de wna placa 34 indicadora y de control. Un conjunto de tu
bo de gufa inferior 36 sa extiende hacia abajo e incluye -
el tubo aislante 38, la tuereca 40, Yy el manguite de sopor-
te 42. El exbtremo inferior del electrodo 18 esté represen-
tado extendiéndose por debajo de la tuerca 40. El terminal
negativo del suministro de energis eléctrica estd conecta-
do normslmente al electrodo 18 mediante la tuerca 40.
Ahora se hace referencia a las figuraes 2 y 3. Un -=
par de brazos indicadores 44, 46, estén epoyados sobre el
grbol de accionamiento 48. El brazo 46 esté montado direc-
temente hacia atrds del brazo 44 seglin se vé mejor en la -
figura 3. Estén dispuéstos topes de limite superiores 50 y
51 ajustables, pare los brazos 44 y 46, respectivamente. -
Sobre la placa 34 estd montado ademés un interruptor de pa
rada SW2, con su actuador aplicable operativamente can el
borde derecho del brazo 46 en su posicién vertical. Un pri
mer brazo limite 56 estd montado y puede situarse radial--

mente sobre la plaoca 34 en torno al érbol 48 como centro.
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El brazo de limite 56 lleva un saliente 58 que se extiende
lateralmente, cuyo seliente puede aplicarse al brazo 46 pa
ra detener su movimiento hacia la izquierda. Un segundo --
brazo de l{mite 60 esté momtado de menera similar y puede

situarse radialmente en torno al érbol 48 sobre la placa -
%4. Bl brazo 60 lleva un tope de limite inferior 52 para =
el recorrido del brazo 44. El tope del limite inferior 52

tiene la forms de un tornillo ajustable segin se muestra.-
Sobre el brazo de limite 60 estéd montado también un inte--
rruptor SW1 de inversidén del motor, que tiene su actuador

apliceble con el borde izquierdo del brazo 44. La posicidn
més inferior del brazo 44 esté indicada en la figura 2 me-
diante el contorno de trazos. Se observari ademfs que el =
brazo 44 tiene une prolongacidn de brazo inferior 62 para

formar une pelanca de tipo palanca acodada pivotable en =-
torno al &rbol 48. El brazo 62 esté conectado el ndcleo mb
vil 67 del solenoide 66 a través de una bieleta 68. En res
puesta al accionamiento del interruptor SWR por la palanca
46, el solenoide 65 es accionado para bascular el brazo 44
hacia la derecha y pare volverle a su posicidn superior de
recha contra el tope 50. La finalided y funcién de los in-
terruptores, brazo de l{mite, y brazos indicadores anterio
res, serén explicados adicionalmente mis sdelante en la -~

seceidn titulada "Descripeién de funcionamiento".

Le forma de acclonamiento del electrodo se ve mejor
en la representacién de la figura 3. El electrodo 18 es ac
clonado hacia abajo medisnte la rotacién del rodillo de ac
cionamiento moleteado 61. E1l rodillo 61 estd fijado al ér-
bol de salida o accionamiento 48 del motor 22. Un acopla-

miento 64 que impide el juego, estéd dispuesto entre el mo-
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tor 22 y aquella parte del drbol 48 sobre la cual estén mon

tados los brazos indicadores 44 y 46. El 4rbol 48 se extien
de a través de la placa 34 y estd apoyado en el cojinete 66.

Los brazos 44 y 46 estén montados sobre la parte exterior -

5  del &rbol 48 y mantenidos en disposicidn de accionamientd -
por rozamiento pero capaz de ceder, con 6l y uno con respec

to al otro. A este fin, estén mantenidas en aplicacién en--
tre una tapa retenedora 70, wna grapa retenedora 72 y un bo

t6n de presidn ajustable 74, una pluralidad de arandelas 69

10 de tipo eldstico. Un par de arandelas 76, 78 de material --
que produzce rozamiemto, estdn montedas entre los brazos 44,
46, y sus medios de montaje, seglin se representa. El mangui

to 80 esté sujeto ademds mediante un pasador al &rbol 48, -
segin se muestra. La figura 3 muestra ademds la parte infe-

15 rior de une ménsula de soporte 41 a la cual estd fijado el
manguito 42 pera proporcionar soporte rigido el tubo 38 y -

del electrodo 18 que se hace pasar a su través.

La figura 4 ilustra adicionalmente detalles del me--

canismo de accionamiento para el electrodo 18. El rodillo -
20 de accionamiento moleteado 61 esté indicado como montado so
bre el &rbol 48 y accionado mediante el motor 22. Un rodi--
llo de presidn 84 estéd soportado mediante un brazo pivota--
ble 86, cuyo brazo es ajustado de menera selectiva para apo
yarse contra el electrodo 18 cuando pasa entre el rodillo -

a6 84 y el rodillo de accionamiento 6lL. El ajuste se obtiene -
modiante un botén de ajuste moleteado 88. Se observard ade-
més que el rodillo moleteado superior 26 esté conectado ope
rativamente a un resorte impulsor 82. De acuerdo con el ajus
te del tornillo de ajuste 32, el rodillo 86 es impulsado en

20 la direccidn hacia el electrodo 18 y en una direccidén hacia
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los rodillos 24, 28. El rodillo 26 estd montado de manera -
giratoria sobre un bloque ajustable 27. Ll bloque 27 puede

colocarse lateralmente de acuerdo con el ajuste del torni--
1lo 30.

La figura 5 es un esquema que muestra el sistema de
control eléctrico empleado en combinacibn con el sistema de
compensacibén de desgaste del electrodo. Estd indicado en -~
forma de conjunto un suministro de energfa 89, cuyo suminig
tro de energia puede ser un suministro de energfa del tipo
de generador de impulsos independiente tal como el mostrado
y deserito en la patente de los Estados Unidos nimero - - =
3.229.159, titulada "Circuito superpuesto de voltaje de for
maoibn de arco elevado¥, ooncedida a Robert S. Webb, el 11
de enero de 1966. Bl intersticio de mecanizade comprende la
pieza de trabajo conductora % y el electrodo 18, con la po
laridad normel seglin se representa, siendo positiva la pie-
za de trabajo 90 con referencia al electrodo 18. La red ---
eléctrioa pare detectar el voltaeje del intersticio es ubtili
zada para controlar el funcionamiento del motor 28 de gliw=
mentacibn mecénica, de una forma que es bien conocida en la
técnica. E1 objeto del sistema de servoalimentacién del ===
electrodo es mantener una distancia de intersticio Sptima -
entre el electrodo y la pieza de trabajo a medida que se --
efectia el mecanizedo. Un ejemplo de red eléctrica detecto-
ra del voltaje del intersticio, utilizable en combinacién -
con un sistema de alimentacidén del electrodo, se muestra en
la Patente de los Estados Unidos nimero 3.230.412, titulada
"pAparato de servoslimentacidn pare mecanizado por descarga
eléctrioa”, expedida & Robert S. Webb, el 18 de enero de -=
1966. E1 inducido del motor 22 esté indicado mediante el nd
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mero 98. Se observaré que la red eléctrica detectora del --
voltaje del intersticio establece un voltaje representativo
de la separacién del intersticio en el terminal izquierdo -
del inducido 98. También se representa une fuente de volba-
je de referencia en corriente continua mediente el nlmeroc -
100, cuyo voltaje de referencia puede conectarse al termi--
nel derecho del inducido 98. La direccifn de la circulacién
de corriente a través del inducido 98 determina si seré he-
cha una alimentacidn descendente o una alimentacién ascen--
dente del electrodo con relacidén a la pieze de trabajo. Los
interruptores SWl y SW2 estén conectados en el circuito se-
glin se representa. El interruptor SWl es un interruptor que
estd accionado mediante el brazo 44 en su posicién més ba-
ja. Bl interruptor SWl sirve para excitar el relé de con=--
trol 1CR, el cual es capaz a través de sus contactos movi--
bles 10Ra y 1CRb de invertir la polaridad & través del indu
cido 98 e inicimr un funcionamiemto del motor 22 en direo--
cién inversa para proporcionar extraccién del electrodo con
relacibn a la pieza de trabajo. Al accionar el relé 1CR, se
carga el condensador 94 a través de la resisbtencia 93 y el
diodo 95. El interruptor SW2 es accionado mediante el retor
no del brazo 46 a su posicién dereche superior. La funcién
del interruptor SW2 es desconectar la red eléctrica de vol-
taje del intersticio del inducido 98 a la terminacién de la
operacién de mecanizado y detener el funcionamiento del ser
vomotor 22. Esto se lleva a cabo exeitando el relé 20R pars
abrir el interruptor SWS previamente cerrado manuslmente. =
Bl interruptor SW2 tiene la funcidn adicional de excitar el
solenoide 656, para proporcionar un movimiento hacia etrds o

de retorno del brazo 44 & la terminacién del ciclo de meca~
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nizedo. Esto se lleve a cabo medisnte los contactos 2CRa ¥
2CRb, los cuales pemniben la descarga del condensador 94 a

través de devanado de control del solenoide 65. Segin se -

muestra, se incluye una fuente de voltaje de accionamiento

en corriente alterna 97 adecuada, para los relés 1CR y 2CR.

Desoripcidn de funcionamiento

Al comienzo de una operacién de mecanizado, se co-=
necta el suministro de energle 89 a través del electrodo =
18 y la pieza de trabejo 90 para suministrer impulsos de -
enorgfe de mecanizado al intersticio. EL interruptor SWé =
es cerrado menualmente para iniciar el ciclo de funciona--
miento. ElL interrupbor SW2 esté en su posicidn normalmente
abierta. Una seiial de volteje del intersticlo es proporcio
neda 8l terminal izquierdo del inducido 98. Una sefial de -
voltaje de referencia es proporcionada al terminal derecho
del inducido 98 con circulacién de corriente a su través -
en direccidn para iniciar la alimentecién descendente del
electrodo 18. En el caso de un estado momenténeo de corto-
oircuito del intersticio, el sistema de servoalimentacidn,
segin es bien conocido en la técnica, proporcionard un fun
cionamiento transitorio de retirads del electrodo para eli
minar el estado de corbocircuito. E1 accionamiento de ali-
mentacidn descendente del electrodo esté proporcionado por
el rodillo de accionamiento 61 montado sobre el drbol 48 -
del mobor 22. El brazo de limite 56 he sido previamente --
ajustedo pare determinar la distancia de recorrido del bre-
z0 46. Este ajuste se hace de acuerdo con la profundidad -
de corte que deba hacerse. En el caso de que tenge que cor-

tarse un orificio pasante, la escala numérica indicarfa el
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espesor de la pleza de trabajo 90 més un margen de seguri-=
dad. Gomo ejemplo, el brazo de limite 56 es ajustado previg
mente pars proporcionar un movimiento del elsctrodo de 6,5
nm. BEL brazo de lfmite 60 ha sido ajustado a 13 mm. pars ==
tener en cuenta una relaeciln de desgaste uno a uno. Cuando
comienze la alimentecién descendente, los brazos indicado--
res 44 y 46 comienzan su desplazamiento al mismo tiempo. El
brazo indicador 46 es impulsado hacia abajo hasta que es de
tenido mediambe el saliente 58 del brazo de limite 56. El ~
brazo indicador 44 continla su desplazemiento hasta que se
spoya contra el tope 52 del brazo de limite 60 y activa el
interruptor SWl, cuyo interruptor esté montado también so--
bre el brazo de limite 60. Cuando es cerrado el interruptor
SWl, activa el relé 1CR, el cual invierte la polaridad a --
través del inducido 98 a través de sus contactos 1CRa y 1CRb.
Esto inicia la marcha atrés del motor 22 y la extreccién del
electrodo de la pieza de trabajo. Cuando el drbol 48 invier-
te su direccién de rotacién, ambos brazos indicadores 44 y -
46 son impulsados hacia arriba hacia sus posiciones vertica-
les origineles. Como el brazo indicador 46 tiene una distan-
cia de desplazamiento menor, volverd primero & su posicién -
inicial pars cerrar el interruptor SW2. El cierre de SWR ac-
tuard el relé 2CR para abrir el inberruptor SW3 previamente
cerrado, para interrumpir la conexidn de voltaje de intersti
cio al inducide 98 y detener el accionamiento del motor 22.
Al mismo tiempo, los contactos 2CRb normelmente abiertos se-
rén cerrados y los contactos 2CRa serén abiertos. Esto permi
tird la descarga del condensador 94 a través del devanado de
control del solenoide 65. Kl solenoide 65 serd accionado asi

para volver el brazo indicador 44 & su posicién original como
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preparacidén para otro ciclo de funcionamiento de alimente--
cién descendente a través del interruptor SW3.

Se observard que se proporciona un dispositivo de «-
compensacidn de desgaste de electrodo mejorado para mecani-
zado por descarga eléctrica, el cual es facilmente ajusta--
ble con un elevado grado de precisifn pare tener en cuenta
el desgaste del electrodo durente el corte y asegurar el =--
corte hasta la profundidad teniendo en cuenba el margen de-
bido para el desgaste del electrodo.

BEsta solicitud, gque corresponde a la presentade en -
los Estados Unidos de América, con fecha & de junio de 1966,
bejo el ndmero 555.116, se acoge & los beneficios del articu

lo 51 del vigente Esbatuto sobre Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencién, propia y nueva, que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten‘ﬁe de
Invencién en Bspafia, por VEINTE afios, son los siguientes;

12. - Un aparato de mecanizado por descarga elctri-
ca pare mecanizer una pieza de trabajo conductora mediante
un electrodo-herramienta que incluye un sistema de servoali
mentacidn de compensacién del desgaste del electrodo que -~
comprende medios de accionamiento reversibles para mover di
cho electrodo en direccién de avence hacia dicha pieza de =
trabajo durante el mecanizado, unos medios de tope movibles
una distancia predeterminada desde una posicién inicial pa-
ra ajustar previamente la distancia de desplazamiento de di

cho electrodo para compensar el desgaste del electrodo du=~-



10

15

20

&b

30

16.2,67

rante el mecanizado, unos primeros medios de conbtrol accio-
nados de forma que puedan ceder desde una posicidn inicial
similar en digha direccidn de avance por dichos medios de -
accionamiento al unfsono con dicho electrodo y sensibles &
la aplicacidn con dichos medios de tope para invertir la d;
reccién de movimiento de dichos medios de accionamiento pa-
ra extraer dicho electrodo de dicha pieza de trabajo, y unos
segundos medios de control accionados de forma que puedan ==
ceder por dichos medios de accionamiento en su funcionamien
to inverso y que sirven para interrumpir el funcionamiento
de dichos medios de accionamiento y para hacer volver dichos
primeros medios de control a su posicidn inicial.

22. - El aparato seglin la reivindicacién 1, en el que
dichos medios de accionamiento comprenden un motor acciona-
do eléctricamente que tiene un devanado de control y en la
que dichos primeros medios de control sirven para invertir
la polarided a través de dicho devanado de control en res--
puesta a la aplicacidén de dichos primeros medios de control
con dichos medios de tope.

2, - Bl aparato segfin la reivindicacién 1, en el gque
estén montedos unos medios conmutadores sobre dichos medios
de tope, dichos medios conmutadores estén conectados opera-
tivamente a, y controlan, el funcionamiento de dichos medios
mobores, dichos primeros medios de conbtrol sirven para acti-
var dichos medios conmutadores para invertir el funcionamien
to de dichos mpdios de accionamiento para efectuar la retira
da del electrodo.

42, - El aparato segfin la reivindicacién 1, en el que
ambos medios de control anteriormente citades comprenden pa-

lancas conectadas operativamente a dichos medios de acciona-
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miento y accionadas por dichos medios de accionamiento.

62. - El sparato segln la reivindicacién 1, en el que
esté conectado operativamente un solenoide de retroceso a -
dichos primeros medios de control y puede ser accionado pa-
ra volverlo & su posicidn inieial en respuesta al acciong-=
miento de dichos segundos medios de control.

62. - Un eparato de mecanizado por descarga eléctri-
ca para mecanizar una pieza de btrabajo conductora mediante
un electrodo-herramienta, gque incluye un sistema de servoali
mentacidn compensador del desgaste del electrodo, que com--
prende unos medios de sccionamiento reversibles pare mover
dicho electrodo hacia dicha pieza de trabajo durante el me-
canizado, unos medios de conbtrol movibles mediante dichos -
medios de accionamiento al unisono con dicho electrodo ha--
cia dicha pieza de trabajo, unos medios de tope previamente
ajustables para limiter el movimiento de dichos medios de =
conbrol une distencia predeterminada para tener en cuenta -
el desgaste del eleotrodo y el movimiento del electrodo, =~
siendo aplicables dichos medios de conbtrol a dichos medios
de tope y accionmbles en respuesta a esta aplicacidn para -
invertir el funcionamiento de dichos medios de acclonemien~
to0 para extraer dicho electrodo de dicha pieza de trabajo,
¥y medios conectados operativamente a dichos medios de accig
nemiento en su funcionamiento inverso para ponerlos fuera «
de servicio en un perfodo de tiempo predeterminado después
del accionamiento de dichos medios de control.

72. = Un aparato de mecanizado por descarga eléctri-
ca para mecenizar una pieza de trabajo conductora mediante
un electrodo~herramienta, que incluye un sisteme de servo-

alimentacién de compensacién de desgaste del electrodo que
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comprende medios de accionamiento reversibles para mover di-
cho electrodo en una direcoidén de avance desde una posicién
inicial hacia dicha pieza de trabajo durante el mecanizado,
une. escala lineal representativa de la distancia de movimien
to de dicho electrodo desds su posioién inicial, unos prime
ros medios de tope ajustables manualmente en alineacién con
dicha escala a une primera disbancis desde dicha posicién -
inieial para proporcionar el desplazamiento del elsctrodo,
unos segundos medios de tope ajustables manualmente en ali-
neacidn con dicha escale unz segunda distancia desde dichos
primeros medios de tope para tener en cuenta el desgaste --
del electrodo durente el mecanizado, unos primeros medios -
de control accionados de manera que puedan cedsr mediante =
dichos medios de accionamiento desde dicha posicidén inieisl

al unisono con dicho electrodo en dicha direccién de avance

.y aplicables a dichos primeros medios de tope, unos segun--

dos medios de control accionados de manera que cedan median
te dichos medios de accionamiento al unisono con dicho eleg
trodo y aplicables a dichos segundos medios de topse, siendo
accionables dichos segundos medios de control en respuesta
& su aplicacién con dichos segundos medios de tope para in-
vertir el funcionamiento de dichos medios de accionamiento
para retirar dicho electrodo de dicha pieza de trabajo y pa
ra accionar dichos primeros medios de conbrol hacia su posi
cibén inicial anteriormente citada, siendo accionables Aiw--
chos primeros medios de control, en respuesta al retorno a
su posicién inieial, paras interrumpir el funcionamiento de
dichos medios de accionamiento.

82. - Un aparato de mscanizado por descarga eléctri-

ca para mecanizar una pieza de trabajo conductora mediante
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un electrodo-herramienta, que incluye un sistems de servoali
mentacidn de compensacién de desgaste del electrodo que com
prende medios de accionamiento reversibles pars mover dicho
electrodo en una direccién de avance desde una posicién ini
cial hacia dicha pieza de trabajo durante el mecanizado, --
una escala lineal representativa de la distancia de movi---
miento de dicho electrodo desde su posicidn inicial, unos
primeros medios de tope ajustables menualmente en alinea---
cién con dichs escale a una primers distancia desde dicha -
posicién inicial para proporcionar el desplazamiento del ==
alectrodo, unos segundos medios de tope ajustables manual=-=-
mente en alineacién con dicha escala una segunda distancia
desde dichos primeros medios de tope pare tener en ouenta -
el desgaste del electrodo durante el mecanizado, unos prime
ros medios de control accionndos de manera que cedan median
te dichos medios de accionamiento desde dicha posicién ini-
cial al unisono con dicho electrodo en dicha direccién de -
avance y aplicables a dichos primeros medios de tope, unos
gsegundos medios de control accionados de manera que cedan -
por dichos medios de accionamiento al un{sono con dicho ~--
electrodo y eplicables a dichos segundos medios de tope, ==
siendo accionables dichos segundos medios de control en res
puesta a su aplicacibén a dichos segundos medios de tope pa-
ra invertir el funcionamiento de dichos medios de acciona-
miento para retirar dicho electrode de dicha pieza de traba
Jjo ¥y para accionaxr dichos primeros medios de control hacia
su posicidn inicial anteriormente citada, siendo acciong==-
bles dichos primeros medios de conbtrol en respuesta al re--
torno a su posicién inicial parsa interrumpir el funciona~--

nmiento de dichos medios de accionamiento y accionables para
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volver dichos segundos medios de control a su posicibn ini-
cial.

92, - Un sparato de meocanizado por descarga eléctri-
ea pars mecanizar una pieze de trabsjo conductora mediante
un electrodo-herramienta, gue incluye un sistema de servo=
alimentacidn de compensacidn de desgaste del electrodo, que
comprende medics de accionsmiento reversibles controlados -
eléotricamente, pare mover dicho electrodo desde una posis-
cién inicial en una direccidn de avance hacia dicha pieze -
de trabajo durante el mecenizado, unos primeros medics con-
mutedores montados a una distancia predeterminads de dicha
posicidn inicial para tener en cuents el desgaste del elec-
trodo y el movimiento del electrodo durante el mecanizado,
glendo accionmbles dichos primeros medios conmubtadores pare
invertir el funcionamiento de dichos medios de accionamien-
to para proporcionaer la extraceibén del electrodo de dicha -
pieze de trabajo, unos primeros medios de control conecta--
dos operativemente a dichos medios de accionamiento y accio
nados al unisono con dicho electrodo, siendo accionsbles --
dichos primeros medios de conbtrol pars accionar dichos pri-
meros medios conmutadores, unos segundos medios conmutado--
res montados en dicha posicidn inicial, siendo sccionables
dichos segundos medios conmutadores para interrumpir el fun
clonamiento inverso de dichos medios de accionemiento y pa-
ra hecer volver diches primeros medios de control a su posi
cién inicial y unos segundos medios de control que sirven -
posteriormente al accionamiento de dichos primeros medios -

de control para accionar dichos segundos medios conmutado=-

108

102: - Un aparato de mecanizeado por descarga eléctri
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ce pars mecanizar une pieza de trebajo conductora mediante
un electrodo-herramienta.

Tal y como se ha descrito en la Memoris que antece-
de, representade en los dibujos que se acompafian y con los
fines que se han especificado.

Este Memoria conste de diecisiete hojas esoritas a

méquins por une sola de sus caras.
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