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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 
a la  so lic itu d  de

reg istro  de una Patente de Invención, por 
veinte años en España, a favor de INTECO 
ESPAÑOLA, S.A., residente en MADRID, Avda. 
de América, 33* de nacionalidad española, 

por:
"DISPOSITIVO PARA LA FORMACION CONTINUA DE

BOLSAS"



EL presente reg is tro  de Patente de Invención concierne, 
como su enunciado ind ica, a un dispositivo para la  foimaoión 
continua de bolsas, de acuerdo con l a  descripción detallada que 
del mismo se re a liz a .

5 Este resultado in d u str ia l mejora notablemente todo cuanto
sobre e l p a rticu la r se conoce y u t i l i z a  actualmente, tan to  por 
su senc illez  constructiva, como de aplicación, funcionamiento, 
capacidad y perfección de trab a jo , higiene y economía.

Para l a  debida ilu s trac ió n  de este  objeto, se adjunta a la  
10 presente memoria descrip tiva, una hoja de planos, en l a  que, a

t í tu lo  de ejemplo, se representan todas y cada una de la s  partea 
que lo forman y re lación  que guardan entre s i .

En la  citada hoja de dibujos, que representa una v is ta  en 
perspedtiva del d ispositivo cuyo reg is tro  se preconiza, se apre- 

15 cin la s  siguientes re fe rencias:
1 . -  Bobina única de alimentación.
2 . -  Cinta de papel o m aterial s im ilar.
3.  -  Cuchilla de corte.
4 . -  Tiras divididas.

20 5 .-  Medio separador de la s  t i r a s  del papel o m aterial aná­
logo.

6.  -  Elementos de soldadura.
7 .  -  Sectores cortados de la s  bolsas.
8.  -  Planos centrales de cada la te r a l  de la  bolsa.

25 9 .-  Bolsa acabada.
Los princip ios de la  invención, ajustados a l a  adjunta i lu s ­

trac ió n , recaen sobre las  siguientes ca rac te rís tica s  estructura­
le s  y operativas:

EL papel o sim ilar esta  en la  bobina -1 - , de l a  cual se de- 
30 sen rro lla , pasando dicho m aterial - 2-  a través de una cuch illa
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cen tra l de corte , de ca rac te rís tica s  apropiadas y que divide 
en dos secciones iguales y paralelas a l a  c in ta  de papel conti­
nua, marcado con l a  referencia -4- .

Sucesivamente la s  cintas formadas, son separadas por medio 
$ de un dispositivo adecuado en V, -5 - , que f a c i l i t a  a la s  piezas

seccionadas pasar posteriormente entre los dispositivos de sol­
dadura - 6- ,  que determinan l a  unión permanente de dos planos 
formativos de l a  propia bolsa.

Las cintas se van desplazando unidas a través de unos rod i- 
10 l ío s  de g iro , siendo posteriormente cortadas en dos o más pun­

tos -7 - , en el sentido de su propia longitud y en re lación  a l 
número de bolsas que se desean obtener del largo de cada cin ta  
-4 -.

Las cintas son llenadas, soldadas y cortadas en un único 
15 ciclo operativo, de forma completamente automática, estando pre­

v isto  que la  impresión del correspondiente d is tin tiv o  -8- ,  resu l­
te  perfectamente centrado en ambas caras de la  b o ls ita .

Este dispositivo puede ser u tilizado  para l a  formación s i ­
multánea de uno o más envases, siendo perfectamente adaptable 

20 este  sistema sobre la s  máquinas formadoras, llenadoras y solda­
doras.

Este dispositivo presenta e l perfeccionamiento, además de 
l a  formación simultánea de la s  bolsas, con dos o más soldaduras 
en cada envase, de poder simultáneamente, asegurar sobre cada 

25 bolsa re fe rid a , siempre partiendo de una única bobina, e l cen­
trado con adaptaoión de un sistema de fo tocélu la , por ambas ca­
ras de los envases para l a  aplicación del motivo de impresión 
correspondiente, e l que puede estar previamente constituido so­
bre la s  bolsas antes de in ic ia rse  la s  fases descritas, no a lte ­
rando ello  l a  fina lidad  del invento.30
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D escrita suficientemente la  naturaleza de la  Invención, 

aa hace constar expresamente que cualquier modificación de de­
t a l l e  que se introduzca en la  misma, se considerará inclu ida 
dentro de esta  protección, en tanto que no a l te re  ó modifique 
esencialmente su fin a lid ad  c a ra c te rís tic a .

Por últim o, se declaran de novedad y propia Invención, la s  
reivindicaciones consignadas en la  siguiente

1* .- DISPOSITIVO PARA LA FORMACIÓN CONTINUA DE BOLSAS, ca­
racterizado esencialmente porque comprende la  disposición de una 
única bobina para contener e l m aterial formativo de la s  bolsas, 
del cual se va devanando por la  traoción de unos ro d illo s  dispues­
tos convenientemente, existiendo una cuch illa  de corte que sec­
ciona a l  m aterial en dos bandas de igual anchura y que han de 
co n s titu ir  cada plano formativo de l a  propia bolsa, pasando am­
bas bandas a través de un sistema de separación en V, con des­
plazamiento la te r a l  sim étrico, pasando cada banda por ro d illo s  
independientes y uniéndose en un sistema de soldadura para la  
f ija c ió n  de los planos y siendo posteriormente cortadas u n ita ria ­
mente, pudiendo disponerse medios para l a  impresión y llenado 
de la s  bolsas.

2* .- DISPOSITIVO PARA LA FORMACIÓN CONTINUA DE BOLSAS.
Todo t a l  y como se describe en l a  presente memoria, que 

consta de cuatro páginas esc rita s  a máquina y dibujos que se 
acompañan.

N O T A

Madrid, 18 de Febrero de 1.967 
JOS <RRAL,



INTECO ESPANOLA, S.A HOJA UN!CA ..................... *

ESCALA VARtABLE
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