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PATEINTE DE INVENCION
por 20 aflos
por "PERFECCICNAMIENTOS EN LAS PRENSAS DE EXTRUSICN PARA MA-
TERTALES SINTETICOS ESPONJOSOS", a favor de PLASTICOS CELULG-
SIC0S, S.A., de nacionalidad espafivla, domiciliada en BARCE-
IONA, Murcia, 35.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de invencidn se refisre a unos
perfeccionamientos introducidos en las prensas degtinadas a
efactuar la extrusidn de productos sintéticos paras la fabri-
cacidn de materiales esponjosos, los cuales aportan sensibles

5. ventajas con respecto a los dispositivos de prensa actualmen—
tq conocidos, para tal finalidad,

Como es sabido, la fabricacidén de materiales espon-
josos de tipo gintético se basa en miltiples casos en la ex-
trusién mediante prensas de Hipo habitual en la téenica de ma-

10, teriales pldsticos, haciendo pasar el material adecuado & tra-
vés de un cabezal que determina une forma tubular, la cual
puede dar luger posteriormente, por aplanado, y corte poste-
rior por los bordes resultantes, a unas plezas laminares pla-
nas. Mediante la adecuada seleccidén de los materiales sinté-

15, ticos empleados y con aportacién de los necesarios aditivos
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en ol curso de extrusionado del materiel, se consigue la for-
macidn de miltiples alvdolos de muy pequefias dimensiones en

la mase del meterial extrusionado, lo cual confiers las carac—
terigticas de esponjosidad dichas.

Ta incorporacién de aditivos a la masa sometida a la
accidn ds la prensa extrusionadora se hace en diferenies zo-
nas del husillo de la prensa, es decir, a lo largo del curso
del avance del material desde la tolva hasta la tobera de sa=
1lide, consiguiendo posteriormente el efecto apetscido de es-
ponjamiento de la masa. Dicha adicidn de productos a la prensa
extrusionadora, se lleve a cabo usualments desde el exterior
de la misma, es dacir 2 través del cuerpo envolvents de la
prensa, presantédndose algunos inconvenientes en cuanto a la
homogenea reparticidn de dichos adltivos.

Tos perfeccionamientos objeto de la presente Palen-
te solucionan de un modo satisfactorio los inconvenientes di-
chos, permitiendo la construcceidn de prensas extrusionadoras
on las cuales la reparticidn de aditivos se puede efectuar en
las zonas deseadas del curso longitudinal de material que se
extrusiona y desde el interior del husillo de la prensa, con
1o que se consigue una distribucién micho mds homogénes y fa-
cil de dichos aditivos. Para ello, los presentes perfecciona-
nientos prevén le congtitucidn de un husillo en la prense me=
diente una pieza tubular hueca que en su parte externa posea
el perfil de un tornillo de Arquimedes para impulsidn del ma-
terial a lo largo dsl cuerpo de la prensa, con log debidos en-
ganchamientos y estrechamientos para aumentar le presién de
modo progresivo, disponiéndose en el hueco de la pisza tubular
dicha, diferentes tubos coaxiales entrs si y que desembocan
en las zonas adecuadas del husillo, para permitir 1a‘inyecci6n

de loa aditivos a la mase que se estd extrusionando.
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En cada une de las zonas de adicidn de materiales,
el bugillo quede dotado de un disco dotado de dientes perifé-
ricos curvados que disourren con muy poco juego con respecto
al cuerpo cilindrico y que permiten efectuar el adecuado ma-
laxado de la masa.

Ia aportacidn de aditivos al husillo de la prensa
ge hace por medio de collarines exiremos dotados de mediog
de retencidn y que abrazan el extremo saliente del husillo,
quedando en pqsicién fija, por lo que es posible, con la uti-
lizacidn de medios sencillog, efectuar la aportacidn de los
aditivos a los diferentes tubos concéntricos.

Para su mejor comprensién, se adjunta a titulo de
sjemplo, un dibujo explicativo de los perfeccionamientos ob-
jeto de la presente Patente.

Ia figura 1 es una seccidén longitudinal completa de
una prenge extrusionadora de acuerdo con los pregentes perfec-
cionamientos.

Ia figura 2 corresponde a una seccidn parcial por
el plano de corte A-A de la figura 1,

Une prense extrusionadora para materiales plésti-
cos queda constituida usualmente por un ocuerpo tubular -i- en
cuyo compartimiento interior -2- queda alojado un hugillo gi-
ratorio dotado en su periferia de un filete de romca de gran
pasgo -3-, el cual egtd destinado a recoger la masa veriida en
ana tolvs extrems -4- agociada al cuerpo cilindrico -1-, des-
plazando dicho material a lo largo de dicho cusrpo tubular
hasta el extremo de salida -5-, en el cual se comnsigue wna
pieza tubular de delgadas paredes de la cual se conseguird
posteriormente las plezas laminares planas objeto de la fa-
bricacidn,

Tos perfeccionamientos objeto de la presente Paten-
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te de invencién comprenden la constitucién del cuerpo del hu~-
gillo interno —6- de la prensa, mediante una pieza tubular do-
tada de un orificio interno axial -7- en cuyo interior quedan
alojados un conjunto de tubos concdntricos en nimero variable
5. =8=-y =9-, lo cual permite disponer diferentes salidas -10-y
-11- atravesendo directamente lag paredes del cuerpo tubular
-6-, el cual puede poseer por si mismo en otra zona separada,
unog pasos =-12=- de categorfa similar a los anteriores. lMedian-
te esta disposicidén se posibilita la adicidn de los productos
10. adecuados a la masa que se eatéd extrusionando para conssguir
en olla el adecuado efecto egponjador, siendo ventajoso la
distribucidn de dicho producto desde el interior hacia las zo-
nag adyacentes al husillo. EL paso de los aditivos a lo largo
de 1os tubos de conduccidn de los mismos queda dispuesto para
15, conseguir su perfecta separacién entrs los diferentes pasos
o conductos de inyeccidén -10- -=11- y =12-, poseyendo ademds
diferentes fuentes de alimentacidn,

Ia inyeccidn de dichos materiales a los diferentes
tubos concéntricos, se lleva a cabo por medio de collarines

20, eoxtremos =13= =14= y =15-, los cuales abrazan el extremo sa-
liente del husillo, poseyendo retenedores del tipo -16—-y -17-
para evitar fugas sobrs el propio husillo y disponiéndose un
conducto de alimentacidn -18~, -19- y -20- individual para cada
uno de dichos collarines, permitiendo efectuar la inyeccidn

25, de log aditivos en cuestidn.

Bl husillo -6- posee ademds del filete impulsor -3-,
miltiples zonas sucesivas ~21=, -22- y -23- de didmetro exte-
rior adaptado para producir un incremento de presidn en la
masa que fluye a lo largo del cuerpo de la prensa.,

30, Para conseguir un efectivo malaexado de la masa que

se estd extrusionando, los presentes perfeccionamientos pre-
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vén la disposicién en cada wna de lasg zonas de inyeccidn de
aditivos, de un disco circular, =24-, -25- y -26~, los cua=-
les poseen un dentado periférico -27-, figura 2, que discu-
rre con muy poco juego por el interior del ndcleo husco del
cuerpo -1=-, siendo dicho dentado de tipo curvado.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique
la esencia de los perfeccionamientos descritos, serd variable
a log efectos de la actual Patente.

NOTA,

Se reivindica como objeto de esgta Paltente de inven-
cidn:

1.~ Parfeccionamisntos en las prensas de extrusidn
para materiales sintéticos esponjosos, caraclerizados por com~
prender la congstitucidn del husillo impulsor de la prensa ex-
trugionadora, mediante una pieza tubular huece en cuyo inte-
rior quedan dispuestos miltiples tubos concéntricos que desem-
bocan mediante pasos radiales en la periferia del husillo y
en las zonas adecvadas del mismo para la aportacidén de produc-
tog aditivos a la maga para conseguir su esponjado.

2.— Loa propios perfeccionamientos, gegin la reivine
dicacidn 1, caracterizados porque en cada una de las zonas de
aportacidn de materiales aditivos para el esponjado de la masa
en extrusidn se dispone un disco circular perpendicular al hu-
gillo y dotado de miltiples dientes curvados en su periferia,
los cuales discurren por el interior del cuerpo hueco de la
prensa con un juego my reducido con respecto a la misma, efec-
tuando wn efectivo malaxado de la maga en extrusidn.

3.~ Ios propios perfeccionamientos, gegin la reivin-
dicacidn 1, caracterizados por la digposicidn de collarines
independientes de alimentacidn de los productos aditivos, los

cuales abrazan el extremo saliente del husillo de la premsa
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extrugionadora, poseyendo medios de retencidn lateral para
dichos productos y conductos independientes de aportacidén
de material.

Sean cuales fusren las circunstancias que concurran
en la esencialidad de la Patente de invencidn, definida en
lag anteriores reivindicacionses,cuyo objeto es:

4.~ "PERTECCIONAMIENTOS EN LAS PRENSAS DE EXTRUSION
PARA MATERIALES SINTETICOS ESPONJOSOS".

Consta la presente memorie de seis hojas foliadas,
mecanografiadas por una sola cara y de loa dibujos adjuntos.

Barcelona, -~ 3 FEB 1967
P.A, de PLLSTICOS CELULGSICOS, S.A.,
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