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HEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencién a nombre de:
KAUSER Kommandit-Gesellschaft, de naciona-
-1lidad alemana, domiciliada en Kéln-fhren-
feld, karienstrasse 28/30 (Alemania); por:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DB
BIDONES CCH ASIDEROY.

et as 000000000 memmm —

Bl invenfo se refiere a mejoras en la fabricacidn de
bidones soplados de pléstico termopldstico con asidero situado
en el lado frontal del bidén y que hace puente sobre una depre-
8i6n moldeada en la pared del bidén para infroducir en ella la
maNo.

En log bidones con semejantes asideros utilizades hasg-
ta ahora, se tenia la ventaja de que se podian apilar bien y que
al mismo tiempo se aumentaba su firmeza. Por cierto se fabricaban
los puentes de los asideros en forma tubular, por ser esto mds
fécil. Hsto daba lugar al gran inconveniente de que dentro de

Iz asideros huecos se podian asentar restos del contenido del
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biddn y endurecerse alli. Aparte de la falta de limpieza, tales

residuos resultan peligrosos para volver a llenar el bidén con
deterninados productos quimicos.

&) objeto de evitar estos inconvenientes, se ha inten-
tado soldar asideros previamente moldeados desde el exterior sobre
la pared del bidén o también colocar dentro del molde de soplado
asideros prefabricades y unirlos firmemente con la pared del bi-
dén que se forma al hinchar la manguera de material tensada en el
molde. In ambos casos se arrancaban las asas o asideros, porque
por un lado los asideros en si rigidos no podian ceder a las de=-
formaciones eldsticas que el cuerpo del biddén sufre durante el trans-
porte y por otro lado la soldadura abarca solamente las zonas mar-
ginales del asidero, y si se afiaden los asideros dentro del molde
de soplado no se consigue una unidén correcta y homogénea entre el
asidero y la pared del biddnm.

Otra posibilidad se veia en la modalidad de insertar asi-
dero de trozos de tubo de plasfico en depresiones de cavidades del
biddén. Con esto por cierto no habia comunicacidn entre el hueco
del asidero y la cavidad interior del bidén, pero los asideros no
se sostenian en las depresiones donde estaban insertados.

Tratase del problema de estructurar asideros que formen
una sola pieza con la pared del biddn con medios sencillos de tal
manera que los inconvenientes descritos se evitan con seguridad.

De acuerdo con el invento se resuelve este problema de

tal modo que el asidero moldeado en forma en si conocida junto con
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la depresién en la pared del bidén se prensa hasta formar un puen-
te perfilado de seccién cerrada. Para obtener una superficie de
apoyo que sea la mis ancha posible y ten.a un momento de resis-
tencia muy elevado, el asidero tiene la forma de una T invertida
cuyo puente transversal inferior estd abovedado hacia arriba.

De acuerdo con otra idea del invento, la superficie in-
terior de la pared del bidén tiene en la zona del arranque del
puente debido a depresiones en las partes exteriores una transi-
¢ibén lisa en las partes interiores de la pared. De este modo se
han evitado agujeros ciegos en los arranques del puente, en los
que también se pudieran asentar residuos de la materia que forma
el contenido.

Para bidones de tipo grande se recomienda configurar el
asidero como asidero doble por wedio de un puente central que une
la cara inferior del asidero y el fondo de la depresidn en una
sola pieza.

Légicamente el asidero puede estar situado paralelo o
transversal en relacién con el plano central longitudinal del
biddn.

Bn los dibujos estan representadas a titulo de ejem~
plo formas de realizacidn del invento. Bstos dibujos muestran

lo siguiente:

Iiguras 1 a 3 en forma esquemética la idea fundamental del inven-

to mediante el ejemplo de un biddn con asicero sencillo,

siendo



1u

15

20

25

T 336963

Figura 1 la cabeza del biddn vista desde arriba
Figura 2 la seccion A - B de la Figura 1, y

Figura 3 la seccién C = D de la Figura 2.

Las Figuras 4 a 7 mestran un tipo de bidén con aside-
ro doble. Figura 4 es la mitad superior de un biddén en vista late~
ral y cortada en parte, Figura 5 la vista desde arriba del bidén
de acuerdo con la Figurae 4, y en la Figura 6 se tiene la vista
frontal del bidén de acuerdo con la Figura 4. La Figura 7 muestra
la seccién B - F de la Figura 5.

En las Figuras estd sefialado el biddn con 1, el asidero
con 2 y la depresién para introducir la mano con 5.

bg depresién 5 y el asidero 2 estén moldeados en una
sola fase de trabajo en la pared del bidén 1. En los bidones de
acuerdo con las figuras 4 a 7 se afiade todavia el puente central
7 que también esti moldeado enla pared del biddn junio con el
asidero 2 y la depresion 5.

‘‘al como se desprende mejor de las Tiguras 2 y 7, el asi-
dero 2 estéd prensado hasta formar un perfil de secciién cerrada,
que tiene la menor posible superficie de seccidn y que para su
manejo cémodo con el mayor womento de resistencia posible tiene
la forna de una T inversa , cuyo puente transversel inferior 3 es-
t4 abovedado hacia arriba. El puente vertical 4 y la bdveda propor—
cionan en conjunto un refuerzo grande del asidero, en particular
contra las cargas de flexidn que cuando se lleva al bidén actian

hacia arribe,
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Para conseguir una transicidén lisa de la superficie
interior de la pared del biddén en la zona del arranque de los
puentes del asidero 2 hacia las partes colindantes de la pared
interior, los arranques de los puentes situados en el exterior
estén combados hacia el interior del biddn a ambos lados del ner-
vio interior 4 en 8 (I'iguras 1 - 3).

En las Figuras 4 a 7 esta previsto un puente céntrico
7 que une en una sola pieza el lado inferior del asidero y el
fondo de la depresidn, de modo que se crea un asidero doble. El
puente céntrico 7 se configura con ventaja como sitio de intro-
duccidn para la boquilla de soplado. La perforacién del puente
se puede cerrar de un modo duradero o puede estar provista de
un cierre de quita y pon para la ventilacidn del biddén. En los
ejemplos de realizacién el salidero cerrado con el capuchén rosca-
do 6 estd situado en una depresién de la parte superior del bidén
en el plano central longitudinal del asidero 2. Si se trata de
bidones con asidero transversal, se tiene una amplia liberiad pa-

ra situar el salidero en las esquinas del bidén.

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:
l.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de bidones

con asidero situado en el lado frontal del biddén y que hace puente
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sobre una depresidn moldeada en la pared del biddn para introducir

en ella la mano, caracterizados porque el asidero moldeado junto
con la depresidn de la pared del bidén, esté prensado para former
un puente perfilado de seccidn cerrada.

2.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizados porque la superficie interior de la pared del
biddn tiene en la zona de los arranques del puente debido a de-
presiones en los arranques situados hécia el exterior una transi-
¢idn lisa hacia lag partes colindantes de la pared interior.

3.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque la seccidn del perfil
del asidero tiene la forma de una T invertida, cuyo nervio trans-
versal inferior estd abovedado hacia arriba.

4.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque el asidero, por medio de
un puente central que une en una sola pieza el lado inferior del
asidero y el fondo de la depresidn, estd estructurado en forma de
un asidero doble.

5.~ PERFECCICHAMIENTOS EN LA FABRICACION DE BIDONES CON
ASTDERO.

Tal como se describe y reivindica en la presente ilemoria
Descripiiva, que consta de seis hojas escritas a miquina por una so-
la cara y de sus correspondientes dibujos.

madrid, 47T FEB, 1857
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