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Ia presente invencion se refiere a la fabricacion

de calzados 0 partes de los mismo a partir de materias re

sinosas sinteéticas.

Se han propuesto ya anteriormente méquinas para -

5, la fabricacién de grandes series de calzados que compren-
den unas partes de resina sintética diferentes, 0 de la -
misme naturaleza pero de colores diferentes, pero tales -
méquinas no son apropiadas para una fabricacion awbomati-

ca y si lo son presentan unas dimensiones muy voluminosas

10. ¥ son muy costosas.,

La presente inv§ncién tiene por objeto evitar -
estos inconvenientes realizando una méquina adecuada para
1o febricacion automatica que sea al mismo tiempo senci-
1ls vy poco costosa,.

15. Ia invencion se refiere por consiguiente a una mé
quina para la fabricacion de calzados o elementos de cal-
zados constituidos en parte 0 en su totalidad en materia
sintética, méquina caracterizada porque comprende un mol=—
de cuya cavidad ests definida por un cuerpo y un Organo -

20, de cierre elegido entre varios organos intercambiables ca
da uno de los cuales se puede introducir en la cavidad -
del molde para dejar libre a voluntad, una parte cualquie
ro. de la misma, estando montados estos 6rgaﬁos de cierre
de modo que puedan girar juntos para alinearse uno cual-

25, quiera de ellos con la cavidad del molde, habiendose pre-—
visto unos medios para aproiimar o separar entre si los -
6rganos de cierre y el molde con vistas a cerrar 6 abrir
dicha cavidad, lo que permite conseguir un automatismo en
las operaciones.

> . ’ 3 )
30, Ta invencion se refiere igualmente a los calzados
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6 elementos de calzados en materia sintetica de acuerdo

con los obtenidos con dicha miquina o una maguina simi-
lar,

Preferentemente los 6rganos de cierre estan mon-
tados sobre un soporte que puede girar alrededor de un
eje perpendicular al plano general del extremo abierto
de la cavidad, 6 inclinado sobre este eje, ¥y que estd -
desplazado con relacion a dicho extremo.

Este soporte puede presentar la forma de un cuer
DO s¢lido conico 0 de varios brazos divergentes dispues
tos sobre la base de un cono imaginario. De otro modo -
el soporte puede ser un disco plano, real a imaginario
sobre el que estan dispuestos redialmente los 6rganos -
de cierre, siendo el plano del disco paralelo al extre-
mo abierto de la cavidad.

Preferentemente, el soporte comprende un par de
brazos dispuestos a 90° con relacion entre si y que -
pueden girar alrededor de un eje inclinado 45° con rela
cidn al extremo abierto de la cavidad,

Utilizando sucesivamente los 6rganos de cierre 0
"adoquin®, se puede rellenar alternativamente las por-
ciones déseadas de la cavidad de moldeo con un material
de color o composicién diferente.

La méquina puede utilizarse para moldear una sug
la compuesta constituida por ejemplo por dos materias =
sintéticas, bien en una operacién completa en si misma,
0 bien fijando simultaneamente la suela sobre una pala.
En este caso, la cavidad del molde tiene la forma de -
una suela acabada y uno de los 6rganos de cierre se dig

pone inicialmente de modo que deje libre una parte de =
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la cavidad gque se rellena entonces de materia sintética.
Seguidamente, se quita el 6rgano de cierre 0 “adoquin" ¥y
se gira el soporte con el £in de dispbner otro drgano de
cierre que no deje libre ninguna otra cavidad. Entonces

se inyecta una materia sintetica diferente en el espacio
comprendido entre la primera cagpa de materia sintetica Yy
el nuevo 6rgano de cierre formando asi una suela compues
ta de forma y dimensiones deseadas,

El aparato se monta preferentemente en una ma-
quina de moldear por inyeccion que comprende una mesa ro
tative sobre la que esta montado el aparato ¢ varios apa
ratos de este tipo y donde se adaptan varios cabezales -
de inyeccién espaciados angularmente para comunicarse =
sucesivamente con los moldes, -

Ia invencion se refiere igualmente a las carac—
teristicaé resultantes de 1la descripcién expuesta a con~
tinuacion y de los dibujos adjuntos asi como a sus posi-
bles combinaciones.

Ia descripcién se refiere a un ejemplo de reali
zacion representado en los dibujos adjuntos en los que:

- La figura 1 es una vista en plania de una na-
quina de moldear por inyecciocn.

- Las figuras 2 a 15 ilustran las operaciones -
sucesivas de moldeo,

Ia figura 1 muestra una méquina de moldear por
inyeccién que comprende ung mesa rotativa 20 sobre la =~
que estdn montados varios moldes 22, Dursnte la rotacion
de la mesa, cada molde pasa a traves de diez posiciones
angulares 1 a 10. Unos cabezales de inyeccién 20 y 26 =~

- [4 " ’
estan montados en 1 ¥ 3 y unos medios automaticos estan
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previstos para asegurar el acoplamlento mutuo entre los
cabezales y los moldes en estas posiciones.

Tos moldes 22 estan representados en detalle
en las Tiguras 2 a 15, Cada uno comprende una parte de
cuerpo 30 que tiene dos mitades complementarias 30a ¥y
30b y un micleo central u horms 30c (figure 1) que coo-
peran para formar une cavidad 31 que presenta la forma
de una bota. Por fines de claridad solo se ha repreSen-—
tado la mitad 30a en las figures. Ia cavided podria te-
ner iguelmente la forma de 0tro tipo de calzado 0de -
una parte del mismo. EL molde representado estd destina
do a la aplicacion de una suela de materia sintetica s0
bre la cafla de la bota 32 ya formada.

Un par de 6rganos de cierre 0 "adoguines" 33
y 34 estan fijados sobre los brazos 35 de un soporte -
36, formando los brazos un angulo recto entre si; el -
soporte puede girar alrededor de un eje 3% que pasa -
por la bisectriz del angulo recto y forma una prolongg
cidn de la misma. ELl brazo 37 sobresale de una caja de
mando 38 adyacente al molde 22 y que contiene una cre-
mallera y un pifion as{ como un mecanismo de leva por -
medio del cual se puede girar el eje 37. Ademés, la -
unidad completa comprendiendo la caja de mando 38 y el
soporte 36 y los organos de cierre 33 y 34 puede ser -
desplazada en una direccion genmeral vertical con rela~
ciénral molde.

En el curso de su funcionamiento, estandb -
abiertas las mitades del molde, se monta la caila sobre
la horma 30c, y luego se cierra el molde. Uno de los -

¢ . ’ ’ .
organos de cierre o "adoquin" 33 se aplica sobre las -
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dos mitades de molde, la cavidad de molde (figura 2) y el
espacio eomprend{do entre la cafla 32 y la superficie inte
rior del érgano de cierre 33 es mas prequefio que el espe-
sor total deseado de la suela. En la posicidn 1y Se inyec
ta a traves del 6rgano de cierre una materia sintetica en
el espacio interior del molde por medio del cabezal de -
inyeccion 24,

Cuando se gira el molde hasta la posicién 2, la
caja de mando 38 se levanta elevango asi el organo de cie
rre 33 para 11berarlo del molde. El eje 37 gira entonces
(flguras 4y 5) para disponer el otro.organo de cierre 34
encima del molde. La caja de mando 38 desciende entonces

(figura 6) para disponer el drgano de cierre 34 en posi-

. 3 L4 -
'cién de moldeo y el molde gira hacia la posicion de inyec

cion 3. El Organo de cierre 34 esta dimensionado para de=-
jar entre la materia inyectada en la posicion 1 ¥ su super
ficie interior, un espa01o tal que, cuando esté lleno ten
ga la suela el espesor final deseado. En la posicidn 3 se
introduce otra materma sintetica 41 de composicion dife=-
rente en la cavidad del-molde 22 por medio del cabezal de
inyeccion 28, 7

En las posiciones de estabilizécién 4, 5y 6 se
enfria la materia sintetica ¥y se endurece y en la posicion
T se levanta nuevamente la caja de mando 38 (figura 9) 2
ra elevar el organo de ciefre 34 encima del molde. El eje
37rgira 90° (figura 10) para permitir un desmoldeo faeil
de la bota cuando Se separe el molde en dos,'como Se ha =~
representado en la posioién 8 (figura ll)._Entonces Se in
Serta una nueva cafia .de bota 32 y se aproximan entre si -

las mitades del molde, como en la posicidn 9 (figurs 12).
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En la posicion 10, el eje 37 gira aun 90° (figuras 13 y 14)

N

pa 2%
et

para disponer el 6rgano de cierre 33 encime del molde y des
cender en posicion operatoria en la posicion 1 (figura 15).
Seguidamente se repite el ciclo de operaciones.

Uns ventaja de la instalacion de acuerdo con la -
invencion reside especialmente en que no hay partes maviles
del molde que haya que fijar 0 separar durante el moldeo, -
Por otro lado, gracias a la invencién, se obtiene un moldeo
preciso, resultante del posicionamiento positivo de los ele
mentos de molde, Por otro lado los desplazamientos del so-
porte 36 con relacion el molde pueden efectuarse autométicg
mente sencilla y cémodamente durante la totalidad del ciclo
operatorio.

Es posible introducir varias modificaciones en el
marco de la invenciom. Por ejemplo, se pueden prever mas de
dos Organos de cierre 0 "sdoquines" , segun una configura-
cidn genmeral cdnica alrededor del eje de rotacion del sopor
te de modo que las suelas y los tacones puedan ser formados
con diversas capas de materias sinteticas. De acuerdo con -
una variante de realizacién, los 6rganos de cierre pueden -
estar montados sobre un soporte s6lido conico en vez de bra
zos divergentes. De acuerdo con otra realizacién, los 6rga—
nos de cierre pueden estar montados sobre un soporte que =
tenga la forma de un'disco plano, girando los 6rganos de cie
rre a partir del centro del disco. Alternativamente, el dis
co puede ser imaginario'y los 6rganos de cierre pueden es-~
tar montados sobre brazos radiales.

En lugar de 6rganos de cierre que tengan la forma
de perfiles que se extienden en el interior de la cavidad -

del molde, pueden tener diferentes dimensiones de vaciados
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que Se ponen en comunicacion con el extremo abierto de la
cavidad. Ademds, y con el fin de separar los organos de -
cierre de las partes de molde, dicho molde podré ale jarse
de los 6rganos de cierre en lugar\de alejarse estos 5rga—
5, nos del molde. Mientras que en el ejemplo representado, -
la materia se inyecta a traves de los 5rganos de cierre,
en lugar de esto, se puede inyectar en un punto adecuszdo
en el cuerpo de molde por ejemplo proximo al tacon. Si se
desea, la mesa rotativa podré ser suprimida y producir los
10. articulos en pequefle, escala empleando un molae general,
Utilizando la disposicion de acuerdo con las mo
dificaciones antes dichas, es posible preducir unos articg
los de calzado que tienen una gran variedad de caracterig
ticas. Por ejemplo, la suela y el tacon pueden estar rea-
15, lizados en materias diferentes 0 con colores diferentes -
de la misma materia. Se pueden realizar suelas y facones
multi-capas con la misma materie pero con colores diferen
tes y se pueden producir articulos que tengan partes de -
materia o de color diferente., El aparéto puede ser utili-~
20, zado pars la fabricacion dé suelas y tacones como plezas
separadas destinadas a ser incorporadas seguidamente por
encolado, cosido 4 saldadura en las cafias preformadas. Al
ternativamente, el aparato podré ser utilizaéo para produ
efr calzados completos cuya suela y pala esten compuestos
25, Dpor materias diferentes. S1 se desea, se podrén producir
igualmente cafias de materias y colores diferentes.
Ni que decir tiene que la invenecion no esta li-
mitada a los ejemplos de realizacion descritos anteriormen
te ¥ representados en los dibujos adjuntos para los que -

» 03 ’ .
30, Se podrén prever otros modos y formas de realizaecion sin
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salir por ello del marco de la invencion.

N O T A

La Patente de Invencién, que se solicita por vein
te afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Iegisla-
cion, debers recaer sobre: "MAQUINA PARA IA FABRICACION -
DE CALZADOS O ELEMENTOS DE CALZADOS CONSTITUIDOS EN SU TO
TALIDAD O EN PARTE EN MATERIA SINTETICA", con Prioridad -
de la demendad de Patente en Gran Bretafia n? 7162/66 de

fecha 18 de Febrero de 1966, segun las caracteristicas

esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONE S

18~ Maquina para la fabricacion de calzados o
elementos de calzados constituidos en su totalidad 0 en -
parte en materialsintética, caracterizada porque compren—
de un molde cuya cavidad esta definida por un cuerpo y un
6rgano de cierre elegido entre varios organos intercambia
bles cada uno de los cuales puede ser insertado en la ca-
vidad del molde para dejar libre, a voluntad, una de las
partes cualesquiera de la misma, estando montados estos -
6rganos de cierre de mo@o que puedan girar juntos para -
alinearse uno cualquiera de ellos con la cavidad del mol-
de, habiendose previsto unos 6rganos para apréximar 0 Se-
parar entre ai los 6rganos de cierre y el molde con vis=-
tas a cerrar o abrir dicha cavidad, lo que permite reali-
zar un auvtomatismo de.las operaciones,

28,- Maquina para la fabricacion de calzados o
elementos de calzados constitufdos en su totalidad o en =
parte en materia sintética, de acuerdo con la reivindica-
cidn 1 caracterizada porque los 6rganos de cierre estan -

montados sobre un soporte que puede girar alrededor de un
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eje perpendicular al plano general del extremo abierto de
la cavidad o inclinado sobre este plano, estando desplaza
do dicho eje con relacion a la abertura.

38.- Maquina para la fabricacion de calzados o
elementos de calzados constituidos en su totalidad o en -
parte en materia sintética, de acuerdo con las reivindica
ciones 1 y 2 caracterizada porque el por%a-argands de cig

, .
rre comprende varios brazos divergentes dispuestos sobre
la superficie de base de un cono imaginario.

48 ,- Moquina para la fabricacion de calzados o
elementos de calzados constituldos en su totalidad o en -
parte en materia sintétiéa,-de acuerdo con las reivindica
ciones 1 y 3 caracterizada porque el porta-érganos compren
de solamente dos brazos que forman un angulo recto entre
si y que pueden girar alrededor de un eje inclinado 45° -
sobre el plano general del extremo abierto de la cavidad,

58,.- Maquina para la fabricacion de calzados o
elementos de calzados constituidos en su totalidad o en -
par%e en materia sintétioa, de acuerdo con las reivindicg
ciones 1 y 4 caracterizada porque el porta—érganos cOom—
prende un disco plano real o imaginario sobre el que estan
dispuestos radialmente los 6rganos de cierre, siendo, el
plano del disco paralelo al plano general del extremo =~
ablerto de ia cavidad,

68 .- Maquina para la fabricacion de calzados o
elementos de calzados constituidos en su totalidad o en -
pérte en materia sintética, de acuerdo con la reivindica-
cion 1 caracterizada porque el conjunto de molde estd in-
corporado en una méquina de moldeo por inyeccién que com-

’ * .
prende una mesa rotativa sobre la que esta montado el dis
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positivo de molde y varios cabezales de inyeccién espa~
ciados angularmente entre si y adaptados para commicar
se sucesivamente .con el molde. |

;f.ﬂ.- MAQUINA PARA LA FABRICACION DE CALZADOS O
ELEMENTOS DE CALZADOS VCONSTITUID_OS EN SU TOTALIDAD O EN
PARTE EN MATERTA SINTETICA, -

Segﬁn queda sustancialmente descrito e1‘1 la pre-
sente memoria, que consta de once hojas, escritas a ne-
quina por una sola cara y dibujos. '

Madrid, 16 de Febrero de 1967
iES MANUFAGTURES MARCEL
P. P.t'zANCISCO GARCIA CASRERE
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