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l a  presente invención se r e fie r e  a la  fa b rica ció n  

de calzados ó partes de lo s  mismo a p a r tir  de m aterias re. 

sinosas s in té t ic a s .

Se han propuesto ya anteriormente máquinas para -  

l a  fa b rica ció n  de grandes se rie s de calzados que compren­

den unas partes de resina s in té t ic a  d ife re n te s, o de la  -  

misma naturaleza peno de colores d ifere n tes, pero ta le s  -  

máquinas no son apropiadas para una fa b rica ció n  automáti­

ca y  s i  lo  son presentan unas dimensiones muy voluminosas 

y son muy costosas.

l a  presente invención tien e por objeto e v ita r  -  

estos inconvenientes realizando una maquina adecuada para 

l a  fab rica ció n  automática que sea a l  mismo tiempo sen ci­

l l a  y  poco costosa.
t /

l a  invención se re fie re  por consiguiente a una ma

quina para la  fa b rica ció n  de calzados o elementos de c a l­

zados con stitu id os en parte o en su to ta lid a d  en materia 

s in té t ic a , máquina caracterizada porque comprende un mol­

de cuya cavidad e stá  d efin id a por un cuerpo y un órgano -  

de cierre elegid o entre varios órganos intercam biables ca 

da Lino de lo s  cuales se puede in trod u cir en l a  cavidad -  

d e l molde para dejar lib r e  a voluntad, una parte cualquie  

ra de l a  misma, estando montados estos órganos de cierre  

de modo que puedan g ir a r  juntos para alin earse uno cual­

quiera de e llo s  con l a  cavidad d el molde, habiéndose pre­

v is t o  unos medios para aproximar ó. separar entre s i  lo s  -  

órganos de cierre  y  e l  molde con v is ta s  a cerrar o a b rir  

dicha cavidad, lo  que permite conseguir un automatismo en 

la s  operaciones.

l a  invención se re fie r e  igualmente a lo s  calzados
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ó elementos de calzados en materia s in té tic a  de acuerdo 

con lo s  obtenidos con dicha máquina o una máquina sim i­

la r .

Preferentemente lo s  órganos de cierre  están mon­

tados sobre un soporte que puede g ira r  alrededor de un 

e je  perpendicular a l  plano general d el extremo abierto, 

de la  cavidad, ó inclinado sobre este e je , y  que e sta  -  

desplazado con relació n  a dicho extremo.

Este soporte puede presentar la  forma de un cuer 

po sólido cónico ó de varios brazos divergentes dispues 

tos sobre la  base de un cono im aginario. De otro modo -  

e l  soporte puede ser un disco plano, rea l ó imaginario 

sobre e l  que están dispuestos redialmente lo s  órganos -  

de c ie rre , siendo e l  plano del disco p aralelo  a l extre­

mo ab ierto  de la  cavidad.

Preferentemente, e l  soporte comprende un par de 

brazos dispuestos a 90° con relació n  entre s i  y que 

pueden g ir a r  alrededor de un e je  inclinado 45°  con reía

ción a l  extremo ab ierto  de la  cavidad,
/ _ . /

U tilizan d o sucesivamente lo s órganos de cierre  o

"adoquín", se puede re lle n a r  alternativam ente la s  por­

ciones deseadas de la  cavidad de moldeo con un m aterial 

de color o composición d ifere n te.

l a  máquina puede u til iz a r s e  para moldear una sue_ 

la  compuesta co n stitu id a  por ejemplo por dos materias -  

s in té tic a s , bien en una operación completa en s i  misma, 

ó bien fijan d o  simultáneamente la  suela sobre una p ala. 

En este caso, la  cavidad del molde tien e la  forma de -  

una suela acabada y  uno de lo s órganos de cierre se dis  

pone inicialm ente de modo que deje lib r e  una parte de -
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l a  cavidad que se relle n a  entonces de m ateria s in té tic a .  

Seguidamente, se q u ita  e l órgano de cierre  ó "adoquín" y  

se g ira  e l  soporte con e l f i n  de dispbner otro órgano de 

cierre  que no deje lib r e  ninguna otra cavidad. Entonces 

5. se in ye cta  una materia s in té tic a  d iferen te  en e l  espacio  

comprendido entre l a  primera capa de materia s in té tic a  y  

e l  nuevo órgano de cierre  formando a s í  una suela compues 

t a  de forma y  dimensiones deseadas.

E l aparato se monta preferentemente en una má- 

10. quina de moldear por in yección  que comprende una mesa ro 

t a t iv a  sobre la  que e s tá  montado e l  aparato ó varios apa 

ratos de este  tip o  y donde se adaptan varios cabezales -  

de in yección  espaciados angularmente para comunicarse -  

sucesivamente con lo s  moldes.

1 5 . l a  invención se r e fie r e  igualmente a la s  carac­

t e r ís t ic a s  resu ltan tes de la  descripción expuesta a con­

tinuación y  de lo s  dibujos adjuntos a s í  como a sus p o si­

b les combinaciones.

l a  descripción se re fie re  a un ejemplo de r e a li  

20. zación representado en lo s  dibujos adjuntos en lo s  que:

-  l a  fig u ra  1  es una v is t a  en plan ta de una má­

quina de moldear por in yección .

-  la s  fig u ra s 2 a 15 ilu s tr a n  la s  operaciones -  

sucesivas de moldeo.

25. l a  fig u r a  1  muestra una máquina de moldear por

inyección que comprende una mesa r o ta tiv a  20 sobre l a  -  

que están montados vario s moldes 22. Durante l a  rotación  

de l a  mesa, cada molde pasa a través de d iez posiciones  

angulares 1 a 10 . Unos cabezales de in yección  24 y  26 -
r / /

30. están montados en 1  y  3 y  unos medios automáticos están
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p revisto s para asegurar e l  acoplamiento mutuo entre lo s

cabezales y lo s  moldes en estas posicion es.

Los moldes 22 están representados en d e ta lle  

en la s  figu ra s 2 a 15 . Cada uno comprende una parte de 

cuerpo 30 que tien e dos mitades complementarias 30a y  

30b y  un núcleo cen tral ú horma 30c¡ (figu ra  1) que coo­

peran para formar una cavidad 31 que presenta la  forma 

de una bota. Por fin e s  de claridad solo se ha represen­

tado la  mitad 30a en la s  fig u r a s. La cavidad podría te ­

ner igualmente la  forma de otro tip o  de calzado ó de -  

una parte del mismo. E l molde representado e stá  destina  

do a l a  ap licació n  de una suela de materia s in té tic a  so 

bre la  caña de la  bota 32 ya foimada.

Un par de órganos de cierre ó "adoquines" 33 

y 34 están fija d o s  sobre lo s brazos 35 de un soporte -  

36, formando lo s brazos un ángulo recto entre s í ;  e l  -  

soporte puede g ir a r  alrededor de un eje  37 que pasa -  

por la  b is e c tr iz  d el ángulo recto y  forma una prolonga 

ción de la  misma. E l brezo 37 sobresale de una caja de 

mando 38 adyacente a l  molde 22 y  que contiene una cre­

m allera y  un piñón a s í como un mecanismo de le v a  por -  

medio d el cual se puede g ir a r  e l  eje 37. Además, la  -  

unidad completa comprendiendo la  caja  de mando 38 y e l  

soporte 36 y  lo s órganos de cierre  33 y 34 puede ser -  

desplazada en una d irección  general v e r t ic a l con re la ­

ción a l molde.

En e l  curso de su funcionamiento, estandb -  

ab iertas la s  mitades d el molde, se monta la  caña sobre 

la  horma 30jo, y  luego se c ie rra  e l  molde. Uno de lo s -  

órganos de cierre  ó "adoquín" 33 se a p lic a  sobre la s  -30.
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dos mitades de molde, la  cavidad de molde (fig u ra  2) y e l  

espacio comprendido entre l a  caña 32 y l a  su p e rficie  in te  

r io r  del órgano de cie rre  33 es más pequeño que e l espe­

sor t o t a l  deseado de l a  su ela. En la  p osición  1 , se inyec  

5 . t a  a través d el órgano de cie rre  una materia s in té t ic a  en 

e l  espacio in te r io r  d el molde por medio d el cabezal de -  

in yección  24.

Cuando se g ir a  e l  molde hasta la  posición  2 , la  

caja  de mando 38 se levan ta elevando a s i e l  órgano de c ié  

10 . rre 33 para lib e r a r lo  d el molde. E l e je  37 g ira  entonces 

(figu ras 4 y  5) para disponer e l otro órgano de cie rre  34 

encima d el molde, l a  ca ja  de mando 38 desciende entonces 

(fig u ra  6) para disponer e l  órgano de cie rre  34 en p o s i-  

, cion de moldeo y  e l  molde g ir a  hacia la  posición  de inyec  

15 . ción 3 . E l órgano de cierre  34 e stá  dimensionado para de­

ja r  entre la  m ateria inyectada en la  p osición  1 y  su super 

f i c i e  in te r io r , un espacio t a l  que, cuando esté lle n o  ten  

ga l a  su ela  e l espesor f in a l  deseado. En l a  posición  3 se 

introduce otra m ateria s in té tic a  41 de composición d if e -  

20. rente en l a  cavidad d el molde 22 por medio del cabezal de 

in yección  26 .

En la s  posiciones de e s ta b iliz a c ió n  4 , 5 y 6 se 

e n fria  l a  m ateria s in té t ic a  y  se endurece y  en l a  posición  

7 se levan ta nuevamente la  ca ja  de mando 38 (figu ra  9) pa 

25. ra ele va r e l  órgano de cie rre  34 encima d el molde. E l e je  

37 g ir a  90° (figu ra  10) para perm itir un desmoldeo f á c i l  

de l a  bota cuando se separe e l  molde en dos, como se ha -  

representado en la  posición  8 (figu ra  11) . Entonces se in  

se rta  una nueva caña .de bota -32 y  se aproximan entre s i  -  

30. la s  mitades d el molde, como en l a  posición  9 (figu ra  1 2 ),
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En l a  posición  10 , e l  e je  37 g ira  aún 90°  (figu ras 13 y 14) 

para disponer e l  órgano de cierre  33 encima del molde y  des 

cender en posición operatoria en la  posición 1 (figu ra  15). 

Seguidamente se rep ite  e l  c ic lo  de operaciones.

5. Una ven taja de la  in sta la ció n  de acuerdo con la  -

invención reside especialmente en que no hay partes móviles 

d el molde que haya que f i j a r  ó separar durante e l  moldeo. -  

Por otro lado, gracias a la  invención, se obtiene un moldeo 

p reciso , resu ltan te d el posicionamiento p o sitiv o  de lo s ele  

10 . mentos de molde. Por otro lado lo s  desplazamientos del so­

porte 36 con relació n  a l  molde pueden efectuarse automática 

mente s e n c illa  y  cómodamente durante l a  to ta lid a d  d el c ic lo  

operatorio.

Es p osib le  in trod u cir varias m odificaciones en e l  

15 . marco de la  invención. Por ejemplo, se pueden prever más de 

dos órganos de cie rre  ó "adoquines" , según una configura­

ción general cónica alrededor del e je  de rotación d el sopor 

te  de modo que la s  suelas y  lo s  tacones puedan ser formados 

con diversas capas de maternas s in té tic a s . De acuerdo con -  

20. una variante de re a liza ció n , lo s  órganos de cierre  pueden -  

e sta r montados sobre un soporte só lid o  cónico en vez de bra 

zos divergen tes. De acuerdo con otra rea liza ció n , lo s órga­

nos de cie rre  pueden e sta r  montados sobre un soporte que -  

tenga l a  forma de un>'.disco plano, girando lo s  órganos de cie_ 

25 . rre a p a r tir  d e l centro d el d isco. Alternativam ente, e l  di£  

co puede ser imaginario y  lo s órganos de cierre pueden es­

t a r  montados sobre brazos ra d ia le s.

En lu gar de órganos de cierre que tengan la  forma 

de p e r file s  que se extienden en e l  in te r io r  de la  cavidad -  

30. d el molde, pueden tener d iferen tes dimensiones de vaciados
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que se ponen en comunicación con e l  extremo ab ierto  de la  

cavidad. Además, y  con e l  f i n  de separar lo s órganos de -  

cie rre  de la s  partes de molde, dicho molde podrá a le ja rse  

de lo s órganos de cie rre  en lu gar de a le ja r s e  estos órga- 

5. nos d el molde. Mientras que en e l  ejemplo representado, -  

la  m ateria se in ye cta  a través de lo s órganos de cie rre ,  

en lu gar de e sto , se puede in y e cta r  en un punto adecuado 

en e l  cueip>o de molde por ejemplo próximo a l  tacón. S i se 

desea, l a  mesa r o ta tiv a  podrá se r  suprimida y  producir lo s  

10. a r tíc u lo s  en pequeña esca la  empleando un molde general.

U tilizan d o  l a  d isp osició n  de acuerdo con la s  mo 

d ifica cio n e s antes dichas, es p osib le  producir unos a r tíc u  

lo s  de calzado que tien en  una gran variedad de caracteri£  

t ic a s .  Por ejemplo, la  su ela y e l  tacón pueden e sta r  rea -  

15,- liza d o s en m aterias d iferen tes ó. con colores d iferen tes -  

de la  misma m ateria. Se pueden r e a liz a r  suelas y  tacones 

m ulti-capas con la  misma m ateria pero con colores d iferen  

te s  y  se pueden producir a r tíc u lo s  que tengan partes de -  

m ateria ó de color d ife re n te . E l aparato puede ser u t i l i -  

20. zado para la  fa b rica ció n  de suelas y tacones como piezas  

separadas destinadas a ser incorporadas seguidamente por 

encolado, cosido ó soldadura en la s  cañas preformadas. A l 

tentativam ente, e l  aparato podrá ser u tiliz a d o  para produ 

c í r  calzados completos cuya su ela y  pala estén  compuestos 

25 . por materias d ife re n te s . S i se desea, se podrán producir  

igualmente cañas de m aterias y  colores d ife re n te s.

Ni que d e cir  tien e que l a  invención no e stá  l i ­

mitada a lo s  ejemplos de re a liz a ció n  d e scrito s anteriormen 

te  y  representados en lo s  dibujos adjuntos para lo s  que -  

30. se podrán prever otros modos y formas de re a liz a ció n  sin



-  9 - 24^

3 3 6 9 2 7  *
/

s a l i r  por e l lo  del marco de la  invención.

N O T A

l a  Patente de Invención, que se s o l i c i t a  por vein  

te  años, para España, de acuerdo con la  vigente L e gisla ­

ra ción, deberá recaer sobre: "MAQUINA PARA. LA FABRICACION -  

DE CALZADOS 0 ELEMENTOS DE CALZADOS CONSTITUIDOS EN SU TO 

TALIDAD 0 EN PARTE EN MATERIA SINTETICA", con Prioridad -  

de la  demandad de Patente en Gran Bretaña n2 7162/66 de -  

fecha 18 de Febrero de 1966, según la s  c a r a c te r ís tic a s  -  

10. esen ciales de la s  sigu ie n te s:

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1§ . -  Maquina para la  fab rica ció n  de calzados o -  

elementos de calzados constitu idos en su to ta lid a d  o en -  

parte en m ateria s in té tic a , caracterizada porque compren- 

15 , de un molde cuya cavidad e stá  d efin id a por un cuerpo y un 

órgano de cierre elegido entre varios órganos intercambia 

bles cada uno de los cuales puede ser insertado en l a  ca­

vidad del molde para d ejar lib r e , a voluntad, una de la s  

partes cualesquiera de la  misma, estando montados estos -  

20. órganos de cierre de modo que puedan g ir a r  juntos para -  

alin earse uno cualquiera de e llo s  con l a  cavidad d el mol-
/ . t > . t

de, habiéndose p revisto  unos órganos para aproximar o se­

parar entre s í  lo s órganos de cierre y  e l  molde con v is ­

ta s a cerrar o a b rir  dicha cavidad, lo  que permite r e a l i -  

25. zar un automatismo de la s  operaciones.

2§ , -  Máquina para la  fab rica ció n  de calzados o 

elementos de calzados constitu idos en su to ta lid a d  o en -  

parte en materia s in té tic a , de acuerdo con la  reivin d ica­

ción 1 caracterizada porque lo s órganos de ciérre están -  

30. montados sobre un soporte que puede g ir a r  alrededor de un
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5. e je  perpendicular a l  plano general d el extremo ab ierto  de 

la  cavidad o in clinado sobre este plano, estando desplaza  

do dicho e je  con relación  a la  abertura.

3a Maquina para la  fa b rica ció n  de calzados o 

5. elementos de calzados con stitu id os en su to ta lid a d  o en -  

parte en materia s in té tic a , de acuerdo con la s  reivin d ica  

ciones 1  y  2 caracterizada porque e l porta-Órganos de ci£  

rre comprende varios brazos divergentes dispuestos sobre 

l a  su p e rfic ie  de base de un cono im aginario.

10. 4a . -  Maquina para la  fa b rica ció n  de calzados o

elementos de calzados con stitu idos en su to ta lid a d  o en -  

parte en m ateria s in té tic a , de acuerdo con la s  reivin d ica  

ciones 1  y  3 caracterizada porque e l  porta-órganos compren 

de solamente dos brazos que forman un ángulo recto entre 

15 . s í  y  que pueden g ir a r  alrededor de un e je  in clinado 45° -  

sobre e l  plano general d el extremo ab ierto  de l a  cavidad.

5a . -  Maquina para l a  fa b rica ció n  de calzados o 

elementos de calzados co n stitu id os en su to ta lid a d  o en -  

parte en materia s in té t ic a , de acuerdo con la s  re iv in d ica  

20. ciones 1  y  4 caracterizada porque e l  porta-órganos com­

prende un disco plano re a l o imaginario sobre e l  que están  

dispuestos radialmente lo s órganos de c ie rre , siendo, e l  

plano d el disco p aralelo  a l  plano general d el extremo -  

ab ierto  de l a  cavidad.

25 . 6 § .-  Máquina para l a  fa b rica ció n  de calzados o

elementos de calzados con stitu idos en su to ta lid a d  o en -  

parte en materia s in té t ic a , de acuerdo con l a  reivin d ica ­

ción 1 caracterizada porque e l  conjunto de molde e stá  in ­

corporado en una máquina de moldeo por inyección que com- 

30. prende una mesa r o ta tiv a  sobre la  que e stá  montado e l  dis
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p o sitiv o  de molde y  varios cabezales de inyección espa­

ciados angularmente entre s i  y adaptados para comunicar 

se sucesivamente .con e l  molde.

7®.- MAQUINA PARA LA FABRICACION DE CALZADOS 0 

ELEMENTOS DE CALZADOS CONSTITUIDOS EN SU TOTALIDAD O EN 

PARTE EN MATERIA SINTETICA.

Según queda sustancialmente d e scrito  en la  pre­

sente memoria, que consta de once hojas, e sc r ita s  a má­

quina por una so la  cara y  dibujos.

Madrid, 16 de Febrero de 1967

LES

P.P.
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