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La invencion se refiere a eyectores que permiten pul
verizar un chorro de liquido en formé de una nieble sutilisi-
me ¥y, particularmente, a eyectores pulverizadores que pueden
utilizarse combinados con aparatos de descarga controlada,
gplicables en sistemas de envasado a presidn, tales como en=
vases de aerosol,

El dispositivo pulverizador conforme a la invenecion
puede congiderarse como un dispositivo pulverizador mecénico,
gunque la pulverizacion constituye parcialmente un proceso
debido 2 los movimientos y propiédades de un chorro de liqui
do y de su amblente.

En la presente invencidn, el eyector puede consise
tir en wna parte del mecanismo de mando de la vélvula que
controla la salida del liguido o en un drgano individusl uwni~-
do o ensemblado &l mecanismo de la valvula.

Seme jantes eyectores pulverizadores son importantes
e causa de la utilizacion cadse dfa mds creciente de los dis-
positivos de envase bejo presidn, pues permiten el empleo de
pequefias cantidedes de energig motriz y de una presion més
baja en dichos dispositivos. Actualmente, los eyectores pule
verizadores viensn fabricados en grandes centidades, aunque
su forme es a menudo compliceds y por eso su fabricacidn es
muy costosa.

Este ﬁ;timo inconveniente es une treba en disposi~
tivos de extensa utilizecidn, teles como los aerosoles en
los que el precio del producto acabado debe mantenerse tan
bajo como sea posible.

Al.efecto de realizar tales envasea aerosol, se

impone wmuy a menudo la condicion de formar una niebls de par-
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tipulas sutiles de una composicién determinada, lo que se ob-
tiene generalmente mediante le utilizacidn de un liquido com-
binado con o comstitufdo por un fluido llemado "lfuido de
bajo punto de ebullicion" y que permite crear, conjuntemente
con el 1iquido a eyectar, una presién en el depdsito.

En los dispositivos corrientes, se emplea general -
nmente una composieién que contiene una gran cantidad de liqug
dos no volétiles a la temperatura ambiente normasl, lo que ha
motivado la necesidad de disponer de un eyector pulverigzador
de forme simple y que puede fabricarse en grandisima serie a
un precio muy barato.

En dichos dispositivos corrientes, se crea la pre-
sidn de evacuacidn, llendndose el depbésito mediante un ges
comprimido o un 1iquido de bajo punto de ebullicidn, tal co-
mo el butano 1fquido. En la mayoria de los eyectores pulveri
zadores actualmente fabricadog, viene formada la niebls tan~-
to por una fuerza mecanica, como por uns fuerze fisica, a la
que contribuyen muy & menudo una vaporizacion y una dilata-
cidén del 1iquido o de los productos gaseosos de eyeccidn que
se dirigen hacia la boquilla de eyeccion.

Dicho proceso es automatico y tento la evacuacion
como le produccion de niebla, las determina el mecanismo
de vélvula conjuntamente con el recipiente bajo presion o
aerosol.

Actualmente, la mayor{s de 1o0s eyectores pulveriza~
dores comportan une camara de torbellino u otro sistema si-
milar que comunica &l 1fquido un movimiento de torbellino,
después de que el liquido viene rechazado por une pequefia
apertura; este proceso fracciona el chorro de 1{quido en un
gfan numerc de partieulas sutiles formadas por la disgrega-

cidn de un teldn cénico de liguido bejo la influencie de
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tensiones superficisles (tensioactividad) y otros efectos.

La produccion de nieble por el sistems de torbelli-
no tiene como inconveniente el que se forma un cono hueco
de particulas de pulverizacion y que la amplitud del centro
hueco de ls formecion pulverizada, depende de la presion
interior del depodsito.

Dicho efecto resulta de la fuerza centrifuga que
nace dentro de la camara de torbellino y del momento centri-
fugo resultante que actila en el chorro de 1{quido.

.La invencidén proporciona un medio més eficaz para
producir una niebla mis ventajoss, grécias a la utilizacion
de un proceso en el que chocan entre si un cierto ntmero de
chorros del 1{quido a pulverizar.

Como se sabe, este proceso permite obtener nieblas,
pero éstas no son eficeces porque estan caracterizedas por la
formacion de configuraciones irreguleres y de constituciones
irregulares de particulas.

E1l presente método de formar nieblas mediante una
cémera de torbellino es més eficaz y permite un mejor arreglo
que los métodos conocidos, en los que las nieblas se obtie=-
nen por un mero encuentro en el aire libre.

Lae invencidn suministre un método de medics meca-
nicos més simples para producir los chorros, siendo el dispo
sitivo de formacidn de nieblas mds eficas ¥ mejor epropiado
2 la produccidn de nieblas del $ipo serosol que el método
de torbellino.

Le inveneidn produce un eyector pulverizador que
puede utilizarse con ventajas en dispositivos de envase bajo
presién y otros, y que asegura una produccidn més eficaz

de niebla, aun cuandd se emplean bajas presiones, mientres
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que el eyector permite ademds obtener una game mds grande de

dimensiones de las particulas, de la velocidad, del momento
etc,, al mismo tiempo que utiliza una boquilla mecénicamente
gimple que puede fabricarse a poco cosie.

En los eyectores conformes & la invencion, cuando
ge foma l& niebla, las pérdidas resultan menores que en
los eyectores pulverizadores que funcionan con el sisteﬁa
de torbellino.

Conforme g la invencion, la boguilla del eyector
estd constituida por un cuerpo de cualquier materiel apro-
piedo que estd unido a un dispositivo controlador de descar
ga y a la fueute de puesta en movimiento del 1iquido.

Esta fuente puede ser ventajosamente un aerosol
u otro envase bajo presién, y la invencidn permite igualmen
te el empleo de diversas boquillas en combinacién‘con la
fuente ds movimentacidn del Hjuido. .

El cuerpo puede comporiar una cavidad central que
sirva de pasaje principal para realizar el chorro de 1dqui-
do pulverizado y que comunice con el dispositivo regulador
de descarga.

El canal central de alimentacidn puede colocarse
en cualquier sitio apropiado dentro del cuerpo del eyector,
pudiendo ventajosamente extenderse en el mismo pare formar
uno o varios pasajes, cavidades o cemaras.

El pasaje central o une de sus prolongaciones co-
munica con el exterior del cuerpo por al menos dos pasajes
al efecto de formar un chorro o un flujo que desembocs en
una cavidad comin antes de alcanzar el exterior del eyector.

En esta forma de realizacion, el liquido que el
gyector debe expulsar puede afluir en la cémars principal

central o en una prolongacién de le misma, llegando despues
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a los pasajes con objeto de constituirAun chorro o flujo y,
antes de llegar a2 un punto comun, estos chorros Se reunen
en un punto de la cavidad formada en la superficie exterior
del cuerpo. .

Este proceso forma los chorros o flujos y los diri
ge hacia un punto de impacto, antes de que el teldn de nie-
bla llegue en la cavidad dispuests en la superficie exterior
del eyector.

Con miras a favorecer este proceso, el eyector pue-
de estar constituido por una pieza amoldads Ynica o por més.

Una particularidad interesente de la invenciodn
consiste en gue la colision se produce dentro de los limites
de las paredes del cuerpo, prolongendose el teldn de nieblas
asi formado hasta dentro de la cavidad dispuesta en la su~
perficie exterior del cuerpo del eyector.

Las paredes de la cavidad formada dentro del eyec-
tor sirven para limitar el telon de liquido formado por el
dispositivo y determinar le. forma y espesor del mismo.

Se describe a contimuacidn el mecanismo de forma=
cidn de niebla dentro del dispositivo conforme a la inven=
cidn.

El 1iquido penetra en el cuerpo del eyector por
un canal que forma parte de un digpositivo destinado a re
gular el consumo de une fuente de liquido. El liquido atra=-
viesa la cavidad central, pudiendo atravesar también prolon
gaciones de diche cavidad que se presentan en forma de cana-
les, cubos o cémaras; despues, el liguido viene condueido
hacia dos o més pasajes formadores de chorros o flujos Que
convergen hacis un punto situado dentro del cuerpo del eyec-

tor. Bl punto hacia el que convergen dichos pasajes, lo
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determina el éngulo bajo el que chocan unos con otros o estén
dispuestos los pasajes formadores de chorrbs.

En la superficie exterior del cuerpo se encuentra
ung cavidad que se dirige en forma de cono hacia el punto de
convergencia de los pasajes formadores de chorros, o que osta
dispueste dé otre maners en relacidn con dicho punto.

Los chorros de liquide chocan unos con los otros
y formen un telén de liguido que constituye la base del meca-
nismo de formecion de nidbla.

El teldn de niebla viene limitado y formado por las
paredes de la cavidad que desemboca en el lado exterior del
eyector, y este proceso de formacidn y limitecion desempefia
un papel importante en el proceso siguiente, a saber, la pul-
verizacidn del teldn en particulas sutiles.

El teldén de niebla, tan pronto como viene formado,
estd sometido @ une serie de fuerzas dindmicas complicadas
que tomsn le forma de ondas de chogue aerodinémicas e hidrodi
namicas, las que, en combinacidn con los efectos de tensioac-
tividad, sirven para pulverizar el telon de niebla en un
gran numero de particulas sutiles, produciéndose asi wna niebla.

El efecto de ondas de chogque en el teldn de niebla ha
sido estudiado en lo que se refiere a la invencién; se Obser-
vo que las ondas de choque originen un movimiento de vaiven
répido de la niebla, favoreciendo dicho movimiento de vaiven
la pulverizacidn del teldn de niebla en une masa de particu-
las sutiles. El proceso real de la formacion de niebla es com
plicado, pero se observd gque sl principio se forma un telon de
niebla, caracterizado por un borde levantado que, cuando aumen
ta la presion en el aparato al momento en que empieza & funcio

nar, se pulveriza en una niebla sutil.
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La invencion ofrece una ventaja seria: mientras
que variaciones del didmetro y largura del chorro influyen
poco en la formacidn de niebla, en cambio las variaciones en
le velocidad del chorro influyen notablemente con la forma-
cion de la onda de chogque (aproximadamente 32 Hz por un aumen-
to de velocided de 30cm/seg.). Conviene pues limitar la lon-
gitud de los canales formadores del chorro.

En la forma de :ealizacién conforme & la inveneion,
se utilizen grendes angulos de impacto, lo que es importante
porque el " numero de Weber" viene variando en relacion con sl
cuadrado del éngulo de impacto.

Ia dimensién de las particulas depende de una manera
critica del mimero de Weber, de suerte que grandes éngulos
son necesarios para producir un gran~nﬂmero de particulas
sutiles.

Otra ventaja de la invencidn, es que se contrarreste
la formacidn de particuias accidentales, mientras que en los
sistemas que utilizan el choque en el aire libre, es dedir,
con chorros que pueden chocar unos con los otros en un punto
alejado del eysctor, la formacidn de part{culas accidentales
perturba el teldn de niebla y la conformacidn de las nieblas.

‘Se obsxvo que, en cada sistema de chogue, el gra-
do de turbulencia en los chorros de liguido o flujos de 1i-
quido, inmedistemente antes de la colision, influye ventajo~
samente en la formacidn de niebla, consistiendo una particu-
laridad de la invencion en que ol grado de turbulencia en
los chorros o flujos antes de la colision, viene arreglado
por una variacidn de la configuracidn de los canales a
atravesar ¢ por los canales formadores de chorros.

La invencidn proporciona un método para producir



nieblas sutiles, independientemente de la naturaleza P{gica
exacta del compuesto & pulverizar y se comprobo que, a medida
gue gumenta la viscosidad, més acentuada es la configuracidn
de las nieblas, aunque en las formas de realizacion de eyecto-

5 res que presentan cierto grado de turbulencis inducida se pro-
duce, cuando son altos los numeros de Reynolds, una mas inten-
se turblencia inducide y unas nieblas mads sutiles.

El eyector de pulverizacion conforme s la invencion
presenta pues ~-comparado con los sistemas normales de choques

10. de chorros, cuando estos se producen al aire libre, eso es
fuera del cuerpo del eyector- las ventajas siguientes:

1) Las particulas irreguleres vienen detenidas, mien
tras que en el caso de un choque en el gire libre, estas partiqg
lag pueden constituir gotitas que perturban la pulverizacion.

15, 2) BEn el nuevo eyector, puede escogerse ls forma de
la parte hueca de menera que se produzca dentro de la cavidad
un grado de choque limitado y que vengen determinedas las con
figuraciones de pulverizacion.

Se comprobé que la reparticién en la configuracidén

20, de formacidn de nieblas, puede hacerse practicamente regular,
por ejemplo triangular o, en caso de necesidad, trapezoidal.

3) En los eyectores conformes a la invencion, se
toleran grandes tolerancias de fabricacion, puesto que la cavided
tiende a compensar las irregularidades en la forme del chorro.

25. 4) Puede reforzarse la turbulencia, formando los
chorros de una manera determinada antes de la colisidn.

5) En el nuevo eyector, la longitud del chorro antes
de la pulverizecidn es més pequefia que en los dispositivos en
que la colisidn se hace exteriormente, de suerte que es muy

30. DPequeila la pérdida de energia. Se comprueba que la velocidad
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de las particulas es mayor, de suerte que la produccidn de
nieblas puede obtenerse con presiones mas bajes.

6) Cuendo se deseen pequeflas particulas de niebla,
el angulo de los chorros debe ser grande. En el dispositivo
conforme & le invencidn, los éngulos de encuentro pueden si
tuarse entre 302 y 1508, segin las condiciones impuestas;
los grandes dngulos de colisidn producen niebles més stiles
y més uniformes. Se comprobd que los grandes angulos de co=-
lisidn pueden adaptarse fécilmente, porque se evita la for-
macidn de particulas sccidentales.

La invencidn se describe a continuacidn por medio
del dibujo anexo.

La fig. 1 representa un eyector conforme a la in-
vencidn, cuyo cuerpo 3, esta montado, bien aplicado, en el
véstago e un dispositivo de control de descarga, por ejemplo
una valvula de aerosol. La valvula, indicada por 1, comporte
un véstago hueco 6. En el cuerpo 3 del eyector, esta dispues-
to un pasaje principal 2, para la aslimentacion - pasaje éste
que se prolonga dentro del cuerpo -, asi como un estribo
que 1imité el movimiento del véstago dentro del cuerpo. En
el sitio de la embocadura ﬁ, el cuerpo comporta una cavidad.
Esta gpertura de pasaje ﬁ, €8 un hueco en el que los chorros
chocan unos con los otros entera o parcialmente.y en el que
se forma el telon de niebla. Los pasajes 4 y 5 previstos para
el chorro o flujo de liguido unen la cavidad 7 81 pasaje inte
rior 2. |

La fig. 2 es un corte del syector a una escala ma-
yor; el eyector comporta un cgnal central de alimentacion 9
y une superficie de limitacidn 10, ambos situados dentro del

cuerpo 8. El hueco 14 estd dispuesto por el lado anterior
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de la embocadura, mientras gque la cavidad 13 estd colocads
en la superficie exterior que comunica, por el conducto de
los canales formadores de chorros o flujos 11 y 12, con el
canal interior de alimentaciOn.

El 1{quido bajo presidn entra por el canal 9 y
llega en los canales 11 y 12, en los que se forman los cho-
rros o flujos de liquido que, bajo el efecto de la presion
de la fuente de 1iguido, se dirigen hacia el exterior.

| Los chorros o flujos chocan unos con los otros en
el sitio en gue convergen los canales 11 y 12 y este espacio

comporta también la parte adyacente de la apertura de la ca-

‘vidad dispuesta por el lado exterior del eyector, asi como

una perte de los canales convergentes. En la cavidad se for-
ma un teldon de niebla que se pulveriza después bajo le influen
cia de las ondas de choque aerodinémicas e hidrodindmicas,

1o que produce un movimiento vibratorio complicado y la for-
macién de una nisbla de particulas sutiles.

La fig. 3 es una viste desde arriba del eyector,
conforme a la invencidn, en el que la aperturs de evacuacidn
es cirecular, contrariamente a la forma eliptica mas usual.

La fig. 4 representa un eyector conforme & la in-
vencion, constituido por dos partes: el cuerpo principal
estéd indicado por 18 y la parte que comporta los canales 19
y 20, tiene el numero 17. Bete §ltime parte contiene la em-
bocadura de los canales 19 y 20 y la cavided 21. En esta
forma de realizacidn, una prolongacién del pasaje central 16
asegura el liquido, bajo la accidn de le presidén hidraulica,
un desplezemiento hacia une cémaras, después que el Lliquido
llega & los susodichos canales de la pieze introducida. En

esta forma de realizamcion, estan previstos medios para man-
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tener la parte introducide en contacto hermético con la par—
te restante del eyector.

La fig. 5 es un corte de la parte formadors de nie~
bla de un eyector conforme a la invencion; dos canales desti-
nados a formar chorros o flujos se encuentran uno con el otro
bajo un gran éngulo, de modo que sea grande también el dngulo
de choque, mientras que el acceso & la cavidad dispuesta en
lo pared exterior del eyector es de dimensiones limitadas,
de suerte que la configuracion de la niebla de tal eyector
resulte bien definida. E1l corte muestra la pared 18, los cae-
neles 19 y 20 y la apertura de evacuacion dispuesta en la ca-
vidad exterior 21.

Le invencidn se refiere ademas a2 eYectores monta~-
dos en el mango de un mecanismo destinado al control de des-
carge y acclonado por un botdn. Todevia no existen actuelmen~
te medios baretos y eficaces que permiten regular el consumo
por el meeanismo, saelvo el comocido método "dentro-fuera';
las variaciones del consumo pueden obtenerse unicamente esco-
giéndose las dimensiones interiores de la valvula misma. De-
ben utilizarse pues, por las diversas salidas deseadas, val-
vulas o embocaduras de eyector diferentes; él no ser asi, la
regulacion no puede obtenerse sino por el empleo de presiones
diferentes en el &posito.

Le invencion puede utilizarse particularmente en
los eyectores arriba descritos, pero también en eyectores en
los que la niebla viene producida por un 1iquido de bajo pun-
to de ebullicidn, tal como el buteno. Puede utilizarse igual-
mente en eyectores pulverizadores més complicados, por ejemplo,
en los de pulverizacion mecénica o en los pulverizadores de

encendido, mediante un catalizador que aseguran la regula-
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cidn conforme & la invencidn, de le longitud de una llame
que sale del aparato.

Este otro aspecto de la invencion tiene como objeto
esencial permitir la regulacién de la descarga de un envase
bajo presion, mediante el ajuste simple'que puede modificar-
se durante el consumo. A

Los dispositivos de control eonociﬁos_estén congti-
tuidos por un véstago, en el que se encuentra montado el
boton de mendo, y 1la evacuacidn del liquido se obtiene li-
berendo, por un resorte, una aperturs situada en el asiento,
e fin de que el 1fquido pueda pasar, por el conducto de la
apertura y del véstago, a través de la apertura del eyector.
Todavie pueden realizarse otras numerosas varientes de estos
sistemas usuales.

_ Conforme & la invencidn, se encuentra en el véste-
go de la valvule un hueco excentrico de una forma gpropiada,
por ejemplo en forma de segmento o de sector, y estos huecos
se extienden a traves del vastago para constituir un pasaje
2xil continuo con la aperturas de evacuacion y el cuerpo del
asiento. Con preferencia, la seccidn del hueco excéntrico
es inferior a la mitad de aquélla del pasaje axil normel.

El botdn estd provisto de un hueco central, de dimensiones
tales que pueda adaptarse en el vastago de la vélvula.

Esta cavidad es de tal forme que el pasaje se pro-
longa en uno o més pasajes excentridios, situados mds lejos
en el cuerpo del ayector y que estan unidos a la ultima aper-
tura de evecuacidn o canal de evacuacidn del eyector. Estos
pasajes pueden formar cualquier éngulo con el cuerpo del
eyector principal y pueden tomar por ejemplo la forma de un

segmento o de un sector; pero, generalmente, la seccidn total
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serd més pequefia que la mitad de la seccion de la cavidad
del eyector situada mds abajo.

La superficie superior de la cavidad dispuesta en
el cuerpo en donde el boton envuelve el vastago, debe estar
formeda de manera que constituya una superficie obturadors
con la superficie superioxr del véstago de la valvula, salvo
cuando los pasajes excentricos dispuestos en el eyector y en
el véstago coinciden o se solapen; sin embargo, un derrame
puede hacer parte del proceso de arreglo consecuentemente
a la vecindad de dichos pasajes. Puede mejorarse la obtura~
cidn, febricdndose el cuerpo en un material més o menos elése
tico o empledndose une parte elastica separada. Por consi-
guiente, cuando se hace girar el cuerpo del eyector alrededor
del véstago, puede obtenerse la coincidencia de los pasajes
excentrig¢os, siendo igualmente posible interrumpir entera o
parcialmente la circulacidn del 1liquido desde el véstago ha-
cia el eyector.

Esta torsion permite obtener uns game extensa de
modificacion en el consumo del eyector y del mecanismo de vel-
vula correspondiente, es decir, desde un consumo meximo hesta
un consumo negativo.

En ciertas valvulas actualmente utilizadas, el vas-
tago de le valvulas puede girar a pesar de le penetracion ob-
turadora en el mecanismo de la vélvula. Este efecto aniquilg
re el funcionemiento del mecenismo de control del consumo
conforme a la invencion, pero puede recurrirse a diversos
métodos destinados & evitar este efecto. Uno de ellos, con-
gsiste en vincular la extremidad inferior del resorie de la
valvule al vastago y al asiento de la valvula, de tal manera

que este limitado el movimiento de rotacion; el resorte se
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encuentra montado entonces entre las partes verticales rec-
tangulares,

Otro metodo consiste en limiter la superficie de
contacto entre el véstago de la valvule y la pared interior
de la cavidad dispuesta en el eyector, o sea, por medio de
bordes levantados o de otras partes levantadas contipuéa de
la pared exterior del véstago, estando dichos bordes © par-
tes colocados de maners g proporcionsr ung muy pequefia sue
perficie de contacto, asegurando simulténeemente ura buena
obturacion. A tal efecto puede contribuir el empleo, de un
material algo eléstico en el cuerpo del eyector.

Puede obtenerse el mismo efecto realizandose ‘el
cuerpo del eyector de tal manera que la superficie de con-
tacto venga limitada, constituyéndose pues un cierto nimero
de partes continuas, alrededor de la pared de la cavidad,
pudiendo dichas partes actuar de organos de obturacion. Pue-
de conseguirse el mismo resultado, fabricandose el -vastago
y el cuerpo del eyector en un meteriel de poca friccion,
por ejemplo, resinas acetilicas o aplicéndose un material
de este tipo en ambos érgenos; se utilizard aqui el poli-
tetrafiuoretileno,

La splicacidn de la invencion permite modificar
notablemente el grado de excentricidad de los componéntes
¥y, en ciertos casos, es pogible prever unicemente en cada
uno de los componentes un hueco excéntrico y un hueco cen-
tral. Le invencidn prohibe de ningin modo el empleo de
otros componentes ensamblados con cada uno de los dos com-
ponentes esenciales, como medios apropiados para realizar
el sistema descrito. A t{tulo de ejemplo, podria utilizar

. !
se una cubierta o un forro que obiuran la evacuacion a
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través de un pasaje central normal en un asiento de velvule,
debiendo preverse entonces uns apertura excentrica en la
cubierta.

Se explicard esta forma de realizacion a continua-
¢ién por medio del dibujo.

Ia fig. 6 es une vista en plano del pasaje excén-
trico dispuesto en el vastago del embolo, estando indicada
la cavidad excéntrice por 1, el cuerpo del vastago por 2 y la
pared del véstago por 3.

La fig. 6a es un corte por el mismo véstago con las
partes 3 y 4 levantadas como medios para reducir la frote-
¢idn, cuando gira el boton. En esta figura la referencia 5
indica la apertura de evacuacidn principsl del depdsito hacia
el véstago del embolo.

La fig. ﬁ és un corte por el eyector con el cuerpo
T, en el que se encuentra un pasaje 8,‘asi como la otra aper-
tura de pessje 12 y la aperturs de salida 1l. El hueco inte~-
rior principal, que se prolonga hasta el pasaje excéntrico
8, viene indicado por 13; la'pared superior de la cavidad 9
forma una superficie de obturacion con la pared de la varilla
de vélvula 2.

La fig. 8. es une viste en plano del eyector con el
paseje excéntrico 8, constituido por la prolonéacién del pe~
saje, es decir, de la cavidad 9.

La fig. 9 muestra un ejemplo de realizacion del
eyector combinado con un vastago de valvula y un érgano 29,
correspondiente. El pasaje excentrico se solepa en la cavi-
dad correspondiente en el cuerpo del eyector, a fin de limi
tar el flujo de liquido.

Ia fig. 10, representa los mismos drganos en situe=
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cidn cerradas, ninguna comunicacion existe entre ambos pasajes.

La fig. 11 muestra la vélvula en situacidn entera-
mente cerrada, el pasaje excentrico en el eyector comunican-
do con el pasaje correspondiente de la varilla de vélvula.

La invencidn presenta la gran ventaja de que no es
necesario realizar, en el medio del véstago de vélvula,-pe-
queflas aperturas de cruce pars el depdsito, realizacidn que
serfa dificil y costosa.

N 0 T A

La Patente de Invencion que se solicita en Espafia

por veinte afios, segun la vigente Legislacidn, reivindicando
prioridad de las demsndas de Patentes Inglesas nums, 6.%44/66,
de fecha 16 de febrero 1966 y 24.542/66 de fecha 2 de junio
1966, deberd recaer sobre: "EYECTOR PULVERIZADOR", segin
las siguientes, '
REIVINDICACIONES

18,- Eyector pulverizador, en el que un pasaje,
con preferencia central, estd unido, con obturacidn, & un
depdsito de 1fquido bajo presidn, liguido éste aue, en el
momento de la puesta en funcionamiento, penetra en el pasa-
je mencionado y en las prolongaciones eventuales del mismo,
caracterizado porque comporta al menos dos canales pare la
formacidén de chorros o flujos que se reunen bajo un angulo
de 30 a 150 gredos, de manera que los chorros o flujos cho
can unos con los otros, en un punto préximo al punto de
encuentro de ambos canales, después de que penetran, antes
del escape en forma de una configuracion de nieblas de par-
ticulas sutiles, en una cavided prevista por el lado exterior
del syector.

2¢ .~ Byector pulverizador, segun reivindicacion 1%,
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caracterizado porque dicha cavidad es conica, lo que provocs
une cortina de niebla de forma determinsda.

38.- Eyector pulverizador, segun reivindicaciones
1 0 2, caracterizado porgue los dos pasajes formen entre
ellos un dngulo obtuso.

42 .~ Eyector pulverizador, segun las reivindicacio
nes anteriores, caracteriéado porque los diversos pasajes
tienen una forma tal que resulte una circulecion en torbelli-
nos. 7

58 .- Eyector pulverizador, segun reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque, con miras a obtener una
regulacién de la nieblas producida, comporta un canal de
alimentecidén excéntrico, gque puede ajustarse a un segundo
canal de slimentacidn excentrico, mientras que una rotacion
de los 6rganos en que se encuentran formados dichos canales,
puede colocar estos ultimos en una posicion en que se sola-
pen més o menos, de suerte que esta rotacidn permite obte -
ner un control del consumo.

68 .~ Eyector pulverizador, segin reivindicacion
5, caracterizado porque los dos canales se encuentran ex-
céntricos en relacidn con los ejes.

72 .~"EYECTOR PULVERIZADORY =

o-cco/-oqoo



Segin queda sustancialmente descrito en la pre~
sents memoria que consta de diecinueve hojas escritas s
maquina por une sols cara, acompafiada de sus correspondientes
dibujos.
Madrid, a 16 de Febrero 1967 .-~
TIGER PLASTICS N.V.,

Frmado: M.* Dolop tera
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