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P A T E N T E

D E
I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA TEÑIR Y ESTAMPAR MATERIAL FIBROSO SIN­
TETICO", a favor de la firma J.R. GEIGY, A.G., de nacionalidad 
suiza, residente en BAS1LEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a-un procedimien­
to para la preparación de teñir y estampar material fibroso 
sintético y, en calidad de producto industrial, las mate­
rias fibrosas sintéticas teñidas y estampadas según el 
procedimiento de acuerdo con la invenoión, así como las 
materias fibrosas sintótioas con un oontenido en coloran­
tes de la fórmula subsiguiente.

Se encontró que el material fibroso sintético se 
puede estampar y teñir en valiosas tonalidades amarillas fluo­
rescentes, de color sólido, tratándolos con colorantes de la



formula I H6921

5.

en la que

X significa un radical bivalente que completa el
anillo A que contiene nitrógeno, formando un ani­
llo pentagonal o hexagonal de carácter aromático,
y

R i y R g
15.

significan, independientemente una de otra, cada 
una hidrógeno, un grupo alquílico eventualmente 
substituido o un grupo cicloalquílico, o bien

Rl y Rg pueden formar, conjuntamente con el átomo de nitró­
geno, un anillo heterocíclico, eventualmcnte bajo 
la influencia de un ulterior heteriátomo,

20.
dispersablcs en agua, exentos de grupos que los hacen solubles 
en agua y que so disocian, con agua, en forma acida.

El anillo A que contiene nitrógeno es, de acuerdo con 
la definición, un anillo pentagonal o hexagonal de carácter 

25. aromático, es decir, en la práctica o un anillo de azol o de
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azina, el cual, oventualmente, está condensado con anillos 
carbocíclico-oromáticos, por ejemplo con el anillo de la
naftalina, o, preferentemente, con el anillo bencénico.

anillo azólico, el radical X bivalente que completa este
anillo, de acuerdo con la fórmula I precedente, significa - 
por ejemplo el radical vinilamino -CI5=CH-NH-, el radical * ' 
viniltio -CH=CH-S-, el radical viniloxi -CH=CH-0- o bien ' 
los radicales -CII=N-NH-, -N=CH-0-, -N=CH-S-. Con estas sig­
nificaciones X completa a un anillo del pirazol o bien del 
lmidazol, o a los anillos del tiazol, oxazol, 1,2,4-triazol, 
ly3;4-oxdiazol o al 1,3,4-tiadiazol. Si X representa, por

o-feniltio - -S- o bien o-: ¿lio
heterocíclico se trata correspondientemente de un anillo 
del bencimidazol, benzotiazol y benzoxazol.

anillo de la azina, entonces el radical X bivalente comple­
mentario, de acuerdo con la fórmula I precedente, tiene, por 
ejemplo, la significación del radical butadienilónico 
-CH=CH-CH=CH-, del radical estirilenico -/^*\>-CH=CH- unido 
en posición orto al grupo vinilenico o bien del radical pro- 
penilimino -CH=CH-CH=N-. Con estas significación X completa 
a un anillo de la piridina, de la quinolina o de la pirimidina 
unido, en posición 2, al radical do la cumarinimida.

Si el heterociclo A que contiene nitrógeno es un

ejemplo, un radical bivalente

Si el heterociclo A que contiene nitrógeno es un
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Los anillos carbociclo-aromáticos condénsalos en'el''- 

anillo A que contiene nitrógeno; especialmente el anillo ben- 
cenioo, pueden ser substituidos ulteriormente, excepción;; 
hecha con los grupos que los hacen solubles en agua, que se 

5. disooian con agua en forma acida, excluidos de acuerdo;con 
la definición. Como substituyentes en el anillo entran en 
consideración átomos inertes y grupos, especialmente halóge­
nos, como cloro o bromo, grupos alquílicos inferiores, p̂re­
ferentemente el grupo metílico $ el grupo trifluormetílico,

10. grupos alcoxi inferiores, como grupos motoxi o etoxis grupos 
alquilsulfonílicos inferiores, como los grupos metilsulfoní- 
lico o etilsulfonílico§ grupos de los esteres del ácido car- 
boxílioo, especialmente grupos carbalcoxi inferiores, como 
los grupos carbomotoxi o carboetoxi, o el grupo carbobenci- 

1 5. loxig el grupo carbamoílico o los grupos carbamoílicos subs­
tituidos en N-mono o bien en N,N-di 3 grupos acilaminos, por 
ejemplo grupos alcanoilaminos inferiores, como el grupo ace- 
tilamino o grupos alquilsulfonilaminos inferiores, como el 
grupo metilsulfonilamino.

20. En los colorantes preferidos do la fórmula I, X repre­
senta un radical bivalente que completa al anillo A que con­
tiene nitrógeno, formando un anillo del azol condénsalo con 
anillos carbociclo-aromáticos, especialmente formando un ani­
llo de benzazol.

25. En los colorantes preparables do manera especialmente
sencilla de la fórmula precedente, X significa un radical
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o-fenilimino bivalente, os decir X completa al anillo A que 
contiene nitrógeno formando un anillo del boncimidazol. Este 
anillo está unido, en posición 3? al radical de la cumariái- 
mida y, como so ha doscrito, puede además sor substituido.

5. Si en los colorantes do la cumarinimida utilizables
de acuerdo con la invención los substituyentes del nitrógeno 
Rq y Rg representan, independientemente uno de otro, cada 
uno un radical alquílico de cadena lineal o ramificada," éste 
muestra, preferentemente, do 1 hasta 6 átomos de carbono.. Si 

10. este radical alquílico está substituido, entran en considera­
ción como substituyentes que en agua no se disocian de forma 
acida, por ejemplo halógenos como cloro o bromo, el grupo 
ciano, el grupo hidroxílico, grupos de éteres, especialmente 
grupos alcoxi inferiores, grupos aciloxi, preferentemente 

15. grupos alcanoiloxi inferiores, y grupos arílicos, como en
especial el grupo fcnílico, con lo que entonces R^ y Rg sig­
nifican, por ejemplo, los grupos beta-cloroetílico o beta- 
bromootílico, bota-cianetíco, beta-hidroxiletílico, beta- 
hidroxipropílico o gamma-hidroxipropílico, bota,gamma-dihi 

20. droxipropílico, beta-metoxi o beta-etoxietílico, gamma-metoxi 
o gamma-ctoxipropílico, beta-acctoxi o beta-propioniloxi- 
etílico, carbometoxi-oxietílico, carbctoxi-oxietílico o el 
bencílico. Si y ^  significan un grupo cicloalquílico, 
se trate en primor lugar del grupo ciclohexílico. Si R^ y 

25. Rg forman conjuntamente con el átomo do nitrógeno un anillo
hetorocíclico, se trata, por ejemplo, del anillo de la pirro-
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lidina o del anillo de la piperidina, y en caso de que éste 
anillo encierre un ulterior heteroátomo, por ejemplo, nitró­
geno, se trata del anillo de la morfolina. - -

Preferentemente son R^ y Rg idénticos y significan, 
un grupo alquilico no substituido con 1 hasta 6 átomos"dé: 
carbono, en especial los grupos metílico o etílico.

Una parte do los colorantes utilizablos de acuerdo^ 
con la invención de la precedente fórmula I, así como su - 
obtención son conocidos como productos intermedios en-la - 
obtención de los compuestos de la cumarina substituidos 
heterocíclicamente en la posición 3 descritos en la patente 
alemana NS 1 098 125. Su obtención tienen lugar, preferen­
temente, por condensación aldólica y posterior cierre en el 
anillo do la cumarina de un 2-hidroxi-4-amino-benzaldehido 
de la fórmula II

CH
(II)

con un compuesto cianomotílico de la fórmula III

CN -  CH,2 (III).
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En estas fórmulas os válido para R^, Rg, X y A lo antes -indi­
cado. Como componentes do aldehidos de la fórmula II se ci­
tan por ejemplo el 4-amino-benzaldehido, el 4-dimetilamino- 
-benzaldehido, el 4-dietilamino-bonzaldehido, el 4-etilamino- 
-benzaldchido, 4-N-metil-N-bencilamino-2-hidroxi-benzaldehido 
y como compuestos hetcrocíclicos que contienen nitrógeno de 
la fórmula III ante todo azoles y en especial azoles coúden- 
sados con anillos carbociclo-aromáticos, como por ejemplo 
compuestos den benzotiazol, del benzimidazol y del benzoxazol 
con el grupo cianometílico apto para reaccionar.

La condensación del componente aldehídico de la fórmula 
II con el componente hetcrocíclico de la fórmula III tiene 
lugar, adecuadamente, en un disolvente orgánico polar en 
presencia de agentes de condensación básicos orgánicos o 
inorgánicos y a temperaturas preferentemente de 0 hasta 50S 
C. Como disolventes orgánicos polares entran en consideración 
por ejemplo alcoholes, especialmente alcoholes inferiores, 
como metanol o otanol, éteres cíclicos, como dioxano, y ante 
todo amidas do ácidos grasos inferiores, como formamida o 
dimetilformamida, o dialquilsulfóxidos, como dimetilsulfóxi­
do. Como agentes do condensación básicos se citan, por ejem­
plo, sales de metales alcalinos del ácido carbónico, como 
carbonatos sódico o potásico? sales do mótales alcalinos de 
ácidos grasos inferiores, como acetatos sódico y potásico o 
bien alcoholatos de metales alcalinos^ en especial alcanola-
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ios, como metilatos o etilatos sódicos o potásicos, o también 
"bases del nitrógeno, como piperidina, hexametilenimina, piri- 
dina y preferentemente pirrolidina.

Como tejidos de fibras sintéticas se citan, por ejem­
plo: ásteres do las celulosas, sobre todo acetatos de celulo­
sa, como diaoetato y triacetato dG celulosa3 poliésteres, en 
especial productos de policondensación de ácidos dicarbúxíli- 
cos aromáticos con glicoles, como tereftalatos de polietilen- 
glicol o isoftalatos de polietilenglicol, o tereftalatos de 
polihexahidroxilildiol (por ejemplo "Dacron"^, "Teryléne"(^ 
"Kodel"^ y "Vicron"@)3 poliamidas sintéticas, especialmen­
te productos de policondensación de diaminas con ácidos dicar- 
boxílicos, ante todo ácidos dicarboxílicos alifáticos satura­
dos, como adipinamida de polihexametileno' (Nylon 66) y produc­
tos de policondensación de lactamas, como poli-omega-caprolac- 
tamas (Nylon 6) o productos de polimerización de ácidos omega- 
-aminocarboxílicos, como poli-omega-amino-undecanoico (Nylon 
11)3 poliuretanos, en especial productos de policondensación 
de urea con nonamotilendiaminag y acrilonitrilo polímero y co- 
polímcro, que, en su mayor parte consta de acrilonitrilo polí­
mero, preferentemente del 80 al 100%, y del 20 hasta el 0% de 
acetato vinílicc o piridina vinílica copolímeros. Estas mate­
rias fibrosas pueden presentarse, por ejemplo, en forma de hi­
los torcidos, hilos, borras, estambres, tejidos, fibras para 
hilados u hojas.
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Ciertos esteres do la celulosa, como el diacetato.de ce 

lulosa, y ante todo el triacotato de celulosa pueden teñirse 
en la masa para hilar, ya que los colorantes de la cumarini- 
mida utilizables según la invención son bien solubles en mu- 

5. chos disolventes orgánicos, por ejemplo, en acetona.
El teñido y estampado de las materias fibrosas citadas 

tiene lugar preferentemente en dispersión acuosa con los " 
colorantes de la cumerinimida de la fórmula precedente. Se 
utilizan, adecuadamente, dispersiones do estos colorantes 

10. de la cumarinimida moliéndolos con agentes dispersantes en 
forma finamente dividida. Dispersantes adocuados lo son, por 
ejemplo, productos de condensación aniónicos - como sulfonatos 
alquil-arílicos - del formaldehido con ácidos sulfóniconafta­
lándoos o sulfonatos de lignina, o productos de condensación 

15. no ionógenos, como éteres del poliglicol de alcoholes grasos.
Se emplean, con ventaja, mezclas de los citados agentes dis­
persantes.

El teñir las materias de fibras sintéticas con los co­
lorantes utilizables de acuerdo con la invención tiono lugar 

20. en dispersión acuosa según procedimientos corrientes. Poliés- 
teres de ácidos dicarboxílicos aromáticos con glicoles se 
tiñen, a presión, preferentemente a temperaturas por encima 
de los 100BC. El teñido puede realizarse también en el punto 
de ebullición del baño en presencia do portadores de coloran- 

25. tos (carriers), como fenilfenol, policlorobeneeno o parecidos 
agentes auxiliares, o bien también según el procedimiento del
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fular y posterior fijación térmica a ICO hasta 210^0. Fibras 
do diacetato do celulosa se tiñen, preferentemente, a tempe­
raturas desde 80 a 85s C, mientras que las fibras de triace- 
tato de celulosa, al igual que las sustancias poliamídicas 

5. se tiñen en el punto de ebullición del baño. Al teñir las' 
clases de fibras últimamente citadas se economiza el empleo 
de portadores do colorantes. El teñido de fibras de acriloni- 
trilo polímero y copolímero tiene lugar, a la temperatura de 
ebullición, en baños ácidos, con preferencia en baños de'

10. ácido acético. '
El estampado de las materias citadas se efectúa según 

métodos corrientes. So estampa, por ejemplo, el substrato 
con una pasta presionada acuosa de los colorantes utilizables 
de acuerdo con la invención y se evapora entre unos 90 y 1109C 

15. o bien se fija térmicamente entre unos 120 y 140S C.
No pudo preverse que derivados de la cumarinimida 

utilizables según la invención so adaptan como colorantes 
para teñir y estampar las materias fibrosas sintéticas ci­
tadas y que muestren, en especial, una pronunciada afinidad 

20. para los productos textiles de poliósteres o poliamidas sin­
téticas en dispersiones acuosas, ya que los compuestos de la 
cumarinimida, como ya se sabe, son inostablos y en medios 
acuosos hirvioatos por lo general, se saponifican formando 
los correspondientes compuestos de la camarina. Los coloran- 

25, tes de la 7-aminocumarina-2-imida utilizables según la inven­
ción se caracterizan, respecto a los colorantes de la 7-amino

- 10 -
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cumarina y a loa compuestos de la cumarinimida exentos de 
grupos amino en posición 7) por su estabilidad a la hidró­
lisis.

Del gran número do colorantes por dispersión amarillos 
para fibras sintóticas podían, hasta ahora, utilizarse técnica­
mente sólo pocos colorantes dispersantes'amarillos, fluores­
centes, por ejemplo, derivados de la naftoporinona. Colorantes 
de dispersión de tal clase tienen, empero, grandes desventajas, 
tales como malas posibilidades para fijarlos, reducida intensi­
dad del color c insuficientes resistencias al lavado, a la su­
blimación y a la luz. Los colorantes utilizados según la in­
vención están sorprendentemente exentos de estos defectos. Se 
caracterizan por tonalidades amarillo verdosas, amarillas y 
amarillo rojizas do la máxima fuerza luminosa y fluorescencia, 
gran intensidad del color y así se caracterizan por su gran 
rentabilidad y además por sus buenas posibilidades de sínte­
sis y su elevada resistencia a la sublimación. Los teñidos 
son perfectamente resistentes al bataneo, a los disolventes y 
al cambio de color. Poseen además una característica resisten­
cia al uso, especialmente una muy buonarosistcncia a la luz, 
al lavado, al rozamiento, contra el sudor y los gases. Además 
estos colorantes tienen la valiosa cualidad de economizar am­
pliamente algodón y lana, lo cual on el teñido de tejidos de 
mezclas es do gran importancia técnica. Gracias a la gran 
resistencia a la sublimación do estos colorantes se pueden 
emplear muy bien on mezclas con otros colorantes do dispersión
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resistentes a la sublimación para teñir materiales fibros.os 
según el procedimiento do fijado térmico de fular.

Los siguientes ejemplos aclaran la invención. En ellos 
las temperaturas se indican en grados celcius.

E J E M P L O  1 Ü

1 g del colorante de la fórmula

10.

se muele finamento con una mezcla de 1 g de sulfonato de lig­
nina y 1 g de la sal sódica do un producto do condensación 
de ácido naftalin-2-sulfónico y formaldohido.

1 g del preparado de colorante así obtenido se disper­
sa en 4000 g de agua. A esta dispersión se añade, en calidad 
de agente hinchante, 20 g do sal sódica de o-fenilfonol así 
como 20 g de sulfato diamónico y con olio so tiñen 100 g de 
hilo de tereftalato de poliglicol en ol transcurso de 1 1/2 
horas de 95 hasta 98a. El baño para teñir so agota completa­
mente. El teñido se enjuaga con agua y después so trata pos­
teriormente, a 80&, durante 15 minutos en 4000 cc de agua con 
12 g de hidróxido sódico al 30% y 4 S de éter octilfenilpoli-
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glicólico. Finalmente el material tenido se enjuaga otra vez 
con agua y se seca. Se obtiene así un teñido amarillo verdoso 
de la máxima brillantez con descollante resistencia frente 
al lavado y la sublimación y buena resistencia frente a la 
luz.

Si en esto ejemplo se suplen los 20 g de sal sódica 
del o-fenilfcnol por 20 g de uno de los preparados hinchantes 
corrientes en el comercio que se citan a continuación,"por 
ejemplo por 20 g do emulsión de o-fenilfenol en agua o'2,0 g do 
emulsión de p-clorofenoxietanol o 20 g de emulsión de dicloro- 
fenol o 20 g do emulsión de áster metílico del ácido cresotí- 
nico o 20 g de una emulsión do una mezcla de 1 parte áster 
metílico del acido tercftálico y 1 parte de benzanilida, y so 
procede, por lo demás, como se describe en este ejemplo, se 
obtienen teñidos fluorescentes, igualmente brillantes de idén­
ticas resistencias.

La obtención del colorantes utilizado arriba tiene 
lugar, a temperatura ambiente, por condensación do 19,3 g de 
2-hidroxi-4-dietil-amino-bonzaldehido y 15,7 g de bencimida- 
zol-2'-il-acetonitrilo en 200 g de dimotilformamida en pre­
sencia de 10 g de pirrolidina y 1 g do ácido acético. El 
producto reaccional precipita en forma cristalina y se aísla 
por filtración, do 25 hasta 303, después de agitar 24 horas.
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E J E M P L O .  2

En un aparato para estampar a presión se suspenden 
finamente 0,5 g del colorante de la fórmula

5. -

10.
en 2000 oc de agua que contiene 4 g de éter oleilpoliglicóli- 
co, 4 g de la sal sódica de un producto de condensación de 
ácido naftalin-2-sulfónico y formaldchido y 10 g de sul­
fato diamónico. El valor del pH del Laño para teñir se ajusta, 

15  ̂ por adición de ácido acético, de 6 hasta 6,5.
Se introducen, a 50a, 100 g de tejido de tereftalato 

poliglicólico fuertemente bobinado, se calienta el baño en 
un autoclave durante 30 minutos a 1303 y se tiñe el tejido 
durante 50 minutos a esta temperatura. El baño para teñir 

20. se agota completamente. El teñido se lava después con agua, 
se enjabona, se enjuaga otra vez con agua y se soca. Se ob­
tiene así un teñido amarillo verdoso resistente al lavado, 
al sudor, a la luz y a la sublimación y de máxima brillantez.

La obtención del colorante do la fórmula precedente uti- 
25. lizado en este ejemplo tiene lugar por condensación de 16,5 g 

de 2-hidroxi-4-dimetilamino-benzaldehido y 19,1 g de 5'-cloro
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benzimidazol-2'-il-acotonitrilo - a temperatura ambiente*^ en 
200 cc de sulfóxido dimotílico en presencia de 20 g de^pñperi- 
dina y 2 g de ácido acético, durante 24 horas.

Los colorantes reseñados en la siguiente tabla I .
5. proporcionan, bajo las mismas condiciones, y sobre fibras de 

tcrcftalato poliglicólico, teñidos do parecidas buenas cuali­
dades.

T A B L A  I

Ejem ­
plo

N3 " i R2 '3 ^4
Tono del color 
sobre fibras 
de tereftalato 
poliglicólico

3 - ' A - c ^ H - 0H3 amarillo
-verdoso

4 - ° 2 " 5 H -SOg-CH^ !!

5 -CH^ -CH^ -SOg-OgH^ M

6 -C2H5
- ^ 3

-C00C-H. 2 5 H

7 -C2H5 -C 2H5 -CH^ -OCH^ H

8 -C2H5 -.O2H5 - ° " 3 -OC^H^
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R.1*-̂,- N

R
*N

\ 0 / ^ - N H  R

Ejem­
ploR3 Rl

^2
R3 R4

Tono dels color 
sobre fibras 
de tcrefiálaio 
poliglicollco

9 n u ***ĈĤ H amarillo 
verdoso* -

10 -CĤ H Br H

* 1 1 -D IJL H H TTII n

" 12 -CgH, -Og^ -CgĤ CN H !!

13 -CHgCHg-CN -CĤ3 H H n

14 -CHgCHg-OH -°"3 H H !!

15 -CĤ CHg-OH -OgHg H -CH3 !!

„ 16 — Ĉ Hy H H H o

17 H H -°S H H

18 -CH^CHg-Cl -CĤ H H !!

19 -CĤj ***OHß H -COO-CBL-,'f'\ 2 \__/
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Ejem
plo^NC Rl ^4

Tono del-color 
sobre fibras 
do tereftalato 
poliglicólico

20 -CH^ H -0-0, amarillo" - ̂ * 
verdoso/ ;

21 -CgH^ -C2H5 -C3H7 H !t

22 - c ^ H -C^Hy U

23 -CH^ -CH^ H -CgH^ tt

24 -C^Hy -C3H7 H -CF^ U

25 -CH^ -Cn^ H -C00CH,3 n

26 -CH^ H -COOCgH^ n

27 -CsH^ *"̂ 2^5 H -COOCH^ H

28 -CH^ -CH^ H -CONH,
2

M

29 -CH^
-CK3

H -COpNHCH^ H

30 -CH^ -CH,3 H -NH-COCH,3
H

31 -CH^ -CI^ H -NH-SO^-CH 
2 3

n

32 -CH3 -CE,3 H -CO-N(CH^)g n
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E J E M P L O  33

Si so emplea en vez del derivado de la cumar inimida 
descrito en el ejemplo 1, el colorante de la fórmula

CH3 \ N
CH /  0 ̂ % - N H

y se procede por lo demás como indicamos en el ejemplo 1, se 
obtiene igualmente un teñido amarillo verdoso de cualidades 
parecidas.

El colorante de la fórmula procedente se obtiene por 
condensación a 30S de 16,5 g de 2-hidroxi-4-dimetilamino-ben 
zaldehido con 20,9 g de (nafto-l'',2":4',5')-imidazol-2'-il- 
acctonitrilo en etanol absoluto en presencia de 20 g de etila- 
to sódico.

E J E M P L O  34

Un tejido de tereftalato poliglicólico (por ejemplo 
"Dacron" E.J. Du Pont de Nemours, Wilmington, Delaware, 
USA) se impregna sobro un fular a 40S, con un baño de la 
composición siguiente:
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10 g del colorante descrito en el ejemplo 1 

finamente dispersado en
7,5 g de alginato sódico, — e
20 g do triotanolamina,

5. 20 g do éter octilfenilpoliglicólico, y .
900 g da agua. *\

El tejido se exprimo de una cantidad do baño de aproximadamen­
te el 100% y se soca a 100S. Entonces so fija la tinción "-du­
rante 30 segundos a una temperatura do 200 hasta 210S. El/gé-10.
ñero teñido so enjuaga con agua, se enjabona y se seca. Se. 
obtiene así un teñido resistentes al lavado, al rozamiento, a 
la luz, a la sublimación, muy brillante y do color amarillo 
verdoso.

Los colorantes utilizados en los otros ejemplos dan, 
con este procedimiento, tinciones do idéntica calidad.

Bajo las mismas condiciones so obtiene sobre la parte 
de policstcr de un tejido de mezcla que consta del 50% de algo­
dón y 50% de toroftalato poliglicólico una tinción amarillo 
verdoso fluorescente, al paso que la porción de algodón queda 
bien conservada.
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2 g del colorante de la fórmula

- 19 -
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5.

10.

15.

20.

se dispersan en 4000 ce de agua. ^ \
A 703 ge introducen 100 g de tejido de poliamida'sin­

tética (por ejemplo Nylon 6) y se anmonta la temperatura del 
baño durante 30 minutos a 1003. Finalmente se tiñe el tejido, a 
ebullición durante una hora. El género teñido se enjuaga con 
agua, se enjabona, se lava otra voz con agua y se seca.

So obtiene una tinción extraordinariamente brillante 
de color amarillo verdoso.

La obtención del colorante do la fórmula precedente 
tiene lugar por condensación, a 303, do 19,3 g de 2-hidroxi-4- * 
dictilamino-bonzaldohido con 15,9 g de benzotiazol-2'-il- 
-acetonitrilo en 200 g do dimetilformamida y en presencia de 
10 g de pirrolidina y 10 g do acetato do pirrolidina.

Sobre fibras do poliuretanos y poliamidas sintéticas 
se obtienen tinciones con parecidas buonas cualidades empleando 
los colorantes señalados en la siguionto tabla II y trabajando 
en idéntica forma.
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1 g del colorante según ol ejemplo 2 .se dispersa fi­
namente conjuntamente con 8 g de N-metiltaururo de ácido oleico 

5. en 4000 cc do agua. A 409 se introduce en el baño 100 g do teji­
do de diacctato de celulosa y se aumenta finalmente la tempe­
ratura del baño, en el transcurso do 30 minutos, a 80s, Luego 
se tiñe el tejido a esta temperatura durante 1 1/2 hora.

El material teñido se enjuaga bien con agua caliente 
10. y fría y so soca. So obtiene así un teñido amarillo verdoso, 

brillante, bien resistente a la humedad.
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1 g del colorante según el ejemplo 1 se dispersa 15.
finamente conjuntamente con 8 g do N-metiltaururo del acido 
oleico en 4000 cc do agua. A 609 so introducen 100 g de tejido 
de triacctato do celulosa y so sube la temperatura del baño a 
1009 en el transcurso de 30 minutos. Finalmente so tiñe ol te­
jido a ebullición durante 1 l/2  horas. So enjuaga el teñido y 

20 . , - -
después duranto 15 minutos se trata, de 60 hasta 70S, con una
solución do 4 g do un sulfonato de ácido graso en 4000 cc de 
agua. Finalmente so onjuaga bien ol genero teñido con agua y 
so soca.

El teñido amarillo obtenido ce caracteriza por su bri-
25 llantcz y su buena resistencia a la humedad, a la luz y a la su­

blimación*
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Se llega a teñidos parecidos, algo rojizos, cuahdb* se 

emplea 2- (piridin-2'-il-)-7-dietilamino-cumarinimida o bien.\
3 -(quinolin-2' -il) -7 - dietilamino-cumarinimi da. - L

La substancia citada en primor término puede obtenerse 
por reacción de 11,8 g de 2-cianometil-piridina (descrito., en 
Winterfeld und Flick, Archiv der Pharmazie, 289./6 1 Vol, 1956,
N3 8, pág 450) y 19,3 g de 2-hidroxi-4-dietilamino-benza.láe- 
hido en 100 cc de etanol y en presencia de 2 g de pir i diñaba 
25 hasta 303 § la substancia últimamente citada se obtiene en 
forma análoga, si se emplea en vez de los 11,8 g de 2-cianó- 
metilpiridina 16,8 g do 2-cianomotil-quinolina.

E J E M P L O  54

Un tejido de tercftalato poliglicólico se estampa con 
una estampadora, a 253, con una pasta de estampar de la siguien­
te composición:

30 g do colorante según el ejemplo 1 finamente 
dispersado en 300 g de agua,

40 g de urca,
400 g do esposante gomoso cristalino, y
200 g do una emulsión de o-fonilfenol acuosa al 10%.

El tejido estampado so evapora 1 hora a 1003, después 
se enjabona, se enjuaga con agua y se seca.

De esta forma so obtiene un estampado de color amarillo 
verdoso, brillante, quo se caracteriza por una buena resistencia
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al lavado, al rosasiento, a la luz y a la sublimación.

Un estampado de parecidas buenas cualidades se obtiene 
si se suple en el ejemplo anterior loe 200 g de la emulsión^ 
do o-fcnilfenol al 10% por 200 g de agua y el tejido estampado 
se evapora durante 30 minutos bajo una sobre-presión de 1,5/. 
atmósferas o bien se fija durante 1 minuto en una corríentol 
do aire caliente a una temperatura do 210a.

Los colorantes descritos en los otros ejemplos-prq- 
porcionan, empleándolos sobro tejidos do ícrcftalato poligli- 
cólico, y según esto procedimiento, estampados do color.de 
parecida calidad.
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1 g del colorante de la fórmula

se dispersa finamente en 4000 ce de agua, que contieno 8 g de 
N-metiltaururo dol ácido oloico. A 703 so introducen en el 
baño 100 g de tejido do poliamida (por ejemplo Nylon 66) y 
se aumenta la temporatura del baño durante 30 minutos a 100S. 
Finalmente so tiñe el tejido a ebullición durante una hora. 
Después se enjuaga el género teñido con agua, se enjabona, so
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enjuaga otra vez con agua y sé seca.

El teñido fluorescente amarillo-verde intenso se'Ca­
racteriza por sú buona resistencia a la humedad y a la luz;.,
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1 g del preparado do colorante descrito en el ejemplo 
1, párrafo 1 so dispersa en 4000 ce de agua en presencia *dc 
20 g de ácido acético y 25 g'do acetato sódico. Con cste^Jbaño 
para teñir so tiñen, durante 1 1/2 horas do 95 hasta 989,,y _ 
100 g de fibras de poliacrilonitrilo, por ejemplo tejido:.  ̂
de "Orion" @  (Du Pont de Nemours, -Wilmington, Delav/are,
USA). El baño para teñir so agota completamente. El teñido 
se enjuaga con agua, so enjabona, finalmente se onjuaga otra 
vez con agua y so soca.

Se obtiono un teñido amarillo verdoso, muy brillante, 
y con gran resistencia a la luz y al lavado.
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N O T A

Descrito ol objeto del prosonto invento, so 
declaran nuovas y do propio, invención las siguientes 
reivindicaciones, con prioridad do la solicitud de .. 
patento suiza nS 2438/66 dol 17 do Febrero do 1966

i. Procedimiento para teñir y estampar material 
fibroso sintético, caracterizado porque este se trata con 
colorantes dispcirsablcs en agua, exentos de grupos acuoso- 
lubles, que disocian ácido en agua, de la fórmula I

15. en la que
X significa.un radical bivalente, que complementa el 

anillo A.conteniendo nitrógeno para formar un ani­
llo de 5 o 6 miembros de carácter aromático, y 

Rl y R2 significan independientemente entro sí, cada una 
2C. hidrógeno, un grupo alquílico ovontualmonto sus-
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tituido o uh' grupo cicloalquílico o 

y Rg pueden formar junto con ol átomo do nitrógeno,..,/, 
ovcntualmente bajo inclusión do otro heteroátomo 
un -hotoroanillo.

2 . Procedimiento, según la reivindicación 1 ,....\ 
caracterizado porque so utiliza aquellos compuestos do-lar 
fórmula I, on los que X significa un radical bivalente,rquo 
complementa ol anillo A conteniendo nitrógeno para formal/ 
un anillo de azol condonsado con anillos oarbocíclicos-aro­
máticos. - . -

3. Procedimiento, según la reivindicación 1 y 2, 
caracterizado porque se utilizan aquellos compuestos de la 
fórmula I, en los que X significa un radical bivalente, que 
complementa el anillo A conteniendo nitrógeno para formar 
un anillo de bonzazol.

4 . Procedimiento, según las reivindicaciones l a ß ,  
caracterizado porque so utiliza aquellos compuestos do la 
fórmula I en los que X significa un radical bivalente, que 
complementa el anillo A conteniendo nitrógeno para formar
un anillo do bencimidazel.

5. Procedimiento, según las reivindicaciones 1 a 4, 
caracterizado porque se utilizan aquellos compuestos de la 
fórmula I en los que R-̂  y Rg significan, cada uno,
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un grupo alquílico insustituido con 1 a 6 átomos de carbo­
no. -

6. Procedimiento, según las reivindicaciones 1
a 5, caracterizado porque se utiliza los colorantes de la''

5. fórmula I en forma do sus dispersiones acuosas. _

7. Procedimiento, según las reivindicaciones 1'-' 
a 6, caracterizado porque se utiliza como material fi- 
broso sintético, poliéstores de ácidos dicarboxílicos 
aromáticos con glicolos, en especial toroftalato de palieti-

10. lcnglicol.

8. Procedimiento, según las reivindicaciones 1
a 6, caracterizado porque como material fibroso sintético, 
se utiliza áster de celulosa, en especial triacctato de 
celulosa.

15. 9. Procedimiento, según las reivindicaciones 1 a
6, caracterizado porque como material fibroso sintético so 
utiliza poliamidas sintéticas .

10. ProccdiBiiento, según las reivindicaciones 
1 a 6, caracterizado porque se utiliza como material 

-20. fibroso sintético, acrilonitrilo, polímero o copolí-
moro

11. Procedimiento para teñir y estampar material

J



fihrose sintético..

- Según so describo y reivindica on-la presente memo 
ria descriptiva que consta do hojas foliadas y escritas 
a'máquina por una sola' cara.. - ^
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