MEMORTA DESCRIPITTIVA

Correspondiente a una PATENTE DE INVEICION por veiute alios.
A Tavor de
D.Roberto ABAD LINARES, de nacionalidad espafiola.

Residente en MANISES(Valencia).-lM.Guillén, 42

"MECANISHMO PARA LA ELEVACION DEL PLATO DE PRENSA INFERIOR"
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ILa presente memoria descriptiva tiene como fin la declara-
cidn del objeto sobre gque ha de recaer el privilegio de explota~-
cidén industrial y comercial exclusiva en el territorio nzcional
de una Patente de Invencidn, conforme a la legislacidn vigente
en materia de Propiedad Industrial que, segin expresa el enuncia-
do, trata de un mecanismo para la elevacidn del plato de prensa
inferior, que facilita la extraccidén de la pieza moldeada.

ElL presente invento estd concebido para ser aplicado en los
diferentes tipos de prensas existente destinadas a la fabricacidu
de azulejos, con el fin de facilitar la extraccidn de las piezas
moldeadas, siendo susceptible de ampliar su aplicacidén a prensas
destinadas a la fabricacién de todo tipo de piezas cerdmicas e
hidrdulicas planas, tales como baldosas, terrazos, etc.

Actualmente todas las prensag estén dotadas de determinados
mecanismos debidamente automatizedos para facilitar la extraccidn
de las piezas moldeadas, si bien, todas ellas adolecen del mismo
defecto, y que consiste en gque dichos mecanismos son muy complica=—
dos y estdn dotados de diversos elementos articulados susceptibles
de provocar averias y desgastes con los consiguientes contratiem-—
pos econdmicos y de rendimiento que dimanan de estos accidentes.

Il presente invento viene a soluclonar de manera definitiva
gsvos inconvenientes, eliminando dichos complicados mecanismos,
los cuales son sustitufdos por una leva excéntrica acoplada a un
wotor a través de un equipo reductor adecuado, sobre cuyo perfil
apoya un drbol de empuje intermedio unido mediante un dispositivo
de regulacidn de longitud s un vdstago solidario a la base del
molde o plato de preusa inferior, de manera gque de acuerdo con
la frecuencia de moldeo, automdticamente se pone en marcha el
motor transmitiendo el movimiento a la leva excéntrica, la cual

en su posicidn mdxima eleva el 4rbol de empuje el cual actda sobre
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el vistago del molde extrayendo la pieza moldeada’ pars ser retira-

da, descendiendo en fase posterior de forma rdpida para que el
molde quede en situacidén de recibir una nueva carga para el moldeo.

Una caracteristica del presente invento es el citado disposi-
tivo de regulacidn de la longitud de acoplamiento entre drbol de
empuje y védstago del molde de acuerdo con el espesor de la pieza
a preunsar, a2 fin de méntener en cualquier momento una alturé de
extraceidén constante.

Otra ventaja del presente invento es que de acuerdo con lu
longitud del recorrido de la leva en punto muerto, es posible eli-
miney los periodos intermitentes de arranque del motor con la con-
siguiente economia de energia consumida en los momentos de arran-
ques intermitentes.

Con el fin de facilitar la interpretacidn mfs exacta del ob-
Jeto sobre que hé de recaer el presenle privilegio, en el plano
adjunto complementario de la presente exposicidn, se representa
una forma prdctica para la realizacidn industrial y Unicamente a
titulo de ejemplo y, por consiguiente, sin cardcter exhaustivo
sino meramente informativo.

In este plano:

La fig. 128, representsa una vista frontal del mecanismo de
elevacidn, segun el invento.

Lz fig. 22, es una vista de perfil del wilsmo.

Segtin las expresadas figuras, el mecanismo estd constituido
por una leva excéutrica (1), en forma sensiblemente de espiral,
acoplada a un motor (2) a través del correspondiente elemento re-
ductor (3). Sobre el perfil de dicha leva (1) apoya un drbol de
empuje (4), dotado del correspondiente rodillo (5) de contacto con
la leva; este 4drbol (4), convenientemente soportado, se une median-

te un dispositivo de regulacién de longitud (6) a un vdstago (7)
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solidario a la base del molde o plato de prensa in? rior (8), de

manera que puesto en marcha el motor (2) de acuerdo con la frecuen-
cia de moldeo, transmite el movimiento rotatorio a la leva (1);

la cual puede ir protegida lateralmente por sendas placas (9), de
manera que sirvan de gufa al rodillo (5), el cual se va deslizando
sobre el perfil de la leva (1), la cual en su posicidn wédxima (la)
eleva al drbol (4) de empuje que a su vez actia sobre el vdsbago
(7) que eleva el plato (8) por encima del molde inferior (10) ex-
trayendo la pieza moldeada (11) para ser retirada momentos antes
en que la leva (1) haya sobrepasado la posicidn méxima (la) con

lo que el drbol (4) desciende rdpidamente por efecto de la dife-
rencia de altura (1b) existente entre el miximo (la) y el mfnimo
del punto muerto.

Bl dispositivo de regulacién de longitud (6) permite variar
ésta de acuerdo con el espesor de la pieza a prensar o caracteris-
ticas de las tiaras empleadas en su coufeccidn.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento y su
forma de realizacidn prdactica, Unicamente cabe afiadir que en el
conjunto y partes independientes constitutivas del todo son sus-
ceptibles modificaciones y cambios de materias, forma y disposi-
cidn en cuanto estas alteraciones no desvirtien el fundamento

esencial del mismo.



85 .~

90,~

95-“

100.-

336014

REIVINDICACIOLNES

18).-"MECANISMO PARA LA ELEVACIOL DEL PLATO DE PRENSA INFE-
RIOR" que se caracteriza porque estd constitufdo por una leva ex-
céntrica acoplada adecuadamente a un dispositivo motriz; sobre el
perfil de dicha leva apoya un rodillo solidsrio al extremo infe-
rior de un 4rbol de empuje, unido mediante un dispositivo dé re-
gulacidén de longitud, a un véstago solidario al plato inferior
del molde, de modo que puesta la leva en movimiento rotatorio el
rodillo se desliza sobre su perfil hasta que alcanza la posicidn
méxima, produciendo la elevacidén de la pieza moldeada al ser empu-
jada por el drbol y vastago, y una vez retirada, la leva sobrepasa
la posicidn mdxima con lo que el drbol desciende rdpidamente arras-
trando al plato, el cual queda en disposicidén de recibir una nueva
carge. de material para ser moldeado.

28) ,~-"MECANISMO PARA LA ELEVACION DEL PLATO DI PRENSA INFLL
RIOR" segin la gnterior reivindicacidn, que se caracteriza porgue
el dispositivo de regulacidn de la longitud de drbol y vdstago
permite variar ésta de acuerdo con las caracteristicas del mate-
rial a tratar y espesor de las plezas a prensar.

32 ) ,~"MECAWISMO PARA LA ELEVACION DEL PLATO DE PRENSA INVE-
RIORM,

Ta presente memoria descriptiva consta de cinco hojas folia-
das y mecanografiadas por unz sola cara, coppomiendo un total de

x’/
ciento geis lineas, inclufdas éstas. ///
7
y
Madrid, 16 dé FiZ7ero dg 1.967.~

[
v

RTINS
f
/ £
; ¥
- N ;/ ’
I - ~l!'



D Poberto Abad Linares St Hoo dhica
= m e )

Frg. 2 |

:.,I
Mocirad V' abifebrero ot 1987
FA, . *'; A

Lscale varicb/e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



