PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ aflos
en Espefia, a favor de D, FERNANDO GARCIA ARTAL, de naocionali-
dad espaflola, con domicilio en Zaragoza, calle de Inglaterra,

mimeros 8 y 10, ouye patente se refiere at
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA DECORACION
DE MATERIALES TERMOPLASTICOS",

e e g e o

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere, conforme su enuncia
do indica, & un procedimiento pars la decoracidn de materie-
les termoplésticos y més en particular a la decoracidn de ele
mentos constituidos a base de los referidos materiales en su

5.~ propia fase de moldeo,
Un objeto del invento, lo constituye el hecho de

crear unos elementos laminares de pronta y facil inclusidn en
el interior del propio seno de inyeccidn, los cuales quedan
adecuadanente adaptados en la superficle de las piezas forma-

10.~ das sin producir relieves en les mismas y, 1o que es més im-



10-"

150"‘

20--

25-"“

30.""

portante ain, garantizando la supresidén de un posterior reme-
te de la decoracidn aportada.

0tro objeto del invento es el de producir una ddco-
racidn en piezes termopldstices mediante la inclusidén de de-
torminados elementos laminares en el proceso de formacidn de
les mismag, ocuyos elementos quedan embutidos en la mesa mode-
lada aportando una de sus caras en la superficie dGe remate de
las piezas fabricades, siendo de destacar la variadae posicio-
nalidad que con este tipo de elementos se puede producir, asi
como la duracidn y resistencia de estos elementos.

Une caracteristics del procedimiento aqui preconiza
do, se encuentra constituide por el hecho de prever la decora
¢idn de las piezaes producidas mediante la inclusidn de los
elementos laminares, bien s haces exteriores o inbteriores de
-las superficies creadas., Ests Wltima posibilided es recomen
dable cuando el material termoplastico a inyectar va a produ-
cir uns pieza de paredes transparentes.

De geuerdo con la idea del invento el procedimiento
de decoracidén comprende, segin lo dicho en parrafos anterio-
res, unos elementos laminares constituidos por una hoja de mg
terisl pldstico transparente, en la que por une de sus caras
se ha imprimido mediante técnica xerigrifica y a todo color
el dibujo que va a formar la decoracidn de la pieza. EL pig
mento eportado, de acuerdo con la técnice de insercidén, debe
de quedar en contacto con el material termopldstico inyecta-
do en el molde, por lo gue gqueda extericrmente protegido me-~
diante la lémine pléstica que lo comporta,

Los materiales constitutivos de las piezas g deoco~-
rer esterén en consonancia con la calided del material utili

zado en la confeccidn de los elementos laminares, siendo de
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destecar el cuido exigido & éstos en 1o referente a su limpie

za ¥ evitacidn de dobleces y arrugamientos de ellos, a fin de
consegnir un adecuado comportamiento de los mismos en el pro-
ceso de fabricecidn de les plezas.

Ia limpieza de los elementos laminares precedente a
la intervencidn en el proceso de fabricacidén, se lleva & cabo
mediante un trapo limpio y seco que no sea de guata hasta con
gezuir la desaparieidn total del polvillo que pudiera tener
en sus superficies, as{ como de las posibles huellas digita-
les que pudiesen quedar impresas en ellas en anteriores mani-
pulaciones.

Ie adaptacidn de los elementos leminares a las pare
des del molde se resliza comprobando la perfecta adherencia
de sus bordez, que se logra sportando une cerga eléctrica es-
tética 2 dicho elemento leminar y asegurando une temperatura
adecuada en la superficie del molde sobre el que se aplica,
cuye temperatura en buena técnlca oscila entre limites bas-
tante estrechos, no debiendo rebasarse en un sentido u otro
los 302 centigrados.

Otro factor a tener en cuenta en la técnica operati
vae aqui preconizeda, es la de no rebasar las temperaturas que
determinen la saturacidn higrométrice del ambiente, pues ello
renundarfa en perjuicio del buen remete de la pieza obtenida,
en lo referente al elemento decorativo inserto.

Ie temperatura del meterial termopldstico inyectado

¥ en contacto con la impresidn xerogréfica no debe rebasar

los 2102 centigrados para evitar que ses alterado el colori-

do originel. Caso necesario se procederia a rebajer la ‘tempe
rature del molde hasta conseguir una pérdida celdérica inicial

de les primeras capas de material aportable.
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El invento aqui preconlzado proporciona una decora-
cidn eficaz y duradera de los materisles termoplésticos, no
representando incremento apreciable en el precio de costo la
pequefia. mano de obre necesaria para efectuar estas ornamenta-
ciones que revaloran considerablemente las piezas fabricadas.

Uns idea més completa del objeto que constituye es-
ta Patente de Introduccidén le proporcions la descripcidn si-
guiente, al hacer referenciz & los dibujos que a esta Memoria
se gcompaiian, en los que, de meners un tanto esquemdtica ¥ ex
clusivamente por vie de ejemplo, se representan los conjuntos
y detalles mds caracteristicos de la idea del invento, al ha-
cer referencia a un posible caso de realizacidn préctica.

En dichos dibujos:

Ia figure 12 representa un corte seccidn esquemati-
co del molde de inyeccidn, en cuya figura puede apreciarse la
disposicidn del elemento laminar decorativo cuando éste va e
quedsr en los haces externos de la pieza a fabricar.

Ta figura 28 es una vista seccidn del molde en and-
logas condiciones g las seifialadas en la figurs anterior, pre-
sentando ésta la variante de la adaptacién del elemento laminar
en el noyo o nucleo del molde correspondiendo ésta téenica &
la inyeccién en el mismo de un material termopléstico con ca-
racteristicas de transparencia.

Ia figura 32 es un corte seccidn del molde cerrado
e interiormente inyectado en la cual ge sefiala mediante un
circulo la ampliacidn del dibujo representada en la figura 4¢
para mostrar la disposicidn sucesive de las distintas capas
que conformen la pieza fabricada en la zona objeto de ornamen
tacidn.

En relacidén con las figuras anteriormente comenta-

das se hace la aclaracidn de que en todas ellas se represen—
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ta con ~1- el cuerpo del molde, siendo —-2- el noyo o micleo

central del mismo y -3- el elemento laminar que en una Je sug
caras lleva imprese xerigriaficamente le ornementacidn —4=.
Con ol n? 65— ge indice la boquilla de intuicidén y con ~6- las
vias de desmoldeo. EFEn la figura 42, que como se ha dicho an-
teriormente representa un detalle de la pieza a fabricar, se
indica con -7- el elemento laminar de naturaleza plastica
transparente, el cual presenta la impresidén xerigrdfica -8-
en contacto con el material termovléstico inyectado ~9-.

Descrita convenientemente la naturaleza de esta Pa-
tente de Introduceidn, como asimismo la forma de poderla lle-
var g la préactica, para convertirla en una realidad industria
lizable, se hace constar que en la misme serdan susceptibles
de introducirse todas aquellas modificaciones de detalle que
las cirounstancias y la préctice pudieran aconsejar, siempre
vy cuando que, con las variantes que se introduzcen, no se

cambie, altere o modifique la esencialided del objeto descri-

to.

El objeto de este invencidn se fabrica por le Enti-
dad "ORNAPRESS, AG", residente en 8603 Schwerzenbachs Zirich.
N O 7T A

Se declara como de novedad para todo el territorio
egpafiol el contenido de las giguientes
REIVINDICACIONES

18.- Tn procedimiento pare la decoracidn de mate-

riales termopldstices", de acuerdo con el cual en el molde de
la pieza a obtener y antes de la inyeccion del material en el
mismo, se adapia, ajustadamente, en cierta zona de sus pare-
des, un elemento laminar que en la cara previsia para tomar

contacto con el material de inyeccidn lleve impreso, mediante
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procedimiento xerigiéfico, el dibujo correspondiente al moti-
vo de la decoracidn.
28,~ "Un procedimiento para la decoracidn de mate-
riales termoplésticos", de acuerdo con el cual la adaptacidn
del elemento laminar sobre las paredes del molde, segin rei-
vindicacién precedente, se realiza mediante la eportacidn sl
mismo de cargas de electricidad estética y en temperatura em-
biente igusl o menor a la presentade por dicho elemento,.
3¢,~- "UN PROCEDIMIENTO PARA LA DECORACION DE MATE-
RIALES TERMOPLASTICOS".
Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria, que consta de .SEIS hojas escrites a maqui-

na por una sola de sus caras y dibujos que la ilustran,

€. GONZALEZ Vv
At
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