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El invento se rofiere & un frasco de recarga miliiple de
un gas licuado a presién, compuesto por doa pleszas complementarias
obtenidas separadamente por moldeo ¥ unidas después en forma esianca,
frasco que puede ir acoplado por su gollete al depésito de un dispo-
sitivo de utilizacién recargable, especlalmenie de un encendedor a
gas, de un pulveriszador o similar, o
' " Se caracteriza por el hecho de que 1&5 dos plezas somple-
mentamias del frasco, establecidas separadamente por moldeo de mate-
ria pléstioca, estén constituidas una por el gollets y la parte abocar
dada de unién al cuerpo principal del frasco y la otra por dicho cuer
po prinoipal que comprende el fondo y la pared lateral del frasco.

Con proferencia, la piozs que comprende el gollete del
frasco y sobre este gollete un ﬁletead.o de unién estd formada por
una materia plé.atioa moldeable lo més dura posible, pudiendo mer esta
materia eventualmente opacs y estar oonstituida, especialmenta, por '
poliamida ocargads de fibras de vidrio, en tanto que la pieza que oong
tituye ol ocuerpo principal del frasco, es decir, su fondo ¥ su pared
lateral, estd formads de una ma&eria tranaparente, o al menos trans-
ldoida, que puede ser completamente diferente o bien semejante. a la
que constituye la pieza que comprende el gollete y, eventualmente,
ser do una duresa mecénioa nenor y puede, especialmente, estar oonsti
tufda por poliamida sin carga de fibras de vidrio,

El gollete constituye oon preferencia una-caja de valvula
en la cual la vdlvula de retencién y su muelle de retorno son introdud
oldos desde la parte sbocardada de unién en el ocuexpo pr#noipal.del

fraaco, antes de la unién estanca de dichos parte abocardada y cuerpb :

principal.
' " Qtras caracteristicas ventajomas del presente invento ge
evidenclarén por la descripoién que pigue de una forma de realizacién

‘o

raepresentads en el plano, en el cual:
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La £ig. 1 mueatra, en secoién axial y antes de su reunién

definitiva, dos piezas complementarias de un fragoo de recargs mdilti-

pleo, establecido conforme al invento para contener un gas liouado a
pregién, _

Le fig. 2 muestra, en seccién a mayor escala, la junta de
soldadu:.;a 0 de encoladura de las dos plezas complementarias del mismo
frasco de recarga miltiple, estando igualmente establecida eéata junta
de acuerdo con el invento, ) . -

La fig. 3 muestra en pla.uta. un detalle dol nismo frasoo.
de recarga miltiple. . )

" . Pare egtablecer un frasco de recarga maltiple a partir de
dos plezas complemeniarias moldeadas por ne’para&o en materia pléstioa
¥y unidas degpuds en forma estanca para contener un gas licuado a pre-
pién, por ejemplo gas butano, y susceptible de servir por ejsmplo pa-
T2 recargar varias veces ol depéslto de un encendedor de gas qua, 8
tal efeoto, presenta una abertura de carga & la cusl puede unirse, de
forma amovible, dicho frasco de ~recarga mﬁltiplo por su gollete 1lj

‘ 8o oonﬁ.ere & una de las p:lezas, moldeadas aeparadamente
por .’n.nyeocién en materia pléstica, la forma de un timbal 2 que com-—
prende el fondo 2a y la parie ancha 2b del cuerpo del frasoo, y a la
otra barte 3 la forma dé un embudo invertido qué oompronde el gollaté
1 y la parte abooardada 3a de unién a la pleza 2j

y‘ ge unen lag piezas 2 y 3 por sus bordes. correspondien~

En los frascos de recarga miltiple antes de contener un
gas liouado a presidn, se prevé generalmente, en el gollete, una v4l-
vula de retencién., Cuando el gollete del frasco me forma por noldeo
de una meteria pléstica, se da ocon p:."eferenoia al interlor del golle-
te wna forma tal que este interior oonstituyo.la oaj.a de védlvuls 4 en
la cual p_uedg introducirae 1arva1~‘mlu 5y s mxelJ;e de retorno 6 desde
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dela no hendida 7, que posea un &ngulo vivo bastante cortante, puede

- mente, en el contormo del gollete 1, un fileteado 8 que sirve para

336887

el lado abocardado Ja de la pieza 3, antes de la ensambladura estanca
de ests pieza 3 con la pieza 2, Basta entonoes, en efecto, prever por
moldeo, en la ﬁared cilindrica de la caja de vélvula 4, un asaiento
4a, susceptible de servi;.- de apoyo a una arandela hendida o no T,
después de introduccién pox V:f‘uerza de ésta en la caja 4. En el ourso
de 1z introduccidén de la arandela que rodea el véstage de la vélvula
5, el muelle de retorno 6 esté comprimido. T

Utiligando, segn una variante no representada, uns aran-

evitarse ol asiento 4a, puesto que la arandela no puede entonces ro-
troceder al gollete cilindrico sin cebar una viruts que la inmoviliza
jnmediatamente, '

Se concibe que la pieza 3, cuando se eptablece de acuerdo
con el inven-'to,-' pernite un montaje particularmente foil de tal 'vé.l-
vula, dado que la caja de vélvula 74-93 muy facilmente accesible debi-
do al hecho de que, antes de proceder & la unién de la parte 3 a‘la.
parte 2, se desprende la caja de v&lvula en lugar de encontrarse en
el fondo de la pared 2b del frasco,' como era 6l ¢aso en una proposi-
olén enterior megln la cual el frasco estaba establecido en dos pie-
zag moldeadas en materia pléstica por inyeccién, comprendiendo una de
oellas el gollete y la pared ancha del frasco, en tanio que la otza
pleza estaba esenoialmen-be”:réonstituida por el fondo del frasco.

N Los frascos de recargs miltiple de gas combusiidble, espe~

olslmente de gas butano para encendedores de gas, presentan general-

unir este: frasco &l depésito del encendedor a recargar.

En el caso en que la pleza 3 eaté formade de materia plés
tica moldeada', es n;acesario que esta materie sea 1o mds dura rosible,
a fin de eviter que el gollete 1 pueda enrogcarse a contra-filete en
la unién oon-éapondiente del depésito de encendedor. 'Tal wién inpe-
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_ epstropearie en tal ocamo, no podria somo consecuencia unirse correcta-

_ carga oompleta de un depésito de encendedor.

diria el trasiego correcto del gas, y el frasco, ouyo fileteado 8 se

mente a8l ocitado depbsito para efeotuar otras recargas.
Por otra parta, conviene vigilar continuamente la canti-
dad de gas licuado que queds en el interior del frasco, a fin de po=

der determinar si esta cantidad es muficiente para efeotuar una rem

Es conveniente por tanto establecer la pared principal
2b del frasco de una materia transparente.

- 51 se utiligzase una recarga miltiple con la parte:ﬁorta-
dora del gollete fileteado de metal en tanto que el cuerpo pi{ncipal
fuera por ejemplo de vidrio o de materis pléstica tranaparegte,ila
unién eastanca de estas dos partes resultaria diffcil y costosa.

~ Por otra parte, no existe en la motualidad materia plés-
tloa que sea a la vez transparente, muy dura, barata y qnimicameﬁte
inerte con respecto al contenido, por ejemplo gas'buiano, de sueorte
que no podria realizarse econémicamente una recarga wmtltiple en la
cﬁal las piezas 2 y 3 estuvieran formadas de una sola ¥ nisma materia
plast;ea. .
He agui porqué, de aouerde con el invento, se forma la
pieza 3 de una materia pldstica lo més dura posible, No siendo impres
cindible su transparencia, puede realizarse preferentemente de poli~
amida oargada de fibras de vidrio. .

En ouanto & la pieza 2, estd formada de una materia plés-
tica transparente o cuando menos transldcida. Pudiendo ser la materia
que constituye la pleza 2 de una dureza inferior a la do 1a pieza 3,
puedo estar oon preferencis constitulda por pollamida sin cargs de fi
bres de vidrio, ' |

Utilizando las materias preconizadas que no son de la nig
ma familia, puede obtenerse la unién estanca de I?a plezas 2 y 3 por
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soldadura, especialmente por soldadura de rotacién (spin welding).

3-3688'3 o  ‘ 

A este efecto, se prevé en cada una de las pilezas 2 y 3
qu;g, on su conjunto, constituyen cuerpos de revolucidén en torno al
ajeo de].: frasoo, en las_superficies exteriores respeotivémente del
fondo 2a y de la parte abpcardada 3a, con preferencia cerca de su pe-
riferia,' al menos un saliente designado respectivamente por 9 y 10,
susceptible de servir de presa para hacer girar una de sus piéz.as 2
o3 oon relaci6n a la otra, alrededor de su eje comfn, en un disposi-
tivo susceptible de realizar la soldadura por rotacién.

Los salientes 9 y 10 constituyen con prefexrencia wnia se-
rie de nervaduras radiales. ) .

En lugar de log salien'tes, podrian preverse, bien enten~
dido, huecos.

En lo que respecta'a la junta de soldadura, se constituye
ocon preferencia al lado del borde inferior de la parte abooardaia 3a
de la pieza 3, yor una ranura oiroular 11, suéceptible de _reciﬁi::‘ el
borde superior de la pared Zb do 1a pioza 2, ‘

. De acuerdo con el invento, se practica en el saliente que
queda de la ranura ll, frente al contorno del borde de la pared 2b,
una ranura 12, susceptible de recibir las rebabas resultanies de la
soldadura o del encolado estanco de las piezas 2 y 3 (fig. 2);

Bl invento prové en efecto igualmente la unién de las pic
zag 2 y 2 formadas separadamente por moldeo de materias plésticas muy
diferentes, ouyas temperaturas de fusidn y/ o coeficientes de dilataw
oién muyy diferentes no permiten la unidén por soldadura, especialmente
soldadura por rotacién, en cuyo caso hay que proceder al encolado con
uns cole apropliada,

. En este caso, la ranura 12, que sge eétrecha hacia el fon-
do de la ranura 11, absorbe el excedente de oola, evitando que ésta

ge desborde en la pared transparente o iransliicida 2b,




Como es innecesario decir y segfn ya se desprende por otra
parte de cuanto antecede, el invento no se limita en modo algwno a
las formas do aplicacién, asi como tampoco a las de realizacién que
hen sido més especislmente indiondas; por el contrario, abarca todas
lag variantes.

En resumen, la Patente de Invencién que se aoliqifa dobe-

r4 recaer sobre las siguientess
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RETVIWDICACTONES

- 1, Frasco de zecarge mﬁltiple'de un éaa licuado a presién

_ compuesto pox dos piezas complementariag obtenidas separadamontse por

moldeo yAunidas después en forma ostanca, frasco que puede ir zcopla~
do por su golleto al depésiio de un dispositivo do utilizacién rwcar-
gable,"especialmente de un encendedor a gas, de un pulverizader ¢ si~

nilar, caracterizado por el hechb‘de-que lag dos piezas conplementa~

- riag del frasco, establecidas separadamente por moldeo de materia

pléstioa, estdn coﬁstitﬁidaé una (3) por ol gollete (1) y la parte

'abooamdada (3a) de unién 8l cuerpo principal del frasco y la otra pox

dicho ouexpo prinoipal (2) que compronde el -fondo (2a) ¥ la'paréd la-~-
teral (2b) del frasoco. . ‘ - -

2. Frasco segﬁn la relvindicacion 1, caracterizade goﬁ el
hecho de que el gollete (1) constituye una caja de véalvula en_la'cual

" ge introducen la vilvula (5) v su muelle de retorno (6) al 1add ‘de la
, parie abocardada de unién (3a), ‘ates de la unién do esta parte con

el cuerpo principal (2) del frasco.

3. Frasco segfn la re;vind;caczén 1, caracterizado por el
hecho do ‘gue las dos piezas complementarias (2 y 3) estén formadss por
materias diferentes, szendo la que comprende el gollete (1) con un
fileteado (8) para la unién amovible del frasce a un d;spositzvo de

utilizacién recarcable de una materia 1o mds dwra posible ¥y que, even|

) %ualmenﬁe, puede ger opaca, siendo esgpecialmente esta nateria polig-

mida oargada de fibraa de vidrio, en tanto que la que. constituye el

cuerpo principal (2) del frasco con la pared lateral (2b) y el fondo

(2e) st hecha de una nateria transparente, 0 ouando menos translicl

da, y ouya dureza mecédnica puede eventualmente ger menor, siendo-egta
tltima materia principalmente una poliamide sin carga de fidbra de vi-
drios ' '

4. Frasco segin al menos la reivindicacion 1, caracteriza
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tible de recibir el borde superior.de la pared (2b) del ouoxpo princi

" respectivamente del fondo (2a) del cuerpo principal y de la parte abo
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do por el hecho de que la pleza que compren&exel gollote presenta, en

el borde de la parte abocardada de wnién (3a), una ranura (11) suscep

pal (2) del frasco, coﬁ proferencia dejando subsistir en dicha ranura
(11), en la periferia del citado borde (2b), una ranura (12) susceptd
ble de recibir las rebabas resultantes do la soldadura o encoladura,
5. Frasco segin sl menos la reivindicacién 1, caracioriza
do por el hacho de que lag dos plezas moldeadas complementarias (2 y
3) del frasco que, en su conjunto, constituyen cuerpos de revolucién

en torno al eje del frasco, prosentan, en las superficies exteriores

cardada de unién (3a) de la pieza que compronde el gollete (1), al mg
nog un galiente (9,10) ¢ un hueco, sugceptible de sérvir de proso pa~
.ra hacer girar una de estas piezas con relacién a la otra alre&odor
de su oje comin, con vigtas a su union mediante soldadura por rotaciti
(spin welding)e : .

6+ Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Inyenciéﬁ»qug se solicita:" FRASCO DI RECAR-
GA MULTIPLE D2 UN GAS LICUADO A PRESICI™. ’

Todo oonforﬁé.queda descrito & coivindicado en .la presenw
te memoria desoriptiva Que oonata de nuove paginas mecanografladaa ¥
dlbujos adjuntos,

Madrid, 15 febrero 1.967

BERIARDO UNGRTA
: D.P.
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