
P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PIEZAS DE REVES­

TIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION", a favor de Don JUAN NADAL 

GADEA, de nacionalidad española, domiciliado en MATARO (Bar- 

delona), Churruca, nS 58-b ajo s.

M33MORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a un procedi­

miento para la  fabricación  de piezas de revestimiento para 

la  construcción.

Esencialmente l a  invención tiene por objeto la  

5. constitución de piezas de revestimiento de alto  efecto de­

corativo, formadas por varias capas, de la s  cuales la  su­

perior es transparente con o sin  coloración, a través de 

la  cual se aprecian la s  capas intermedias y de fondo, que 

son lo s elementos propiamente decorativos.
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Dichas piezas se obtienen por moldeo según la s  

fa se s  sigu ien tes:

a) Se v ie rte  p o lie s te r  transparente, con o sin  colo­

ración  en un molde plano, para con stitu ir la  capa exterior,

5* y se deja polim erizar;

b) Se colooa sobre la  oapa de p o lie ste r  a medio po­

lim erizar, la  capa de elementos decorativos, constituidos 

por piedras planas de cantos redondeados, en diferentes ma­

t ic e s  y colores, cuyos elementos se incrustan en la  capa

10+ ge p o lie ste r ;

c) En fa se  aparte se prepara una masa de arena con 

p o lie s te r  líqu ido , que luego se v ie rte  aa. e l  molde para cons­

t i t u i r  la  capa de fondo;

d) se prensa e l  conjunto dispuesto en el molde; y

15- e) se deja reposar, a presión , durante un periodo de 1 a 4 

horas, a una temperatura de polimerización de 20 a 40S C; y  

f )  se desmoldea luego la  pieza realizada , y se r e c t i f ic a  su 

cara anterior, correspondiente a la  capa de p o lie ste r  y lue­

go se la  pule.

20 . La invención, dentro de su esencialidad, puede

ser  llevada a la  práctica  en otras formas de.realización  

que d ifie ran  en d e ta lle  de l a  indicada a t i tu lo  de ejemplo 

en la  descripción. Podrá, pues, constru irse en cualquier 

forma y tamaño, con lo s  m ateriales más adecuados por quedar 

25+ todo ello  comprendido en el e sp ír itu  de la s  reiv indicaciones.



N O T A

Hecha la  descripción del presente invento, lo 

que se declara como nuevo y de propia invención, comprende 

la s  sigu ientes reivindicaciones:

1. Procedimiento para l a  fabricación  de piezas 

5* de revestimiento para la  construcción, caracterizado por 

comprender la s  fa se s sigu ien tes:

a) Vertido de p o lié ste r  líquido transparente, con 

o sin  coloración en un molde plano, para con stitu ir  la  

cara exterior de la  pieza;

b) colocación sobre la  capa de p o lié ste r  a medio 

polim erisar, de una capa intermedia de elementos decora­

t iv o s , constituidos por piedras planas de cantos redondea­

dos y de d iferentes matices y colores, cuyos elementos se 

incrustan en l a  capa de p o lié ste r ;

5* c) Preparación, en fa se  aparte, de una masa de

arena y p o lié ste r  líqu ido, que luego se v ie rte  en e l mol­

de para con stitu ir la  capa de fondo de la  pieza;

d) Prensado del conjunto dispuesto en el molde;

e) Polimerizado y fraguado del conjunto, bajo pre­

sión durante un periodo de 1 a 4 horas, y a una temperatura



entre 20 y 402 C; y

f)  Desmoldeado del conjunto, y rectificad o  y pulido

de l a  cara exterior an terior.

2 . Procedimiento para la  fabricación  de piezas 

5. de revestimiento para la  construcción.

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente 

memoria descrip tiva, que consta de 4- páginas fo liad as y 

e sc r ita s  a máquina por una so la  cara.

Madrid, a j 5 %gy 

p .a .
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