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MEMORTA DESCRIPTLIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 14 de Febrero de 1967, con el n? 336.800
en
ESPANA
* por VEINTE aflos
& nombre de EDMUND QUINCY SYIVESTER, de nacionalided norteame-
ricana, regidente en Shaker Heights, Quyahoga, Ohio, Estados
Tnidos de América, por:
WUN APARATO DE MOLDEQ*

El presente invento se refiere a un aperato de moldeo
y & un método de coler pars proporcionar articulos de acero
tales como planches y tochos, que pueden ser trabzjados in-
mediatemente de salir del molde en articulos canerciales fina-
les gin necesidad de someterlos a tratamientos intermedios.
Tma ventaja principal del invento radica en el hecho
de que el producto resultante del uso del método y el apara~
to del invento, en forma de una plencha o un tocho, esté en
tal estado, casi perfecto, que puede ser inmediatemente lami-

nado en un arifculo camercial final sustancialmente sin defec-
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tos. Hasta el presente, las piezes coladas finales nan con-
tenido tantos defectos, deformaciones, y otras imperfeccio-
nes, que venis siendo necesario tratar la pieza colada por
operaciones que eran sumemente costosas y aumentaban el cos-
te del producto final. En el presente caso, el aparato de mol-
deo del invento estd construido de modo yue es capaz de pro-
ducir un ertfculo de superficie regular y uniforme, tel co-
mo una planche o un tocho, de proporciones y dimensiones ue
8e eproximan tanto a las perfectas que es posible tratar ul-
teriormente el articulo, como por leminacidn, de modo gue

el producto final estd sustancialmente exento de defeclios.

Otras ventajas del invento se pondrén de manifiesto de
la descripcidn detallada que sigue considerada juntamente
con log dibujos que se acompafien, en 1os gue:

La Fig. 1 es una vista en perspectiva a escals peque-
fia, de naturaleza semiesquemdtica, mostrando las partes prin-
cipales de un molde que realiza el presente invento;

La Flg. 2 es una vista lateral de un molde montado
constituido por las piezas de la FMg. 1 montadas en posicibn;

Ia Fige 3 es uvna vista desde arriba del molde en este-—
do montado;

La Fig. 4 es una vista en perspectiva de una pieza co-
lada hecha en el molde;

Ia Fig. 5 es una vista en planta de una disposicidn de
instalacién gue utiliza moldes “hechos de acuerdo con el pre-
sente invento;

Ia Figs 6 es una vista en corte, a escala grande, toma-
da por la linea &-6 de la FMg. 5;

Le Fig. 7 es una vista & escala grande tomads por la

l1inea 7-T de la Fig. 5, ¥ gue nmuestra los diferentes moldes
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egn diferentes posiciones;

e Tg. 8 es una vista en perspectiva & esgcala pegue-
fia de un carro gue tiene soportes en é1 para recibir plan-
chas coladas;

La Fig. 9 e9 una viste en corte vertical transversal
de wne disposicidén similer a la de la Fig. 0, pero nostran-
do una disposicidn ligeramente modificada;

Le Fig. 10 es una viste desde un extremo de un molde
mostrando une clese de aparato pare lavar el molde;

Ta Pig. 11 es una vista en corte vertical transversal
mostrando un molde hecno de acuerdo con el presente invento,
juntemente con el aparato para recibir la plancia colade en
el molde ¥y gituarla para nlterior tratamiento.

Ie TMg. 12 es una vista semiesquemdtica, a escalsa pe-
gquefia, y orientada de acuerdo con una vista desde la izgquier-
da de la Fig. 11, pero en gque se indican componentes adicione~
les;

Ie Mg, 13 es wia vista en planta tomada por la linea
13-13 de le Pig. 123 ¥

Ie Fig. 14 es une vista en perspectiva de uno de los
componentes representados en la Fige 12.

Refiriéndonos anora con detalle a los uibujos, se re-
clama lg atencidn primero hacia las Iigs. 1, 2 ¥y 3. En estus
figuras, el molde indicado en su totalidad en 20, incluye
ma serie de blogues que son hotaluente separables entre si,
permitiendo el ajuste del molde para fommar cavidades de te-
mafios selectivamente diferentes, y la produceidn de piezes
coladag de contorno uniforme y regular, teniendo cada uno

de Log blognes del molde, en la meyor parte, 'na superficie
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blane pars esae finalidad. Los blogues incluyen vn par de blo-
gnues laterales 22 y 24, uvn bloque inferior 26, un ulogue Suv~—
perior 28, mn blogue extremo trasero 30 y ma blogue exhreumo
delantero 32, kodos preferivlemente de grafito. Estos blrogues
estin montados pers moverlos a y fuers due posicidn por #Hedios
mecénicos, como se explicard con detslle en 1o gue sige. Bre-
vemente expueto, los dog blogues laterales 2z y 24 son movi-
bles en senkido de acercarse y de 2lejarse entre si, ¥y Lloa
otros blogues 26, 28, 30 y 32 canstituyen jnntes un grupo de
blognes interiores que estdn cogiuos entre los blogques late—
rales principales para formar una cavidad 34 en la cual se
forma la piesza colada. Bl blogue extremo trasero 30 es ajus=-
table en sentido longitudinal en el conjunto, para determinar
la longitud de la cavidaed 34 y, por causiguiente, la longi-
tud de la pieza colada. Ademés, ei blogue superior 28 es ajus-
table verticalmente a diferentes posiciones, y esta disposi-
cidn, juntamente con una seleccidn de una pluralidad de ulo-
ges exifremos traseros de diferentes longitutes, peraite la
foimacidn de cavidades de diferentes alturas con snchurss di-
ferentes correspondientes de plancha. Pueden hsaberse provis-—
t0 wa pluralidad de juegos de bloques interiores, de uiferen—
tes gruesos, utilizdndose ceda jusgo de acuerdo con el espe-
gor deseado de la plancha a ser colada.

El bloque inferior 26 termina & corta uistsncia del blo-
gue extremo delantero 32 para proporcionar wn naso de bebede—~
ro o entrada de colada 36 a través del cual se vierie el me~
tal fundido en la operacidn de colar, como e indicard de nue-
vo en lo gue sigue. Bl blogue extremo delantero 32 +iene wn
rebajo 38 y el blogne superior 28 termina hecis adelante a cor-

ta distancie del rebajo 38 para proporcionar una cavided de
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rebosadero o pagso 40. De preferencias, la giperficie princi-
pal interior 42 del blogue extremo delantsro y la superfi-
cie extrema delantera del blogue superior 28 estén en un pla-
no comin,

Ta Mg, 4 es wme vista en pespechiva de wna pieza cola-
da 44 hecna en el molde de las #igse. 1, 2 ¥ 3, la cuual es de
contorno complebamente regular, siendo de iorms rectangular
en seccidn por cads eje principal, con las adiciones de wna
nazarota 40 de bebedero formads en el paso de bebedeco 36,
¥y wna nazarots 48 formada en la cavidad de rebosadero 40. No
ocbstante, las nazarotas de bebedero y de rebosadero puedsen
ser ficilmente eliminadas cortando & lo larzo de las lineas
46a y 48a, que son lag dog continuaciones de superyicies pla-
nag de le parte principal de la planche. La plancaa resultan-
te es completamente rectangular y puede ser trebajade inmedia—
tamente que sale de la colada a trozos adecuados pars la fa-
bricacidn, y es as{ trabajada, de acuwerdo con el presente in-
vento, y como ge describe en lo gue sizue. Se cauprenderd que
el metal fundido a ser colado es vertido a travéds del paso de
bebedero 36 en la cavidad, y cuando la cavidad estd llena,
una cantidad en exceso del metal fluye a la cavidad 40 de re-—
bosadero, y luego, &l contraerse el metal fundido en la PIO=
pia cavidad, cmo congecuencia de su enfriamiento, el mehal
fundido de la cavidad de revosslero retrocede de imevo a la
cavidad principal para caupensar tul contraceidn.

Las Figs. 5, 6 y T ilustran vna disposicidn de ingtala—
cidn genersl en que se utilizan una serie de moldes hechos de
acuerdo con le descripeidn que wntecede. Esta distribucidn de
instalacidn no solamente wtilize una pluralidad de tales mol-

des, y de preferencia un gran mimero de ellosg, sino qus inclite
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ye ademds une nueva disposicidén para montar y suspender los
diversos blogues gue constituyen el molde, para facilitar

la operacidn de colar y el ulterior tratamiento de laus plan-
chas. Ie Fig. 5 ilustra un edificio 50 que tiene una o més
hebitaciones o espacios en los cuales hay dispuesto ura plu-
ralidad de moldes o unidades de molde o conjuntos 20 dispues-
408 en una fila en, por ejemplo el centro de nave. El edifi-
cio incluye una amazdn estructural 54 que incluye, entre
otros elementos, postes o columnas espaciados 56, un suelo

58 y vigas superiores 60. Los blogues laterales 22 y 24 es-
+4n montados en cajas de moldear 62 de estructure de acero.
Esas cajas de moldear incluyen, cada una de ellas, una plu-
ralidad de miembros verticales 64 espaciados a lo largo de

12 longitud de los blogues & los intervalos deseados, tenien—
do cada miembro 64 una base 66 que soporta al bloque en la
parte interior y un brazo superior en voledizo 638 que se apli-
ca al borde superior de los blogues y los soporta. Lag cajas
de moldear estén provistas de una pluralidad de colgadores
70, tal como tres o cuatro; para cada caja de moldear 62, ¥y
estén provistas de rodillos 72 que se desplazan sobre vias

74 formedes por las pestailas inferiores de la vige 60. Estos
colgadores TO puedeh rodar pers mover los blogues latersles
22 y 24 acercéndose y alejéndose entre si.

De preferencia, las cajas de moldear 62 son movides
hacia dentro acercéndqse entre_si por medios mecdnicos ade—
cuados, tales como gatos hidrdnlicos o mecénicos T6. Estos
ga+40s se han provisto en nimero adecuado de acuerdo con el
tamafio y la masa de los moldss, los cuales pueden llegar a
tener 30 metros de largo y eproximedamente 4,5 metros de al-
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Con cada molde estd msocimdo un carro 78 de movimien-
to de vaivén que se desplaza sobre vias 82. Bl carro estd
provisto de uvn soporte 84 que, & su vez soporta al blegque in-
ferior 26. Adicionalmente, el blogue extremo trasero 30 estd
soportado en el blogque inferior 26 (Fig. 6) y se han provis-
to medios 86 de arriostramiento adecusdos para soportar en po-
sicidn el blogue extremo trasero. Adicionslmente, el Lloque
extremo trasero 32 estd soportado sobre el carro y es lleve-
do con é1 como se describe en 1o que sigue.

EL blogue smperior 28 estd suspendido desde arriba,
egtando sujeto, pers esgte finalidad, a medios de soporte ade-
cuadog teles como una viga 88 (Fig. 7) que se extiende de pre~
ferencia en torno a la longitud del blogue superior y sopor-
tada desde arriba, de preferencia por dispogitivos mecdnicos
tales como gatos hidrdnlicos o mecdnicos 90 provistos en ni-
merc tal que soporten convenientemente el blogue superior de
acuerdo con larlongitud de este Ultimo.

Para montar el molde, se musven los bloques latereales
22 y 24 separdndolos y se hace rodar el carro 78 a posicidn
llevando el bloque inferior, el blogue extremo traserc y el
blogue extremo delamtero & las posiciones desewdes. Se baja
entonces el bloque superior 28 a su posicidn y luego se mue-
ven log blogues laterales a posicidn cerrsia mediante los ga-
tos 76. Se mueven los bloques laterales = aplicacidn de apo-
yo firmme con los blogues interiores, y queda entonces el molw
de en coﬁdiciones de ser llenado.

El invento abarca varias disposiciones diferentes para
montar el molde, llenarlo y luego desmontarlo. ™me disposi—~
cidn se ha ilmstrado en las Figs. 5 ¥ 6. En la iig. 6 se han

ilugtrado tres naves o compartimientos 52a, 52b y S2¢. Fn el
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compartimiento medio 52b se montan los blogues laterales

como se ha descrito en lo que antecede en relacidn con la
Tige 7. Bl carro 78 puede ser movido entre una posicidn en
el compartimiento 52a, en la cual esté separado de la par-
te principal del molde, y 2 posicidn de colada en el campar-
timiento 52b. Las vias 82 estdn de preferencia horizontales
en el compertimiento 52a, pero estén inclinadas hacia adelen—
+e en el compartimiento 52b. Entonces se lleva el carro &

la posicibn de colade, en el compsrtimiento 52b, en que su
extremo délan’cero estd en la posicidn més baja y los blogues
laterales estén suspendidos con el éngulo correspoadiente.
Bste dngulo es, de preferencia, del orden de 32 con respec—
+0 a la horizontsl, de acuerdo con las “r,écnicaé deseadas pa~
ra colar a presidn. In el compartimiento 52b, debajo del swe-
1o 58, se ha provisto un depdsito de vertido 92 en el cual
hay un caldero de colada 94. Bn el depdsito se he provisto
una constmcc'idn 87 de tubo de vertido de tipo adecuado, que
commica con la cavidad del molde a través del paso de bebe-
dero 36. Al producirse una presién superior a le atn_msféri—
ca en el depdsito 92, el metal fundido en la cuchera es Obli-
gado a svbir a través del tubo de vertido a la cavided, de

1a menere conocida. En ese sistema de colar & presién, el pe~-
g0 de bebedero estd en la posicidn inferior y, a medida gue
fluye el acero & la cavidad, fluye subiendo sobre superfii-
cies inclinadas durents tods la operacidn de vertido, con
objeto de evitar turbulencias. 4 la terminacidn de la opera-
cién de colar, se cierras en paso entre el depésito 92 y la
cavidad del molde, y se aparta el tubo de vertido fuera de

contackto con el molde por medios adecumsdos ¥y conocidos.

Al término de un perfodo adecusdo de %iempo, solidifi-
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ca la planche, o solidifica parcialmente, y luego puede deg—
montarse el molde. Esto se hace separando primero los dos
bloques laterales principales 22 y 24 y leventando 1lusgo el
blogne smperior 28 desde entre los blogues laterales. Luego
se mueve el carro T8 desde lz posicidn de colar fuera del
canpartimiento 52b ya sea al compeartimiento 52a o ya sea'al
52c., En tal condicibn del aparato, la plancha 44 estd expues-
ta por sus 4o lados anchos y su borde suvperior. Mediovs de
sujecidn 98 de +tipo canocido estdn soportados sobre un puen—
te—gria desplazable 100 que incluye wnae viga transverssl md-
vil 102 y un carro 106 movible a lo largo de la viga. Los me-
dios de sujecidn y la grism son entonces accionados para le-
vantar la planche {desde el carro T8, llevarla a uns abertu-
ra en el suelo 58 y bajarla a un carro 108. Este dltimo ce~
rro, como e La ilugtrado en perspective en la Pig. 8, estd
provisto de una pluralidad de soportes 110 operantes para so=
portar las plenchas entre ellos en posicién vertical. El cae~
rro 103 puede ser entonces hecho roder a lo largo de sus vias
para retirar las planchas fuera de esa posicidn para ulterior
tratemiento, como se indica en 1o que sigue. ILa via 82 en el
compartimiento 52¢ estd, Ge preferencis, & un nivel inferior
al de la via en el compartimiento 52a, para formsr we pro-
longacidn desde el extremo inferior del segmento inclinado
de la via en el compartimiento medio 52b.

Ia caracter{stica de colgar los biogues laterales prin-
cipales del molde, proporciona una gran ventaje por cuanto
estén separados de los carros T8 y no soportados por ellos
en forma alguns, y por cmeiguiente se mueven més fécilments,
a y fuere de posicibn operante, de 1o que serfs posible si es-

tuviesen soportados por el carro. Sin embergo, la disposiciédn,
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en sus aspectos mds amplios, incluye todos los medios de
montaje de los bloques laterales para movimiento a y fuera
de posicibn operante.

El carro 78 puede ser utilizado en relacidn con el
acondicionado previo de los moldes, +tal como pare levar los
blogues latersles principales y recubrirlos. Para csta fine~
lidad puede monterse en el carro una unided 112 (Fisgs. 7, &
la izquierda) despuds de heberse retirado la plancha y los
blogues soportados por él. E1l carro, con esa unidad monta~
da sobre €1, es hecho rodar o movido entre los blogues late-
rales principales, y es operado para producir un lavado por
pulverizaecidn a través de las toberas 114 para lavar 1os blo-
ques laterales. Esta unidaed puede también incluir otras to-
beras de pulverizacidn 116 para aplicar un recubrimiento de
lavado & los bloques. Después de efectuar las operaciones de
lavado y recubrimiento, se retira la unidad 112, y se sitidan
de nuevo en posicidén los blogues interiores sobre el carro y
Se pone sl carro en posicidn operante en asociacidén con los
blogues laterales. EL suelo 58 puede estar provisto de cana-
letas 118 para drenar el agua del lavado.

Ia disposicidn de la distribucidn de la instalacidn
de la Fig. 5 ilustra otras caracteristicas de la operacién
general disefiada para un méximo de produccidn para un drea
relaetivemente peguefiza. For e&emplo, Se han provisto hornos
tubulares de precalentemiento 122 y une pluralidad de hor-
nos de mantenimiento de la temperatura 123 de cubierta y tu-
bulares en la perte centrel del edificio sntre las dos habi-
taciones de las unidades de molde; en este espacio estdn tem—
bién los carros 125 de transferencia de cuchara, y un carro

124 de transferencisa de metal caliente.

T oo
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ta fig. 5 ilustra las widades de molde 20 en el lado
derecho de la figura, como incluyendo solamente ios blogues
lsterales principeles. Los dos blogues extremos y los blogues
inferiores van dispuestos sobre log carros 78, los cuales es-
tén desplazados hacis fuera desde las wnidades de moldeo. Es-
ko, disposicidn ilustra dog de tales carros 78 pere cada wni-
dad de molde, 1o cual avmenta conglderablemente la capscidad
de los moldes ya gue, mientras un carro estd fuera we posi-
cibn de colar para descargar la plancha desde él, el otro carro
estd siendo preparado pars le siguiente operacidn de colar.

A medida que ge redira cada planche desde su carro., puede co-
locarse ta unidad 112 de lazvado y pulverizacidn sobre el mis=-
mo carro y moverse el carro entre 1os blogues lateruies pars
preparar esos blogues para posterior movimiento del otro carro,
con los blogues extremos y los bloques inferiores sobre é1,

a posicidn para colar.

Ta fige 9 ilustra una disposicidn eimilar en la cval el
carro 78 es moﬁible en solamente wna direccidn desde la unidad
o conjunto de molde. En este caso, tambidn la via 82 estd in-
clineda, como en 82d, en la posicidn en que el molde completo
estd montado paras ser llenado. Como en el caso anterior, la
inclinacién de esta parte de la via es del orden de 3¢ respec-
t0 a 1la horizontal, estando dispnesto el molde de modb que el
p2so de bebedero del molde estéd en la posicidn wds inferior.

lds alld del conjunto de molde hay un curro de transfe-—
rencia 126 gue tiene una mégnina de pulverizacidn 128 montada
gobre 61 vara prlverizar al menos determingdas partes del mol-
de. Bl carro de transferencia estd montado para movimiento &
lo largo de vias 130 gue discurren transversulmente g la ui-
reccidn de movimiento del carro T8, y por tanto a lo largo de

33690
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laslineas de las unidades de molde 20. La mdQuina de pulveri-
zacidn 128 estd montada sovre elementos de via 132 gue discu-
rren en la direccidn de las vias del carro 78. ¥l carro de
transferencia 126 es movible a posiciones selectiveamente con
las diversas wmnidades de molde, y cuando estd en cualquiera
de tules posiciones, los elementos de via 132 sobre €1 estdn
alineados con las vias 82 de la wnidad de molde, con lo gue
pede ser necihe rodar la méquina de pulverizer 128 desde el
carro de treansferencia a lo largo de las vias 82 y entre los
blogues laterales principales de la mnidsd de molde.

La Mg. 10 ilmstre nna forws altcrnativa de Lluvar o pul-
verizar los blogues del molde. En el presente caso, las Hobe-
ras de pnlverizacidn 134 cuelgan desde un montaje superior
sobre medios de soporte adecuados, que permiten movimiento
de las foveras de pnlverizacidn en anbos sentidos, vertical
¥ longituasinal, de los blogues laterales principales para
efectuar la operacidn de lavado o pars pulverizar el arrus—
tre de arena del molde gre hay sobre 1og blogues de molde.

3e recleama zhora le atencidn nacia las Mgs. 11 y 1o,
que ilvstran uns disposicidn alternaetiva pera retirer las pie-
zas coladas de los moldes y para tratarlas ulteriorments, 4al
como pare ronursrlas, recocerlas, laminarlas, etc. BEn la Fig.
11, los blogues laterales principales 22 y 24 estdn montados
de nna meners similar a la asntériormente descrita en relscidn
con la Fig. 7, incluyendo la presente construccidn una vige
superior 136 que corresponde a la viga 60 de la TFige T y movi-
ble a lo largo de vias 138 que se extienden en la direccidn de
los blogues laterales principeles, para movimiento de esos
blogues juntos en tales direcciones. Los gatos 76 anteriorments

descritos estdn inclufdos en el presente aperato ¥ son opera-
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bles pars mover 1los blognes laterales acercéndolos entre si.
E1 blogne superior 25 piede estur montado como ge ug descri-
to en relacidn con lz iig. T, mientras gre el #logre infe-
rior 26 estd montedo cobre wn soporte 140 yme puede adopter
la forwa de wn carril, el cual estd o 81 vez £o0u0ortado sobre
los pistones 142 de gatos adecnados 144, *ales como :atos
hidrdnlicos o mecdnicos dentro y especisuos & lo lar.o de ma
zanja 146 en el suelo 148 sobre iu cual estan muntados Los
postes 54 y otras partes de la estruchturz. Las nidadces de
molde estdn montadas a wne distenciz snstancial por encima
ael swelo 148 con objeto de permitir el descenso de ra plan-
cha fueras Jde la vnidad de molde ¥y ue proporcionur espucio adi-
cional pare scomodar otros digpositivos y wiembros operarihes,
como se describe en Lo gue sigue.

Al ser descendida la plencns fuere de la wnidad de mol-
de, €8 bajada 2 vna unidad de control 149 yue incluye un par
de miembros laterales 150 y 152. Bl miemvro lateral 150 in-
cluye, de preferenciz, una pluralidud de uontantes f£ijos 154
soportados sobre el gvelo 148 espaciados & lo largo de la lon-
gitud de lz unidad de molde. Soportados en los montantes 154
hey ung plnrelidad de gatos nidrénlicos o mecénicos 156, de
preferencis dos en cuda monktante, gue tienmsn vistones 158
con rodillog 160 en sug extremos exteriores parsa aplicarse a
le plancha cuando esta Wiltins estéd en la posicidn bajauw. De
preferencis, en cadu montante 154 hay haubién otro gato aidrdu-
lico o mecdnico 162 gue Hiene un pistdn 164 con un rodillo
166 en su extremo exterior gue coopera con une cantrapartide
en le unidad opuesta 152, para gular la plancha en sus movie
nientos de descenso.

L1 miembro lateral 152 incluye un miewbro basculante
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168 pivotado en 170 sobre medios aueéﬁados, tal como un miem-
bro de base 172. E1 miembro 168 se mueve entre una posicidn
verhical, representada en liness de trazo lleno, y uwna pogi-
cidn inferior, representsda en lineas de puntos y trazos, sir-
viendo en esta Wltima posicidn como una mesa.

El miembro basculeble 168 estéd controlzdo por unz plu-
ralidad de gatos hidrdulicos o mecénicos 174 espaciados en
gentido longitudinal a lo largo del aniembro y que tienen ci-
lindros 176 montados en uvna zanja 178 en el suelo 1l4¢. Bl mieme-
bro basculsble 168 egté provisto de una pluralidad de gatos
hidrénlicos o mecédnicos 180 dispuestos de preferencia en dos
filas, e incluyendo cads file una pluralidad espaciada & 1o
largo de la longitud del miembro basculable. De preferencia,
los gatos 180 estédn en igual nimero y opuestos a los marti-
nestes respsctivos 156, con 1o que los que estén en cada uno
de los miembros laterales 150 y 152 producen empujes que se
contrarrestan. Los pistones 182 de los gatos pueden tener ca-
bezas plenas para eplicacidén a2 la plancha.

Montados también sobre el miembro basculable 168 hay -
una pluralided de gatos 184 a lo largo del borde superior, ©
bagculante, del miembro basculeble, gue tienen pistones 166
provistos de rodillos 188 en sus extremos extendidos. Estos
gatos 184 y los elementos uzsociados estdn de preferencia en
igual ntmero gque los mariinetes 162 y alineados con ellos,
respectivamente.

Tncorporados también en el miembro basculable 168 hey
gatos edicionales 190 espaciados longitudinalmente a lo lar-
go de la unidad de molde j'que tiene cada uno un pistdn 192
asociado  opsrativamente con una base retrdctil 194. Ia base

retréctil actla como soporte para le planchae cuando esta Wl-
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time es descendida, y puede ser extendida y retrafda para esa
finalidad, como se explica en lo gue sigue. La base retrde-

11 194 puede ser un s6lo miembro largo, o estar constituide
por una plurslidad de empujadores separados y espacizdos accio-
nados cafa uno de ellos por el gato respectivo 190.

En el montaje de la unidad de molde para efeciuar una
operacidn de colar, se extienden los gatos 144 para mover el
blogne inferior 26 subiéndolo a posicidn entre los blogues la-
terales principales, y se ponen también en posicidn los otros
blogues interiores. EL bloque extremo trasero y el blogue ex-—
tremo delantero pueden ser soportados por medios adecuados ta-
les como montantes 198 y 200 (Figs. 12 y 13) soportados sobre
un suelo superior 202. Los soportes o montantes 198 y 200 san
relativamente estrechos para permitir movimiento longitudinsl
de los blogues laterales principdes més alld de ellos con wna
separacidn relativamente ligera de los bloques laterales. Cuan—
do todos los blogueg interiores estén en posicidn, se mueven
los bloques laterales principalesscercéndolos entre sf a apli-
cacién firme con todos los blogues interiores, & posicidn mon~-
tede, y la unidad de molde estd entonces en condiciones para
verter metal fundidd én elle para la operacidn de colar, al
tener lugsar comuhicacién operante con los medios de verter
aqu{ indicados en general en 204 (Fig. 12) los cuales pueden
incluir vn depdsito de presidén y una cuchara en €l. ILa opera~
cibn de verter se efectda como se ha descrito en lo que ante-
cede, y al término de la misma se separa el molde de 1os me-
dios de verter y se mueven estos Wltimos desde la posicidn de
verter, hacia la derecha como se ha ilustrazdo en la Fig. 12.
Al prodncirse la solidificacidn del metal fundido en la medide
deseada, para formar la plancha 44, se separan los blogues la—

336200
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terales principales, =l menos ligeramente, y Se retrsen li-
geramente el blogque extremo trasero 30 y el blogue extremo
delantero. Iuego se retraen los gatos 144 (Fig. 1l), habien-
do sido previesmente elevado el miembro basculable o mesa 168
a su posicidn superior, y ese movimiento de retraceibn y des-
censo de los gatos 144 deja casr la plencha. Cusando los blo-
ques laterales principales estdn separados sbélo ligeramente,
y si se desea, puede aliviarse solamente la presién de suje-
cién sin mover espacislmente los blogues laterales, la plen-
cha en sus movimientos de descenso produce una accldn de ci-
zalladura o frotamiento sobre Llog blogues latersles ¥y reali-
zg un movimiento de separacidn limpiz.

Al continuar el movimiento de descenso de la plancha,
esta es llevada entre los rodillos de gufa 166 y 188, ha~-
biendo sido entes puestos estos rodillos en le posicidn de~
geada para efectuar una accidn de guiado en la plancihe y evi-
tar que accidentalmente se incline. Luego se baja la plan-—
cha todav{ia més a wna posicidn en la cual su borde inferior
es+d s6lo ligeramente por sncima de la superficie superior
de la base retrdctil 194, como se ha indicado mediante la
1{nea de puntos y trazos 26a-que representa la superficie
entonces superior del bloque .inferior 26, Luego se extienden
aabos gatos 156 y 180 hasta llevarlos a aplicacidn de firme
sujecidn con le plencha, suficiente pare soportar la plen-
cha verticalmente. Entonces se bajan todavia mds los gatos
144, separendo el blogue inferior 26 de le planche y movién-
dolo hacia abajo por debajo de la base retrdctil 194 y lue-
go se extienden los gatos hidrdulicos 190 para mover la base
retréctil fuera de su posicién de soporte, como se ha ilus—

trado en lineas de trazo lleno. Imego sSe suelta la plancha

5‘%’@ o0



10

20

25

30

10.3.67

hasta que baje & aplicacidn con la base retréchil. 4 conti-
nuacién de esto, se bascula el miembro basculable o mesa

168 hacia zbajo a la posicién horizontal bajeda, pero, en la
parte inicial de ese movimiento, se extienden los gatos 156
para retener la plancna cantra las cabegzag de 1los pistones
182 nasta que el miembro basculante 168 ha sido bajado 1o
suficiente para gque la plancha sdopte una pogicidn estable
sobre él.

El miembro basculable o mesa 168 en su posicidn baje~
de puede esgtar soportado por los martinetes 174, o bien, si
ge dedea, por soportes f£ijos 206 adyacentes al extremo bas-
culante exterior del miembro. Bl miembro basculable 168 estéd
provisto de vna pluralidad de rodillos 200 accionados por me-
dios adecuados (no representados). Después de haber sido ba-
jado el miembro basculable & su posicidn horizontal, sebe-
traen los gatos hidrdulicos 180 y se deja la plancha 44 so-
bre los rodillos 208. Estos rodillos estén relativemente pré—
ximos entreréi ¥ distribuidos en toda el drea de la mesa, ¥
le planche gueda con ello preparada para trangsporte & otrsas
posiciones o estaciones para ftratamiento adicional de la mis-
ma. La ¥lg. 12 ilustra las estaciones 210 y 212 lag cuules
pueden ser, por ejemplo, trenes de laminacidn de tipo adecua~
do, tal como se he ilustrado en la Fig. 14, gue *+ienen rodi-
llos para ranursr la planc.ag. Puede proveerse y utilizarse
otra estueidn 214, por ejemplo, para guemar las muzarohtas de
rebosadero y de bebederc de la plancha. sdicionalmente pre-
de proveerse un horno 216 pura recocer la planchi.

Ia disposicidn ilustreda en las Pigs. 12 y 13 incluye
una disposicidn alternativa en que los blognes laterales del

molde son wovidos fuera de su emplazamiento de montaje para
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efectuar las opersciones de lavado y recubrimiento. Des ués
de la operacidn de colar, se separan los blogues de molde
pars librar el soporte 198 y se muweven luego lomgitudinal-
mente mds 2lld de una unidad de lavaco o estacidn 218 y de
una vnidad de pulverizecidn de recvbrimiento o estacidn 220,
a la izquierds como se ha ilustrado en las Figs. 12 ¥ 13.
Tas estaciones 218 y 220 estén dimensionedes y situadas de
tal nodo gue los blogues laterales en su movimiento, avarcan
a las estaciones. BEgtas estaciones incluyen el apavato usual
para efectuar las funciones de lavado y pulverizacidn, gve
+iene *oberas distribufdas por toda el drea necessiria para
realizar esas funciones.

ia disposicidn puede incluir tembidn uvn espacio indi-
cado en general en 222, més 2114 de las estaciones 28 y 220,
dentro del cual son movidos los blogues laterales, el cual
puede ser utilizado para operaciones adicioneales, tales camo
de mecanizado de los blogues de molde.

Todos log blogues de molde tienen superficies intesrio-
res que son completamente regulares o plenas, pera definir
una plancha conformada regulermente en fomme correspondien—
te, con la excepcidn de las gherturss pare gcomodar las fun-
ciones de vertido y rebose necesarias. Las mazarotas de bebe-
dero y de rebosadero que resulten de ellaes constituyen las
Ynicas irregularidades, y pueden ser eliminadas fécil y ré-
pidemente de la plancha pare producir la planche completemen—
te wnifome y regular deseada. La plancha puede ser tratada
como por ranurado, laminado, ef%c¢, para prourcir piezas que
son susceptibles de fabricacidén immediata sin operaciones adi-
cionales pars osta finalidad. Por ejemplo, lag plenchas no

precisan eliminacidn de defectos superiiciales con soplete,

336300
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ni otras opersciones de tratamiento, excepto, cowo se ha ine
dicado en lo gue antecede, la eliminacidn de las mazarotas
de bebedero y rebosadero.

Este solicitud gue corresponde & le presentads én los
Estados midos de América el 16 de Febrero de 1966, bajo el
mimero 527.699, se acoge a los beneficios del artfculc 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
- NOT A =-

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se presen—
tan para gque sean objeto de esta solicitud de Patente de Tn-
vencidn en Bspafla, por VEINTE afios, son los si.uientess

12+~ Un aparato de moldeo en que un blogwe inferior,
un bloqﬁe supefior, un blogue extremo frontel, un blogue ex-
tremo trasero, y blogques latersles opuestos definen une cavi-
dad de molde, y en que log blogues laterales son movibles a
y fmere de aplicacidn con los demds blogues, caracterizado
bor medios movibles para soportar a dicho blogue inferior con
independencia de los blogues restantes, siendo dichog medios
movibles, juntamente con el producho colado, g¢re he sido for-
mado en la cavided, fuera desde entre los blogues laterales,

%o~ Bl aparato segin la reivindicaeidén 1, en que los
medios de soporte pars el blogue inferior comprenden un ca-
rro, movible en general horizantalmente desde le posicién del
molde montado, pare dejar al descubierto el producto colado,

336000
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longitudinalmente més alld de los bloyues laterales, y en
que se han provisto vias para acomodar los movimientos hori-
zontales del carro, estando las vias inclinsdas en la posi-
cibn del conjunto de molde para situar el carro y el blogue
inferior con una inclinacidn correspondiente a la del resto
del molde.

3¢.~ E1 aparato segin la reivindicacidn 1, en que los
medios son operantes para soportar, sdemds del blogue infe-
rior, el blogque extrmmo trasero y el blogue extremo frbntal,
¥ operantes para transportar esos tres bloques, junte con
el producto colado, desde la posicidn del molde montado &
una posicidn en que queda al descubierto el producto cola—
doe.

¢.— Bl aparato segdn la reivinuicaeidn 1, en que se
han proéisto medios para soportar, en posicidn colgando ha-
cia abajo, el bloque superior con independencisa del resto de
los blogques, los medios movibles canprenden un carro movible
horizontalmente con relacidn al molde montedo y operante pa=
ra soportar el blogque inferior, el blogque extremo trasero,
vy el blogue frontal, asi como el producto colado, y los me=-
dios para soportar el bloque éuperior son capeces de geparsar
el blogue superior del molde monteado y permitir gue sean re-
tirados los componentes soportados por el carro desde entre
los blogues laterales.

5¢.- Bl aparato segin la reivindicacidn 1, juntemente
con medios para reacondicionar los bloques laterales y movi-
bles longitudinalmente entre los blogues laterales, al sepa~
rar los blogques laterales y retirar los blogues extremos.

2,~ Bl aparato segin la reivindicacidn 4, en que se

han pro%isto medios de vias superiores para los medios de so-
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porte pera los bloques laterales, pare movimiento de los blo-
ques laterales acercéndose y alejéndose entre si.

2.- El aparato segin la reivindicacién 1, en que los
medios &e soporte son movibles verticalmente, se han provisto
medios para bajar los medios de soporte y el blogue inferior
y descender asi el producto colado con ellw y Se hen provise
to medios bajo los blogues laterales para recibir el produc-
to colado y conducirlo desde la posicidn de los bloques la-
terales.

82.-~ EL aparato segin le reivindicacidn 7, eu que los
meddios 5ajo los blogues laterales pare recibir elrp?oducto
colado incluyen un miembro basculable movible de une posi-
cién superior, en la cual los medios reciben al producto co-
lado, a une posicidn bajada en dngulo recto con aquells, y
operantes para desgcender el producto colado correspondiente-
mente & une posicidn horizontal.

9¢.~ Bl eparato segin la reivindicacién 8 y que in~
clnye uh miembro vertical fijo, y elementos de agarre en ca-
de uno de los miembros, siendo los elementos de agarre del
miembro £ijo para retener el producto colado en posicidn es-
table contra el miembro basculable, al ser basculado el miem=
bro basculgble desde la posicidn vertical hacia la posicidn
horizontal inferior.

102.~ El aparato segin la reivindicacidn 9, en gue el
miembro basculable estd provisto de una pluralidad de rodi-
llos dispuestos pare soportar el producto colado cuando el
miembro bageulable estd en su posicidn bajada, se hen pro-
vigto medios pare accionar los rodillos, formando con ello
medios de transportador para conducir el producto colado des—
de el misliro basculavle, y se han provisto medios adicionales

336000
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paere recibir el producto colado para ulterior tretemiento
del producto colados

11¢.~ Un aperato de moldeo.

mal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
reprosentado en 1os dibujos que se scompaflen y con los fi-
nes que se han especificado.

Esta Memoris consta de veintidos hojas escrites a mé-
quina por une Sola carea.

21 WAR 0GR
Madrid,
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