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Bretafia, relativa at
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presents inveneidn se refiere a cajas de corton tu-
bulares paralepipedicas cerradas o selladas por sus extre-~
mos y, de modo més especifico, & unos métodos de formscidn

de dichas cajas de certdn y sl producto resultente. = - - =

Las cajas de carton tubulares cerrades por sus extre-
mos, del tipo a que se refiere la presente invencién, tal
como han sido producidas hasta shora, tienen la desventazja
caracteristica de gue sus clerres son a menudo imperfectos
y tienen rendijas a través de las cusles se fuga cualquier
contenido gltamente desmenuzado, finamente pulverizado, con
el resultado de una pérdids del contenido y de contaming-
cion de las zonas de su alrededor, contaminacidn que podria
Presenter serios psligros en el caso de que el contenido
sea de un caracter tdoxico. fHstas rendijas que originen le
fuga del contenldo de la caja QQ cartdn son debidas, por lo
general, a dos factores. Uno de dichos factores es la in-
completa adhesion de les sletas interiores que quedan Jjunto
al polvo con las aletas exteriores de clerrs, particularmen
te en sus bordes laterzles marginsles, debido a la tenden—
cia de dichas gletas interiores a retorcerse hacis adentro,
separandose de las aletas exteriores de cierre, cuando se
humedecen con adhesivo, originféndose dicha tendencia del he

cho de que las aletas que quedan junto al polvo estan forma
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das con el grano del cartdén paralelo a sus bordes parale~
los. El otro factor es que cuando los paneles de pared de
la caja de cartén son plegados en forma tubular a lo lar-
go de las lIneas de plegado preformadas, dichas lineas de
5e plegado no siempre toman una relacidn exactanente parale-'
la entre si. Ello da como resultado la distorsidén de la po
sicidn de las aletas interiores y de las aletus de cierve,
al tener sué bordes dispuestos en dngulo con las paredes
Ge la caja de cartdn, cuando son plegadas en su sitio, ro
10, duciendo aberturas o agujeros entre dichos bordes y las pa
redes de la caja de carién, a travéé de 1los cuales puede

fugarse el contenidos = = = = = - - - - m - - .- - -

El propbsito de la presente invencidn es, por
lo taﬁto, idear métodos para cerrar los extremos de las
154 cajas de caridén, del cardcter descrito, que, en primer
lugar, impedirdn que se retuerzan las aletas interiores
gue quedan junto al polvo cuando son humedecidas con ad-
hesivo, para conseguir de este modo un contacto y una ad
hesidn mucho mayores entre sus superficies y las aletas
20, de cierre superpuesias, a& las que se adhleren, y en segun
do lugar cerrarén, por 1o menos en parte, especialmente
en lasg esquinas de la caja de carilén, cualquier abertura
que pudiere crearse entre los bordes paralelos de lag a-
letas interiores y les paredes laterales adyacentes de

25, la caja de cartén, debido a un plegado inexscto de la pieza Ge
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que se parte pera la confeccion de la caja de cartdén (pie-

za denominada desde ahora "pieza de partida!). = = = = = ~

Es otro propdsito de la presente invencidén idear méto-
dos, del caracter descrito, que puedan ser practicados en
maquinaria convencionel de cierre de cajas de carton de mo=
vimiento constante, a su velocided regular de funcionamien-
t0 ¥y sin ninguns alteracidn sustancial o material de dicha

maquinarie con excepcion de un pequefio aditamento s la mis-

MOe = o = o m = o * o oo 0 o @ o o o = = o= = ™ - " w - - = o

Be también un propdsito de ls presente invencidn pro-
porcionar una pieza de partida pera la confeccidn de cajas
de cartdn cuyo uso proporcionara une caja de cartdén sin fu-
gas en particular cuando se cierre con los métodos de la

. ?
prosente Invencione = = = = @ w w - - - - - - . - - - - -

Qtro propésito de la presente invencion es proporcio~
nar una pieza de partida pera cejas de cartdn, del carac-
ter descrito, que sea del mismo temafio que las piegas de
partida para cajas normales del mismo volumen, y que pueda
ger plegada y encolada del mismo modo y con lz misme msqui~

naria que dichas piezas de partida corrientes. = = = = - -

Ademas es otro proposito de la presente invencion pro-
porcionar una cuchillae para formar la pieze de pertida de

. 3 4 () 3 3
lo invencion, e idesr métodos para Fformer dicha cuchilla. -

Los precedentes y otros propésitos de la invencién que
darén claros a'bartir de la siguiente descripeion y de los

planos enexos a los que se refiere la descripeién, ¥y en los



5.

10.

15.

20.

-5 -
TN R ?' .
3uu7Q3 3

Ia fig. 1 es una vista en planta, fragmentaria, de una
. 4 ’
pieza de partida convencional pers una caje de carton segun

, ?
la presente invencion; = = = - -~ - - = e e e -

ILa fig. 2 es una viste isométrica, a escala ampliada,
que muestra la pieza de partide de la fig. 1 plegade, enco-

lads y montada pare el Clerre; = e = = = = = = = = = = - ~ =

La fig. 3 es una vista esquemdtica isométrica que mues
tre la caja de cartdn montada de la fig. 2 cuando pasa por
un eparato de cierre de cajas de cartdn, de movimiento rec-

$11ined constante; = = = = = = = = - . m -~ - = - - -

4 .
Ta fig. 4 es una seccldn més o menos asquematica toma-

da por la 1fnea 4=4 de la fige 3; = == = =~ = = = ~ = = --

La fige 5 es una vista igométrica del extremo cerrado

La fig. 6 es una viste en plante por encime de una rea
lizacidn preferida de una pieza de partida para formar la

caja de carton sin fugas de la invencion; = = = = = = = = =

La fige 7 es una vista isométrica de una piecza de par-
tida plegada, encolada y montads segun la fig. 6 con lag o=
letas que forman la pared extrems separadas unas de otras,

a punto para las distintas etapas de la operacién de cerra-

La fiz. 8 es una seccidn tomsda a través de una caja
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de cartén obtenida de la pieza de partida de la fig. 6, en

T

-~

—

la posicion D doe 1la fige 33 = = = = = = = = = = = = = = = -

La fig. 9 es una viste similar a la de la fig. 8, que
ilustra de modo mAs o menos esquemético la caja de carton

cuendo esté en la posicidn E de la fige 3; = = = = = = = =

La fige. 10 es una vista isométrica fragmentaria, mas o
menos esquematica, de un extremo cerrado de une caja de car
ton formada con la pieza de partida de la fig. 6, y que se

representa parciglmente rote para ilustrar ciertos detalloes;

La fig. 11 es una viste en planta del extremo de corte
de una cuchilla de troquel para formar lasg partes de la pie-
za deo pertida de lg fig. 6 que tienen ls separacion de linea
de desgerro en hilers doble de la invencion, el cual extremo
ge representa parcialments roto para ilustrar ciertos deta-

1108) = = = = = m == m = m—m - =

La fig. 12 es una seccidn tomada por la linea 12-12 de

1afig.11;-"'""---~'—-—- ------ -

Ia fig. 13 es una seccion tomada por la 1{nea 13~13 de
1a fige 11j = = = = = = = = = = R

Le fig. 14 es une vista fragmentaria, més o menos esque
mética, en alzado y percialmente en seccidn, que muestra la
cuchilla de la fig. 11 en la posicién adecuada para former

una 1inea de desgarrc en una pieza de partida en cartdn; - -

La fig-.15 es una vista similar a la de la fig. 14, que

muestra la cuchilla en posicidn de corte y desgarrado de la
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Lo fig. 16 es una vistae fregmentaria, mas 0 menos esque
mética, de una parte de la pieza de vartida en cartdn con la
1{nea de desgarro parcialmente desgarrada, indicando la fle-

s »
cha 1a dirveccidn del grano en el cartdn. - — = = = =~ = = = =

Haciendo referencis con meyor detalle a los plenos que
ilustran ;g invencion, y con particular referencis a las
figss 1 a 5 inclugive, las miswas muestran una pieza de par—
tida convencional para caja de cartdn, qus incluye unos pe~
neles 10 y 12 que coustituyen las paredes delentera y trase-
ra, formado cada uno con uns aleta, que coastituye la pared
exbrema, en cada uno de sus extremos(de los gue solo se ilug
tra uno), designada con 14 y 16 respectivamente, y definida
a partir de los paneles 10 y 12 por las lineas de plegado 15
y 17, respectivamente; la pieza de partida comprende también
log peneles 18 y 20, que constituyen les paredes extremas,
formado cada uno con una aleta interior que queda junto el
polvo, desigznada con 22 y 24 respectivamente, en sus extre-
mos (de los que 5610 se ilustra uno). ILas 2letas interiores
22 y 24 son preferiblemente de una altura no superior g la
mitad de la anchura de uno de los paneles 10 y 12, y las ale
tas de cierre 14 y 16 que constituyen le pared extrema son
de una longitud meyor que le mitad de la anchura de uno de
los paneles 18 y 20 que constituyen la pared extrema. Por
cuanto la aleta de encolado 26 de la pieze de nartida esta
formada a lo largo del borde de un panel 10 & 12 que consti-
tuye pared lateral, su extensidn 22z de cada uno de los ox-

tremos se convierte en parte de la aleta interior en el otro
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extremo de la pieza de partida, y puede ser considerada, a
los efectos de la descripeidn ¥ reivindilcaciones anexas, co-

mo ungs parte de dicha aleta interior. — = = = = « = w w o «

La pieza de partida plegeda y encolads, montada en for
ma tubuler (fig. 3) se désplaza pera ser cerrada, en pogi-
cidn vertical, sobre un apsrato rectilineo de cerrado de
los extremos, de movimiento constante, del tipo generalmen-—

te convencional, entre los carriles de guia 36 del aparato,

con las paredes delantere y trasera 1C y 12 dispuestas con-

tra los carriles de guia, tal como se indica mediante la

Tal como es convencional, la caje de carton montada,
en su posicidn inicial en el apersto, tiene sus aletas que
se extienden hacla arriba, segﬁn se indica en la posicidn
MA", Ta caja de carton se mueve lueso a la posicion "BY en
la que las aletas interiores 22 y 24 son plegadas a la po-
sicidn horizontsl, sobre la abertura de la caja de cartén,
v las aletas de cierre 14 y 16 que constituyen la pered ex-
trema son desplazadas lateralmente hacia afuera, para que
queden sobre los cerriles 35. Iwmego la cajs de carton es
movida hacia la posicidn "C" y, en el curso de este movimien
to se aplica una capa 39 de adhesivo a deberminado par de
nletas pare adherir une de las aletas (tal como la 16)’que
constituyen ls pared extrema a las aletas interiores 22 y

24, y la otra aleta 14 de cierre de la parsd extrems, a la

81018 160 = = = = = = = = = . m . e e -

31 sadhesivo 30 pueds consistir en una cola o un mate~

rial termopléstico, Puede eblicarse, tal como se ilustira,
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2 las superficiss, que miren hacis arriba, de las aletas 14

v 16 de clerre de sxtremo desplazadas hacia afuers, 0 a la
superficie, que mira hacia arribe, de las aletas interiores
22 y 24, desplazadas hacia adentro, y a la superficls de 1la
aleta 14 de clerre del exbtremo; ambas formag son convencios
nales. Cuendo el adhesivo 30 se aplica a las aletas elegi-
des,se aplica una bande espesa de adhesivo a sus partes de
borde marginal mas proximas a las paredes 10 y 12, como se
indica en 32, tanto si dicho adhesivo es en forma liquida,
como cola, o en forma de un mnaterial termopléstico, que pue
da ger fundido por le aplicacidn de calor en la posicidn o~
decuada en el aparato de cerrar los extremos, mediante cuw

chillas convencionales calentadaos.e — — = = = = = @ « = ~ -

La banda espesa 32 de adhesivo, cuando es en forma de
cola, puede splicarse segun cualgquiera de varios modos, co-
no por ejemplo sntallando de modo adscuado l2 hojz barredo-
ra. 0 rascedora del encolador (no ilustrado) de forma que de
je uns capa més gruesa de ddhesivo sobre el borde adecuado
de cada uno de los rodillog de encolado 33, o medlsnte el
uso de un segundo juego de rodillos encoledores en tandem
con los rodillos 33. Preferiblemente, la banda de caps mas
gruesa de sdhesivo pueds gplicarse de forme tal que recubra
ligeramente 1los bordes de aguellas aletas a las cusles se
eplica. Cuando se aplica adhesivo o cole a las aletas 14 y
16, puede agplicarse al mismo tiempo une estrecha banda de
cola a las partes marginales de los bordes latersles de las
aletas interiores 22 y 24, para proporcionar un exceso de

¢cola a 1o largo de estas partes al cerrarse las aletas 14
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F 16 mm = mmm e e e e e m -

A continumcidn, le caja de carton es movids hscia la
posicién "DV, y en 8l cursc de este movimiento la asleta 16
os dispuesta en posicidn horizontal pare que quede encima
de las aletas interiores 22 y 24 y luego la aleta 14 de cie
rre, recubierta con adhesivo, es dispuesta para que quede
encima de la agleta interior 16. A pertir de esta posicién,
en vez de tener las alebtas presionadas une contra obtra para
formar el cierre de la caja, como es convencional, la pre-
sents invencidn ofrece, en la posicion “&", la compresién o
aprebtado gradual de 1los paneles delantero y trasero 10 y 12
1igeramenté uno contra otro, en un punto inmediabamente ad-
yacente a las lineas de plegado 15 y 1?, pars impedir el mo-
vimiento o retorcido interior de las aletas interiores 22 y
24 que quedan junto el polvo. Dicho apretado puede reali-
zarse aplicando a las superficies interiores de los carri-
les de guie 36 del aparato, en aquél punto, unos carriles
de apretado 38, en forma de cufia, relativemente delgedos,
cuyos extremos delanteros estan adelgazados en sentido de
sus carriles de gula que les soportan, con el objeto de g~
pretar graduzlmente los pansles de pared 10 y 12 uno hacis
el otro y efectuar una compresion sin el riesgo de dafiar
las psredes de la caja de cartén. De modo sustancialmente
simulténeo con la operacion de apretado, se aplics presidn,
asimismo de modo progresivo y gradual, 2 la sleta exterior
de cierre 14, desde sl exterior, a fin de presionar todas
las aletas entre sl con objeto de former el cierre, siendo

aplicada la presidn sdélo ligeramente despuds de la aplica=
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cidn de la presidn de epretado medients los carriles de a-
pretado 38. Diche aplicacidn de presion puede hacerse de
cualquier modo convencional, com® por ejemplo mediante una
placa de presion 40, indicada en los planos por medio de 1i
neas de trazos, pars claridad de la ilustracidn, o mediante
rodillos. Freferiblemente el grado de apretedo es relative
mente ligero, totalizando eproximedemente 1/16 de pulgada
(aproxima@amente, 1,5 mm) o 1/32 de pulgada (aproximadsmen—

te, 0,79 mm) a cada 18d0e = = = = = e - - . -

Puede indicarse aqui que las cufias 38 pueden ir perme-
nentemente recubiertas con un lubricante pléstico del tipo
que suele usarse con frecuencia en log propios carriles de
guia, a fin de reducir la friccidn de las cajas de carton

que se mueven entre glloSe: = = = = = = - - - - - - - . - -

Los carriles de apretado 38, ademas de evitar que se
retuerzan hacia adentro las aletas interiores 22 y 24 que
guedan junto al polvo, las cusles estan humedecidas por la
¢ola, sirven tembién pars llevar los bordes superiorss de
las paredes delantera y trasera 10 y 12 en contacto con la
1inea 32 de adhesivo espeso que es pregionada desde entre
las aletas recubiertss con adhesivo bajo la presidn de la
placa 40, por lo menos en los puntos de, 0 adyacentes s,las
esquinas de la caja de carton, aun cuendo las aletas 22 y
24 no esten enteramente paralelas a las paredes 10 y 12, pa~
ra asegurar el relleno y el cierre de dichas esquinas por u=
na adhesion directa entre los lados 10 y 12 con los bordes
de lasaletas 22 y 24 y producir de este modo un cierre her—

mético del extremo para la caja de cartén que queda exenta
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En lo pieza de partida pars cajas, realizeda segin 1a
presente invencidén e ilustrada en las figs. 6 a 10 de los
planos, que se prefiere a los efectos de formar una caje de
carton sin fugas, le pleza de pertida se corta y se marca
(es decir, se le practican hendeduras) para proveer unos pa
neles 42 y 44 de pared delanteras y trasera, que presentan
cada uno uns 2leta exterior de cierre 46 y 48, respectiva=
mente, en sus extremos, definida a partir de los panelasg de
pared 42 y 44 por medio de lineas de plegado 47 y 49; los
peneles de pared extrema 50 y 52 provisto cada uno de una
aleta interior que da gl polvo, 54 y 56 respectivamente, en
sus extremos, definides a partir de los paneles de pared ex
treme mediante lineas de plegado 55 y 57; y unn aleta de en
colado 58 a lo largo de un borde longitudinel de la pieza
de partida. Tas aletas de cierre 46 y 48 pueden ser cada
unz de ellas de una altura mayor gque la mitad de la anchu-
re de un panel de ﬁared eitrema ¥y, preferiblemsnte, igual
e diche snchura. Las aletas interiores 54 ¥y 56 son de una
altura que no excede la mitad de la anchura de los paneles

delentero y trasero 42 y 44. el e I I - o

La pieza de partida de le presente invencion se sepa~
ra de 1o convencional en cuanto s la formacidn de las ale-
tas interiores 54 y 56 que son de meyor anchura que los pa~-
neles 50 y 52 de pared extrema desde los cuasles se extien—
den aquéllas, siendo proporcionzdo el sxceso de anchurs por
extensiones latersles a cada lado del panel tomadas de‘la

snchura de las pertes de bordes marginales adyscentes de
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las aletas 46 y 48 y del material de la aletz de encolado

) ez sis

58, cuando sl panel de encoledo se extiende desde el borde

de un panel de parsd extremas = = = = = = = = = = = = = = =

Preferiblemente, los bordes de les extensiones de lag
aletes interiores pueden ester endentados, preferiblemente
con indentacliones en forma de dientes rectangulares 60. Di-
chos dientes 60 pueden ser producidos sustituyendo la 1inea
de cortados convencional en los bordes de las aletas interio-
res por una linea de desgarro formada por un par de hileras
gstrechamente espacledas de cortes corlos estrechamente es-
paciados 61, con los corbtes de una hilera dispuestos al
tresbolillo con los cortes de la otra. Una hilera de cor-
tes estd dispuesta en la posicidn del borde de la extensidn.
Con diche linea de desgarro, la formasecidn del diente se ord
gina poxr l= separacidén de las aletas e lo largo de ella,
siendo primeramente debilitado el material entre los cortes
mediante un estirado durente la operascion de corte por tro-
gquel. Bsto asegura que el desgarro tenga lugsr por detras
v por delente entre los cortes de las dos hileras y también
desfibra los bordes laterales de los dientes resultantes
hasta un cierto punto. Preferiblemente la distancia entre
hileras de cortes, la longitud de cada corte y los espacios
entre loa cortes pueden ser casi lguales, a saber alrededor

de 1/32 de pulgeda (aproximodamente, 0,79 mm)e = = = = = ~ =~

La pleze de partide de la presente invencidn se 86p6~-
re ademas de lo convencional en que tisne las l{neas de ple-
gedo 55 y 57 apuntadas (es decir constituyendo una punta)

ligeramente desde sus extremos hacia su centro, y en que
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tiene las lineas de plegado 62 y 64 Formadas en las aletas

interiores 54 y 56 y extendiéndose longitudinalmente por és=

tas desde las puntas de las linsas de plegado 55 y 57. Pre-
feriblemente, por razones que més adelante resulbtaran cle-
ras, las lineas de plegado 62 y 64 pueden ser parcialmente

cortadas a través del espesor del cartdn en su exterior. =

Le pieza de partida de ls presente invencidn pueds ser
pPlegada y encolada del modo convencional, y puede ir monte-
da en forms tubular (fig. 7) del modo convencional y puede
ser cerrada desplazéndose a 1o largo de les distintas este~
ciones de un aparato convencional de cerrar, de movimiento
constente, rectilineo, 6omo se ilustra de modo esquematico
en la fig. 3 de los planos, con 1lses paredes delantera y tra—
sere 42 y 44 en la misma posicion que las paredes 10 y 12,
paraleles a la direccidn de movimiento del aparato, de cara

a los cerriles de gufa 36. = =~ = = = = --—

La caja de carton plegada, encolads y montada, que se
muestra en la fig. 7, puede hacerse pasar a través del apa-—
rato de la fig. 3 del mismo modo que la cajs de cartdn de

ls fig. 2, con o sin aplicacidn de lss bandas 32 de cole es-

Se vera claro que, como que las aletas interiores 54 y
56 son mas anchas que la sbertura entre las paredes 42 y 44,
el aplanamiento de las sletas 46 y 48 pars superponerlos
comprimiré las aletas interiores y hara que gqueden en punta,
longitudinalmente, a lo largo de las linees centrales de ple

gado y cortado 62 y 64. También se vera claro que diche pun
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te estera dirigida hacia arriba, contre la aleta de cierre

46 que queda encima de ella, estando asegurada dicha direc-
cidn por el hecho de que el corte de las lineas de pleze-~
do 62 y 64 esté formado en la superficie exterior de las a-
letas 54 y 56 y también por haberse dotado en su base de u~

nas lineas de plegado en punta 55 F 57¢ = = = = = = = - - -

Tanbién se vera claro gue las presiones combinsdas que
se aplican.,a lag aletas que guedan encima en la posicién g
del aparato, a pertir del apretado por parte de los carri-
les 38 y por encima por la prosidn de la berra 43, apleone-
ran las aletas 54 y 56 ¥ presioneran sus partes de borde
merginal contra los ledos 42 y 44 de la caja de carton, ten-
diendo, estss presiones combinadss, o curver y separar los
dientes 60 para proporcionar una mayor area de contacto en~
tre los bordes de las gletas 54 y 56 con las paredes 42 y
44, Dichas presiones tienden tombien a espaciar unos de o=
tros los bordes de los dientes 60. Las presiones combina~
das sobre las aletes 54 y 56 tienden también a presionar la
cole hacia los espacios de entre los dientes 60 y hacia cusl
guier espacio de entre los bordes de laes aletas interiores
y las peredes laterales de la caja de cartén con las gus es-
tan en contacto, s fin de cerrar cuslesgquiera de dichos es-
pacios y hecer que el clerre quede exento de fugas. Donde se
aplica 1o bande sspesa de adhesivo, se presiona un exceso de
cantidad de cola pare cerrar dichos espacios, & fin de hacer
que este clerre sea a prueba de fugas incluso pars material

Micropulverizados = = = = = = m = o - - - - - —-—-—-— -

Puede decirse aqui que pueden colocarse lengietas en el
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aparato de cerrsy eon posicidn adecuada pers separsr las a-
lotas interiores de las partes adyacentes de la nisza dse
partida, a 1o largo de la li{nea de desgarro, a medida que
la pieza de partida plegada y montada se desplaza por el o~
parato. También pueds hacerse notar gue los huecos enitre

los dientes 60 pueden ser de mayor profundidad que anchurea.

s

31 bien la pieze de partides que se ilustra represente

una reelizecidn preferente de la invencién, para la produc-
cidn de una caja de cartdén que esté exenta de fugas, inclu-
so pera las sustancias més altamente rulverizedas, de nume-
ro de malle de tamiz mds elevado, puede aqui estsblecerse y
entenderse que pars cajas de carton que tengen que contener
sdlidos pulverizedos de nimero de malla més pequefio los dien
teg 60 no necesitan extenderse por toda la longitud de log
vordes de las aletas interiores, sino que puede‘extenderse
tan s01l0 & lo largo de la parte interior de los mismos; el
diente mds critico debe ester dispuesto directamente contra
las 1ineas de plegado 55 y 57 segin sea el caso. Sera su-
ficientes, en 1la mayoris de casos, un diente colocado de es-
te modo para cerrar cualesquiera posibles pequeilos orifi-
¢ios de las esquinas de la cajé de cartén, los cuales se

dan con frecuencia en las cajas de cartdon convencionsles. —

La formacidn de la pieze de partida que se describe en
tes, con las lineas de desgarro de le aleta interior deseri
tas, es posible por el proyecto de la seccidn de troquel de
la cuchilla troqueladorg de corte que puede formar la dobls
hilera de cortes intermitentes en un cartdn, en una rele-

cion tan estrechamente egpaclada como no he gido hesta sho-



5

10.

15

20,

25.

- 17 -

336705

ra comercialmente posible. Tal como se ilustra, dichas sec

T — L,
ez ers X

cibn de le cuchille de corte consta de un par de hojas, co-
da una de les cuales posee unas escoteduras rectangulares
intermitentes en su filo de corte, estando espaciadas las
hojas una de otra para proporcionar la distencis requerida
de aproximedamente 1/32 de pulgada (aproximadamente, 0,79
mn) entre sus filos de corte, y estando formados las partes
cortantes :de las cuchillas y los espacios entre ellas segin
une longitud igual; y de unas hojas de tope dispuestas a ca
da uno de log lados de las dos hojes de corte, estando los
bordes superiores de las hojas de tope adelgzzados en la ai
reccion de 1as hojes de corte y terminando a corta distan—
cia de dichos filos de corte. Hasta el momento presente,
cvendo se hacisn cortes dobles paralelos mediante hojas de
corte paralelas, era necesario mantener las hojns distancig
das en una separacién lo sulicientemente grande para inser-
ter entre ellas una cinta de materizl eldstico con el obje-
t0 de repeler el cartdn cortedo y el mismo tiempo evitar
gue algunas particulas de los materiales cortados permene~
cieren entre las hojas y ocluyeran el espacio entre las mig
mas haciéndolas inoperantes. Para hacer posible la inser-
cidn de dicho meterial eléstico entre las hojas de corte,-
las hojas han de ser mantenidas sepasradas g une distancisa
minime mucho meyor que 1/32 de pulgada (aproximadamenta,
0,79 mn), distancia requerida para la vroduccidn de la pie-
za de partida de la c2ja de cartdn de la presente invenciodn.
Por 1o tanto, a £in de proporcionar la Fuerzs de repulsidn

eléstica entre las hojas estrechamente espaciadas de la cu~
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chilla de corte de la presente invencidn, se ha concebido y

usedo, en vez de una tirs espaciadora de caucho, un material
que sea lo suficientemente fldido pera ser vertido o echado
on el espacio entre los dientes de les hojas y encima de los
topes @ cada lado de la cuchilla de corte, hasta ol nivel de
los filos de las hojes de corte, y el cumrl material tiene la
caracteristica de fraguer, cuando se halls expussto al aire
durante un corto Hiempo, en una masa solida, dure y elasti=~
ca que se adhiere a las hojas y es enteramente capaz de lle-
var a cabo la misidn que se realize medisnte la tira de cau-
cho en las cuchillas de corte convencioneles, de amplio es-
paciado con doble hoja. ILa presencia de las hojas de tope
¥y del materisl elastico superpuesto hace posible gque la cu-
chilla, ademés de producir los cortes intermitentes produz-
ca también un desgarrado que proporciona la 1{nea de plic-
gue en la base de log dientes, t2l como se ha descrito en=

tes, de un modo que mas sdelante sera deserito mas comple-

TEMEITC e m w o v o o v e o e e o en o o w m e e o e e e

Puede menifesterse aqui que el verter o echar el mate-
riel semifliido, la cuchillae puede estar colocada entre dos
superficies plenas para evitar’que el fliido se escurra ha-
cia afuera antes de gue frague por completo y hacer gue los
lados del cuerpo elagtico se ajusten de modo continuo con
las superficies exteriores de las hojas de t0pge = = = = =

Er la realizaciln preferida de la cuchille de corte in
termitente de doble hoja ilustrada en los planos, dos hojas
82, cads una de las cueles posee un filo de corte que se a-

delgaza 84, que intersecta uno de sus lados y huecos inter-
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mitentes rectangulares, regulsrmente espaciados 86, forme-

B
SN, 4
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dos en su £ilo de corte, que forman unos dientes 88 de igual
tamsfio, estan colocadas con sus dichos lados uno frente sl o
tro, v una barra de metal 90, de un espesor adecuado para
proporcionar el espacio deseado entre los filos de corte (en
ol caso de la presente invencidn diche barrs es de 1/32 de
pulgade, es decir, de unos 0,79 mm de espesor) se halla co-
locada entre las hojas, con el borde superior de la barra
situado distanciado por debejo de los filos de corte 34 de
las hojas 82; dos hojas de tope Y2 que tienen bordes superio
res que se adelzazan 94, formados de modo semejante por in-
tersseceion de uno de sus lados, estan dispuestas con dichos
lados ajustados contra los lados exteriores de las hojas 82
con log bordes 94 terminando a corta disbancia de los filos
84 de las hojes. Ia nasa elastica vertide, fraguada en sd-
lido, 96 1llena el espacio entre las hojas de corbe 82 por
encim~ de la barra espaciadora 90, los espacios entre los
dientes 83 formados en el filo cortante de les hojas, y el
espacio de encima de los bordes de lag hojas de tope 92, o
nivel de los filos de las hojas de corte 52. La masa de go-
ma 96 sera toda de una pieza, estando unidas las partes de
la migme encima de las hojas de tope y encima de lz placa es-
paciadora por las partes de la misma que se hallan en los es=

pacios 36 de entre los dientes 88, = = = = v e - - - - o -~

31 blen las hojas 82 han sido mostradas con su filo de
corte formedo por un tnico adelgazamiento en un borde late-
ral de las mismas y separadas por una barra sspaciadora,pus—
de hacerse constar que sus filosg de corte pueden estar fore
mados por un doble adelgazamiento de forma que queden espa~

ciados de cada uno de sus ledos, estando dispmestos los an~
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gulos de los adelgagamientos qué forman los filos de corte
de dichas dos cuchillas de forme tal que espacien dichos fi-

los de corte en la pequefls. distancia adecuada, segin les ne-
0281dadEeSe = = = = = = - e e . e e e o o e e e o e e ow

La seccidn de cuchills de troquel descrita antes puede

‘adaptarse a la contraplaca de madera del troguel de corte,

de la forma convenclonal, en posicidn sdecuada para former
las lincas de desgarro en los bhordes de las aletas interioe
res 54 y 56, con una de sus hojass alineasds con la linea de
plegado que define el panel de pared extrema que soporta la
alets desde las porclones de la pleza de partida adyaceﬁtes

lateralmente, y la otra hoja dispuesta hacia afuera con re-

lacién&laprimera..--au..- ______ - e e e e e e w

A fin de distorsionar, aflojar y debilitar lag partes
de cartdn entrs las hojas opuestas a los cortes al tresboli-
1lo, de forma que se &segure un desgarro en zig-zag formando
dientes, y pora dar uns conexion flexible de la base de los
dientes con la aleta, pueden colocarse unos adecuados grue—
sos espaciados, selientes, 98 y 100 sobre la guarnicidn de

acerd 102, sobre la que se cortas y marca la pieza de partida.

Uno de los gruesos, por sjemplo el 98, pusde ser mas al
t0 que el otro, por ejemplo elc;egundo grueso 100, y dicho
grueso mas alto 98 puede ir colocado con su borde longitudi-
nal alineado verticalmente con el interior de lag hojas de
cuchilla 82. Bl otro de los gruesos puede ir separado hacie
afuera del primero, en una distancia preferiblemente mas an=
cha que el espesor de la cuchilla. De este modo,cuando se be
ja el troquel sobre le pieza de vartida interpussta entre a~
quel y la guarnicidn 102, las dos hojas 82 formarédn las dos

hileras de cortes intermitentes y, a2l mismo tiempo, 1o mass
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elastlca Y6 presionsra hacia esbajo sobre el carton que se

hella debajo de la cuchilla para estirar el material entre
los gruesos 98 y 100 y former también una linea de plegado
104 que queda agndamente definida,junto al borde del zrueso
nag elto 98 que colncida sustancialmente con la hilera intew-
rior de cortes intermitentes. dsta distorsidn y este ablan-
dado del carton entre las hojes de lae cuchilles tiende a
deslaminar el materisl del carton,por lo menos haste cierto
punto, a edtirar les fibras en le parte distorsionada de la
pieza de partide que gueda con el grano del cartdn, y a cau-
sar la desfibraciodn, hasta cierto punto, de los bordes de
los dientes formados cusndo la aleta interior es sevarsda de
sus partes de la pieza de partida adyacentes lateralmente,dg
jando la hilera de dientes unida a la aleta interior de modo
gue pueds comprimirse y doblarse en su baSge = = = = = -~ = -
gZsto compleba la descripeion del nétodo y de ls pieza
de partida de la caja de carton de la presente invemeidn, y
del método por medio del cual puede producirse dicha pieza
de partida, y de la caja de carton qua nuede formarse con
ella, aci como los medios por los que puede producirse dicha
pileza de parvida y el método de producir dichos mediog,. = -«

quedars nntente que pueden hacerse numerosss modifica-

eiones y variaciones en el método de la presente invencion,

en la pieza de partida de la c¢caja de carton r én la cuchilla
de marcado de la pieza de partida, sin que se ejercite ningu
na préctica inventive y sin salirse del espiritu ds la inven
¢idn. Se desea, por lo btanto, la proteccion de las leyes de

patentes para dichas variaciones y modificeciones que entran
en el espiritu de la invencidn ¥ en el alcance de las reivin

dicaciones que se adjuntan a este memoria. =~ « = « = = « o «
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Se declaran de novedad y propiedad para Lgpafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - =

REIVINDICAGIONES

1o~ Procedimiento para construir cajas de car-
tén, y mds particulermente para cerrar o sellar el extre
mo de una caja de cartdén, del tipo de caja que tiene ale
tas interiores que quedan junto al polvo que forman la
pared extrema y aletas de clerre, caracterizado porque
incluye las etapas de aplicar meterial de cierre o sella-
do a las superficies de determinadas de dichas aletas pa=-
ra adherirlas entre si cuando estén en pogicién superpues
ta, mover dichas aletas a dicha posicidn superpuesta ¥y &-
plicar presién sobre dichas aletas cuando se hallan en di
cha posicidn, para adherirlas una con otra, y la etapa de
aplicar presidn de apretado a los paneles de pared unidos

a las aletas de cierre de dicha caja de cartién, junto a

su unién con dichas aletas de clerre, gradualuente de

borde & borde, y a continuacidn aplicar presién sobre di-

chas aletas de modo gradual en la misma direccibne = = -

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1,
caracterizado porque se comienza dicha presidén de cierre
progresivo inmediatamente después de haber comenzado die

cha presién de apretadts = = = = = = = = = = = = - -

3o~ Procedimiento segin la reivindicacién 2,

caracterizado porque dicha presién de apretado y dicha
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presidn de cierre se mantienen ambas hasta que se forma la

uniénopegado,-_-__-.......... _________ - -

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca=-
racterizado porque dicha presidn de apretado se aplica de
modo suficiente para reducir la distancia entre dichos pa=-
neles de pared a aproximadamente 2/32 de pulgada (aproxima-

damente, 1,58 mm) en el punto adyacente a dichas uniones.- =

5.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado por incluir también la etapa de aplicar una ban-
da espesa de material de cierre a dichas aletas recubiertas
de material de cierre a lo largo de las partes marginales

de sus bordes adyacentes a dichos paneles de pared, = = - -
6.~ "PROCEDIMIENTO PARA CONSTRUIR CAJAS DE CARTON",

Todo ello conforme se describe y reivindica en lg
presente memoria que consta Ge veintitrés hojas folladas y
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de cinco ldmi-

nas de dibujo que la ilusitran.

BARCELONA, 31 ENE. 1967
P.A. M. CURELL SUKOL

% .

mts/dv/1m.
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