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MEMORIA DESCRIFTIVA

s s
— e b

que se acompafla a la solicitud de rezistro de una Petente

de Invencién por veinte afios, cn Gspsfia, por "PERFECCIONA

WIEND0S EN APARATOS DE MORTAJAR O MACUIIAS MORDAJADORASH,

a favor de U. Judn Farifias Marcos, de nccionalided uspano
la, residente en Modrid, ivda. de Pedro Diez, ne 18,

La presente invencidn se refiere a unos perfecciona-
nientos introducidos en los aparatos de mortajar acoplaw—-
bles o fresadoras o miquinas similares, que tembicn son apli
cables a las maquinas mortajadoras mismas.

Hasta ahora no se habia logrado dotar a ninguno de -
losaparatos de este tipo de un dispositivo que, independien
temente de la orientacidn de la cabeza de corte de los mis-
mos, esto es, en cualguiera de sus posibleas posiciones, re~
tirarse de la superficie de trabajo de guchilla 0 herramien
ta de corte duranie su ecarrera de retroceso,

A lo mis, existian algunos aparatos dotndos de un dise-
pq;itivo gue retiraba la herramienta de corbe cuando la ca-
beza estaba oriontada en wn sentido, wero sdélo en ese senti-
do.

Bn estos ultimos aparatos cuando se orientaba lo cabe-
za de corte on otro sentido para realizar alguna mortajadue
re. angular era neceserio neutralizar dicho dispositivo de -
retirvada.

Fllo suponia un grave inconveniente, ya que el roce -
de la herramienta de corte contra le superficie de Trabajo

durante la carrera de retroceso ocagionazba a aquélla un de-

rioro indtil.
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Esta invenciodn proporciona un sencillo dispositivo
que obliga a la herramienta a retirarse auvtomdticomente
de la superficie de trabajo durante la carrera de retro-
ceso, independientemente del sentido en que dicha herra-~
mienta esté orientada, esto es, en cuslouicra de sus po-
sibles posiciones,

Ademds, es otro objeto de esta invencidn el lograr,
medicnte wn particular tipo de este nuevo dispositivo, -
que durante le carrera de travajo la herramienta quede -
blogueada en su posicion de trabajo, neutralizandobla fuer
za resultante del corie qﬁe tiende a separarls de la super
ficie en que se practica la mortsjadura.

Ello se logra, a grandes rasgos, mediante la incorpo-
recion al vastago o parte mévil del aparato mortajador o -
de la miguina mﬂrtajaéora de un porta-herramientas de dos
piezas, basculante una sobre otré, que se puede fijar a ~
dicho véstago con cualquier orientacidn sobre su asiento
segln un mismo plano,

Precisamente por éste eje de orientacidn del porta-
herramientas pasa una varilla cuyo desplazamiento longitu-
dinal esté frenado, para ofrecer cierta resistencia a se-
guir el desplazemiento longitudinal del vistago mévil del
aparslo, de manera que al deslizarse éste ejerza cierta —
fuerze sobre la pieza mévil del porta-herramientas, en sen
tido contrerio al desplazamiento del conjunto, haciéndola
bagenlar sobresa pivobte en la pieza fija,

En cuento al objeto complementario de esta invencidn,
se logra mediante la provigion en el extremo inferior de
diche varilla de una pieza cdnica que durante la carrera
de trabajo de la herramienta se acufia entre dichas dos pig
zas moviles de porta-herramientas bloquedndolas e impidien

do con ello que la superficie de trabajo escupa a la herra-
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mienta alegdndola de si por la fuerza que genera el trabva~
jo mismo,

A continuacidn se hard una més detallada descripeidn
de las piezas y el funcionamiento del objeto de esta infen
cidn con referencia a log dibujos de la adjunta hoja de -
planos, en los que se representa un modo de realizacion
le invencidn a titulo de gjemplo no limitativo, por lo que
todas sus variantes de detalle, Forma,dimensiones, propor-
ciones, ete., en cuanto no alteren ni modifiguen 1& &SEMw-—
cia del invento, ni determinen la obtencidn de un resulta-
do industrial nuevo y distinto, deben considerarsé incluf-
das dentro del dmbito de proteccidn dimenante del registro
ahora solicitado.

La figura 1, una representacidn esquemdtica de la sec~
cibén por un plano vertical del objeto de esta invencidn du-
rante su carrera de corte.

La figura 2, una vista similar a la gnterior, pero dﬁr
rante la carrera de retroceso,

Ia figura 3, wna representacidn esquemitica de una sec-
cidn vertical del objeto de esta invencidn segin otro modelo
de reslizacidn, |

Tn ellas, con los nimeros siguientes, se designa de ma
nera genéricq a cada una de las piezas componentes dé dispo
sitivo.,

Con el n? 2, el vastago mévil del aparato mortajador o
maquina mortajadora,

Con el n2 3, la pieza fija del porta-herramientas

Con el n? 4, la pieza movil del porta-herramientas.

Con el n? 5, el orificio de la pleza fija 3 para paso
del buldn de articulacidn a la pieza movil 4,

Con el n? 6, la herramiente de corte,

Con el n? 7, la varilla de desplazamiento.
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Con el n? 8, la cufia prevista en la parte inferior
de la varilla T,

Con el n? 10, la tuerca de regulacidén de la ampli-
tud de la separacidén de la herramienta durante su cerrera
de retroceso,

Con el n? 11, la pleza gobre la que trabaja la nerra-
mienta de corte,

Con el n® 12, el tornillo de sujecién de la pieza fi-
ja 3 al vastago mévil 2, |

Con el n® 13, la bride de sujecidn de la herramienta
a la pieza movil 4 del porta~herramientas segin un modelo
de la invencion,

El porta~herramientas estd compuesto por un par de -
piezas 3 y 4 articuladas entre si mediante un buldn o pa- -
sador gue atraviesa sus orificios 5. Esta afticulacién pue-
de realizarse bien abrazando la pieza movil a la pieza fi-
ja, bien al revés. _

Ia pieza fija 3 va sujefa al vdstago bien mediante el
tornillo 12 representado en las figures 1 y 2, blen median
te el representado en la figura 3, bien de cualquier otra
manere adecuada, Su centro de giro se encuentra en el cen-
tro del orificio 21 del vastago 2 por el que pasa la vari-
1la 7, quiere ello décir que segun las figuras 1 y 2 el tor
nillo 12 es capaz de sujetarse al vastago 2 en distintos -
puntos paraadaptarsé a la orientacion dada a todo el porta-
herramientas en su plano de giro alrededor del antedicho -
eje. El vistago, ademds, segun es normal en los aparatos o
méquinas mortajodoras, pueded, & su vez, orientarse segin
un plano perpendicular al de orientacidn del porta~herramien
tas segin esta invencidn.

Le herremienta 6:ha de ir siempre sujeta a la pieza md

vil 3 del porta~herramientas, pero puede hacerlo de muy dife
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rentes maneras y en muy diferentes posicioncs. Hediante

la brida 13 represeniada esqueméticamente en las figuras
1 y,g.y en esa posicidn o en posicidn y mediante un_dis-
positivo distintos, tal como se representa en la fisura
3 |

La varilla 7 va frenada de modo convencional de ma-
nera que se resista, aunque sin llegar a impedirlo com—
pletamette, a acompafiar en su desplazamiento al vistago
y &l porla~herramicnias, hasta que éstos no le apliquen
wna fuerza de arrastre mayor que la de resistenci; gue -~
su freno ofrece.

Esta varilla puede tener cualauler secoiln: poligo-
nal, circular, ovsleda, etc., y hasta incluso no ser una
varilla, sino una pletina o cuvalquier oiro til adecuado.

Segim la figura 3, durante la carrera de corte de 1a
herremienta 6 la fuerza resultante del trabajo que tiende .
a escupir la cuchills de la superficie de corte 11, no -
ofrece inconvenientbe alguno, puesto gue, dada la colocaw
cibn de la cuchilla, diche fuerza no tiende a hacer bas-
cular la pileza 4 sobre la pieza 3, sino que se opone al -
vigtago 2 mismo, Ffirmemente sujeto.

Por ello no es necesaria le cufia 8 para bloguear las
dos plezas 3 y 4 del porté—herramientas durante su carre~
ra de trabajo. En fambio, sigue siendo necesario separar
a la herraemienta de corte 6 de la superficie de trabajo -
11 durante la carrera de retroceso. Ello me logra median-—
te el dispositivo de varilla simple ilustrado en esa figu
ra 3 y que ahora se va a explicar con mds detalle,

‘ La varilla 7 atraviesa el orificio 32 practicado en
la picza fija 3 del porte-herramientas y pasa por el cen-
tro mismo del eje de giro de dicho porta~herramientas, que

es, justomente, el centro del orificio de la pieza fija 3
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coincidente con el centro del orificio 21 del vistago movil.
Aﬁraviesa también dicha varilla la picza movil 4 del porta—
herramientas por un orificio 41 de seccidn longitudinal de

la misma. A wno y otro lado de dicha pieza movil 4; la vari-
1lla puede llevar sendas arandelas 71 o topes de cualguier otra
forma, que 1£Limpidan salirse de dicho orificio 41 de le ple~
za mévil 4, ‘

41 iniciarse la carrera de retroceso del conjunto, el -
vistago 2 se desplaza hacia arriba. El porta-herramientas o
do se desplaza igualmente hacia arriba. Pero la variiia %, -
gracins a su freno, se mantiene immévil. Ello hace que la aran
dela superior 71 tope contra la pieza movil 4 que, al seguir
subiendo, arrastrada por el conjunto, pivota alrededor de su
articulacidn 5 a la pieza fijo 3, separando la herramienﬁé 6
de 1n superficie de traﬁajo 1, .

Dicho basculamiento de la pieza movil 4 tiene un limite
que lé:marca un tope cualqulera no representado, qﬁé puede -~
encontrarse en el pivote mismo 5 o en cualquler otro sitio -
adecuado. ‘ -

Al alcanzar el basculamiento de la pieza mévil 4 su —
abertura mixima y seguir subiendo el conjunto mdvil de la mox.
tajadora se fuerma la resistencia del freno de la varilla 7
y se obliga a éota a acompafiar al conjunto en su desplazamien
to ascendente., Pero sube ya manteniendo a la-pieza mévil 4 -
basculada, esto es, a la herromienta 6 separada de.la su@ér—
ficic de corte 11. '

Al iniciarse de nuevo el recorrido de corte, comienza -
a bajar el véstago mévil 2, desplazando hacia abajo el porta-
herramientas 3-4. A la inversa, la varilla 7 se mantlene duran
te un corto tiempo immdvil hasta que su arandela T1 topa con-
tra la pleza 4 que, como continta siendo arrestrada hacia aba,

jo, pivota en sentido contrario y se cierra contra la pieza
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fija 3 del portae~herramientas, Llegada a egse punto obllaa
a la varilla a acompafiar hacia abajo al conjunto a pesar de
su freno.

Tl freno de la varilla 7, naturalmente, ha de tener su
punto de amarke, es decir, el punto de resistencia, situado
en un ly€gar que no sea ninguna de las piezas méviles del —

conjunto de la mortajadora. Es decir, ni puede estar en el

véstogo mévil 2, ni en el porta~herramientas 3-4.,

Generalmente ello se logra, aunque esto no sea objeto

de la 1nvenclon, mediante la salida o través de una venta-
na del vastago mov1l de wna prolongacion del freno de la

varilla, que se sujeta a alguna de las piezas fijas del con
Jjunto mortajador,

Como se ve la actuacidn de la verilla 7 y la consiguien
te basculacion de la piegza mbvil 3 del porta-herramientas,
es decir, la separacidn de la herramienta, es independiente
de la orientacidn que dicha cabeza de corte adopte y ello =~
gracias a que la varilla actuante 7 pasa por el centro de gir
ro de orientacidn de dicho porta-herramicntas.,

In las figuras 1 y 2 se represense otro modelo de rea-
lizacidn de esta invencidn provisto del perfeccionamicento -
de la cufia de blogueo de ambas piezas del porta-herramientas
en acuellos casos en que, dada la colocacion de la herramien
ta, ésta tiende a ser escupida durante su carrera de trabajo.

El tope que, sestn el modelo de la figura 3, hacian las
arandels 71, lo efectia en este modelo la cufin 8: al hacer -
bascwbar a la pieza movil 4 mediante ¢l tope de la cara inﬁg
rior de la cufia 8 contra la superficie de la pieza 4 y al =~
cerrarla contra la pieza fija mediante el tope de su cars -—-—
oblicua contra la cars izualmente oblgcuu de la pieza 4,

El 1imite de basculacidn de la pieza mévil 4 Lo determi-

na la misma cara oblicua de 1a cufia 8 en la que topa la su--
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perficie también oblicua de dicha pieza al pivotar.

Pero, ademds, obsérvese que al llevar a cabo el con-
junto su cerrera de trabajo, es decir, al bajar, la -cufia
8 topa por un-~ de sus caras contra dicha pared oblicua de
la pisza 4 y, por otra, contra el esczldn practicade en la
pleza Lija 3, con lo gque las mantiene unidas, bloqueando——
las, Ello impide que la fuerza resultente del trabajo de
corte que tiende a separar a la herrémienta 6 de la super-
ficie de trabajo 11, haze bascular a la pieza movil 4 del
porta~herramientas,

Mediante el tornillo, o elemento similar, regulable 10
situsdo en la pieza movil 4 bajo le cufia 8, se puede graduar
a voluntad la distancia existente entre lo base de la cufia 8
¥ la superficie de tope de la §ieza 4. Con ello se limita —-
en la medida que se quiera la amplitud de la basculécién de
la pieza mévil 4, es decir, la magnitud de la separacidn de
la herramienta de la subefficie de trabajo. Ello es impor--
tante en aquellos casos, por ejemplo, en que se estd practi
cando wna mortajadura en el inferior de un cuerpo tubular.
La pared de dicho cuerpo opuesta a la en que se estd traba
jendo no permite un desplazamiento cualeuiera de la herra——
mionta 6 que tlene que’ evitar el tropezar con ellao

Mediante el dispositivo 10 puede incluso logrerse el -
reducir a cero la posibilidad de desplazemiento de la cufia
8, encastrandola entre las dos piezos 3 y 4 del porta-herro-
nientes y bloqueando éste. Con lo gue queds neutralizado el
sistema de separacidn de la herremienta.

NOTA

Descrito suficlentemente el objeto de la presente inve-
cidn, sus distintas partes y su funcionamiento, se declara
cue lo que constituye su esencia es lo que se concreta en -

los siguientes reivindicaciones:
d v

| N
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13,~ Perfeccionamientos en aparatos de mortajar o miguinas

mortajadoras caracterizados por éstos consten de un portahe
rramientasg compuesto por dos plezas articuladaé entre si, -
ua de las cuzles va sujeta al véstago o elemento movil del
aptrato, con posibilidad de girar 3602 en un plano perpendi
cular al moviniento longitudinal de corte de dicho elemento
mévil, yendo sujetz a lo obrs pieza del portaherramientas;
pieza mévil con respecto a la fija, la herromients de cor-
te; atravesando una varilla, cuyo desplazamiento longitudi
nal estd dificultado, @ungue no impedido conpletanenie, por
w dispositivo convencional de freno, varilla procedente -
del interior de dicho vastago mévil, el centro Ge giro del
portaheframientas v yendo sujeta articuladamente a un punto
de la pieze mdvil del portsherramientes adecuado para hacer
bagculer a esta Wltima alrededor de su articulacidn & la —-
pieza Tija separdndola de ella; limitando la amplitud del -
moviniento basculante de la entedicha pieza mdévil un tope
regulable & voluntad.

28,~ Perfeccionemientos en aparatos de mortajar o md-
gquinas mortajadoras caracterizados nor cue éstos constan -
de un portaherramientes compuesto por dos piezas, articula-
das entre i, una de lus cuasles ve sujeta al vistago o ele-
mento movil del aparato, con posibilidad de zirar 3602 en -
un plano perpendicular al movimiento longitudinal de corte
de dicho elemento mévil, yenGo sujeta a la otra pieza del
portaherranientas, pieza mévil con respecto a la fija, la
herremienta de corte; atravesando una varilla cuyo despla—-
zamlento longitudinal estd dificultado, sunque no impedido
completamente, por un dispositivo convencional de freno, =
verille procedente del interior de dicho végbtago mévil, el

centro de giro del portaherramnlentas y llevando sujeta en

su extremo una cufia que, como tope al desplozamicnto lone-



gitudinal del que es capaz por estar unida a la varilla,
encuentra por su cara inferior un tremo de la pleza movil
adecusdo para que al cjercer presidn sobre é1 bascule-tode
la pieza mévil alrededor de su articulacion & la piezs, i~
ja separdndose aquélla de ésta:r encontrindose dicha cuiia
por su cara superior sendos perfiles de las dos ‘plezas cong
titutivas del portaherramientas entre los que se acufla dup
rante la carrera de trabajo de la cuchilla de corte, blo-
queando dichas dos plezas; limitando la amplitud del movie
miento basculanie de la antedicha pieza mévil un tope regu-
lable a voluwntad,

32,.- Perfeccionamientos en aparatos de mortajsr o mé~
quinas mortajadoras segin la reivindicacidn 22, caracteri-
zada, ademds, por que el tramo de la pieza mévil que hace
de tope inferior de la cufia antedicha lleva practicado, ba-
jo dicha cufia, un taladro interiormente fileteado en el que,
a voluntad, se puede enroscar mis o menos un tornillo que -
limita la holgurs de dicha cuiila entre su tope inferior en
la piéza mévil y su fope superior en los antedichos perfi-
les de ambas piezasg del portaherramientas,

42 ,~ Perfeccionamientos en aparatos de mortajsr o mé-
quinag mortajadoras.

Todo segin se describe y reivindica en la presente le-
moria, que consta de diez hojas foliadas y eséritas a miqui
na por una sola de sus caras, y se representa en los adjun-
$os dibujos.

Madrid, 9 de Mergo de 1.967
AGENTE:

.p.aLl
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