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Se refiere este invento a wna méquina y un método |
para manipular las caras terminales de un envase porta-obje-
tos ae tipo plegable y envolvente, y de forma tubuler, para
afectuar el cierre y la fijacidn de dichas caras terminales,
El invento es particularmente agplicable a envases porta—ob-
jetos del tipo descrito y reivindicado en las sollcitudes
de patente U.S,A. nimeros de serie 407.728 y 407.779, res~
pectivaments, ambas de fecha 30 de octubre de 1964.

Envases porta-objetos del tipo descrito y reivin-
dicado en las solicitudes de patente U,5.,A. anteriormente
citadas, resulian bien adaptados, particularmente, para la
formacion de un grupo de envases por méquinas empaquetado-
ras de gran velocidad, del tipo descrito, por ejemplo, en
la patente U,S.A, n® 2,751,730, de fecha 6 de junioc de 1956.
Cuando se forma un envase de tipo plegable, envolviendo trang

versalmente alrededor de un grupo de objetos transportables

mento de cierre independiente en las caras terminajes de Adi-
cho envese, debido al hecho de que los diversos grupos de en
vases estén muy préximos entre sf, uno tras otro, en la mi-
quina empaquetadora, ¥, si se quieren cerrar las caras ter-
minales con un elemento de clerre independiente, es necesa-
rio hacer girar el envase para disponer dichas caras termi-
nales en direccién transversal, con objeto de acondicionar
el envase para je aplicacidon de dicho elemento de cierre
independiente.

Cuando se utilizan plantilles de cartdn grueso
del tipo descrito en las solicitudes de patente anterior-
mente citadas, las caras terminales de dichas plantillas

van montadas de une manera basculante en los bordes termi-
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nales de las paredes latersles de dicho envase, resultando

asi muy sencilla la operacién de cerrarlas y fijarlas con-

venientemente,

' Un objetivo principal de este invento consiste

en proporcionar un método y una mdquina perfeccionados pa-

ra cerrar y fijer adecusdamente las caras terminales de un

grupo de envages porta-objetos, los cumles wvan montados so~-
bre uns maquina empaquetadora de gran velocidad unos a con-

. - 7 ,r . r 4
tinvuacion de otros y muy proximos enire si, con cuyosmeto-

do y miquina no es necesario ya hacer girar cada uno de di-
chos envages con objeto de que presenien sus caras termina-
les frente al aparato situado a uno de los lados de la tra-
I yectoria seguida en su movimiento por los diversos grupos
de objetos transportables,

Otro objetivo de este invento consiste en propor-
.cionar una méquina y wn método perfeccionados para cerrar
répida y eficazmente las caraé termineles de un envase por-

ta~objetos de tipo plegable y envolvente, y de forms tubu-

lar, por medio de un aparato que esta ceracterizado por el

hecho de que posee un grado muy elevado de sencille y efi-

cacia.

EL invento, en una forma aplicada a una maquina

empaquetadors para formar un envage porta-objetos de tipo
plegable y envolvente alrededor de un grupo de articulos,:qﬂ
cluye un primer brazo mdévil, montado a uno de los lados de
la trayectoria del movimiento del grupo de objetos, y dis-
{ puesto transversalmente son respecto a la misma, para coope-
rar con un segundo brazo mévil, montado en el lado opuesto
de dicha trayectoria seguida por el grupo de objetos, trans-

versalmente con respecto a eolla, estando dispuesto este se-
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gundo brazo méﬁil,no solamente para gque pueda moverse trans-
versalmente hacia adentro para gque pueda coger y plegar una
de las caras terminales de un envase'plegable,al mismo tiem-
po que el primer brazo mévil, o elemento tubular, pliega y
cierra la ofra cara terminal, sino que dicho segundo elemen-
to mévil va montado también de una menera giratoria y estd
provisto de un apéndice transversal, por medio del cual es
forzada la Wltima cara terminal plegada, por la rotacidn
del segundo brazo mévil, en unidén de la otra cara terminal,
a acoplarse entre si en Intima relacidn y con una escotadu-
re de cierre formade en une parte del mismo envase, De
acuerdo con una caracter{stica del invento, ambos brazos mo-
viles van montados sobre un medio adecuado, como una banda
transportadora continue, de mansre que las caras terminales
de uno de los envases puedan sei plegadas mientiras el gru-
po de objetos va avenzando movido por la miquina empaqueta-
dora. De acuerdo con otra caracteristica del invento, se
disponen unes gulas fijas para que embraguen con ciertas par-
tes de los elementos méviles en coordinacién con el movimien
to de estos Wltimos a 1o largo de la banda transportadora
continua, comunicéndoles de esta manera un movimiento trans-
versal en la secusncia deseada,

Para una mejor comprensidn del invento, hacemos
referencia a la siguiente descripeidn detallada, en rela-
cidn con los dibujos adjuntos, en los cuales:

La Pigura 1 es una vista lateral de une maquina
empaquetadora de gran velocidad a 1a cual je ha sido aplica-
do este invento;

la Eigura 2 es una vista horizontal de la planti-

lla de cartdn grueso, provista de caras terminales, del tipo
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al que le son particularmente aplicablesg la mdquina y el mé-
todo que se describen en este invento;

la Tigura 3 es una vista en perspectiva del enva-

se plegable terminado, utilizando la plantilla de cartdn grue

so que s¢ muestra en la Figura 2, y mostrando seis objetos

transportables primarios, en este caso seis botellas tapa-

das, contenidos en su interioxr;

+ la Figura 4 es wna vista horizontal de una parte &
la porcidn terminal de la derecha de la maquina que muestra
la Figura 1;

la Figura 5 es une vista tomada por la linea de-
signada 5-5 en la Figura 4; y

la Figura 6 es una visia ampliada de uno de los
brazos mdéviles o elementos impulsores repregentados a la
izquierda de j1a figura 5.

Con referencia a la Figura 1, el mimero 1 desig-
na una egtructura de una armaduras ftransversal soportada so-
bre pedestales verticales, designados a su vez por los =
meros 2, 3, 4y 5. Debe entenderse que los pedestales 2-5
van montados por sus extremidades inferiores sobre una es-
tructura adecuada que les sirve de base, Una plufalidad
de plantillas de certén grueso, del tipo representado en la
Figura 2 y deslgnados generalmente con el numerc de referen-
cia 6, estdn dispuestos sobre la miquina en un depdsito de
estructura adecuada designado por el nimero de referencia
Te Loz objetos transportables primarios, en este caso las
botellas, designadas por la letra B en la Figura 1, se intrg
ducen en un dispositivo transportador continuo o en un meca-
nismo similar a la izquierda de la miquina, procediendo al

trasladarse hacla la derecha a la confeccidn de un envase
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completo, como se indica en la Figura 3., Durante su novi-
miento & través de la miquina, los objetos transportables

B estdn dispuestos en una serie de grupos, designados con
las referencias H., B2, B3, B4, B5, B6, B7, B8 y B9 en la
TMgura 1.

Con objeto de mover los grupos de botellas BL-BY
de izquierda a derscha, ge ha montado una banda transporta-
dora sinfin 8, de la manera conocida, sobre los elementos ro-
tatorios 9, 10, 11 y 12, los cuales van soportados por me-
dio de unos drboles adecuados fijos al firme de la méquina
de la manera conocids, Fijas a la banda transportadora 8
van una serie de barras volentes designadas con el nimero
de referencia 13. Como se desprende de la Figure 1, las
barras volantes indicadas trincan un grupo de objetos trans-
portables ¥y le imponen un movimiento hacia la derechs, y es
evidente que la tanda transportadora 8 y los elementos rote-
torios sobre los cuales va montada aquélla, designados con
los nimeros de referencia 9-12 giran todos ellos en el mismo
sentido que las agujas de un reloj.

Con objeto de extraer la plantilla de cgrtén grue-
80 que estd debajo de todas en el depdsito T, se dispone de
un brazo mévil con dispositivo de succidn 14 que ejecuta di-
cha accidn depositando dicha plantilla en lo més alto del
grupo de objetos transportables mds préximo a é1.

Una vez que la plantilla mds baja 6 ha sido extral]
da del montdén formedo en el depdsito 7, debe moverse en per—
fecto gincronismo con uno de los grupos de objetos transpor-
tables, como el Bl, por ejemplo. Para este fin, una banda
transportadora sinfin 15 va monteda convenientemente sobre

los elementos rotatorios 16, 17, 18 y 19, de la manera co-
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ciados 20 de la manera bien conocida en 1s materia,

ra mantener fijamente ]g plantilla correspondiente sobre su

i bol correspondiente al elemento rotatorio 24 sobre el elemein

nocida, 1a cual se mueve en el mismo sentido que las agujag |
de un reloj. Las plantillas 6 son trincadas por los bor-
des de ateque por medio de ganchos apropiados montados so=-
bre la banda transportadora 15 y designades con el numero

de referencia 20, De este modo, cuando los gruposde obje-
tos Bl, B2, etc., se mueven hacia la derecha, una plantilla
6, asociada con uno de ellos, se mueve sobre é1 gracias a

la accion de la banda transportadora 15 y sus ganchos aso-

Una vez que el emvase particular 6 ha sido bien
orientado con respecto a su grupo de objetos asociado, por

ejemplo, el B3, un mecanismo de sujecidn adecuado sirve pa-

grupo de objetos asociado, Tal mecanismo ha sido designa-
do en la Figura 1 por e1 nimero de referencia 21, y se com-
pone gimplemente de una banda fransportadora ginfin 22 mon~
. tade sobre los elementos rotatorios 23 y 24, los cuales, por
supuesto, ven montados & su vez sobre unos &rboles provistos

de sus correspondientes cojinetes, estando articulado el ér—

to estructural 3, mientras que el drbol correspondiente al
elemento rotatorio 23 va adecuadamente articuledo al brazo
21,

Para una completa descripcidn del tipo de planti-
1lla a la cual es aplicable el invento, puede hacerse refe-
rencia de las solicitudes de patlente anteriormente mencio-
nadas. Descrita brevemente, la plantilla representada en
la Figura 2 se compone de una cara superior 25 provista de
unas aberturas para meter los dedos 26 y 27 y de una plura=

lidad de orificios 28, 29, 30, 31, 32 y 33 para que pene-
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tres y queden recibidos en ellos los golletes de las bote=-
llas que se quieren transportar, Naturalmente, podria ser
deseable utilizar la cara superior 25 del envase, que cubre
las coronas de las botellas empaquetadas, en cuyo caso no
sérian utilizados los orificios 28-33. Lasg carss plegables
34 y 35 van fijas respectivamente a los bordes laterales

36 y 37 de la cara superior 25, adaptdndose generalmente a
la forﬁa de las botellas empaquetadas, La pared lateral
38 es tembién plegable y wva fija a 1a cara plegable 35 se-
gin una 1linea 41. Otra cara plegable 42 va fija en la mis
ma forme al borde inferior de la cara lateral 38 segin la
1inea 43, mientras que una caras plegable similar 44 va fija
a su vez, en la misma forma, al borde inferior de la cara
lateral 40 siguiendo la linea 45, In cada una de las ca=-
ras plegableg, hay una pluralidad de aberturas 46 y 47, for-| -
madas respectivamente en las caras 42 y 44, Estas abertu-
ras sirven para recibir en ellas las porciones inferiores
de los articulos empaquetados, con objeto de ayudar a ase-
gurar las botellas formando un grupo unitarioc., E1 fondo
del envase es una estructura compuesta por 1lg cara plega-
ble 48 fija a la cara, tambidn plegable, 44, siguiendo la
1inea 49, en unidn de la cara similar plegable 50, fija a
la cera también plegable, 42, siguiendo la 1i{nea 51, E1
envase ge cierras de la maners conocida, siendo apretado por
los elementos. mecanicos adecuados que penetran por las aber—
turas correspondientes 52 y 59 de la cara 50, que sirven pe-
ra ese efecto, y por los elementos mecénic&s opusstos a ellos
dispuestos para penetrar por las aberituras 54 y 55, formadas
en la cara 48, que hacen el mismo efecto, ELl envase se

cierra alrededor del grupo de articulos envasados fijéndose
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por medio de los elementos de cierre 53, 56, 57 y 58, for-

mados en la cara plegable 50, los cuales son accionados por
los elementos mecdnicos que penetran a través de gberturas
definidas por las orejetas de retencidn 60, 61, 62 y 63,
formadas en la cara plegable 48. Una solapae separadora,
designada con el nidmero de referencia 64, puede plegarse
para que quede unidas a la cara plegable 48 miguiendo la 1{-

nea 65. Una vez completado el envase, la cara 65 ocupa
une posicidn media en el mismo, como se ve en el ejemplo de

la Figura 3. En las extremidades de diche solapa 0 cara
media 64 se han formado ﬁn par de muescaes de c¢ierre 66 y

67 para enganchar los bordes inferiores de las caras termi-
nales en gu pogicidn cerrada.

Las caras terminales del envase representado en
la Figura 2 estdn designados por los nimeroca de referencia
68,69, 70 y 71. 1Ia cara 68, que es plegable, se une al
hacerlo a uno de los bordes terminales de la pared lateral
38 giguiendo la linea 72, mientras que la cara 69 se une del
mismo modo a uno de los bordes terminales de la pared late-
ral 40 siguiendo la linea de plisgue 73. Ia linea de plie-
gue T4 interconects la carae terminal TO0 con el otro extre-
mo de la pared lateral 38, y una linea de pliegue similar
75 une la cara terminal Tl con uno de los bordes terminales
de la pared lateral 40. '

Con objeto de inmovilizar las caras ferminales
68 y 69, se ha formado una orejeta de cierre o sujecién
76 a lo largo de uno de los bordes de la cara terminal 69,
la cuel se introduce en la abertura de cierre 77 formada
en la cara terminal 68, Una orejeta de sujecién similer

78 se ha formado & lo largo de uno de los bordes de la cara
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terminal 71, siendo recibida por una abertura de cierre o
sujecién 79, formada en la cara terminal TO.

De la descripcién pfecedenxe se deduce que la md~-
quina y el método utilizados en este invento sirven para en
ganchar y plegar ciertas caras terminales, como las desige-
nadas con los nimeros de referencie 68=71, conectdndolas
en relaciones normales con las paredes laterales 38 y 40
sobre las que clerran lag caras terminales, asi como también)
para interconectar la cara 68 con la 69 por medio de la ore-
jeta de sujecidn 76 y de la sbertura de cierre 77. Del
mismo modo, las caras 70 y Tl se interconsctan entre si por
medio del dispositivo de cilerre que constituye la orejeta
78 y la abertura de cierre 79, Ambas esiructuras termina-
les se interconectan asimismo con el envasgse por medio de las
muescas de sujecidn 66 y 67 practicadas en la cara media 64.

Una vez que el grupo particular de objetos trans-
portables ha llegado & B4, segin la referencia de la Figura
1, habiendo sido ya convenientemente ensamblado y puesto en
movimiento hacia la derechs por pedio de una de las barras
volantes 13, con su correspondiente envase 6 dispuesto y
preparado sobre el grupo de botellas, puede decirse que di-
cho grupo estd ya en condiciones de ser sometido a las ope=-
raciones subsiguientes de formacidén del envase. Al llegar
a la posicidén designada en B5, una estructura plegadora ade-
cuada, que puede tomar la forma de una gufa o una zapata 80
u otra forms cualquiera conocida, inicia inmedistamente el
plegado de dicha plantilla sobre el grupo correspondiente,
Dicho plegado se ha completado susiancialmente cuando el
grupo de botellas llega a ocupar le posicidn representada
en B6, Naturalmente, las sigﬁientes operaciones de plega-
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- cuales van montados sobre unos arboles adecuados, soporta-
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do se efectilan por medio de mecanismos no representados en
la figura, 10s cuales realizen simplemente el plegado del
envase doblando hacia adentro las caras plegables, como se
indica en 48 y 50, utilizdndose un aparato apropiado para
cerrar el cierre del emnvase y apretarlo, pasando las oreje-

tas de cierre 57-59 por sus aberturas correspondientes, da-

cara media 64 en poaicién,vertical al completarse 1la formoe-
cidn del envase.

Durante lag operaciones realizadaes para completar
el cierre del envase, en los puntos designados, por ejemplo,
en B6, BT, B8 y B9, el aparato y el método wtilizados en est
te invento pueden ser empleados para cerrar y fijar lgs ca-
ras terminales, ©Para ello, la banda transportadora sinfin
81 ve montada de manere que pueda moverse de izquierda a ded

recha sobre los elementos rotatorios 82, 83, 84 y 85, los

dos por cojinetes, montados a su vez sobre el firme de la
maquina. A un lado de ésta y montados sobre la banda trard
portadora 81, van unos brazos moviles construidos de acuer-
do con lasg caracteristicas de este invento y dispuestos en
parejas. Bstos brazos méviles se designan generalmente en
la Figura 4 con los nimeros de referencia 86 y 87.

Como se indica mds claramente en la Figura 4, los
brazos miviles 86 y 87 van fijos, por medio de unos pasado=
res adecuados 88, a la benda transportadora sinfin 81,

En el lado opuesto de 1g méquina, los brazos méviles 89,
que cooperan con losg anteriores, wvan fijos,por medio de los
pasadores 90, a la bande transportadora sinfin 81A, Es evi

dente que los brazos mdéviles 89 cooperan con cada par de
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brazos méviles 86-87, dispuestos en el lado opuesto de la |
trayectoria del movimiento de los grupos de objetos trans-
portables 36—39.

‘ Cadé uno de los brazos 89 engancha las caras 68

¥ 70 plagéndolas y uniéndolas entre si a un lado del envase
efectuando el clerre de las mismas mientras los brazos md-

viles 86 y 87 cooperan con las caras terminales 69 y 71 del

gura 4, que cada brazo mévil 89 realiza una operacidn de
cierre en una cara posterior, como la 68, del grupo de bo=
tellas B6., Asimismo, es evidente, de acuerdo también con
la Figura 4; que uno de los brazos moviles prdéximos como el
86 engancha y cierra una cara de ataque o anterior, como
por ejemplo la T1, mientrgs que el otro brazo mévil, 87,

engancha y clerra una cera posterior del mismo envase, co-

Como indican més claramente las Figuras 4 y 5, ca-
da brazo mévil 89 se compone de un elemento telescdpico 91,
fijo, por medio de )os pasadores o chavetas 90, a la banda
transportadora sinfin 814, y de un segundo elemento rela-
cionado telescépicamente al elemento 92, que puede alternar
con el elemento telescdpico 91.

Con objeto de efectuar el cierre de las caras ter-
minales de los envases porta~objetos, el elemento mdvil 92
debe poder moverse transversalmente hacia adentro. Con es-
te fin, se fija una curva motriz de leva 93 al firme de la
méquina, proveyéndola de una ramre excéntrica 94, la cual,
en la realizacidn indicada, se compone de una perejea de pls-
tas~guia 95 y 96, en las cuales se dispone un seguidor ex~

céntrico 97. De este modo, cuando los brazos moviles 89
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ge mueven hacia la derecha, como se indica en la Figura 4,
los seguidores excéntricos 97 penetran en la ranura 94 de—
finida por las gufas 95 y 96. Cuando se llega al punto ded
signado por el nimero de referencia 98, e1 elemento teles-
cépico 92 comienzae a moverse transversalmente hacia adentro
¥y continda haciéndolo as{ hasta que llege al punto 99.
Faturalmente, la porcidn saliente 100, que es biselada, co-
mo se indica en 101 y en 102, engancha lsscaras terminajes
70 y 68 y las fuerza a aproximarse a la posicidn normal con
respecto a la pared lateral 38 de los dos envases correg-
dientes dispuestos secuencialmente uno detrés del otro.

Como las caras terminales 68 y 70 deben estar in-
terconectadas por medio de las orejetas de cierre formadas
en las caras terminales 69 y Tl, es necesario plegar lasg
caras sucesivamente. De este modo, es evidente, si se ob=-
serva la Figura 4, que las caras 68 y T0 se pliegan un po-
co antes que las caras 69 y Tl.

El brazo plegedor del lado opuesto en la trayec-
toria del movimiento de los objetos transportables, como,
por ejemplo, el designado generalmente con el ntmero de re-
ferencia 86, tiene una forme alargada, como se ve en la Fi-
gura 6, representado en una escala algo menor que 18 de la
Figura 5. £l brazo mévil 86 se compone de un par de ele-
mentos relacionados entre si telescdpicamente, y designa~
dos respectivamente con los ndmeros de referencia 103 y 104,
El elemento telescdpico 103 va fijo, por medio de los pasa-
dores 88, a la banda transportadora 81, comunicéndosele un
movimliento transveral al elemento mdvil 104 por medio de
la estructura-gula designada con el nimero de referencia

105, y fije de cualquier menera sdecuada gl firme de la mg-
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quing, Como se ve mds claramente en la Figura 6, la guié_
fija 105 estd provista de un par de rafles—guia 106 y 107,
entre los cualgs se forma una ramura 108. La cual consti-
tuye una pistae excéntrica en la que se dispone el seguidor
excéntrico 109, Este va fijo, por cuslquier medio adecua-
do, a un pedestal 110, el cual penetra en una ranura, no’
representada, formada en la porcidn inferior del elemento
telescdpico 103, Naturalmente, el pedestal 110 va fijo a
un elemento 104A que le sirve de base a1 elementd telescé-
pico 104.

. Por lo tanto, cuando la estructura mévil 86 llega
al punto designado en la Figura 4 con el ndmero de referen—
cig 111, se le comunice un movimiento transversal hacla
adentro hasta que llega al punto 112, Este movimiento fue
za ol elemento 104, relacionado telescdpicamente, y al ele-
mento base 104A, a moverse hacia adentro en direccidn a la
trayectoria del movimiento de los grupos de objetos trans-
portables, mientras que el elemento tglescépico 103 perma~-
nece fijo a la banda transportadora sinfin 81 moviédndose en
linea recta como consecuencia, Este movimiento transver-
sal relativo de los elementos 103 y 104, relacionados teles+t
copicamente, comunica un movimiento de rotacidn al elemento
telescopico 104 ajrededor de su eje oscilante, debido al he-
cho de que el elemento seguidor 113 wva fijo al elémento to<
lescopico 104 y recofre una ranura 1l4, una porecidn de la
cual, 115, estd alineada con el eje de los elementos rela=
cionados telescépicamente, mientras que otra porcidn de le
nisma, designada con el ntmero de referencia 115A, tiense
generalmente una forme helicoidal., De este modo, cuando

se produce un movimiento axial transversal relativo entre
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los elementos 103 y 104, el elemento 104 sdquiere un movi-
miento rotatorio.

Este movimiento rotatorio del elemento 104 es
utilizado ventajosamente para acciomar un apéndice plega~
dor 116, fijo por cualquier medio adecuado, como puede ser
una tuerca 117, a la extremidad interior del elemento teleg
cdpico 104,

Comose desprende con toda evidencia de la Pigura
4, el movimiento transversal hacia adentro de los bragos
méviles 86 y 87 mueve las caras 69 y 71 hacia sus posicio-
nes cerradas, como se Ve en log grupos de botellas B7 y B,
Una vez gque los brazos mdviles 86 y 87 llegan a sus posicig
nes internas extremas, es necesario hacer que las orejetas
de cierre designadas con los nimeros de referencia 76 y T8
penetren en sus correspondientes aberituras, designadas res-
pectivamente con los nlweros de referencia 77 vy 79. Ade~
mis, es necesario también forzar a los bordes inferiores de
las caras terminajes a interconectarse con las muescas de
cierre respectivas 66 y 67. Con este fin, la rotacidn del
elemento telescopico 104, y a su vez de]l apéndice de cierre
116, fuerza a las caras terminales a interconectarse, como
se indica, con.la cara posterior del grupo de objetos trans4
portables B9 y la cara anterior o de ataque del grupo de ob
Jjetos transportables B8, Cuendo se llega a esa posicidn,
las caras terminales de ambas extremidades del grupo de ob-
jetos transportables B9 estan completamente cerradas y apre-
tadas y el envase puede darse por completado, Naturalmen—
te, s6lo se habrd completado la extremided anterior del grud
po de objetos transportables B8, pero la otra extremidad se

completard més adelante, cusndo el grupo de objetos trans-
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para cuya operacion presentan indudables ventajas,
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portados B8 llegue a la posicidn designada con- el nimero
de referencia B9,

Como se desprende con tode evidencia de la Figura
4, los brazos méviles situados a un lado de 1a trayectoria
geguida pof los grupos de objetos transportables designa-
dos con el nimero de referencia 89, actian sucesivamente.
adelentandose algo a los brazos méviles del lado opuesto
de le trayectoria del grupo de objetos transportables, de-
signedos con los ntmeres de referencia 86 y 87, Esto es ne-
cesario, natufalmente, a causa de que las caras 68 y 70,
provistas de aberturas de cierre, 77 y 79, deben ser colo-

cadas en posicidn de cierre antes de que las caras 69 y T1,

rradas.

De lg descripcidn precedente se desprende eviden!
temente que la maquine y e] método utilizados en este inven
to para plegar las caras terminales son fécilmente adapta-
bles a las maquinas para formar envases del tipo descrito,

es decir, partiendo de una plantilla de cartdon plegable,

Aunque hemos descrito una realizacidén particular
del invento con respecto a las figuras adjuntas, debe enten
derse qué el invento no estd limitado & dicha realizacidn,
presentédndose en las siguientes reivindicaciones algunos
cambios y modificaciones que caen dentro del espiritu y el
alcance propuestos en el invento,

En resumen, la patente que se solicita debera re-

caer sobre las siguientes:
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pondiente a una posicién aproximedemente normal s ella, con
h 1

-17 -

-y BT S
r_— - . dld o
. Vi - N e (f
; Y
3 BT
AL
: Y -]

REIVINDICACIONES

1. Una mdquina pera cerrar un par de caras ter-
minales'unidés de una manera plegable a los bordes termina-
les de un par de caras laterales,dispuestas frente a frente,
de un envase porta-objetos tubular, comprendiendo dicha mi-
quina un primer brazo mévil montado & un lado del envese
que puede moverse alternativamente en una direccidén general-
mente normal & los planos de dichas caras 1ateraleé, pudien-
do engancher una de dichas caras terminales para llevarla a
una posicién que estd aproximedsmente en el mismo plano que
la cara lateral correspondiente a una posicidén aproximada-
mente normal & la misma con objeto de cerrar parcialmente
ei extremo del envase, y un segundo brazo mévil montado en
el lado opuesto del envase que puede moverse alternativamen-

te en une direccién generalmente normsl a los planos de di-
chas caras terminales pudiendo enganchar otra de dichas ca-~
ras terminales para llevarla de una posicidén que estd apro-

ximadamente en el mismo plano que la cara terminal corres-

objeto de formar con dicha cara terminal un c¢ierre terminal
compuesto para uno de los extremos del envase,

2. Una mfquina de acuerdo con la reivindicacién
1, ex la cual dicho segundo brazo mévil puede oscilar alre-
dedor de su eje y en la cual va fijo un apéndice tranaver-
sel a la care terminal que engancha dicho segundo brazo mé-
vil, de tal maneras que dicha otra cere oscile mds alld de
su posicién normal con relacién a dichas caras laterales dig
puestas frente a frente,

3. Una mdquina de acuerdo con la reivindicacién
2, en la cual dichos primero y segundo brazos estén dispues-
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tos de tal manera gue puedan alternar entre si ¥y con dicho
primer brazo mévil, el cual puede moverse anticipdndose li-
geramente & dicho segundo brazo mévil,

4, Una méquine de acuerdo con la reivindicacién
1, en la cual el envase se mueve siguiendoAuna trayectoria
predeterminada durante el cierre de las caras terminales, y
en la cual se proveen medios en los lados opuestos de dicha
trayectoria para mover dichos primer y segundo brazos mévi-
les perfectamente sineronizados con objeto de que laé caras
terminales se cierren durante el movimiento del envase,

‘5, Una mdquins de acuerdo con la reivindicacién
4, en la cual se dispone un par de gufas a lo largo de las
trayectorias del movimiento de dichos brazos méviles, reg-
pectiva y generalmente paraelelss y adyacentes a la trayec-
toria del movimiento del envase, estando configuradas dichas
guias de tal maners que embraguen en ciertas partes de sus
brazos méviles correspoqdientes ¥ les comuniquen un movimien
$0 coordinado,

6. Una mdquina de acuerdo con la reivindicacién
5, en la cual se dispone una banda transportadora sinfin a
cada lado de la trayectoria del movimiento del envase, y en
la cual cade uno de los brazos méviles comprende un par de
elementos telescdpicamente relacionados, uno de los cuales
va montado sobre dicho envase,.

7. Une mdquine de acuwerdo con la reivindicacién
2, en la cual dicho segundo brazo mévil comprende un par de
elementos telescédpicos, uno de los cunles eaté'provisto de
una pista excéntrice de configuracidn generalmente helicoi-

dal, mientras'que el otro estd consiruido con un seguidor

excéntrico dispuesto en dicha pista excéntrioa comuniodndo-
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1, en la cual dicho primer brazo mbévil estd construido con

e
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les una rotacidn relativa a dichos elementos telescdpicos

en coordinacion con el movimiento axial relativo de los

mismos.

8. Una méquina de acuerdo con la reivindicacidn

una porcidn salieﬁte biselada.

9. TUna miquina de acuerdo con la reivindicacidn
1, en la cual dos por lo menos de dichos primero y segundo
brazos méviles estan diépuestos separadamente a lo largo dg
la longitud del envase de manera que puedan cerrarse simul-
taneamente las caras terﬁinales similares 4e ambos exbtre-
mos del envase, ¥y en la cual dichos brazos mdviles son ac-
cionados sucesivamente con objeto de cerrar las caras ter-
minales de ambos extremos del envase uno después de otro,
siguiendo una secuencia predeterminada.

10. BSe reivindica por fltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solici-
ta: "UNA MAQUINA PARA CERRAR UN PAR DE CARAS TERMINALES",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva que consta de diecinueve

pdginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 10 febrero de 1.967
BERNARDO UNGRIA
PP




SEE MEAD CORFORATION o HOJAD, -2

B9

B8
e B7
B4 85
21 836/ / 40 J / / )

7 4 : J |
? / /4@80// / / [ To=
1 Patagan
~[TR =l
A /’E,: :’{il\f\' ! Y @13 L:Q;;I\"J - |
el e M 0 18
15 ke S -
"l -
- FIG. |

2 7
TA 79703 287178 54547

46 43

5351 72
: 68 77 3233 26 30 29 76 69 73

FIG.2 FIG3

‘E S l'-‘ 1. ;"3!. i".i & ‘% P :Yﬁ




T MELD CORPORATION R HOJAS /Do
89 98 94 96 89 B9 90 89 5 <
\ / Vi I//SIA
51 : \\ -; 7 Q// lolo ﬂ',
= = \d % | ' ‘3
51 I o X .'. o 7]
Be 38 1%OB738 [| BB | B 25
1ol—" - L | . /
0‘007\/(0’00 OO0 ON OO’Q/
— 0 0 " 170%8 ~©-0 7l O O * ¥ 0 07—
000 0 0 olfss OQQﬁ 00’0 .
/ » o] P o o ool P o] I xmax \5’
1 '}] / Bt ] 'f
1 i 7 | X ‘ | ; /
g X 7 x pZARE Y I X ]‘ ol s , \‘ ]
ag” 86 87 86 87 2 82 6187 81 105 8l
FIG4
114
13
IS H5A 17
103 86 104 !
£ |
iyl U_L_-_é._ _,L__.: I'--.
- N
88
/W\ ‘\vlir\IIO\ 116
|os 107 105 104A
FIG.5 "% Fes
CSCAL Y AABLE
GADED,AQ DE. febrero (¥ 67
pnnoasbo © L nRIA

P. P,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



