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El invento se refiere a un disposiitive cargador
automdtico para una prensa de tejas con un transportador
transversal que retira tortas de arcilla desde un transporta
dor de suministro, que itrabaja ininterrumpidamente y presen—-
ta por lo menos parcialmente rodillos transportadores y las
transporta en una direccidn que transcurre transversalmente
gl sentido de transporte del transportador de suministro en—~
tregdndolas al ritmo de la instalacidn de carga, que trabaja
con la prensa para tejas, que carga las tortas de arcilla so+t
bre el molde de la prensa.

Agqui ofrece dificultades el desprendimiento de la
torta de arcilla desde el transportador de suminisitro, por-

que sobre éste lag tortas de arcilla se transportan a gran

velocidad y con pequefias distancias entre si. Como la anchuq
ra de lasg tortés de arcilla, colocadas sobre el transportadoy
longitudinal es grande en relacidn a la distancia entre dos
dortas de arcilla sucesivas, la torta de arcilla, agarrada
por el transportedor transversal, tiene que moverse muy rdpic
danente fuers de la trayectoria dgw}as tortas de arcilla trans
portadas sobre el transportador de'suministro, para no chocary
con la torta de arcilla sucesiva. Por la elevada aceleracidn

-requerida para ello, la torta de arcilla puede correrse fécig

nente sobre el transportador transversal, de modo que lg mis-
ma enbonces llega a una posicidn incorrecta en su medida pars
una elaborscidn ulterior automdtica. Este inconveniente se
hace tanto mds critico, cuantes més prensas se abastezcan

svecesivamente por un transporiador de suministro, ya que, coﬁ
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nimero creciente de las prensas, tiene que aumentar la velo
cidad de transporte del transportador de suministro., Por
esta razén, al utilizar los transportadores transversales
conooidos,‘puede abésteoerse sdlo un nfmero muy limitado de
prensas con un transporiador de suministro.

El invento tiene por objeto crear un dispositivo
avtomdbico d;.carga de la clase menclonada inicialmente, en
sl que las tortas de arcilla pueden desprenderse tan répi@g
mente Qel transportador de suministro sin peligro de corri-~
miento, que la velocidad de transporte del transportador de
suministro puede aumenterse para el abastecimiento de un
mayor mimero de prensas conectadas sucesivamente.

Este problema se resuelve segin el invento, por-
que el transportador transversal, de manera conocida en si,
presenta superficies soportadoras, que engranan entre los
rodillos del transportador de suminisitro, gue levantan una

torta de arcilla durante un primer paso de trabajo del tran

| £

portador transversal, desde los rodillos, & una altura, en
la que la trayectoria de 1és restantes tortas de arcilla,

transportadas por el {ransportador de suminisitro, se liberal
y porque el transportador transversal estd acoplado con la
instalacidn de carga de tal modo gque, degpués de cada cargal
de una torta sobre el molde de la prensa, el transportador
$ransversal ejecuta un segundo paso de trabajo; durante el
cual el mismo, por movimiento descendente de las superficies
gsoportadoras deposita una torta de arcilla sobre la insta-

lacidn de cargs.




10

15

20

25

10 F3s

. o

S v A i

" ¥n las torbtas de arcilla para tejas, ademds la altura de
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Por el hecho de que el transportador transversal,
segin el invento, levanta la torta de arcilla, que debe des
pren@erse del trensportador de suministro, desde log rodi-
llos, a uwna altura, en la que ge deja libre la trayectoria
de las restantes tortas de arcilla transportadas por el
transportador longitudinal, esia velocidad de elevacidn pug
de ser elegida con cualquier valor deseado, sin que deba
temerse que en ello tenga luger un desplazamiento de la oy
ta de arcilla sobre lag superficies transportadoras del
transportador transversal, porque en las aceleraciones re-
queridas durante la elevacidn de las tortas de arcilla, lag
fuerzes de inercia; que se manifiestan, actian en la direco
cidn de la fuerza de la gravedad y asi presionan lé torta

de arcilla fijamente sobre las superficies soportadoras.

la torta es esencialmente menor gque la anchura, de modo qug
la aliura requerida para dejer libre la trayectoria de las
tortas de‘arcilla, sransportadas sobre el transportador lon
gitudinal, es pequefia en relacidy. a la anchura de la torta
de arcilla, de modp que el camino de desprendimiento a re-
correr rdpidamente, en el dispositivo segin el invento, es
esencialmente menor que en los dispositivos conocidos y pox
ello tembién con igual aceleracidn, puede recorrerse esen—
cialmente con mds velocidad.

Por el hecho de que el transporbador transversal
estd acoplado con la instalacién de carga de tal modo que,

sdlo después de cada carga de una torta sobre el molde de
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la prensa, el transportador transversal ejecuta un segundo
paso, mientras el cual el mismo, por el movimiento descen-
dente de las superficies soportadoras, deposita la torta de
arcilla sobte la instalacién de carga, se alcanza que el
transportador transversal, enseguide después de la carga de
una torte de arcilla por le instalacidén cargadora, puede deg
prender del %;énsportador de suministro, entregdndola a la
prensa, una siguiente torta de arcilla, sin tener en cuenta
de si estd libre o no la instalacidn cargadora para la recel'
cidn de una siguiente torta de arcilla; Ia ftorta de areillyq.,
desprendida por el transportador transversal desde el trans<
portador de suministro, despuds de ejecucién del orimer pa-
g0 de trabajo del transportador transversal, se mantiene
después preperada sobre sus superficies soportadoras hasta
que la instalacidn cargadora haya entregado de nuevo una toy
ta de arcilla sobre el molde de la prensa, Ge modo que prac-
ticamente el transportador transversal forma una especie ae
almacén, que siempre tiene preparada una torta de arcilla
pare suministrar ésta a la instalacién de cerga, inmedidta-—
mente después de la carga de una torta de arcilla a la pren
sa., Para iniciar el segundo paso de trabajo, aqui puede es+
_ tar maniobrado el trsnsportador transversal por una instalag
¢ién indicadora, conocida en si, que indica cuando se encuen
tra una torta de arcilla sobre los rodillos del transporta—-
dor de smministro.
In una forma de ejecucidn ventajosa del invento,

estd previsto que la trayectoria de la torta de arcilla, sg
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portada por la instalacidn de carga en la entrega sobre el
molde de prensa, soportado por un tambor, coincide con la
taryectoria del molde cde la prensa durante un droceso de car
ga, de tal modo que la jorta de areilla, al comienzo del pr
ceso de cargl, solamente estd apoyada por la superficie so-
portadora de la instalacidn de carga, y durante el proceso

de carga, por el movimiento coincidente de lo torta de aroi-

1lla v del molde de prensa, con su canto delantero se coloca
sobre el molde de prensa y seguldamente se inmtroduce en és-
ta. Por ello se alcanza la ventaja de que la instalacidn
de carga no tenga que moverse hacie arriba y abajo, sino que
es suficiente que la instalacidn de carga transporﬁe la tox
ta de arcilla en esencis zobre una trayectoria horizontal,
Por ello se simplifica esencialmente la construccidn de la
instalacidén de carga de las usuales prensas de revélver sen
cillas.

El invento se explica detalladamente en la siguiel

(3

te descripeidn de un ejemplo de ejecucidn, representado es—
quemdticemente en los dibujos.

Inestran:

Ia fig. 1 una vista sobre un dispositivo automdti
co de carga segin el invento,

las figs. 2 a 6, vistas laterales del dispositivo
automitico de carga segin la fig. 1, en distintas posicio-
nes de trabajo, es decir,

la fig. 2 al principio del primer paso de trabajo}

la fig. 3 al final de un primer sector del primer

paso de trabajo,
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la fig. 4 al final del primer paso de trabajo,

la fig. 5 al principio del segundo paso de trabaja
la fig, 6 al final de un primer sector del segun-
- do paso de %rabajo.

Gon 1 se ha designado un transporiador de suminis-
tro, que pregﬁpta transportadores de correa, formados ’par-
cialmgnte de tres correas trapezoidales 2, que corren parfe
lelas, ¥ trangportadores de rodillos, formedos parcialmente
de rodillos 3, que estdn impulsados para una velocidad igual
de transporte. Por este transportedor de suminisiro 1 se
transpordan tortas ae arcille 4 ininterrumpidamente desde
une prensa de extrusidn, no representada, para el suministrd
a varias prensas 5 para tejas, de las que en el dibujo sola-
mente se ha indicado una.

Para desprender las tortas de arcilla 4 desde el
transportador de suministro 1 y para cargarlas sobre los mo}
des de prensa 6 de una prensa de revdlver para tejas, estd
previsto un dispositivo cargador automdtico 7, que presenta
un transportador transversal 8 y una instalacién de carga 9

El transportador transversal presenta un carro 11
que, mediante rodillos 12, sobre carriles 13, es corredizo
-~ horizontalmente en vaivén y presepta largueros 10, que for-
man tres superficies soportadoras, que estdn dispuestas en
planos verticales, que se extienden a travéds de intersticios
entre los rodillos transportadores 3. ILos carriles 13 son
a su vez méviles hacia arriba y hacia abajo, de mpdo que le-

vantan los largueros 10 desde la posicidn inicial, represent
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tada en la fig. 2, a la pogicidn representada en la fig. 3
y les mueven de nuevo a la posicidn representada en la fig.
2. Il movimiento de vaivén del carro 11 y el movimiento ag
cendente y descendente de los carriles 13 estdn acoplados
con una transmisidn de tal modo que los largueros 10 ejecu~
tan dos pasos de trabajo independientes emtre si. Cada uno
de estos pasos de trabajo estd subdividide en dos sectores,
en lo gque en cada caso en el primer sector sélo ze mmeven
hacia arriba o hacia abajo respectivamente los carriles 13
y en cada caso en el segundo sector, el carro 11 es movido
de derecha a izquierda, respectivamente de izquierda a dere
cha. Durante el primer sector del primer paso de trabajo,
segin esto, los largueros 10 se levanten desde la posicidn
representada en la fig. 2 hasta la posicidn representada en
la fig. 3, de modo que levantan desde los rodillos una tor—
ta de arcilla 4, que precisamente se encuentra sobre los ro
dillos 3. En el segundo seCtor, que sucede 2 este primer
sector del primer paso de trabajo, entonces el carro 11, a
lo largo de los carriles 13, se corre hacia la izquierda
desde la posicidn representade en la fig. 3, a la posicidn
ilustrada en la fig. 4, de modo éue el extremo izquierdo de
los largueros 10 se encuentra sobre la instalacién cargado=-
ra 9, que presenta dos correas iransportadoras ;49

En el primer sector del segundo paso de trabajo
descienden enbonces los carriles 13,  desde la posicidn ilupg
troda en las figuras 4 y 5, & la posicidn repfeseniada en

la fig. 6, en la que los largueros 10 se encuentran por de-
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- sector, entonges el carro 11 se mueve hacia atrds, desde la

bajo del plano de transporte de las correas transportadoras
14, de modo que una torta de arcilla 4, colocada sobre el
extremo izquierdo de los largueros 10, se coloca sobre las

correas transportadoras 14. En el segundo sector del segun

do paso de trabajo, que sucede immedidtamente a este primer

posicidn representada en la fig. 6, a la posicién represen—
tada en la fig. 2, en la que de nuevo se encuentra en la po+
sicidén de preparacidén para ceder desde el transportador de
suministro 1 una siguiente torta de arcilla 4.

Entre el transportador de suministro 1 y la insta
lacién cargadora 9 estd prevista ademds una mesa de coloca-
cidn, formada por dos largueros estacionarios 15, sobre la
que e deposita cada torta de arcilla desprendida desde el
transportador de suministro 1, antes de la colocacidn sobre
la instalacidn cargadora 9, tres veces en las posicipnes ret
presentadas en las Liguras 1 y 2, hasta que }a misma, de es+
‘ta manera, durante un primer paso de itrabajo, por los extre+
mos lzquierdos de los largueros 10 se levantan desde los lax
gueros 15 y en el suceslvo segundo paso se coloea sobre las
correas 14. Por lo tanto, hasta que una determinada torta
de arcilla, desde los rodillos 3 del transportador de sumi-
nigtro, se coloca sobre las correas transportadoras 14 de la
instalacidn de carga 9, el transportador transversal tiene
que ejecutar cuatro primeros pasos de trabajo y cuatro se-—
gundos pasos de trabajo.

Ia instalacidn cargadora 9 estd acoplada con el
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tambor 16 de la prensa 5 de tal modo gue las correas trans—
portadoras 14 solamente giran durante la rotacibén del tamboyp
16, Aqui estd establecida la disposicidn de tal modo que la
trayectoria de las toritas de’aroilla transportadas por la
instalacidn de carga 9,.al cargar sobre un molde de prensa,
goportado por el tambor, coinciden con la t?ayecﬁoria del
molde de prensa durante un proceso de carga, de tal mgdo-qu%
la torta de arcilla, al comienze del proceso de carga, COmo
estd representado en la fig. 4, sdlo estd apoyada por ias
correas transportadoras 14, que fqrman la superficie sopor=-
tadora de la instalacidn de carga, y durante el proceso de
carga, por el movimiepto coincidente de la torta de arcilla
y del molde de prensa, como estd representado en la fig. 5,
se coloca con su canto delantero sobre el molde de prensa 6
y seguidamente es introducida en éste.

Ia instalacibén de carga a su vez estd acoplada co

[~

el ‘transportador transversal de +al modo que, cada vez, que
queda libre un nuevo sitlo para una torta de arcilla sobre
la instalacidn de carga 9, se hacen descender los carriles
13 desde la posicidn represenﬁada en la fige 5 a la pGSlOlO?
ilustrada en la fig. 6, para la iniciecidén del segundo paso
de trabajo. Aqui se coloca entonces la torta de arcilla si
tuada sobre el ex tremo izquierdo del larguero 10, como se
ha ;ndioado arriba, sobre el lugar, que acaba de gquedar li-
bre, de la instalacidn de carga 9 (véase fig. 6).

Ademds, el transportador transversal se meniobra

por un dispositivo indicador en el fransportador de suminig
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tro 1 de tal modo que siempre y cuando los largueros 10 se
encuentran en la posicidn representada en la fig. 2, es de-
cir al principio del primer paso de trabajo y al mismo tiems
po estd colocada sobre los rodillos 3 una torta de arcille

4, el primer sector del primer paso de trabajo se ejecutba

con gran ace%gracién, de‘modo que la torta de arcilla 4, gi-
tuada sobre los rodillos, con gran velocidad se levanta de
los rodillos 3 a la posicidn representada en la fig. 3 y se+t
guidamente el carro 11 se mueve con una velocidad esencial-
mente mds lenta, desde la posicidn rep;esentada en la fig,
3 a la posicidn ilustrada en la fig. 4, en la que se mantig
ne preparada para la colocacidn sobre la instalacién carga-
dora 9, a una siguiente borva de arcilla colocada sobre el
extromo izquierdo de los largueros 10, hasta que se dispara

sl segundo paso por la instalacidn cargadora.

W - o — - —— " -
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Ia presente patente de invencidn, comprende las

giguientes reivindicaciones:

1.= Dispositivo cargador automdtico para una pren
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. transversal ejecuta un segundo paso de trabajo, mientras
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sa de tejag, con un transporitador transversal, que trabaja
intermitentemente, que desprende forias de arcilla desde un
transportedor de suministro de trabajo ininterrumpido y que
presenta por lo‘menos parcialmente rodillos transportadores
¥ la suminisira, en una direccidn, que transcurre transver-
salmente a la direccidn de transporie del transportador de
suministro, a una instalacidn cargadora, que trabaja al com
pas con la prenmsa para tejas,.la que carga la torta de arci

1lla sobre el molde de la prensa, caracterizado porque el

transportador transverssl presenta, de manera conocida en
si, superficies soportadoras, -Que engranan entre los rodi-
1los del transportador de suministro, las que levantan la
torta de arcille durante un primer paso de trabajo dgl tran
noritador transversal desde log rodillos a unz albura, en lg
que se deja libre la frayectoria de las restantes tortas de
arcille, btransportadas por el transporiador de suministro,
y porque el transportador transversal estd acoplado con la
instalacidn de carga de tel modo gque, después de cada carga

de una torta sobre el molde de l%}prensa, el transportador

tanto el mismo, por el movimiento descendenie de las super-
ficies soportadoras, deposita una torta de arcilla sobre la

instalacidn de carga.

2.~ Dispositivo seglin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque la trayectoria de las tortas dé arcilla

‘transportadas por la instalacidn de carga, al entrar sobre

y

1%
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el molde de prensa, soportado por un tambor, coincide con la
trayectoria del molde de prensa durante un proceso de carga,
de tal modo gue la torta de arcilla, al comienzo del proceso
de carga, solamente es apoyada por la superficie soportadora
de la insta%acién cargadora, y durante el proceso de carga,
por el movimienﬁo coincidente de la torta de areilla y del

molde de prensa, se coloca con su canto delantero sobre el

molde de la prensa y seguidamente se introduce en éste.

3+~ Dizpositivo cargador automdtico para una pren-
sa de tejas.
Segin se describe y reivindica en la presente

memoria descriptiva y se ilust on las figuras que a la

misme se acompafian, constandof dichd memoria de doce hojas

folladas, escritas a waquinaf por yna sola de sus cnras,

Madri ’

10 FEB. 1967

LOS ROEB
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