-AB. L20025 = Kypvle

236661
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a favor de
UNITHED SHOE IACHINERY CORPORATION —~ de naclonclidad
norteamericana - sociedad constituide segin las leyes
del Estzdo de New Jersey (B.U.) con domicilio social en
FIEUINGTON y con oficinas en B??TON (Mass.) 140 Federal
Street (EE.UU.) - .

pors

»Perfeccionamientos en la fabricacidn de cargas de ex-

plosivo lento, sin cebo, para aparatos accionsdos por

explogsiones”

Hemoria descriptiva
Lz presente patente se refiere 2 carzas moldeadas

de exrlosivo lento o no detonante, vy nis purticvlarmente
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tiene por objeto unos perfeccionmamientos introducidos

en la fabricacidn de cargas de explosivo lsnic, sin cebo,
destinadas a proporcionar la energia pars el acclononmien-
to de un aparato mediznte su ignicidn v deflagracidn pro-

L)

ducida por Impacto. EL davento se descrilbe en su aplica-

que se-he denostrado que preden ser convenientes diven-
sas modificaciones para alterar la encrgia potencisl de
ung carge dada, o su velocidad de deflagracida, o para
adaptarla 2 una cavidad Ge iznicidn determinada.

Is muy necesario disponer de un explosivo seguro,

4

barato, sincebe, ¥ relativanente egtable, como zerera-

[l
=

dor de nnergle para diversos aparatos, taies como herra-
nientas portdtiles pure clavar elementos de sujecidi.
Hagta ohora se ha empleado cominmente un cebo sensiile
para inicisr la iznieidn, o se hs producido la ignicidn
de la carge mediante energfe eldcirica, o se ha elevado
la temperature comprimiendo sire solo o con adicidn es-
pecial de geses o vapores. BEn seneral, con estos reour—
808 no se consigue un medio se:;uro v sencillo de iznicidn
v la energfa de accionanmiento no resuliz nds barata qus
con los sigtenas en 1los que se produce nmediante un inpac-—
to la ignicidén de un explosivo lento en uno cfmara subs-
tanclalpente cerrada. Aungue se conocen ¥ vusden obiso-
nerse diversos explosivos lentos, entre gllos, por ejeun-—
plo, pélvora ¥ nitrocciunlosa, en 1los gue el contonifio en
hitrézeno no excede de uvn 13,5% en peso, es imporiande

poder disponer de un explosivo lendo, sobre todo npara

uso industrial, de forma convenienbe, de 1decil nansgjo,



10

15

20

25

-5

36661

que sea al menos relativamente, no corrosivo, gue actde de

6 Eez‘a

nodo uwniforme dentro de un amplio margen de temperaturas,
liberando una cantidad previsible de energfa, y que resista
un almacenaje bastante prolongado sin alteracidn fisica o
quimica apreciable.

Los perfeccionamientos objeto de esta patente permiten
obtener una carga de explosivo lento o no detonanie que de—_
flagra fdcilmente y sin riesgo por efecto de un impacto con=-
Trolado, y que posee las propiedades favorables antes men—
cionadas, presentando ademds,uns disposicidn ventajosa, que
facilita su alimentacidn, ignicidn ¥ almacenaje, asi como
las ventajas de que requiere una energfa ninine parsa su ig-
nicidn, y que s¢ consume enteramente, es decir, que no deja
apenas residuo, sparte los gases desprendidos al deflagrar.

Para todo ello, y de acuerdo con una particularidad
del presente invento, se comprime y moldea nitrocelulosa
fibrosa con un 13,5% en peso de nitrdpeno, en forma venta~
josa de pastilla, a partir de su e¢stgdo de polvo usuzl del
comercio. Ia pastilla conserva una porosidad $al, gue su
densidad queda comprendida entre 0,6 y 1,55 z/em3, v com-
prende una porcidn interna mds.delzada, tritarable por inme
pacto, para facilitar la ignicidén, y con ella la deflagra-

idn Ge toda la carga moldeada.

Otra caracteristica del invento consiste en constituir
1o citaede porcidn mds delgada por una porcidn central reba-
Jada, a modo de una piaca de forma y dimensiones que corres—
pornden a la superficie de impacto de una agu’a de percusidn,
por lo que éste puede iniciar la ignicidn sl ocluir dentro
de la pagtilla clerta cantidad limitada de aire atrapado

en su interior por la cara externa de la placa.
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Otra peariticularidad del invento consiste en dap o

la pastilla de nitroceluloss dsl Uip: anbedicho wns confi-
suracibn acopsda cuva bese consiivuye la piace nds delsads
que la pared cilindrica que la rodez, y presenta uwna Bor-
c¢idn central un poco mis gruesa, poeferiblewcnlie sobresa—
liente, dispuesta pare recibir la meceidn de wue azuja de
percusidn en wnn zZona localizeds inicial de iguicidn.

El invento se describe a continuacidn con nds Getva~
lle, con refereuncia a los dibujos anexss, en log cuales

La Tig. 1, es una vists en perspecitiva de un ejem-
pho de pastilla moldeada de explosivo lento, obtenida de
acuerdo con los perfeccionxz.entos objeto de esia pamtente.

Ta fig. 2, es una seccidn diatral de la carga
representads en la figura 1, que muestra (algo dsspropor-

clonzda) una poreidn mds gruese iniciadors de la i

E
Ia fig. %, es wna seccidn disnedral e was foria
rodificada de la nusva cdpsuls explosiva.

En lags figumas 1y 2 ge representa uns cdusula o
pastlila 1C de esxuloslvo lento 0 no detonaste, esvecicl-

menve apropiada para swiinistrar energfs a un aperato

por ejemplo z waa herrenienta de claver elenentos de su-
jecidn. Be entiende por Yexnlosivo lento® el tipo de ci=

plosivos que queman o defiagren progresivassnie al cucon~

[ Jond

& L)

;, definicidn emeluye otros explosivos uds sen-

[u

derse, v 1

sibles cuya ignicidn se caracieriza vor une detonscildn

-

fendreno qre se verifica mucho nds violentamente casi =

la velocidad del sonlco, un nillar de veces :ds

+3
3K
e
[=)]
O

™

que la defiagracidn usval. BEn la forma de carza explosi—

va remresentada en las figuras 1 y 2, la pestills 10 tiene
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un cuerpo 12 gemeraluente cilindrico o acopzdo, ¥y una
base o placa 14 mds delgada. Ia pastille eunbers, con
exelusidn de uno o néds diluentes v aditivos, se moldea
con preferencia & partir de un polvo de fibra nitrocelu-
lésica que comprende una proporeidn de nitrigeno dal ore
den de 12,5-15¢ en pegso. Bs esencial, naturalmente , fo-
nar precauciones contra la explosidn prematura de cual—
quier ”polvo {ino” desprendicdo; pero el polvo fibroso de
nitroceinlosa, en la atmésfera normal de un local, ¥y en
estado razonablemente seco, se puede moldezr por compre-
sidn sin rieszo en cualguier Torme Wtil conveniente.

La iznicién de una carge de explosivo lento se pue-
de conxe gulr por impacto mecdnico directo, sin necesidad
de emplear un cebo u otro mecanismo conplejo de iz gnicidn,
lo cual hace més compacto, seguro ¥y portdiil cralguier apa-
rato accionado por ex plosmoneu, como una herramienta de
clavar. B3s nuy interesante ¢l hecho de que el explosivo
lento relativanente rebelde a la igniecidn por inmpacto, de-
be ser substancialmenie confinado, de maodo gue sdlo unz
cantidad linitada de aire atrapado, con preferencia alre-
dedor v dentro de la carze mismi, se encuentre disponible
vara corbtribulr a la ignicidn y consezulr que el gas desw=
prendldo entonces engendre presidn para que deflagre toda
la carga explosiva. dn consecuencin, coanviene moldear la
pastilla 10 de uodo que congstituwya un revestimiento obtu~-

rador de una cavidad de iznicidn donde haya de cmplearse
el e"n1031vo.

Ia pagtilla 10 de las figuras 1 y 2 supone uns ca=-

vidod generalmente ocilindwice de dimensiones equivalentes

P
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en 1o esenciel. Sévescoge un trequel (no Gibujado) que
concuerde por su porcidn cential en tamafo y forma con
une aguja de percusién ( o un saliente de lz misme) gue
haye de usarse, v que conpring el material de la cavrgws,
dejzndo en la pastilla un hueco central 16, que sc apo-
vechs en definitiva para atrepar clerto volimen de aire,
a fin de Tavorecer la ignicidn v/o0 ia deflagracidén conse-
cutiva. ,

Pare que la carga moldeada se encienda con gbélo un
impacto de fuerza moderada, lz base delgeda 14 tiene con

preferencia una porcidn iniciadora central 13 ensrosada

gque en este caso cs dos veces mds gruesa que la base de su
elrededor. Bsta configuracidn se obiiene nmediante uno ca-
vidad correspondiente prevista en el extrero del troauel
que entra en contacto con la carga. Ia porcidh centrcl de
nenor superiicie 18 se representa ccmo wn cono truncado,
con una pared inclinnde 20 (£iz.2) formando un dnzulo de
unos 452 entre la base 14 y la porcidn central inleizdora
saliente y de menor suverriicie gue ha de reciblr el imyac—
t0 de mna ajuja de percusidn.

Gono ejenwlo solzmente, una pestilla confisurada se-
gln el invento y utilizable en una herramicnta de elovar
clzves tiene un didretro externo aproxinado de 9 mm, un
diduetro interno cproximadazente e 7 mm., un sruveso btotod
de unos  Fum., vn grosor minimo en la base de 0,8 & 1,0 mm,
v una poreidn iniciadora saliente de 1,2 a 1,5 mm. Cono
es probable que la necédnica que Facilita la izricidn por
impacto de wn explosivo lento sea aywndada por el sire
atranado entre las propias fidras de la nitroceluloss :0l-

deadz, el moldeo debe comprrimir el polvo hagia darie lo
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forma consistente preferida, con cierto grado de porosidad

v la conveniente densidad de fibra de nitrocelulosa con
13,55 en peso de nitrdgeno, o gea entre 0,6 ¥ 1,55 g/om3
por ejemplo. Lo nitrocelulosa sdlida, no porossa, ticne vor
cierto 1,6 g/om3 de densidad. Por consiguiente, conviene
que la poreidn inleiadora 18 sobressliente sea nds porosa
¥ pueda atrapar also mis de aire que la pleea circundante;
ese sire atrapado sirye ventajosamcaie, con el aire compri-
mido alrededor de la porcidn 1nchad*"a de la iznicidn, en
ese lugar precisoc, para la descomposicidn quinica al ser
absorbida la ener;fa cindtica de la apuja de percusidn que
tritura por rozamiento e inicia la ignicidn en un espacio
encerrado entonces por la sguja ¥y las paredes internas de
la pastilla,.

En la figura 3, atra forma de pastilla %50 de explosi~
vo lenbto, con preferencis de copposicidn guimica en subs-
tancia como la va citada, preserntn a la mitad de su altura
una place 32 penos griesa gue la pnred de airededor, de la
gue es solidsria. Ia placa 52 vucde tener unz poreidn cen-

tral engrosada iniciadora de la iznicidn (suprimida en la
figura 3), que correspondec & ka 18 de las figuras 1y 2,
pero no es indispensable. Nsbto se debe a que la configura-
cidn ahora descrita, por su simetria general y sus dos por-
ciones frontales iruales %4, superior e inferior, elimina
el problema de orientar cada carga moldeada 30 para some-—
ter una u otra carz de la place 32 al impacto de la aguja
de percusifn. Ia oclusidn cornseguida con la pastilla %0 es
prcuvablenente iienos préeisa que con la pastillia 10; pero

es suficiente para muchos fines, aunque los trogueles no

seran entonces ‘tan sencillos, v puede ser que la energia
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¥OT .

W1 Tuncionemiento de las pasgtillas moldeadss (es-
eritas es eserciaineante el mismo. AL pexcubtlyr sobre la
nlaca 32 o la porcidn inidhdora 18 en ura cavidad de nor-
cusidn de wna herremienta o un aparato gue funcione pox
exzlosiones 1o aguja de percusidn, 2l moverse en senbido
2l en uma nastilla, aplasta las fibras de nitroceluloss
despuds de pensgrar ajusitada entre las peredes gue Loxman
la cevidad 16. BL cunerpo de la pastilla 10 o 30 estd

£,

adapbado pare encajar ajustadazente on la cavidad de wer-

cusidn; de modo que la presidn del gas no deswylace prena-—
turenente la pastilla. Se supone gue el lmpacto de la agt—
je. de percusidn ( u otro percutor equivaienie), al eacnizl

ajustado en el hueco 16 de la pastilla, coincide con un

-

wuﬂento é¢e la nresidn 2diabdtica en el cas atrapado ¥y en~
cerrado. Yedliante ensaros se ha compro obado que, dada cier—

’y

ta energle potencial del impacto, la ig nicidn indeial e

w

facilitada por la poreidn inicimdora de menor superiicie

.

3, que localize la compresidén de la pastilla. ademds,

la composicidn ¥y la estructura moldeadn de la carga, geglin
queda deserito, resnita ser eccondmica 7y eflcaz. g$u efsc-
o corrosivo ea el acero condmente usado es minimo., gi &€
estvina counveniente, las paredes de la pastilla se pueden

tratar pars gue rechacen el azun ¥ 1o himedad.

-

Se reivindica como objeto de esta patente:
1.~ Perfeccionsmisntos en lo fabricacidn de cargas

de explosivo len u0, sin cebo, para aparaios accionados DOT
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xplosiones v aplicaciones similares, caracterivados por

e |

noldear un exnlosivo lento o no detonante, de nanera conve=
niente para obtener mna pastilla hondierez cuya densidad
sea inzferior a 1,6 z/cm3.

2.~ Perfecciossmientos en la fabriczeidn de curgas
sezin la reivindicacidén 1, caracherizados por emplsar como
naterial explosivo lento gitrocelulosa fibrosa.

3.~ Perfeccionsmientos en la fabricacidn de corpas
las peivindicaciones 1 y 2,  caracterizados porque el
xplosivo lento empleado contiene menos de 15% en peso de
nitrdieno.

4.~ Perfecclonmmientos en la rabricacidn de cargas
segln la reivindicacidn 1, caracterizados porque el explosi-
vo lento empleado es pélvora.

5.~ Perfeccionanientss en la fabrizemeidn de cargas
seylin las reivindicaciones 1 a 4, caracteri%ados por moldear
el naterigl szplosivo lento de manera que se obitenza una pas-
tiila que presente, por lo menos unae cavidad (16) adaptada
pera recibir un dispositivo de percusidn de Forma correspon-
diente, estando constitufdo el fondo de dicha cavidad (16)
por une pared (14,32) de menor gsresor que la pared circun=-
dante,(12).

6.~ Perieccionanientos en la fabricacidén de cargas -
segin la reivindicacidn 5, caracterizados por constituir
en el fondo de la cevidad de la pastilla, wnz porcidn més
gruesa (18) iniciadora de la ignicidn.

7.~ Perfececlionamientos en la fabricacidn de corgas
de explosivo lento, sincebo, para aparatos accionados por

explosiones.
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