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MEftlORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invención? por 20 años? solicitada a favor 
de G. 4 S. SERRA, S.R.C., de nacionalidad Española, residente 

en Barcelona, calle Legalidad numero 12 , por " APARATO MÜLTI - 
PLE PERFECCIONADO D0SCFICAD0R DE CINTAS ADHESIVAS

La presente Patente de Invención tiene por objeto garantí - 
zar el derecho a la fabricación y explotación en exclusiva da 
un aparato múltipla perfeccionado dosificador de cintas adhe **

sivaa.
S Este aparato se forma a partir de piezas independientes,

cada una de las cuales sirve para el alojamiento de un rollo 
da cinta adhesiva. El montaje yuxtapuesto de estas piezas con - 
duce a formar un aparato da dos o has alojamientos, según las 
necesidades del usuario. Esta composición es dinámica, pues el 

1C usuario puede aumentar las dimensiones del aparato a voluntad , 
adquiriendo nuevos elementos independientes y procediendo a su 

montaje.
Además, la economía en el costo es evidente por utilizar un 

elemento standard obtenido por fundición, consiguiéndose por estt 
15 yuxtaposición el mismo efecto que si se adquieren un número da 

aparatos suministradores independientes, de los que habitualmen— 

te se encuentran en el mercado'^
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Ai proceder a Bsta ultima solución, se encuentra uno en que los 

aparatos individuales equivalentes ai múltiple ocupan ntucha mayor 

20 superficie.
El aparato está constituido por dos o más elementos individuales 

iguales, acoplados lateralmente, que determinan el numero de alo - 

jamientos para rollos de cinta adhesiva. Cada uno da estos elementos 
presenta en planta la forma de U limitando el hueco en el que se adaj: 

25 ta el correspondiente rollA de cinta adhesiva.
El elemento individual unitario de planta en U presenta una cara 

vertical de longitud mayor,que coffsspomda a la dimensión diametral 

de los rollos de cinta adhesiva. En la zona central del borda supe - 
rior de esta cara, está la escotadura de alojamiento del eje del ro - 

30 llo'.Esta cara principal presenta en sus extremos unos testeros de po­
ca anchura que equivalen a las alas de la disposición en planta da U 

y cuyo ancho as el suficiente pata determinar la mínima dimensión 
transversal dsl alojamiento de un rollo de cinta adhesiva.Uno da as - 
tos testeros presenta en la parte superior un saliente vertical para 

35 apoyo y corte de la cinta adhesiva durante la fase de suministro de 

cinta adhesiva.
Los bordas inferiores de los testeros de menor anchura y las zo­

nas próximas del borde inferior da la cara vertical principal apare­
cen unidas, constituyendo unas bases axtremaas de apoyo del elemento 

40 individual*.
La cara lateral vertical externa de cada elemento lleva, en les 

bordes de su superficie próximos de las aristas de unión con los 
testeros, unos salientes que sirven para el centrado da los elamen - 
tos yuxtapuestos. Asimismo en la misma cara y en zenas próximas 

45 a las aristas de ios testeros, se establecen unos tetones con ori - 
ficios de paso para los tirantes de unión de los diversos elementos 
yuxtapuestos constituyentes del aparato múltiple.



Los elementos individuales que en planta afectan la forma 

de U se montan de forma que los testaros libres de cada ele - 

50 mentó o sea los equivalentes a las alas de la forma de U se 
aplican sobre la cara vertical exterior del elemento inmedia­

to que, a su vez? presenta sus testeros con los bordes apli ** 

cados perpendicularmente sobre la cara vertical exterior del 
elemento siguiente. Asi entre las superficies internas de cada 

55 elemento individual y la cara vertical exterior del elemento
siguiente, se tienen los alojamientos para los diversos rollos

de cinta adhesiva.
Esta yuxtaposición sucesiva se amplía al número de elementos 

correspondiente al número de rollos de cintas adhesivas que se 

60 desean. Al último de los elementos de uno de los lados que ca - 
rece de elemento al que aplicarse, se le adapta una tapa verti­
cal da cierra idéntica a las caras verticales de los distintos 
elementos pero sin prolongaciones en forma de ala, con lo que 
al aparato múltiple aparece completamente cerrado exteriarmen- 

65 te.. La unión entre los diversos elementos se efectúa por tiran­
tes horizontales que atraviesan los orificios encarados de los 

diversos elementos.
En la hoja gráfica adjunta y a.título da ejemplo se repre - 

senta un caso da realización práctica del aparato múltiple par - 

7Q feccionado dosificador dB cintas adhesivas. La fig. 1 repre - 
santa el conjunto de tres elementos en planta -^presentados 

para su acoplamiento. La fig. 2 es una vista en alzado lateral 
de la cara exterior dal elemento y la fig. 3 es una vista en 
alzado vertical según el corte AB . La fig. 4 es un. vista en 

75 corte del conjunto de las piezas correspondientes montada. , 
según el plano horizontal CD, que pasa por los orificios de 
lo. vástagos de unión. La fig. 5 es, una vista en perspectiva
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del conjunto del aparato con sus rollos suministradores de cin -
ta adhesiva. La fig. 6 muestra el caso da un aparato doble con
palancas de regulación de avances da la cinta adhesiva.

Siguiendo los dibujos se advierte el testero lateral mayor 
exterior de superficie plana —1** y los testeros menores —2— y 

-3-. En el lateral de mayor superficie se advierten los salien­
tes -4-, que dejan exteriormente un reborde plano -5- para adap­

tación y centrado del borde —6— da la pieza independiente yux — 
tapuasta, adaptada al exterior cerrado de la pieza independien - 
te siguiente. Este lateral cerrado —1— y los testeros menores 

—2— y —3— forman una unidad qüB se dispone lateralmente a otra, 
de forma que sus bordes abiertos apoyen sobre el lateral cerra — 
do -7- de la pieza inmediata. En al lateral cerrado y en el vér­

tice de unión de los dos bordes inclinados -8- y -9-, se dispo­
ne una escotadura de perfil curvo con dos tramos —11— y —12— * 
que sirve para la introducción y guía del eje da los rollos 

de cintas adhesivas*.
En el lateral cerrado existe una prolongación -13- cercana 

a una de las aristas de enlace con el testero —2—. Esta proion — 

gación en forma de saliente transversal -14- del testero -3— 
constituye el soporta de borde dentado —14— para el corte de las 
cintas suministradas. En la cara interior de este saliente, con­

tinúa el testero según un tramo inclinado -15- corto que sigue 
la pendiente del borde -9- del testero cerrado lateral,mientras 

el otro borde del tramo inclinado queda libre -16— en la cara 
de yuxtaposición al lateral cerrado del elemento inmediato.

En la cara inferior da los testeros existen unas prolonga - 
ciones horizontales —17— y —18— para apoyo sobra la superficie 
de colocación del aparato. En la cara interna da la superficie 

del lateral, existan unos salientes -19- y -20- con orificios
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céntralas -21- y -22- para el paso de los vastagos -23- da an - 
clajB de los diversos elementos. Sa advierten los aspados -24- 

110 para alojamiento de los diversos rollos -25- de suministro de 
cintas adhesivas, giratorios alrededor da los ajas -26-.' Se 

advierten ios elementos de caras verticales principales -1- 

-7- y -27-, esta último cerrado mediante la tapa simple -28-*
En el caso da la fig. 6, el elemento doble se efectúa por inter- 

115 calación de una placa intermedia entre los dos componentes con 
un lateral abierto. Se distinguen las palancas exteriores -29-, 
cuya abertura angular de giro se varía según el avance que quiere 
darse a la cinta qua pasa a través de los rodillos giratorios de 

arrastre, visibles parcialmente en -30-.
120 Se fabricaré al aparato múltiple perfeccionado dosificador da

cintas adhesivas, con los materiales apropiados a sus elementos 
componentes, pudiendo váriar su forma, acabado y dimensiones y 

cuantos detalles no alteren, cambian o modifiquen su esanciali - 
dad.

s=cs===== N O T A  ========

125 5e reivindica:
1S.— Aparato múltiple perfeccionado dosificador da cintas adhe­
sivas, constituido por dos o más elementos individuales iguales 
acoplados lateralmente, qua determinan el número de alojamientos 

para rollos dB cinta adhesiva. Cada uno de estos elementos pra — 
130 senta en planta la forma de U limitando el hueco en el que sa 

adapta el correspondiente rollo de cinta adhesiva.
2S.- Aparato múltiple perfeccionado dosificador de cintas adha — 
sivas, según reivindicación primera, caracterizado porqué al 

elemento individual unitario de planta en U presenta una cara 
135 vertical lateral de longitud mayor, que corresponde a la dimen - 

sión diametral da los rollos de cinta adhesiva. En la zona cen —



-  6 -
^  t" - ¿

^^7 '< ̂ 7 '̂ _y \t^ .'

tral del borda superior de esta cara está la escotadura de alo - 
jamiento del eje del rollo. Esta cara principal presenta en sus 
extremos unos testeros de poca anchura que equivalen a las alas 

140 de la disposición Bn planta de U,y cuyo ancho as el suficiente 
para determinar la mínima dimensión transversal del alojamiento 

de un rollo de cinta adhesiva. Uno de estos testeros presenta en 
la parte superior un saliente vertical para apoyo y corte de la 

cinta adhesiva durante la Base de suministro de cinta adhesiva.
14S 38.- Aparato múltiple perfeccionado dosificador de cintas adhe -

sivas, según reivihdicacion 18 y segunda? caracteruizado porque 

los bordes inferiores da los testeros de menor anchura y las zo - 
ñas próximas del borde inferior de la cara vertical principal 
aparecen unidos, constituyendo unas bases extremas de apoyo del 

150 elemento individual.
48.- Aparato múltiple perfeccionado dosificador da cintas adhe - 
sivas, según reivindicaciones anteriores, caracterizado porqué 
la cara lateral vertical externa de cada elemento lleva, en los 
bordes de su superficie próximos a las aristas de unión con los 

1SS testeros, unos salientes que sirvan para el centrado de los ele - 
mantos yuxtapuestos. Asimismo en la misma cara y en zonas proxi — 
mas a las aristas dB los testeros, se establecen unos tetones con 
orificios de paso para los tirantes de unión de los diversos ele - 

mantos yuxtapuestos constituyentes del aparato múltipla.
160 58.- Aparato múltiple perfeccionado dosificador de cintas adha -

sivas, según reivindicaciones anterioras, caracterizado porque 
los elementos individuales que en planta afectan la forma de U, 
se montan de forma qua los testeros libres de cada elemento, o 
sea los equivalentes a las alas de la forma de U, se aplican sobre 

165 la cara vertical exterior del elemento inmediato que, a su vez , 
presenta sus testeros con los bordes aplicados per&endicularmente
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sobre la cara vertical exterior del elemento siguiente. Así entre 
las superficies internas de cada elemento individual y la cara ve! 

tical exterior del elemento siguiente, se tienen los alojamisn — 

170 tos para los diversos rollos de cinta adhesiva.
68.- Aparato múltiple perfeccionado dosificador de cintas adhe - 

sivas, según reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 
con esta yuxtaposición sucesiva se amplía al numero de elementos 

correspondientes al número de rollos de cintas adhesivas que se 

175 desean. El último de los elementos de uno de los lados que carece 
de elemento al que aplicarse, es completo, o sea tiene las cuatro 

caras verticales, con lo que el aparato múltiple aparece comple - 
tamentB cerrado exteriorizante. La unión entre los diversos sle — 
mantos se efectúa por tirantes horizontales que atraviesan los 

180 orificios encarados de los diversos elementos.
78.- Aparato múltiple perfeccionado dosificador da cintas adhe - 

sivas, según reivindicaciones anterioras, caracterizado porque 
los elementos individuales que se acoplan para formar el conjunto 
múltiple, puedan ser con regulación da la longitud de avance de 

185 la cinta, al estar accionados par sendds palancas da giro angu - 
lar de abertura variable a voluntad y que determinan, mediante el 
tren da engranajes correspondiente, el giro da los rodillos da 

arrastre de la cinta. '
88.- Aparato múltiple perfeccionado dosificador de cintas adhe - 

19Q sivas.'
Consta la presenta memoria de siete hojas foliadas y escritas de 

una sola cara. Barcelona, 25 de Enero de 1.967.
P. A.

M . L L O R ?
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