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MEMORIA DESCRIPTIVA
de la Patente de Invencion, por 20 afios, solicitada a favor
de G. & So SERRA, S.ReCep de nacionalidad Espafiola, residentas
en Barcelona, calle Legalidaed numero 12 ; por " APARATO MOLTI ~
PLE PERFECCIONADD DOSZFICADOR DE CINTAS ADHESIVAZ ", ‘

La presente Patente de Invencion tiene por objeto garanti =
zar el derecho a la fabricacidn y axplotacién en exclusiva de
un aparato miltiple perfeccionade dosificador de cintas adha -
sivas,

tste aparato se forma a partir de plezas independientes,
cada una de las cuales sirve para el alojamiento de un rollo
de cinta adhesiva. E1l montaje yuxtapuesto de estas piezas con -
ducs a formar un aparato de dos o has alojamientos, seglin las
necesidades del usuario. Este composicién gs dinamica, pues el
usuario pueds aumentar las dimensiones del aparato a voluntad ,
adquiriends nusvos slementos independientes y procediendo a su
montajes

Ademds, la economia en el costo es evidente por utilizar un
elemento standard obtenido por fundicidn, consiguiandose por ests
yuxtaposicién el mismo efecto gue sl se adquieren un nimero de
aparatos suministradorses independientes, de los que habitualmen=—

ta sg encuentren en sl mercadoa -
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Al proceder a esta Ultima sojucidn, se encuentra uno en que los
aparatos individuales equivalentes al miltiple ocupan mucha mayer
superficie.

El aparato esté constituido por dos o més elementos individuales
iguales, acoplados lateralmente, que determinan el numerc de alo —
jamientos para rollos de cinta adhesiva. Cada uno ds estos elemsntos
presenta en planta la forma de U limitando el hueco en sl que se adap
ta el correspondiente rolls de cinta adhesiva.

El elemento individual unitario de planta en U presenta una cara
vertical de longitud mavor,que coffespomds a la dimension diametral
de los rollos de cinta adhesiva. En la zona central del bords sups =
rior de esta cara, estd la sscotadura de alojamiento del eje del ro =~
llosEsta cara principal presenta en sus extremos unos testeros de po-
ca anchura que equivalen a las alas de lz dispnsicién en planta de U
y cuye ancho es el suficiente pata determinar la minima dimensign
transversal del alojamiento de un rollc de cinta adhesiva.Uno de es =
tos testeros presenta en la parte superior un saliente vertical para
apoyo y corte de la cintz adhesiva durante la fase de suministro de
cinta adhsesiva.

Las bordes inferiores des los testeros de menor anchura y las zo-
nas proximas del borde inferior de la cara vertical principal epare-
cen unidas, constituyendo unas bases exiremaas de apnyo del elemento
individual,

La cara lateral vertical externa de cada slemenio lleva, en les
berdes de su superficle proximos de las aristas de unién con los
testeros, unos salientes que sirven pars el centrade de los elemen -
tos yuxtapuaestos. Asimismo sn la misma cara y en zenas praoximas
a las aristas de los testeros, se establecen unps tetones con ori =
ficinos de paswo pera los tirantes de union de los diversos elementos

yuxtapuestos constitiyentes del aparato miltiple.



50

55

60

55

70

75

Los elemaentos individuales que sn plantz afectan la forma
de U se montan de forma que los testeros libres de cada ele -
mento o sea los equivalentes a las alas de la forma de U 88
aplican sobre la cara vertical exterior del slsmento inmedia-
to quey a sy vez, presenta sus testeros con los bordes apli -
cados perpendicularmente sobre la cara vertical exterior del
glemento siguienta. pas{ entre las superficies internas de cada
elemento individual y la cara vertical exterior del elesmeanto
siguiente, se tienen los alojamientos para los diversos rollos
de cinta adhesiva.

Esta yuxtaposicidn sucesiva se ampl{a al nimero de elemsntos
correspondients al ndmero de rollos ds cintas adhesivas que se
dessan, Al Ultimo de los slementos de uno de los lados que ca =
race de slemento al gue aplicarse, se le adapta una tapa verti=-
cal de cierrs identica & las caras verticales de los distintos
elementos pero sin prolongaciones en forma de ala, con lo qus
el aparato mdltiple aparece completamente cerrado exteriormen~
te. La union entre los diversos alementoa se efectia por tiran-
tes horizontales que atraviesan los orificiocs encarados de los
diversos elementos.

En la hoje grafica adjunta y e, titulo de sjemplo se repre -
senta un caso da realizacion practica del aparato miltiple per -
feccionado dosificador de cintas adhesivas, La fige 1 repre =
senta el conjunto de tres elementos en planta -opresentados
para su acaplaemiento. La fige. 2 es una vista én alzado lateral
ds la cara exterior del selemento y la fige. 3 es una vista en
alzado vertical segun sl corte AB . La fige &4 es una vista en
corte del conjunto de las piezas correspondientes montadas ,
sagun el plano horizontal CD, gque pasa por los orificios de

los vastagos de unién. La fig. 5 es une vista en perspectiva
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del conjunto del aparate con sus rollos suministradores de cin =
ta adhesiva. La fig. 6 muestra el caso de un aparato doble con
palancas de ragulacidn de avance.,de la cinta adhzsiva.

Siguiendo los dibujos se advierts el testero lateral mayor
exterior de superficie plana =le y los testeros menores =2- Y
~3=o En 8l lateral de mayor superficie se advierten los salien-
tes =4=-, que dejan exteriormente un reborde plano ~5- para adap-
tacidn y centrado del borde -6~ de la pileza indspendients yux -
tapuesta, adaptada al exterior cerrado de la pleza independien -
te siguiente. Este lateral cerrado -l- y los testeros menores
=2= y =3=- forman una unidad que se dispone lateralmente a otra,
de forma que sus bordes abiertos apoyen schre el lateral cerra ~
do =7= de la pisza inmediata. En sl lateral cerrado y en el ver
tice de unioh de log dos bordes inclinados =8~ y =8«~, se dispo=
ne una escotadura de perfil curvo con dos trames =ll= y =12- ,
que sirve para la introduccion y gufa del sje de los rollcs
de cintas adhesivasse

En el lateral cerrado existe unz prolongacién =13~ carcana
a una de las aristas de enlace con sl testero «2-., Esta prolon =~
gecidn en forma de saliente transversal -l4= del testerc -I-
censtituye el soporte de borde dentedo -142 para el corte de las
cintas suministradas. En la cara interior de este saliente, con-
tinla 8l testesra segin un tramo inclinade =15= corto que sigue
la pendientg del borde =9~ del testerc cerrado lateral,mientras
el otro borde del tramo inclinado queda libre -~l6~ sn la cara
de yuxtaposicidn al lateral carrado del elemento inmediato.

En la cara inferior de los testsros existen unas prolonga =
ciones horizontales =17= y -18= para apoyo sobre la superficie
de colocacion del aparato. En la cara interpa de la superficie

del lateral, existen unos salientes =19=~ y =20w con orificios
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centrales =21= y =22« para el paso de los vastagos =23~ de an =

claje de los diversos slementos. Se advierten los sspacios =24«
para alojemiento de los diversos rolles =25- de suministro ds
cintas adhesivas, giratoriocs alrededor de los sjes =26« 58
advierten los elesmentos de caras verticales principales =l
~7m= y =27=-, @sta (ltimo cerrado mediante la tapa simple =28,

En el caso de la fige 6, sl elemento doble se efectda por inter-
calacion de una placa intermedia entre los dos componentes con
un laterzl sbierto. Se distinguen las palancas sexteriorag =29,
cuya abertura angular de giro se varia segin el avance que guiers
darse a la cinta que pasa a traves de los rodillos giratorios de
arrastre, visibles parcialmente en =~30-.

Se fabricara el aparato miltiple perfeccionado dosificador de
cintas adhesivas, con los materiales apropiados a sus elementos
componentes, pudiendo vdriar su forma, acabado y dimensiones y
cuantos detalles no altersn, cambien o modifiquen su esenciali -

dade

Se reivindicas

18.~ Aparato miltipls parfeccionade dosificador de cintas adhe-
sives, constitu{do por dos o mas elementos individuales igualas
acoplados lateralmente, que determinan el nimero de alojamientos
para rollos de cinta adhesiva. Cada uno de estos elementos prs -
senta en planta la forma de U limitandso el hueco en el que se
adapta el correspondiente rolle de cinta adhesiva,

28,.,~ Aparato miltiple perfeccionado dosificador de cintas adhe =
sivas, segin reivindicacidn primera, caracterizado porqué el

elomento individual unitario de planta en U presenta una cara

vertical lateral de longitud mayor, qus corresponde a la dimen

sion diambtral de los rollos de cinta adhesiva. En la zona cen =

-
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tral del borde superior de ssta cara esta la ascotadura de aloc -
jamiento del eje del rollo. Esta cara principal presenta sn sus
extremos unos testeros de poca anchura que squivalen a las alas

de la disposicidn en planta de U,y cuyo encho as sl suficients
para determinar la mfnima dimension transvarsal dsl alojamisnto

de un rollo de cinta adhesiva. Uno de estos testeros presenta en
la parte superior un saliente vertical para apoyo ¥ corte ds la
cinta adhesiva durants la fase de suministro de cinte adhesiva.
38,~ Aparato miltiple perfeccionado dosificador de cintas adhg =
sivas, segin reivihdicacidén 12 y segunda, caracteruizade porqué
los bordes inferiores de los testeros de menor anchura y las zo =
nas proximas del bords inferfior de la cera vertical principel
aparecen unides, constituysndo unas bases extremas de apoyo dsl
slemento individuale

48 .= Aparato miltiple perfeccionado dosificador de cintas adhe -
sivas, segln reivindicaciones anteriorss, caracteriizado porque

la cara latsral vertical externa de cadea elemento lleva, sn 1los
bordes de su superficie préximos a las aristas de unidn con los
testeros, unos salientes que sirven para el centraqo de los sles -
mentos yuxtapusstose Asimismo sn la misma cara y en zonas proxi -
mas a las aristas de los festeros, se esteblecen unos tetones con
orificios de pasoc para los tirantss de union de los diversos ele -
mentos yuxtapuestos constituyentss del aparato miltiple.

58,~ Aparato miltiple perfeccionado dosificador de cintas adhe =
sivas, saglin reivindicaciones anteriores, caractsrizado porqud

ios eolementos individualss que en planta afectan la forma de U,
se montan de forme que los testeros libres de cada elemento, ©

sea los squivalentes a las alzs de la forma de U, se aplican sobre
la cara vertical exterior del slemente inmediatoc gue, a su vez ,

presenta sus testeros con los bordes aplicados perpsndicularmente
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sobre la cara vertical exterior del slemento siguiente. ps{ entre
las superficies internas de cada elemento individual y la cara vgi
tical exterior del slemento siguiente, se tienen los alojamien =
tos para los diversos rollos de cinta adhesiva.
68+~ Aparato miltiple perfeccicnado dosificador de cintas adhe =
sivas, seguin reivindicaciones anteriores, caracterizado porqué
con esta yuxtaposicién sucesiva se amplia al nimero de slementos
correspondientes al nimero de rollos de cintas adhesivas que se
deseane El Ultimo de los elementos de uno de los lados que carece
de slemento al que aplicarse, es completo, o sea tiens las cuatro
ceras verticales, con lo que sl aparato miltiple aparece comple =
taments cerrado exteriormente. La unicn sntre los diversos sle =
mentos se efsctlia por tirantes horizontales que atravissan los
orificios encarados de los diversos elementos.
78.~ Aparato miltiple perfeccionado dosificador de cintas adhe -
sivas, segln reivindicaciones anteriores, caracterizado porqué
ips slementos individuales qus sa acoplan para formar el conjunto
miltiple, pusdaen ser con regulacicn de la longitud de avance de
la cinta, al sstar accionados par sendas palancas de giro angu =
lar de ahertura variable a voluntad y que determinan, msdiants el
tren de engranajes correspondients, el giro de los rodillos de

arrastre de la cinta.

ge,~ Aparato miltiple perfeccionado dosificedor de cintas adhe -

sivas.

Consta la presente memoria de siete hojas foliadas y escritas de

una sola carae.
Barcelona, 25 de Enero de 1.967.

P. Ao
M. LLORT
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