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PAPBERNTE
DE
INTRODUCCION

por "UN KETODO COIN SU DISPOSITIVO PARA PABRICAR UN GUANTE
DE CAUCHO A BniSE DB LATEX", a fevor de la firma estadouni
dense THE B.F. GOODRICH COLPANY, residente en 277 Park
Avenue, Nueva York N.Y. (EE. UU.)

KELIORTA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a wa forma de immersién pa-
ra la fabricecién de guantes de goma y, wfs particularmen-
te, a una forms de inmersién para Tebricar gusntes de goma
pera cirujenos yue tienen porciones del manguito reforza -
das, asi como a un wétodo para hacer dichos guantes.

Cuendo un médico o una enfermera se ponen los gusn
tes para operaciones, la técnica usual para ponerse el gus
te lmplica que otra persone mantenga el guante abierto mien

tras el médico o la enfermera mete la mano dentro del guen-
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te. Bota técnioca, como se comprende, ejerce una consi ~
derable tensibn sobre la porcibn de mufieca de guante en
las zonas que tlene asidas el ayudante, Inclugo si se in-
tenta ponerse w guente de cirujano sin ayuda, asiendo la
porcién de mufieca del guente con una mano y tirando del
guante para ponerla en la otra mano, se aplica considera-
ble fuerza a la porcibn de mufieca al tirar del guante. La
tensibn ejercida sobre la porcién de menguito del guante
gl ponerse éste o al quitdrselo es suficiente con frecuen
cia para que se desgarre en la porcidn del wenguito en el
intengo de ponerse el gusnte ode guitérselo, a menos que
la poreibn de manguito del guante sea desmesuradamente
gruesa.

Durante muchos aflog, los guentes para cirujanos se
han hecho por un prooedimiento que implicaba sumergir una
horma para guantes, de porcelana ¢ de aluminio y de super-
ficie lisa, con los dedos hacia adelante en wa solucibdn de
coagulente para latex (de ordinario, una solucidn de nitre-
to célcico en alcohol) y celentar suavemente la homa des -
pués de su retirada del bafio de cosgulente, para eveporar
el alcohol de la solucidn de coagulante que queda scbre la
horma de gusnte despuds de retirarla del baZio de coagulan-
te y formar asi{ un depbsito delgado de cosgulante scbre la
superficie de la homa de guante. La horma de guante se su-
mergia luego con los dedos hawia adelsnte en un latex com -
puesto y se mentenia en la composicin de Llatex hasta que

ge habia depositado sobre la horma de gusnbte el espesor de-
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geado de camucho, después de lo cuel se retireba la horma
del latex. A continuacidn se lixiviaba el depdsito de cau
cho con ahue, para eliminar del depdsito los materiales
soltbles en agua, se secaba y se vulcanizeba y, después
de desbarBar y de arrollar el borde, se saceba de la horma-
el guante acabado. Este procedimiento daba lnherentemente
por resultado un guente que tenla wna porcidn de mano y de
dog con umayor espesor de pared que la poroibn de menguito
del guente. Por ejemplo, cuendo un guante hecho de esta
manera tiene un espesor de pared en la poreidn de la mano
y los dedos entre 0,006 y 0,007 pulgadas sproximademente
de espesor, la porcidén de manguito del guante tiene fnica
mente un egpesor de pared de 0,005 a 0,006 pulgadas apro-
ximademente, Aungue el espesor de pared de la porcidn de
meno y dedos de tal guante reaultaria satisfactoria, la
pared de la porcidn de manguito es tan delgada que no tiene
resgistencia suficients para goporter satisfactorismente las
tensiones de ponerse y qultarse wna y otra vez el guente.
Bl mero aumento del espesor de pared de la porcién
de manguito del guante, por depdsito de una capa mis grue-
ga de cosgulamte sobre la horma uel guesnte y prolongacidn
del tlempo que se ment iene la horme swergida en el com ~
puesto de latex no congtltuye uma solucidn getisfactoria
de la dificultad, pues aunyue ge aumentaria el espesor de
pared de la porcion de manguito del guente, se aumentaria
tembién el espesor de pared de la porcifn de wano y dedos.

Los médicos y las enfermeras que utilizan guentes de ciru-
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jano ordinerismente necesiten muy alto grado de seusibi-

1ided tdctil en las porciones digitales del guants, para
realizar los numerosos movimientos y menipulaciones, sen-
gitivos y delicados, gue se requieren durante una opera —
cibn quirdrgica. Cuanto mis gruesa es la pared de las por—
ciones de los dedos de un guante de cirujano, tento menor
es la sensibilidad tdctil de que dispone el wédico o la
enfermera que lo utiliza. Por cousiguiente, cuando se au -
menta el espesor de pared de la porcidn de manguito del
guante, ello se realiza a oosta de la sensibilidad téctil
de que dlspondrd el wédico o le enfermera. Cuando se hacen
guantes de cirujano por el procedimiento gue se ha deseri-
o éntes, es evidente que regulta necesario un compromiso.
I consecuencia, teles guantes se han hecho oon wla por ~
cidén de menguito que tiene un espesor de pared algo menor
que el grueso desesble y una porcidn de meno y dedos que
tiene un espesor de pared algo mayor de los que se juzga
deseable.

Se hean presentado diversas sugerencias para esta -
blecer un guente mds satisfactorio. Una de tales sugeren -
cias implica imtroducir la horma de guante con los dedos
hacia adelante en el compuesto de latex, sumergir toda la
horme en latex, invertir la homma sin quitarla del latex
y retirar parclelmente la horma del latex, con los dedos
en primer lugar, hasta que la poreidn de mzno y dedos de
1a horma del gusnte esté fuera del latex, dejando en &l la

porcién de 1a horma de guante que forma el wanguito. De es
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ta menera, la porcién de la home de guente forma&'ogeFEBI,lg 6
menguito permanece en el latex por un perfodo de tiempo

nés largo que la porcidn de la horma del gusnte formadora

de la uano y los dedos. Una vez se ha depositado en le por
cién de manguito el grosor suplementario deseado, se saca

la horma del latex y se acaba el guante de la misma mene -

ra yue ge ha expuesto anteriormente.

Una variante del procedimiento descrito en el pérra
fo anterior implice sumergir el horma de guente en el com—
puegto de latex de tal manera que la porcidn de la horma de
guente formedora del manguito entre primeramente en el com~
puegsto de latex, es deeir, se introduce la horma en €l com-
puesto de latex bajéndole con los dedos hacia arriba. EL deg
censo de la horma de guante dentro del latex se prosigue
hasta Que las porciones de la horma formadoras de los de -
dog se hallen completanente por debajo de la superficie
del compuesto de latex. Cuesndo ya se ha depositado en la
horiia de guante el espesor deseado de caucho, se invierte
el procedimiento y se retira la horma del compuesio de la-
tex con los dedos hacia arriba. Al segulr este procediuien
to se observaré que la poroién del molde de guente forma -
dora del manguito pemetra la primera en el compuesto de
latex y sele de éL la (ltima. Este perfodo més prolongado
de permeneuncia de la porcibén de la hormas de guante forma -
dora del menguito en el compuesto de latex, en comparacidn
con el tilewpo yue peruanecen las porclones del wolde forma

doras de la mzno y log dedos, tiene por resulitado un guen-
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te con una poreibn de manguito de mayor espesor de pared
que la espesor de pared de las porciones de mano y dedos,

EL iavento que aqul se expone implica un procedi -
miento completemente distinto de log empleados hasta ahora.
Be acuerdo con este invento, gse utiliza wa horma de guan -
te que tiene una serie de estrfas, generalumente paralelas,
extendldes loagitudinaluente desde la zona de la mu.eca has
ta la base de la homa de guante. Las estriss se extienden
haste pusada la linea de iunmersidn de la noruwa. Se ha com -
probado que cuando se usa una horma de guante due tlene la
construceidn essriada o renurada en la porcidn fomadora
del uenguito, resultae un guente que +tiene tanto la delga -
dez de pared deseada en las porciones de log dedos, necesa
ria para la seusibilidad tdctil, como el espesor de pared
en la poreidén de menguito, necesario para tirar del guante
al ponerlo y al quitarlo sin gue se produzea desgarro del
nismo. Dado que ¢l guante se construyye preferenteilente con
la téonica convencional de immersidn en labtex eupleada has
ta ahora para haoer guentes de cirujano, en la préctica de
este invento pueden utilizarse log aparatos de inmersidn
exlstentes.

EL inveato se comprenderf més plenamente ateniéndo
se al dibujo, e el wual

La Pigura 1 es una vista en elevacidén frontsl de
una horma para guentes gue incorpora este invento y que
tlene aplicado un depdsito de caucho sin sgecar;

La figura 2 es une vista ampliada, tomada por la

linea 2-2 do la figura 1;
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Ta Figura 3 es una vista eu elevacibén frontal de
la horma para guantes representada en la figura 1, con
la salvedad de que se muestra el depdsito de caucho so-
bre la horume para guante cuando sste depésito ya ha sldo
gecado y viuloanizado; y

La FTigura 4 es wna vista aupliada, tomada por la
1inea 4-4 de la figura 3.

gon referencia a log dibujos, el guante 10 depo -
gitado sobre la horma para guentes ll puede congsiderarse,
para 1os fines de discusidn, como constituido por dos sec
ciones principeles, a sabers (1) la poreibn de muno y dew
dos del guente (incluyendo el espacio para el pulgar) iden
tificada con el ufmero 12; y (2) la porcidn de manguito
del suante, identifiosda con el nluero 13, Ia poreidn de
nano y dedos 12 del guante cubre la wano del usuvario y se
extiende desde lss puntas de los dedos hasta la linea ima-
glnaria 14, que corregponde a la linea de le muwieca del
usuario cuaudo lleva el guante puesto. La porcidn de wan-
sulto 13 del guante se extiends desde dicha linea imegi -
naria 14 de la muilieca hasta el extrewo sblerto del guante
en el borde 15 del uanguito,

La horma de guante 11 puede congiderarse tawbién,
para los fines de discusidn, como constitulda por dos sec
ciones yue correspondeu en eseucia a les del guante. En
consecuencia, la homa de guante 11 puede considerarse que
comprende wna porcidn de meno y dedos 12' (la cusl inclu -

ye el elemento para formar el pulgar del guente), que se
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extiende desde loz elementos del molde pafa los dedos
hasta la Linea lmaginaria de la mufleca de un guente for-
mado sobre la foma de guante, y una porcidén de menguito
13', que se exftiende desde la linea imsginaria de la mufle-
ca hasta la base 16 de la horua.

Las porciones 12' de muno y dedos de la horme de
gumte 11 se adapten en la foma a la porcién equivalente
de una horia convericional para guantes, de superi"icie 1i -
se, como las gue se usen para hacer por immersidu guantes
a base de labex. DLa poreidu de manguito 13', gin embargo,
difiere de lus hormas convenclonales para guantes por Lener
una sgerle de estrias o rauuras 17, 17, generalmenie parale-
las, que se extiendez longitudinalmente desde dentro de la
porcidn de menzuito de la homa hacia la base 16 de la hor-
ma para guentes, uds alld de la linea de inmersién 18. (Ila
1{nea de inmersién 18 es la linea real o imaginaria, hasta
donde se inmerge la horma para guantes en el baflo de latex).
De preferencia, las ranuras o estrias 17, 17, eupezando més
o menos en la linea de la muileca, se extienden longitudinal
uente desde dentro de la poreidn de manguito de la horma
hacia la base 16 de la horma para guentes, nés alld de la
1{nea de inmersidn 18. (Le linea de immersibu 18 es la 1{-
nea, real o0 imeginaria, hegta donde gse immerge le homasa pa
ra guentes en el bafio de latex). De preferencia, las ranu-
ras o estrias 17, 17, empezando mls o menos en la linea de
la nuueca, se extienden longitudinalmente hacia la base 16

de la horma de guente, més alld de la linea de inmersidn
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18 (como eperece en las figuras L y 3), de mod que toda
la poreidn de manguito del guante tiene una pared engrosa -
da, aungue en log cagos en gue no es esencial o no ge deses
aumentar el espesor de pared de toda la porcidn de manguito
5. del guante las estrias 17, 17, sblo necesitan extenderse
longitud inalmente desde puntos dentro de la porcién forma -
dora del manguito, es decir, desde puntos entre la linea de
la nufieca y la 1inea de inmersién 18, hacla la base 16 de
la horma de gus.te, més allf de la linea de inmersidén 18.
10. En este Ultimo caso, golo se engruesa una zona del mengul-
to del guante adyacente &l borde 15 del guente, en lugar de
engrosarse todo el mangulto. Las estrias 17, 17, se extien~
den preferenteuente en torno a loda la periferia de la por-
cibn de manguito de la horma del guante, y las estrias adya
15. centes estin de preferencia espaciadas entre si con igml -
dad. Normalmente ge desea tener un nimero suficlente de ra-
nuras de profundidad bastente para awentar la circunferen=
cla de una seccidn trensversal de la porcidn de manguito
del 15 al 30% en comparacibén con Lo gue seria la clrcunfe -
20. rencla de esa seccidu si no existieran las estrias.

El establecimiento de estrias 17, 17, que se extien
den desde la 1linea de la muieca hasta un punto més elléd de
1a 1{nea de immersidém 18 da por resultado la fomacidn de
un guante que tiene una pared més gruesa en la porcida de

25. wmengulto del gusnte que la pared de la poreién de mano y
dedos del guente. Cuando se retira del compuesto de latex

la homa de guante 11, el depdsito de caucho 20 adherido a
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la superficie de la homa 1l se adapta en la forma al con-
torno de la horms 11, siguiendo las cimas 21, 21, y las de
presiones de la porcidn esiriada 13' del manguito, cowo
aparece en lag figuras 1 y 2. Sin embargo, cuando se seca
y vulceniza el depbsito, de espesor uniforme, el depdsito
de caucho 20 dispuestoc en lag estrias 17, 17, se contree ¥
ge gparta de las estrias 17, 17, para quedar suspendido en
tre las cimas 21, 21, de la porcidn estriada 13' de wan -
guito, como se ve en lss Figuras 3 y 4. A la contraceidn
aocompeaila un engrosemiento del depésito, ag{ que, en conge-
cuencia, €l espesor de pared de la porcidn de manguito 13
del guente 10 esuuenta a medida que se seca el depdsito de
caucho 20, El motivo de eshe engrosamiento del depdsito en
la regibn de contraceidn no estd pleuamente dilucidado y
probablemente se debe a la combinacidn de varios factores.
Se ha observado, gin ewbargo, gue este engrosamieato no se
produce cuendo el depbgito de vushco 20 estd confinado en
las depresiones de las estrias e impedido de contraerse du
rante la operacifn de secado y vulcenizado. As{ pues, el
resultado deseado no se obtiene cuando las estrias 17, 17,
se extienden dentro de la poreidn de manguito de la homa,
gino que terminan poco antes de la linea de inmersibn 18,
dado que el depdsito de caucho forma una junta con la horma
en la linea de inmersién 18 e impide que ol aire peietre en
tre el depdsito de caucho y la horma en las estriams, igua -
lando la presidén encima ¥y debajo del depbsito de caucho cuan

do é&ste empieza a contraerse, Sin tel igualizacidn, el depd-
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gito de caucho quedes imposibilitado para apartarse de las
egtrias y no puede producirse el deseado engrosamiento de
egta porcidn del guante.

ELl uso de la porcibén de menguito ranurada en la
horma para guentes permite la febricecibén econémica de wn -
guante de cirujano con pared delgada en la porcidn de ma-
no y dedos, para proporcionar la nfxima sensibilidad téc-
til, y una pared méds gruesa en la porcidn del manguito, a
Tin de proporcionar a esta porcidn del guente la resisten
cla unecesaria para soportar las fuerzas que se gjercen 90—
bre el mangulto del guante cusndo se pone o ge quita éste,
Por ejemplo, un guemte hecho sobre la homa peara guantes
representada en los dibujos, por inmersién en primer tér -
mino de la horma en una solucién sl 10% de wio o més coagu
lantes (como solueibén acuosa al 10% de una mezcla 50:50 de
nitrato de caleio y nitrato de zine), secado de la capa de
golucibén comgulantc asi depositada sobre la homma del guan
te, inmersién de la horme de guante revestida de coagulan-
te, con log dedos hacia delante, en una composicidn de la-
tex para inmersidn con un 30% de materia sélida en total,
por un tiempo de permenencia de unos 30 gegundos, seguido
por lixiviacidén del depdsito de caucho y secado y vulcani-
zado de éste sobre la homa de guante por 25 minutos a
1202 0, aid por resultado un guente con un ¢ spesor de pa=-
red en la poreidn de meno y dedos de 0,007 pulgadas apro -
ximadanente y un espesor de pared en la poreidn de mangui-

to de 0,009 pulgadas sproximadamente.
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Un gusnte de latex de caucho que 86 haya formado
por el método antes expuesto'no tiene €l mismo aspecto
que un guente de latex de caucho fomado sobre hormis més
convencionales., Aunque ls porcidn de meno y dedos presen-
ta la apariencia del guente convencional del cirujano, la
porcidn de manguito eh que el depdsito de caucho 20, al
contraerse, se ha separado de las esiriss 17,17 ¥y hs que~
dado suspendido entre las cimasg 21,21 adqulere "improntas"
el la pared del menguito, correspondientes en la configu-
racibn a las estrias de la homma del guente, salvo gue son
uwenos pronunciadas de lo que serien si el depdsito de cau-
cho no se hublese contraido, gino que se hublese cefildo a

la gsuperficie estriada de la horna.

— e o —te e
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Descrito el objeto del pregsente invento se declaran
como no divulgadas ni practicadas en Egpafia las sigulentes

reivindicaciones:

le~ Un método con su dispositivo para febricer un
Buante de caucho a base de latex, cearacterizado por depo -
gltarge una capa de coagulente de latex sobre la superficie
de wa horuna de guente que tiene una porcidn fomadora de
mano y dedcs y une porcidn formsdora de manguito, y que pre
senta una serie de estrias dispuestas longitudinalmente y
generaluente paralelas, gue anplezan dentro de dicha por -
cidn formadora de manguito de la homua de gusnte y se ex -
tienden desde la porcidn formadora de la mano y log dedos
hacia la bagse de la horma de guente, hasta mds alld de la
zona de la horua de gusnte en que se eplica un depbeito de
caucho cusndo se sunerge diche horua de guante, con los de
dos hacia adelante, en una composicidn de latex al hacer
m guante de caucho, extendiéndose dicha cgpg de coagulan-
te de latex sobre toda la superficie de la horma de guante
a que ha ae splicarse un depdslto de caucho; eplicarse un
depdsito de caucho de espesor uniforme sobre la superficie

de la porcibén fomadora de mano y dedos de la homa de
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guente y sobre la superficie de la porcidn fomadora de

manguito de la homma de guante, por inmersidn de la hor-

wa de guante, revestida de coasgulente, con los dedos hacla
adelante en una composicidn de labtex, Unicauemte a aicha

zona de la norma de guante a que ha de aplicarse el depd-
gito de caucho, y rebenerse diche norma de guante asi su -
mergida en dicha composicidn de latex por wun tiempo sufi -
ciente para depositar una cspa de caucho del espesor uni -
forme deseado sobre dicha horma de guante; retirarse dicae
horma de gusnte de dicha composicidén de latex; y calentar-
se ¢l depdsito de cauciw sobre la homa de guente para se-
car y vuleanizar el depdsito, 1o gue hsee que la poreidn

del depdsito de caucho dispuesta dentro de laes citadas es-
trias se contraiga y se desprenda de dichas esitrias, gue -
dendo suspendido sobre lus cimes que geparan dichas esirias,
caugando la contraccién un engrosamiento de la pared de la
porcidn del depdsito de caucho dispuesta sobre la zona es-

triada de la horua de guente,

2.~ Uu método para ¥abricar wn gusnte de caucho a
base de latex, segin la reivindicacibn 1, caracterizado
por depositarse una capa de coagulante para latex sobre la
superficie de una home de guente gue tiene una porcidn
Tormadora de meno y dedos y una porcidn fomadors de man -
guito y presenta una serie de esfrias dispuestas longitudi
nalmente y generalmente paralelas, que se extienden en tor

no a toda la cirecwmferencia de la porcidn foruzdora de wan
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guto y presenta una serie de estrias dispuestas loungitu -
dinalmente y generdluente paralelas, que se exbtlenden en
tomo a tode lz circwirencia de la porcidn formadora de
manguito, eupiezan dentro de dicha porcibn fomado de men
guito de la horwa de guante y ven desde Ls poreidn fomea- .
dora de mano ; dedos hacla la buse de lo honus de guaate,
nasta uds alld de la zona de 1z horus de guante a la yue
ha de aplicarse un depdsito de caucho cuando dicha noruwa
de guante se sumerge, con los dedos hacia adelante, en una
composicibn de latex al hacer un guante de caucho, exten -
diéudoge dicha capa de coagulente para labtex sdbre toda la
superficie de la oma de guante & que na de aplicarse wn
depdeito de caucho; apllcarse un depdsito de caicho de es-
pesor uniforme sobre la superficie de la porcibn fomadora
de mano y dedos de la horma de guentc y sobre la superfi -
cie de la poreibn fomsdora de mauguito de la horua de
cuante, por imzersidn de la horua de guente revestide de
coagulente, con los dedos hacla adelante, en una couposl -
cidn de latex, solameate hasta la zonw de la horua de suan
te a yue ha de aplicarse el depbsito de caucho; y retener
as!{ sumergida dicha horua de guente eu dicha composicidn
de latex por un tiempo suficiente para depositar una capa
de caucho del espesor uniforme deseado sobre dicna horma
de guante; rebtirarse dicha horma de guante de dicha com -
pogicidn de latex; y celentarse el depdsito de caucho sobre
la homs de guente, para secar y vulecanizar el depdsito, lo

que hece que la poreidn del depdsito de caucho dispuestas
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en dichas estrias se contraiga y se desprende de dichas
estrias y queds suspendida sobre las cimas yue Separan
dichas estrias, causando la contraccidn un engrosauiento
de la pared de la porcibén del depdsito de caucho dispuss-

ta sobre la zona eguriads de la horua de guante.

3.~ Un wétodo pura fabricar un guasnie de caucho
a base de létex, segin les reivindicaciones 1 § 2, carac-
terizado por depositarse una capa de coagulanlbe para labex
sobre la superficie de una homa para guantes gue fiene
una poreidn formadora de mano y dedos y una porcidn forma-
dora de menguito y presenta una serie de estries dispues -
tas longitudinaluente, generaluente paralelas, que empie -
zen dentro de dicha porcibn fomadora de wmatzuito y se 8X=~
tienden desde mis o menos la divisidn entre la poreidn for
madora de manguito de la homa para guantes y la poreidn
formadora de mano y dedos de la horma para guantes, apartér_l_
dose de la porcidn formadora de mano y dedos hacia la base
de la homa para guantes, hasta mis alléd de la zona de la h
horma para guentes & que ha de eplicarse un deplsito de cau
oho cusndo se sumex‘ge‘i dicha homma para guantes, con lLos dew-
dos en primer lugar, en wna coumposicidn de latex al hacer
un guante de cauqho, extendipendose dicha cepa de coagulane
te para latex sobre toda la superficle de la homa para
guantes a yue ha de aplicarse el depbsito de caucho; apli -
carse un depbsito de caucho de espesor unifome sobre la su

perficie de la porcibn fomadora de manos y dedos de la



5.

10.

15.

20,

horaa para guantes y sobre la superficle de la porcidn forw
madora de wanguito de la horma para guantes, por inmersidn
de la homa para guentes, revestida de coegullante y con los
dedos eu primer término, en una composicidn de latex dnica-
mente hasta la citada zona de la honua para guantes a que ..
ha de aplicarse el depdsito de caucho, y retenerse dicha
horwe paras guantes sumerglida asl en dicha composicién de
18tex por un tiempo suficlente para depositar une cepa de
caucho del espesor uniforme deseado sobre dicha horma para
guantes; retirarse de dicha composicidn de latex dicha hor-
ua para guentes; y celentarse el depbsito de caucio sobre
la horma para guantes a fin de secar y vulcanizar el depd -
gito, 1o que hace que la poreién del depdsito de caucho dig
puesta dentro de las cltadas estrias se contraiga y se des-
prenda de dichas egtrias, quedando suspendida sobre las el-
mas gue gseparan dichas estrias, causendo la contraccién un
engrosamieato de la pared de la porcidn del depbsito de cau
cho dispuesta sobre la zone estiriada de la homa para guan-

tes,

4.~ TUn método pura febricar un guante de caucho a
base de latex, seglm las reivindicaciones 1 a 3, caracte -
rizado por depogitarse una capa de coagulante para latex
sobre la superficle de wna horme para gusntes que tlene
una porcién formadora de meno y dedos y uns porcién forma-
dora de menguito y yue presenta una serie de estrias dis -

puestas longltudineluente, generslmente parelelas, exten -




5.

10.

15.

20,

25.

- 18 -

v S a e L3ins
336677 o
didas en torno a toda la circwferencia de la porcidn for-
madora de menguito, que empilezan dentro de dicha porcidn
formadora de manguito y que se exftienden nés o menos des -
&e la divisidén entre la poreidn fomadora de manguito de
la horma para guentes y la porcién fomadora de meno y de-
dos de la homa para guantes, epartindose de la porcidn
formadora de mano y dedos, hacia la bage de la horma para
guantes, hasta wés glld de la zona de la horma para guen -
tes a que ha de aplicarse un depdsito de caucho cusndo se
sumerge dicha horma para guentes, con los dedos en primer
término, en una composicidn de latex al hacer un guente de
caucho, extendiéndose dicha capa de coagulente para latex
sobre toda la superficie de 1la horma pars gusntes a gue ha
de aplicarse un depdsito de caucho; aplicarse um depdsito
de caucho de espesor unilome sobre la superficle de la por
cién formadora de meno y dedos de la horma para guantes y
gdbre la superficie de la porcldn fomadora de manguito de
la horma para gusntes, por inmersidn de ls homa pura guan
tes, revestida de coagulanie y con los dedos en primer tég
mino, en una composicién de latex finica.ente hasta la oi =
tada zona de la horma para guentes a yue ha de aplicarse
el depdsito de caucho, y retenerse asi sumergida dicha hor
ma pera guantes en dicha composicibn de latex por un tiem-
po sufieiente para depositar una capas de caucho del espe -
gor uniforme deseado sobre dicha horma para guantesy refi~
rarge de dicha cowposicidn de latex la citada horma para

guantes y calentarse el depdsito de caucho sobre la horma
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para guantes para secar y vulcanizar el depdsito, lo que
hace que la porcién del depdsito de caucho dispuesta den~
$ro de lag citadas estrias se conbtraiga y se desprende de
dichas essriag, quedando suspendida sobre las cimas que

gseparan dichag estrias, causando la contraceién un engro-
sauiento de la pared de la porcibn del depbsito de caucho

dispuesta sobre la zona estriada de la horuwa para guantes,

5.~ Un método, segfn lag reivindicaciones prece -
dentes en que €l dispositivo para su reslizacidn comprende
wna horua de inmersidn para fabricar guantes de latex de
caucho que tienen una pared wés gruesca junto al borde del
usnguito que el espesor de pared de la porcidn de meno y
dedos del guente, que ge caracteriza por comprender una
porcibn formedora de la mano y los dedos y una porcidn
forundora del uanguito, tenlendo diche poreibén fomadora
del manguito una serie de estrias dispuestas longitudinal-
.ente y generealmente peralelas, que emplezan dentro de di-
cha poreidn fomadora de manguito de la horme de inmersidn
y se extienden desde la poreidn fomedora de la meno y los
dedos hucia la base de la homa de inmersidn, husta wés
alld de la zoua de la horma de inmersidn en que se eplica
un depdsito de caucho cuando se sumerge dicha horma de in-
mersidn, con los dedos hacia delante, o sea en primer lu -
gar, en un latex de caucho, al utilizar la homa de inmer-

gidn,
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6.— Un método, seglin la reivindicacidn 5, varac -
terizado en que dicha serie de estirias se extiende en tor-
no a toda la circunferencia de la porcidn formadora del

mariguito de la horma de immersidn.

7.~ Un método, segln la reivindicacidn 6, carac -
terizado en que dicha serie de estrias se extiends wis o
menos desde le divisida entre la porcidn fomasdora de mene
gulto de le home de inmersidn y la porcidn formadora de
meno y dedos de la homa de inmersién, aparténdose de la
poreibn fomadora de meno y dedos hacia la base de la hor-
ma de inmersidn, hasta mds alld de la zona de la homua de
inmersidén en que se aplica un depdsito de caucho cusndo ge
sumerge dicha horma de inmersidn, con los dedos hacia ade-
lante, en un latex de caucho, al utilizar la horuma de in -
mersibn; y en que la circwmferencia de la porcidn fomado-
ra del manguito, medida en torno a uns seccidn transversal
de la parte estriada de la misma, es de 15 a 30% mayor de
lo que seria la cirounferencia de dicha secoibn si no exis

tlieran las citadas estrias.

8.~ Un método con su dispositivo para febricar un

guante de caucho a base de latex.
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Segin se describe y reivindica en la presente me -
moria descriptiva yue consta de veintiuna pdginas foliadas
y escritas a miquina por una sola cara (acompafiada de una
ldmina de dibujos).

ladrid, a 9 FEB, 1967
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