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MEJORIA DESCRIPTI7A

E l invento se r e fie r e  a una foima de inmersión pa­

ra la  fabricación de guantes de goma y , más particularmen­

t e ,  a una forma de inmersión para fabricar guantes de gama 

para cirujanos que tienen porciones del manguito reforza -  

5. das, a s í como a un método para hacer dichos guantes.

Cuando un médioo o una enfermera se ponen lo s  guan 

tes  para operaciones, la  técnica usual para ponerse e l  guan 

te  implica que otra persona mantenga e l guante abierto mi en 

tras el médico o l a  enfermera mete l a  mano dentro del guan­



te . Esta técn ioa, como se comprende, ejerce una consi -  

derable tensión sobre la  porción de muñeca de guante en 

la s  zonas que tien e asidas el ayudante. Incluso s i  se in­

tensa ponerse un guante de cirujano sin  ayuda, asiendo l a  

porción de muñeca del guante con una mano y tirando del 

guante para ponerla en la  otra mano, se a p lica  considera­

b le  fuerza a l a  porción de muñeca a l  t ir a r  d el guante. La 

tensión ejercid a  sobre la  porción de manguito del guante 

a l ponerse éste o a l  qu itárselo  es su ficie n te  con irecuen 

cia  para que se desgarre en la  porción del manguito en el 

intengo de ponerse el guante o de qu itárselo, a menos que 

l a  porción de manguito del guante sea desmesuradamente 

gruesa.

Durante muchos años, lo s  guantes para cirujanos se  

han hecho por un procedimiento que implicaba sumergir una 

horma para guantes, de porcelana o de aluminio y  de super­

f i c i e  l i s a ,  con lo s  dedos hacia adelante en una solución de 

coagulante para lá te x  (de ordinario, una solución de n itra­

to c a lcico  en alcohol) y  oalentar suavemente l a  hoima des -  

pues de su retirada del baño de coagulante, para evaporar 

el alcohol de la  solución de coagulante que queda sobre la  

horma de guante después de r e tir a r la  del baño de coagulan­

te  y  formar a s i un depósito delgado de coagulante sobre la  

su p erficie  de l a  hoima de guante. La horma de guante se su­

mergía luego oon lo s dedos havia adelante en un lá te x  com -  

puesto y se mantenía en la  composición de lá te x  hasta que 

se había depositado sobre la  horma de guante e l espesor de-



seado de caucho, después de lo  cual se retiraba la  horma 

del lá te x . A continuación se lix iv ia b a  e l depósito de cau 

cho con a&ua, para eliminar del depósito los materiales 

solubles en agua, se secaba y se vulcanizaba y , después 

5. de desbarRar y da a rro lla r  e l borde, se sacaba de l a  horma 

el guante acabado. Este procedimimto daba inherentemente 

por resultado un guante que ten ia  una porción de mano y dê  

dos con mayor espesor de pared que l a  porción de manguito 

del guante. Por ejemplo, cuando un guante hecho de esta  

10. manera tiene un espesor de pared en l a  porción de la  mano 

y lo s  dedos entre 0,006  y 0,007 pulgadas aproximadamente 

de espesor, la  porción de manguito del guante tien e ánioa 

mente un espesor de pared de 0,005  a 0,006 pulgadas apro­

ximadamente. Aunque e l espesor de pared de l a  porción de 

1 5 . mano y dedos de t a l  guante resu lta ría  s a tis fa c to r ia , l a

pared de la  porción de manguito es tan  delgada que no tiene  

resiste n cia  su ficie n te  para soportar satisfactoriam ente la s  

tensiones de ponerse y quitarse una y otra vez e l guante.

E l mero aumento del espesor de pared de l a  porción  

20. de manguito del guante, por depósito de una capa más grue­

sa de coagulante sobre la  horma uel guante y prolongación 

del tiempo que se mantiene l a  horma sumergida en el com -  

puesto de lá te x  no constituye una solución sa tis fa cto ria  

de la  d ific u lta d , pues aunque se aumentarla el espesor de 

25 . pared de la  porción de manguito d e l guante, se aumentaría 

también el espesor de pared de l a  porción de mano y dedos. 

Los médicos y la s  enfermeras que u tiliz a n  guantes de ciru -
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jano ordinariamente necesitan muy a lto  gradó"de sensibi­

lid a d  t á c t i l  en la s  porciones d ig ita le s  d e l guante, para 

rea liza r  lo s  numerosos movimientos y  manipulaciones, sen­

s it iv o s  y delicados, que se requieren durante una opera -  

ción quirúrgica. Cuanto más gruesa es l a  pared de la s  por­

ciones de lo s  dedos de un guante de cirujano, tanto menor 

es la  sen sib ilid ad  t á c t i l  de que dispone e l médico o la  

enfermera que lo  u t i l iz a .  Por consiguiente, cuando se au -  

menta el espesor de pared de l a  porción de manguito del 

guante, e llo  se re a liz a  a oosta de la  sen sibilid ad  t á c t i l  

de que dispondrá e l  médico o la  enfermera. Cuando se hacen 

guantes de cirujano por e l  procedimiento que se ha descri­

to antes, es evidente que resu lta  necesario un compromiso. 

En consecuencia, ta le s  guantes se han hecho con una por -  

ción de manguito que tien e un espesor de pared algo menor 

que el grueso deseable y una porción de mano y dedos que 

tie n e  un espesor de pared algo mayor de los que se juzga 

deseable.

Se han presentado diversas sugerencias para esta -  

b lecer un guante más s a tis fa c to r io . Una de ta le s  sugeren -  

cía s im plica introducir l a  horma de guante con lo s  dedos 

hacia adelante en e l compuesto de lá te x , sumergir toda la  

horma en lá te x , in v e rtir  la  hoima sin  q u ita rla  del lá te x  

y r e tir a r  parcialmente la  horma del lá te x , con lo s dedos 

en primer lugar, hasta que la  porción de mano y dedos de 

la  hormn del guante esté fuera del lá te x , dejando en el la  

porción de la  horma de guante que forma e l manguito. De es_
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maíiguito permanece en e l  lá te x  por un periodo de tiempo 

más largo que l a  porción de la  horma del guante íormadora 

de la  mano y lo s dedos. Una vez se ha depositado en l a  por 

oión de manguito el grosor suplementario deseado, se saoa 

l a  horma del lá te x  y se acaba el guante de la  misma mane -  

ra que se ha expuesto anteriormente.

Una variante del procedimiento descrito  en e l parra 

fo anterior im plica sumergir el hoima de guante en e l com­

puesto de lá te x  de t a l  manera que l a  porción de la  horma de 

guante ibrmadora del manguito entre primeramente en e l  com­

puesto de lá te x , es d ecir, se introduce la  horma en el coia- 

puesto de lá te x  bajándola con lo s dedos hacia arriba. E l des 

censo de l a  horma de guante dentro del lá te x  se prosigue 

hasta que la s  porciones de l a  horma formadoras de lo s  de -  

dos se hallen completamente por debajo de la  su perficie  

del compuesto de lá te x . Cuando ya se ha depositado en la  

horma de guante el espesor deseado de oaucho, se in vierte  

e l procedimiento y se re tir a  la  horma d e l compuesto de lá ­

tex  con los dedos hacia arriba. Al seguir este procedimien 

to  se observará que l a  porción del molde de guante forma -  

dora del manguito psretra l a  primera en el compuesto de 

lá te x  y sale de ól la  última. Este periodo más prolongado 

de permanencia de la  porción de la  horma de guante forma -  

dora del manguito en el compuesto de lá te x , en comparación 

con el tiempo que permanecen la s  porciones del molde forma 

doras de la  mano y  lo s  dedos, tiene por resultado un guan-
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te  con una porción de manguito de mayor espesor de pared 

que la  espesor de pared de la s  porciones de mano y dedos.

EL invento que aquí se expone icsplica un procedí -  

miento completamente d istin to  de lo s  empleados hasta ahora.

5 . Be acuerdo oon este invento, se u t i l iz a  una horma de guan -  

te  que tien e una serie de e stría s, generalmente p a ra le la s,  

extendidas longitudinalmente desde la  zona de la  muñeca has_ 

ta  la  base de la  horma de guante. Las estrías se extienden 

hasta pasada la  lín e a  de inmersión de la  norma. Se lia com -  

10. probado que cuando se usa una horma de guante que tien e  l a  

construcción estriada o ranurada en la  porción formadora 

del manguito, resuLta un guante que tien e tanto l a  delga -  

dez de pared deseada en la s  porciones de los dedos, neoesa 

ria  para la  sen sib ilid ad  t á c t i l ,  como el espesor de pared 

15 . en la  porción de manguito, necesario para t ir a r  d el guante 

a l ponerlo y a l  qu itarlo  sin  que se produzca desgarro del 

mismo. Dado que e l guante se construye preferentemente con 

la  técn ica  convencional de inmersión en lá te x  empleada has 

ta  ahora para hacer guantes de cirujano, en la  p ráctica  de 

20. este invento pueden u tiliz a r s e  lo s aparatos de inmersión 

existen tes.

EL invento se comprenderá más plenamente ateniendo 

se al dibujo, en el inial :

La Figura 1 es una v is t a  en elevación fro n ta l de 

25. una horma para guantes que inoorpora este invento y que 

tiene aplicado un depósito de caucho sin  secar;

La figu ra 2 es una v is t a  ampliada, tomada por la  

lín ea  2-2 de la  figu ra  1;



La Figura 3 es una v is ta  en elevación fron tal de 

la  hoima para guantes representada en l a  figu ra 1 , con 

la  salvedad de que se muestra e l depósito de caucho so­

bre la  horma para guante cuando este depósito ya ha sido 

5 . secado y vulcanizado; y

La Figura 4 es una v is ta  ampliada, tomada por la  

lin ea  4-4 de la  figura 3.

Con referencia a los dibujos, e l guante 10 depo -  

sitado sobre la  horma para guantes 1 1  puede considerarse, 

10. para lo s  fines de discusión, como constituido por dos seje 

ciones p rin cip ales, a saber: (1) l a  porción de mano y de­

dos del guante (incluyendo e l espacio para e l pulgar) lden 

tific a d a  con el número 12; y (2) la  porción de manguito 

del guante, id en tificad a con el número 13 . La porción de 

15 . mano y dedos 12 del guante cubre la  mano del usuario y se 

extiende desde la s  puntas de los dedos hasta la  lín ea  ima­

ginaria 14, que corresponde a la  lin ea  de la  muñeca del 

usuario cuando lle v a  el guante puesto. La porción de man­

guito 13 del guaní;e se extiende desde dicha lín ea  imagi -  

20. naria 14 de la  muñeca hasta e l extremo abierto del guante 

en el borde 15 del manguito.

La horma de guante 11 puede considerarse también, 

para los fin e s de d&scusión, como constituida por dos sec  ̂

ciones que corresponden en esencia a la s  del guante. En 

25 . consecuencia, l a  horma de guante 1 1  puede considerarse que 

comprende una porción de mano y dedos 12' ( la  cual in clu  -  

ye e l elemento para formar e l pulgar del guante), que se
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extiende desde los elementos del molde para lo s dedos 

hasta la  lin e a  Imaginaria de la  muñeca de un guante for­

mado sobre l a  forma de guante, y una porción de manguito 

13 ' ,  que se extiende desde la  lin e a  imaginaria de la  muñe­

ca hasta l a  base 16 de la  horma.

Las porciones 12 ' de mano y dedos de l a  horma de 

guante 1 1  se adaptan en l a  forma a l a  porción equivalente 

de una horma convencional para guantes, de su p erficie  l i  -  

sa, como la s  que se usan para hacer por inmersión guantes 

a base de lá te x . La porción de manguito 13 ' ,  sin embargo, 

d ifie r e  de la s  hormas convencionales para guantes por tener 

una serie de e stría s  o ranuras 17 , 1 7 , generalmente parale­

la s , que se extienden longitudinalmente desde dentro de la  

porción de manguito de l a  horma hacia l a  base 16 de l a  hor­

ma para guantes, más a l lá  de la  lin e a  de inmersión 18 . (La 

lin e a  de inmersión 18 es la  lín ea  re a l o imaginaria, hasta 

donde se inmerge l a  horma para guantes en e l baño de lá te x ) .  

De preferencia, la s  ranuras o e stría s  17 , 17 , empezando más 

o menos en la  lín e a  de la  muñeoa, se extienden lon gitudin al 

mente desde dentro de la  porción de manguito de l a  horma 

hacia la  base 16 de la  horma para guantes, más a llá  de l a  

lin e a  de inmersión 18 . (La lin e a  de inmersión 18 es la  l i ­

nea, real o imaginaria, hasta donde se inmerge la  horma pa 

ra guantes en el baño de lá te x ) . De preferencia, la s  ranu­

ras o e stría s  1 7 , 17 , empezando más o menos en la  lín e a  de 

l a  muñeca, se extienden longitudinalmente hacia la  base 16 

de la  horma de guante, más a llá  de la  lín e a  de inmersión



18 (como aparece en la s  figuras 1  y 3 b  de modo que toda 

la  porción de manguito del guante tie n e  una pared engrosa -  

da, aunque en lo s  casos en que no es esencial o no se desea 

aumentar el espesor de pared de toda l a  porción de manguito 

del guante la s  e stría s  17, 1 7 , sólo necesitan extenderse 

longitudinalmente desde puntos dentro de la  porción forma -  

dora del manguito, es d ecir, desde puntos entre la  lin e a  de 

l a  muñeca y la  lin e a  de inmersión 1 8 , hacia l a  base 16 de 

l a  horma de guante, más a llá  de l a  lin e a  de inmersión 1 8 .

En este óltimo caso, solo se engruesa una zona del mangui­

to  del guante adyacente al borde 15 del guante, en lugar de 

engrosarse todo el manguito. Las e stría s  17 , 17 , se extien­

den preferentemente en torno a toda l a  p e rife r ia  de la  por­

ción de manguito de la  horma del guante, y la s  e stría s  adya 

cent es están de preferencia espaciadas entre s i  con igu a l -  

dad. Normalmente se desea tener un número su ficien te de ra­

nuras de profundidad bastante para aumentar la  circunferen­

cia  de una sección transversal de la  porción de manguito 

del 15 a l 30% en comparación con lo  que se ria  la  circunfe -  

renoia de esa sección s i  no existieran  la s  e stría s.

E l establecimiento de e s tr ía s  17 , 17 , que se extien  

den desde la  lin ea  de la  muñeca hasta un punto más a llá  de 

la  lin e a  de inmersión 18 da por resultado la  foimación de 

un guante que tien e una pared más gruesa en la  porción de 

manguito del guante que la  pared de la  poroión de mano y  

dedos del guante. Cuando se re tir a  d e l compuesto de lá te x  

la  homia de guante 1 1 ,  e l depósito de caucho 20 adherido a
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la  su p e rficie  de la  hoima 1 1  se adapta en l a  forma a l con­

torno de l a  horma 1 1 ,  siguiendo la s  cimas 21, 21, y  la s  dê  

presiones de la  porción estriada 13 ' del manguito, como 

aparece en la s  figu ras 1 y 2 . Sin embargo, cuando se seca 

5. y vulcaniza e l depósito, de espesor uniforme, el depósito  

de caucho 20 dispuesto en la s  e str ía s  1 7 , 17; se contrae y 

se aparta de la s  e stría s  1 7 , 17 , para quedar suspendido en 

tre  la s  cimas 21, 21, de la  porción estriada 13 ' de man -  

g ü ito , como se ve en la s  Figuras 3 y 4 * A la  contracción  

10. aoompaña un engrosamiento del depósito, a sí que, en conse­

cuencia, el espesor de pared de la  porción de manguito 13 

del guante 10 aumenta a medida que se seca el depósito de 

oaucho 20 . E l motivo de este engrosamiaato del depósito en 

la  región de contracción no está plenamente dilucidado y 

1 5 . probablemente se debe a la  combinación de varios fa cto re s.

Se ha observado, sin  embargo, que este  engrosamiento no se 

produce cuando e l depósito de vuahco 20 está confinado en 

la s  depresiones de la s  e stría s  e impedido de contraerse du 

rante l a  operación de secado y vulcanizado. A sí pues, e l 

20. resultado deseado no se obtiene cuando la s  e s tr ía s  1 7 , 1 7 ,  

se extienden dentro de la  porción de manguito de la  houna, 

sino que teiminan poco antes de la  lín e a  de Inmersión 18 , 

dado que e l depósito de oaucho íbrma una junta con l a  horma 

en la  lin e a  de inmersión 18 e impide que el aire  penetre en 

25. tre  e l depósito de caucho y l a  horma en la s  e s tr ía s , igua -  

lando l a  presión encima y  debajo del depósito de caucho cuan 

do éste empieza a contraerse. Sin t a l  igu a lizació n , e l depó-



s ito  de caucho queda im posibilitado para apartarse de la s  

estrías y no puede producirse e l  deseado engrasamiento de 

esta porción d e l guante.

E l uso de l a  porción de manguito ranurada en la  

5. horma para guantes permite la  fabricación económica de un 

guante de cirujano con pared delgada en la  porción de ma­

no y  dedos, para proporcionar la  máxima sen sibilidad tá c­

t i l ,  y una pared más gruesa en l a  porción del manguito, a 

fin  de proporcionar a esta porción del guante la  resisten  

10. ola necesaria para soportar la s  íUerzas que se ejercen so­

bre e l manguito del guante cuando se pone o se quita éste. 

Por ejemplo, un guante hecho sobre la  honna para guantes 

representada en los dibujos, por inmersión en primer tá r  -  

mino de la  horma en una solución a l 10% de uno o más ooagu 

i 5 . lan tes (como solución acuosa a l 10% de una mezcla 50:50 de 

n itr a to  de calcio  y  n itr a to  de z in c ), secado de la  capa de 

solución coaguLantc a s i depositada sobre la  horma del guan 

t e , inmersión de la  horma de guante revestida de coagulan­

t e ,  con los dedos hacia delante, en una composición de la -  

20* te x  para inmersión con un 30% de materia sólida en t o t a l,  

por un tiempo de permanencia d.e unos 30 segundos, seguido 

por lix iv ia c ió n  del depósito de caucho y secado y  vulcani­

zado de éste sobre l a  horma de guante por 25 minutos a 

120a o, dló por resultado un guante con un e spesor de pa- 

25. red en la  porción de mano y dedos de 0,007 pulgadas apro -  

ximadamente y un espesor de pared en la  porción de mangui­

to de 0,009 pulgadas aproximadamente.
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Un guante de lá te x  de caucho que se haya formado 

por e l método antes expuesto no tiene el mismo aspecto  

que un guante de lá te x  de caucho fonnado sobre hormás más 

convencionales. Aunque la  porción de mano y dedos presen- 

5. ta  l a  apariencia del guante convencional del cirujano, la  

porción de manguito eh que e l depósito de caucho 20, a l  

contraerse, se ha separado de la s  e str ía s  17)17 y ha que­

dado suspendido entre la s  cimas 2 1,21 adquiere "improntas" 

en la  pared del manguito, correspondientes en la  configu- 

10. ración a la s  e str ía s  de la  hoima del guante, salvo que son 

menos pronunciadas de lo  que serian s i  e l depósito de cau­

cho no se hubiese contraido, sino que se hubiese ceñido a 

la  su perficie  estriada de la  horma.



N O T A

Descrito el objeto del presente invento se declaran  

como no divulgadas n i practicadas en España la s  sigu ientes  

reivindicaciones:

1 . -  Un método con su d isp ositivo  para fabricar un 

5. guante de caucho a base de lá te x , caracterizado por depo -  

sita rse  una capa de coaguiante de lá te x  sobre la  su perficie  

de una horma de guante que tiene una porción Tomadora de 

mano y dedos y una porción forma dora de manguito, y que pre 

senta una serie  de e stría s dispuestas longitudinalmente y 

10. generalmente p aralelas, que empiezan dentro de dicha por -  

ción forma dora de manguito de la  horma de guante y se ex -  

tienden desde la  porción Armadora de la  mano y lo s  dedos 

hacia la  base de la  horma de guante, hasta más a llá  de la  

zona ae la  horma de guante en que se a p lica  un depósito de 

15. caucho cuando se sumerge dicha horma de guante, con lo s  de 

dos hacia adelante, en una composición de lá te x  a l  hacer 

un guante de caucho, extendiéndose dicha capa ¿Le coagulan­

te  de lá te x  sobre toda l a  su p e rficie  de l a  horma de guante 

a que ha ae aplicarse un depósito de caucho} aplicarse un 

20. depósito de caucho de espesor uniforme sobre la  su perficie  

de l a  porción fomadera de mano y dedos de l a  horma de
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guante y sobre la  superficie de la  porción fo mi adora de 

manguito de la  horma de guante, por inmersión de l a  hor­

ma de guante, revestida de coaguLante, con lo s  dedos hacia  

adelante en una composición de lá te x , únicamente a dicha 

zona de la  horma de guante a que ha de ap licarse  el depó­

sito  de caucho, y retenerse dicha norma de guante a s i  su -  

mergida en dicha composición de lá te x  por un tiempo su fi -  

cíente para depositar una capa de caucho del espesor uni -  

forme deseado sobre dicha horma de guante; re tira rse  dicha 

horma de guante de dicha composición de lá te x ; y calentar­

se el depósito de caucho sobre l a  hoima de guante para se­

car y vulcanizar e l  depósito, lo  que hace que l a  porción  

del depósito de caucho dispuesta dentro de la s  citadas e s­

tr ía s  se contraiga y se desprenda de dichas e s tr ía s , que -  

dando suspendido sobre la s  cimas que separan dichas e s tr ía s ,  

causando l a  contracción un engrosamietito de la  pared de l a  

porción del depósito de caucho dispuesta sobre la  zona es­

triad a de l a  horma de guante.

2 . -  Un mótodo para fa b rica r un guante de caucho a 

20. base de lá te x , según la  reivin d icación  1 ,  caracterizado

por depositarse una capa de coagulante para lá te x  sobre l a  

su p e rficie  de una hernia de guante que tien e una porción  

formadora de mano y dedos y una porción forjadora de man -  

gü ito  y presenta una serie de e s tr ía s  dispuestas lo n gitu d i 

25. nalmente y  generalmente p a ra lela s, que se extienden en to r  

no a toda la  circunferencia de la  porción formadora de man
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guto y presenta una serie de e stría s dispuestas lo n g itu  -  

dinalmente y generalmente p a ra le la s, que se extienden en 

tom o a toda la  circunfai-encia de l e  porción formadora de 

manguito, empiezan dentro de dicha porción tomado de man 

5. güito de la  horma de guante y van desde da porción forma- . 

dora de mano y dedos hacia la  base de la  horma de guante, 

hasta más a llá  de la  zona de la  horma de guante a la  que 

ha de aplicarse un depósito de caucho cuando dicha horma 

de guante se sumerge, con los dedos hacia adelante, en una 

10. composición de lá te x  al hacer un guante de caucho, exten -  

diéudose dicha capa de coagulante para lá te x  sobre toda la  

su p erficie  de la  horma de guante a que na de aplicarse un 

depósito de caucho; aplicarse un depósito de caucho de es­

pesor uniforme sobre l a  su perficie  de la  porción formadora 

15 . de mano y dedos de la  horma de guante y sobre la  su perfl -  

cié de la  porción formadora de manguito de l a  horma de 

guante, por inmersión de la  horma de guante revestida de 

coagulante, con los dedos hacia adelante, en una composi -  

ción de lá te x , solamente hasta la  zona de la  horma de guan 

20. te  a que ha de ap licarse el depósito de caucho; y retener  

a si sumergida dicha horma de guante en dicha composición 

de lá te x  por un tiempo su ficien te para depositar una capa 

de caucho del espesor uniforme deseado sobre dicna horma 

de guante; retira rse  dicha horma de guante de dio ha com -  

25. posición de lá te x ; y calentarse e l  depósito de caucho sobre 

la  horma de guante, para secar y vulcanizar el depósito, lo  

-pue hace que l a  porción del depósito de caucho dispuestas



en dichas e stría s  se contraiga y se desprende de dichas 

e stría s  y  quede suspendida sobre la s  cimas que separan 

dichas e s tr ia s , causando la  contracción un engrosamiento 

de la  pared de la  porción del depósito de caucho dispues­

ta  sobre la  zona estriada de la  horma de guante.

3 . -  Un método para fabricar un guante de caucho 

a base de lá te x , según la s  reivin dicaciones 1  y  2, carac­

terizad o por depositarse una capa de coagulanbe para lá te x  

sobre la  su p erficie  de una horma para guantes que tien e  

una porción formadora de mano y dedos y una porción forma- 

dora de manguito y presenta una serie  de e stria s  dispues -  

ta s longitudinalmente, generalmente p a ra le la s, que empie -  

zan dentro de dicha porción tomadora de manguito y se ex­

tienden desde más o menos l a  di "visión entre la  poroión io r  

madora de manguito de la  horna para guantes y l a  poroión 

formadora de mano y dedos de la  horma para guantes, apartan 

dose de la  porción formadora de mano y dedos hacia la  base 

de la  horma para guantes, hasta más a llá  de la  zona de la  h 

horma para guantes a que ha de a p licarse  un depósito de cau 

oho cuando se sumergá dicha horma para guantes, con lo s  de­

dos en primer lu gar, en una composición de lá te x  a l hacer 

un guante de caucho, extendipendose dicha capa de coagulan­

te  para lá te x  sobre toda l a  su p erficie  de l a  horma para 

guantes a que ha de ap licarse e l depósito de caucho; a p li -  

oarse un depósito de caucho de espesor uniforme sobre la  su 

p e r fic ie  de l a  porción formadora de manos y dedos de la



horma para guantes y sobre la  superfioie le  la  porción fo r -  

macLora ¿Le manguito le  la  horma para guantes, por inmersión 

le  la  hornta para guantes, re v e stila  le  coagulante y con lo s  

le lo s en primer término, en una composición le  lá te x  única- 

5. mente hasta la  c ít a la  zona he la  horma para guantes a que  ̂

ha le  aplicarse e l lepósito le  caucho, y retenerse ¿Licha 

horma para guantes sumergila a s i en lich a composición le 

lá te x  por un tiempo su fic ie n te  para lep o sitar una capa le  

caucho l e í  espesor uníjbrme le se alo  sobre lich a horma para 

10. guantes; retira rse  le  ü ch a  composición le lá te x  lich a  hor­

ma para guantes; y calentarse el lepósito  le caucho sobre 

la  horma para guantes a fin  le  secar y vulcanizar e l lepó -  

s ito , lo  que hace que la  porción le í  lep ósito  le  caucho l i s  

puesta lentro le  la s  c íta la s  e stría s se contraiga y se le s -  

15 . preala le  lich a s e s tr ía s , quedando suspenlila sobre la s  c i­

mas que separan lich as e s tr ia s , causanlo l a  contracción un 

aagrosamiento le  l a  pare! le  la  porción le í  lepósito le  cau 

cho lispu esta sobre la  zona e s tr ía la  le  l a  horma para guan­

te s .

20. 4 . -  Oh métolo para fabricar un guante le  caucho a

base le  lá te x , segán la s  reivincLicac iones l a ß ,  caracte -  

r íz a lo  por lep ositarse una capa le  coagulante para lá te x  

sobre la  su p e rficie  le  una horma para guantes que tiene  

una porción formalora le  mano y le lo s  y una porción forma- 

25. lora le  manguito y que presenta una se rie  le  e stria s l i s  -  

puestas longitudinalmente, generalmente p a ra le la s, exten -



didas en torno a toda l a  circunferencia de la  porción for­

madora de manguito, que empiezan dentro de dicha porción  

formadora de manguito y que se extienden más o menos dea -  

de l a  d iv isió n  entre l a  poroión foamadora de manguito de 

la  horma para guantes y l a  porción fomadora de mano y de­

dos de l a  horma para guantes, apartándose de la  porción  

formadora de mano y dedos, hacia la  base de la  horma para 

guantes, hasta más a llá  de la  zona de l a  horma para guan -  

te s  a que ha de aplicarse un depósito de caucho cuando se 

sumerge dicha horma para guantes, con lo s  dedos en primer 

término, en una composición de lá te x  a l  hacer un guante de 

caucho, extendiéndose dicha capa de coaguLante para lá te x  

sobre toda l a  su p erficie  de la  horma para guantes a que ha 

de ap licarse un depósito de caucho; aplicarse un depósito 

de caucho de espesor uniforme sobre l a  su p erficie  de l a  por 

ción formadora de mano y dedos de la  horma para guantes y 

sobre la  su p erficie  de la  porción formadora de manguito de 

la  horma para guantes, por inmersión de la  horma para guan 

te s , revestida de coagulante y con lo s  dedos en primer té r  

mino, en una composición de lá te x  únicamente hasta la  ci -  

tada zona de la  horma para guantes a que ha de aplicarse  

el depósito de caucho, y retenerse a s i sumergida dicha hor 

ma para guantes en dioha composición de lá te x  por un tiem­

po su ficie n te  para depositar una capa de caucho del espe -  

sor uniforme deseado sobre dioha horma para guantes; r e t i ­

rarse de dioha composición de lá te x  la  citad a horma para 

guantes y calentarse el depósito de caucho sobre la  horma
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para guantes para secar y vulcanizar e l depósito, lo  que 

hace que l a  porción del depósito de caucho dispuesta den­

tro de la s  citadas e stría s se contraiga y se desprenda de 

dichas esu rias, quedando suspendida sobre la s  cimas que 

5. separan dichas e stria s, oausando la  contracción un engro- 

samiento de la  pared de la porción del depósito de caucho 

dispuesta sobre la  zona estriada de la  horma para guantes.

5 . -  Un método, segón la s  reivindicaciones prece -  

dentes en que el d isp o sitivo  para su realización comprende 

10. una horma de inmersión para fabricar guantes de lá te x  de 

caucho que tienen una pared más gruesa junto a l borde del 

manguito que e l espesor de pared de la  porción de mano y  

dedos del guante, que se caracteriza por comprender una 

porción formadora de la  mano y lo s  dedos y una porción 

15 . formadora del manguito, teniendo dicha poroión fomadora

del manguito una serie de estria s dispuestas longitudinal­

mente y generalmente p a ra lela s, que empiezan dentro de d i­

cha porción foimadora de manguito de l a  horma de inmersión 

y se extienden desde la  porción tomadora de la  mano y lo s  

20. dedos hacia la  base de l a  hoima de inmersión, hasta más

a llá  de l a  zona de la  horma de inmersión en que se aplica  

un depósito de caucho cuando se sumerge dicha horma de in­

mersión, con los dedos hacia delante, o sea en primer lu  -  

gar, en un lá te x  de caucho, a l u t il iz a r  la  hoima de inmer­

sión.
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6 .-  Ur método, según la  reivin dicación  5, varao -  

t  erizado en que dicha serie de e stría s  se extiende en tor­

no a toda la  circunferencia de la  porción foimadora del 

manguito de l a  horma de inmersión.

5. y . -  Un método, según la  reivin dicación 6, carao -

terizado en que dicha serie de e s tr ía s  se extiende más o 

menos desde 1a d ivisió n  entre l a  porción tomadora de man­

guito de la  horma de inmersión y l a  porción formadora de 

mano y dedos de l a  hoima de inmersión, apartándose de l a  

10. porolón formadora de mano y dedos hacia la  base de l a  hor­

ma de inmersión, hasta más a llá  de l a  zona de l a  horma de 

inmersión en que se ap lica  un depósito de caucho cuando se 

sumerge dicha horma de inmersión, con lo s  dedos haoia ade­

la n te , en un lá te x  de caucho, a l  u t i l iz a r  l a  horma de in  -  

15 . mersión; y en que la  circunferencia de la  porción tomado­

ra del manguito, medida en tom o a una sección transversal 

de la  parte estriada de l a  misma, es de 15 a 30% mayor de 

lo  que se ria  la  circunferencia de dicha sección s i  no exis  

tieran  la s  citadas e stría s.

20 . 8 .-  Un método con su d isp o sitiv o  para fabricar un

guante de caucho a base de lá te x .
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Segdn se describe y reivin d ica en la  presente me -  

moría d escrip tiva que consta de veintiuna páginas foliadas  

y e scrita s a máquina por una sola cara (acompañada de una 

lámina de dibujos).

Madrid, a 9 FEB. 1967

p .a.
sü-AiMS jg &

firmcdo. LU)S KEY PADUtA

MLA.



% 7 ^  ¿Mr?


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



