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MEMORIA DESCRIPTIVA

Bn la patente principal ng 334.839 se describié
un procedimiento para la fabricacidn de baterias de auto=-
mévil y demds acumuladores de elementos cambiables, cuyas
ventajas sobre lo conocido hasta la fecha se hicieron re-
saltar en la memoria y reivindicaciones de dicha patente.

La prdctica ha demostrado que el objeto de la in--
vencién es de resultados sumamente ventajosos frente a lo
conocido en este arte; pero aun dentro de estas ventajas,
gs factible afiadir algunas mejoras, y a ellas se contrae

el presente certificado de adicidn.

Para mejor comprensidén de esta memoria, se acompa+t

fia uns hoja de dibujos que muestra un ejemplb de realiza-
cién, preferente, pero no limitativo, del objeto de dicha
invencidn en ls que cabrdn cuantas variantes de realiza--—
cidn sean factibles sin que se altere su esenciaj; en d i=--
chos dibujoss

TIa fig. 1 muestra una seccién vertical de la bate-
ria segfn la invencidn. (Conjunto del vaso-slemento).

La fig. 2 es una perspectiva ds la misma.

De conformidad con la invencidén referida a los di
bujos adjuntog, para el moldso del bloque o caja de SOpPOYr-

te (1), vaso elemento (y vaso supletorio antidcido acopla-

Se utiliza una resina compuesta de plidster y fibr
de vidrio, que se estima de las condiciones mds favorables
al fin que se persigue, al objeto dm» alcanzar las mejores
ventajas en el objeto de la nueva invencién, y que se suj
ta, en términos generales y salvo las variantes permitidas

a la siguiente fdérmula:

do) -2-3- y tapa (4) se moldea por el procedimiento siguie#-
te:
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Resina de polidster de alts visc513d6 .6. 0 .4... 35 %

Carbonato de calcio que actla COMO CArgacesceeseass 50 %
Hstearato de magnesio, gue actla de lubricante..... 2 %

Pibra de vidrioc en trozos de 30 MM eeeeesscosseease 25 %
(Fibra de vidrio neutw)

Colorante a discreccidn, hasta UR c.veecescccceeanns 5 %

Catalizador, peréxido de benzZoilO..eciessscsecceses & %

Este compuesto de resina, carga y fibra de vidrio
con sus demis componentes se prepara en un mezclador de
caracteristicas adecusdas (por ejemplo, tipo Berner) con-

gsiguidndose una pasta igual a la descrita en la patente

principal; y en el momento del moldeo se introducs una porr

c¢ién, la que se requiera segin el tamafio de la pieza a mo-
delar, en el interior del molde, macho o hembra, indistin-
tamente, y seguidamente se procede al prensado correspon-
diente.

La temperatura que se emplea es de unos 1302C en
ol momento del moldeo, aportada (como en la patente prin-
cipal) por los moldes con su calefaccién.

Con este procedimiento se simplifica considerable-
mente la mano de obraj; y otrs ventaja aportada por la in--
vencién es, también, una mayor economia en los materiales
a emplear; por lo demds subsisten todas las ventajas ya
citadas en la patente principal.

Otra de las mejoras estriban en el vaso slemento
(2-3); como se aprecia en el dibujo adjunto, la junta de

cierre (8) se acopla a la parte alta de la tapa (4); en

la patente principsl se acoplaba al borde del vaso-elementp.

En la versidm actual la tapa (4) encaja en un reba#
je provisto en el vaso-elemento y una vez dste cerrado, la
gsuperficie exterior superior del conjunto queda toda a un

mismo nivel, sin resaltes.,

En el dibujo adjunto, las referencias numéricas co
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rresponden a:
1 ~ Caja de soporte, en general.
2 -)
gVaso elemento y vaso supletorio antidcido aco-
-)plado.
- Tapa
- Suplemento antidcido
Borne de conexién
- Tapén

-~ Junta de 1ldtex o similar

WO 0 9 o U W
H

= Cihta adhesiva de cierre del vaso-~slemento con

su tapa acoplada.

Pinalmente, tras lo descrito sélo resta sefialar
que en la presente invencidn caben cuantas variantes de
realizacién sean posibles sin qus se altere su esencia,
pudiéndose fabricar su objeto en toda clase de formas,ma-

teriales y tamafios apropiados sin limitaciédn.

NOTA - Descrito sufivientemente 1lo que anteceds sélo resty
sefialar que lo que se declara propio y nuevo del solicitay

te 85 lo contenldo en las siguientes:

REIVIKDICACIONES

1l - Mejoras en la patents principal ng 33%4.839 pox
"procedimiento para la fabricacién de baterfas de automé-
vil y demds acumuladores de elementos cambiables" caracte-
rizadas por el hecho de que para el moldeo del blogue o
caja de soporte, vaso elemento (con vaso supletorio antid-

cido acpplado) y tapa, se emplean resinas compuestas de
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resina de polidster y fibra de vidrio bajo las siguientes
proporciones: Rwsina de poliéster de alta viscosidad, 35%
carbonato de calecio que actida como carga, 50%; estearato ¢
maghnesio qus actda como lubricante, 2%; £fibra de vidrio
neutro, en trozos de unos 3 mm, 25%; colorante a discrec—
cidn, hasta un 5%; y catalizador de perdxido de benzoilo
un 2%.

2 ~ Mejoras, segin reivindicacién 1% caracteriza-
das porque este compuesto de resina, carga y fidbra de vi-
drio con sus demds componentes se prepara en un mezclador
adecuado, para conseguir la pasta deseada, y en el momen~
to del moldeo se introduce una porcidn de la misme, éegﬁn
requiera el tamaflo de la pieza 3 moldear, en el interior
del molde, macho o hembrs indistintamente y, seguidamente,
se procede al prensado correspondlente.

3 - Mejoras, segln reivindicaciones 1 y 2 caracte-
rizadag por el hecho de emplearse en estas operaciones ung
temperatura de unos 1302C en el momento de moldeo, aporta-
da por log moldes con su cazlefaccidn.

4 - Mejoras, segln reivindicaciones de 1 a 3 carac
terizadas porque en el vaso-elsmento, la junta de cierre
ge acopla a la parte alta de la tapa.

5 -~ Mejoras, segin reivindicacbnes de 1 a 4 caract
rizadas porgue la tapa del vaso-elemento encaja en un rebs
je provisto en el mismo, y una vez éste cerrado, la super
ficile superior externa del conjunto queda toda sin resagl--
tes y a un mismo nivel.

6 - MEJORAS EN LA PATENT3 PRINCIPAL N2 334.839 POR
"PROCEDIMIENTO PARA FABRICACION DE BATERIAS DE AUTOMOVIL
Y DEMAS ACUMULADORES DE ELEMENTOS CAMBIABLESM.
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Todo segin va descrito en esta memoria que consta
de seis hojas foliadas y escritas por unes cara, con cien-—

to veinticuatro 1lfneas y dibujo anexo.

Madrid 9 febrero, 196
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