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PATENTE
DE

INVENCION

por "METODO PARA PRODUCIR UN VELO MULLIDO DE PULPA DE MADERA
FIBROSA", a favor de la firma estadounidense RIEGEL TEXTILE
CORPORATION, residente en P,0, Box 170, Grand Central Station,
New York K.Y. (EE.UU),

MEMCRIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un nuevo método para
me jorar un velo mullido de pulpa de madera fibrosa, en el que
la pulpa mullida de madera Ffibrosa se fibrila practicemente
por completo para eliminar las particulas residuales indesea—
bles de la cinta no fibrilada y reducir al minimo la rotura
de fibras y el polvo, de modo gque se produzcan fibras mas
largas, mas fuertes Yy mgs uniformes para obtener mayor cuerpo,
ebsorcidn de humedad y resistencia en ol velo, Complementa-
riamente, el invento se refiere a la utilizacidn del velo mejo-

rado de pulpa mullide de madera fibrosa en la preparacidn de
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pafiales, almohadillas higiénicas, vendas, almohadillas para

Ty ) . . 7 . : .
nifios, etc., productos que a continuacion se designan colecti-
vamente como "productos sanitarios".

En la préctica, los velos mullidos de pulpa de
madera fibrosa pera usar en los productos sanitarios o simila-
res se han formado fibrilando mecdnicamente con un baténjdg
mazos u otro medio mecanico apropiado una cinta de pulpa.de
maders prensads en himedo y desecada, y formando con las -
fibras resultantes un velo coherente con un dispositivo‘éfalu
pador de aire, Por la dificultad de fibrilar mecanicemente
la cinta de pulpa, estas operaciones de fibrilacidn de la préc-
tica anterior leventgban polvo y gastaban necesariamente ung
gran cantidad de energis. Bl velo fibrilado resultante de
pulpa de maders mullida tenia las caracteristicas indeseables
de no estar plenamente fibriledo, lo cual tenfa por consecuen—
cia falta de uniformidad en las longitudes de fibra, rotura de
fibras, paerticulas residuales de la cinta, etc., 10 que reducia
el cuerpo, la adsorcion de humedad y la resistencia del velo,
Los velos formados por estos métodos convencionales solfan
tener una contextura granular aspera y no proporcionaban la
maxima comodidad al uwsuario cuando se usaban en productos sani-
tarios llevados junto al cuerpo para absorber los humores

corporales,

El muevo método de este invento supera los prolblemas
anteriores y, por lo tanto, proporcionan un velo mejorado de
pulpa de madera mullida y productos sanitarios mejorados que
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utilizan el velo mejorado de pulpa de madera mullida,

Establecidad ya algunas de las caracter{sticas de
este invento, otras se desprenderdn de la descripeidn que.
sigue, efectuada en conjunoién con los ditujos adjuntos, en

los cuales:

La Figura 1 es una vista reducida, en perspectiva,
de una almohedills higiénica que utiliza el velo mullido

me jorado de pulpa de madera de este invento;

La Figura 2 es una vista en seccidn transversal y
& plena escala de la almohadille higiénica de la Figura 1,
tomade esencialmente por la linea 2-2 de la Figura 1;

La Figura 3 es una vistae reducida, en perspectiva,
de une almohadills para pafiales que utiliza el velo mumllide
mejorado de pulpa de madera fibrosa de este invento y que se
ilustra como contenido en un sostenedor para la aplicacidn a

un. bebé; y

La Tigura 4 es una vista en seccidén transversal y ‘
a plena esczla de la almohadilla para pafiales de la Fig. 3,
tomada esenciaslmente por la linea 4-4 de la Fig. 3.

De acuerdo con este invento, se ha descubierto que
un velo mullido de pulpa de madera fibrosa; adaptado para
usar en productos sanitarios o similares, puede mejorarse
fibrilandolo practicamente por completo para eliminar las
particulas residuales indeseables de la cinta y reducir al
minimo la rotura de fibras y el polvo, para obtener fibras

’, ’ I d . ’, :
mas largas, mas fuertes y mes uniformes que den mas cuerpo,

suavidad, absorcidn de humedad y resistencia al velo. La
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me jora se lleva a cabo empleando una lechada humeda de pulpa
de madera con un agente desadhesivo catidnico, formando con
la lechada humeda una cinta de pulpa de maders prensada’én
imedo y fibrilando mecanicemente la cinte desecada pafé‘a
formar un velo mullido de pulpa de madera fibrosa fibriltado

précticamente por completo,

Convencionalmente, las cintas de pulpa de madera
prensadas en imedo se formen por medio de una operacién
abalandadora que reduce la madera a pulps y forme una lechada
himeda de pulpa de madera. De la operacidn ablandedora, la
lechade Mimeda de pulpa de madéra pasz a una méquina convan-
cional pare papel u otro gparato aprovisdo y se forma en una
cinta que luego es prensada en humedo desecada. Las operacio-
nes anteriores son convencionales y bien conocidas por los
practicos del ramo con experiencia ordinaria y por lo tanto se

juzge innecesario dar agui més detalles,

En virtud de este invento, se ha comprobado que lo
mas ventajoso es afiadir el agente desadhesivo catidnico a la
lechoda himeda de pulpa de madera a continuacidn de la opera~
cidn ablandadora, de preferencis en una srtesa de depésito
u otro medio de almacenamiento gproplado, antes de la opera~-
cidn de formacidn de papel, Se ha comprobado que es prefe—
rible dejar que el agente desadhesivo catidnico permanezca
en la lechada himeda de pulpa de madera no fibrilada por unos
10 minutos a 1o menos, antes de formar en la maquina papelera
la cinta de pulpa de madera prensada en himedo, El agente

desadhesivo catiénico, a causa de su carga positiva, es
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atrafdo hacia la pulpa de madera y précticamente absorbidc en
ella y debilita las caracteristicas inherentes de adhesidn

de 1la pulpa de madera durante la formacidn de la cinta de pulpa
de madera prensada en mimedo en la méquina papelera, Evidente-
mente, esta aceidn permite que la cinta de pulpa de madera sea
fibrilada mecdnicamente con mayor facilidad, para formar un
velo de pulpa de madera mullido, fibrilado practicamente por
completo, con el resultado de las cualidades me joradas que se

han descrito antes para el velo de pulpa de madera mullide
y fibrilado.

Los agentes desadhesivos catidnicos apropiados
para la realizacidn de los fines de este invento que se han
descrito antes se engloban en la clase de los surfactantes
catidnicos de cadena largs, preferentemente con 12 atomos de
carbono por 1o menos en una cadena alquilica a lo menos; y
ejemplos especificos ilustrativos, pero no limitativos, de
dichos surfactantes son las sales cuaternarias de dislquilami-
nes grasas, las sales monoalquilaminicas terciarias grasas,
las sales aminicas primarias y las sales de alquilaminas

grasas insaturadas,

La cantidad de agente desadhesivo que ha de afiadirse
a la lechada humede de pulpa de maders puede variar de modo
importante, pero en la practica efectiva se ha comprobado que
pueden usarse cantidades de 0,1% aproximsdamente a 5,0%, en
relacidon al peso de pulpa de maderas seca. las cantidades meno-
res de 0,1% proporcionan muy poca mejora en el proceso de
fibrilacidn, Un tratemiento tipico que se ha comprobado da muy
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buenos resultados es el de1,5% de dicloruro dimetilsmdnico:de

sebo hidrogenado o de 1,04 de dicloruro dimetilamdnico de soja.

El velo mullido mejorado de pulpa de maders fibrosa
producido de acuerdo con este invento es particularmente adap-
como los que se han descrito antes o para otros productos simi-
lares que requisran una almohedille interior de material absor—

bente fibroso y dispersible, adaptado para absorber los humores

corporales Gel usuario,

Ung almohadilla interior formada con el velo mullido
me jorado de pulpa de madera fibrosg de este invento es parti-
cularmente deseable para usar con un material de cubierta o
envoltura de papel regable del tipo expuesto en otra patente
de la propia peticionaria, parae producir un producto sanitario
completamente regable,

Haciendo shora referencis a los dibujos, se exponen
en ellos dos ejemplos de productos sanitarios bomerciales,'
que se describirdn con detalle a contimmacidn; sin embargo,
cabe safialar que pueden producirse otros productos sanitarios
comerciales,

Con veferenciss a las Figuras 1 y 2, puede formaerse
une almohadille higiénice que comprends una capa 10 de envol-
tura o cubierta, para encerrar por completo una almohadills
12 estratificada, plegada o formada de oOtra manera utllizando
el velo mullido mejorado 14 de pulpa de maders fibrosa de
este invento, EI material 10 de envolbura o cubierta puede
ser gasa tejide u otros matberiales convencionales, o puede
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estar formado por el papel regable que se describe en la citada
otra patente de la propia peticionaria, Este material de
envoltura o cublerta se fabrica con la oonfiguracién usuai'

¥y se asegura en torno a la almohadilla interior 12 para former
lengiietas de sujecidn a cada lado de la almohadilla interior,
para'fijacién a la cintillsa normal o los medios de sustentacién

cuando la utilice elusuario,

En una forma comercialmente ventajosa, la almohadilla
interior 12 estd formada de un velo mullido 14 dd pulpa de
madera fibrosa, cortado, que tiene sobrepuesta una cargs corta~
da de guata de celulosa rizada 16, El velo 14 y la capa 16
de guata de celulose rizada se pliegan luego con.miltiples
pliegues inversos, extendidos en el sentido longitudinal de la
almohadilla, para former una almohadilla interior 12 de capas
miltiples, como se ve en la Figura 12, La almohadilla interior
12 puede incluir tembién un dique convenciongl 18 de la hume-

dad, formado de cualquier material apropiado impermeable a los

1{quidos,

Con referencie a las Figuras 3 y 4, puede formarse
una almohadilla para paflales qgue comprenda una cepa 20 de
envoltura o cubierta, para encerrar por completo uns almoha-
dille interior 22 estratificada, plegada o formada de otro
modo utilizando el velo mullido y mejorado 24 de pulpa de

(3 4 -
madera TFibrogsa formado segun este invento,

El material de envoltura o cubierta 20 puede ser
tasa tejida u otros materiales convencionales, 0 puede estar

formado de pepel regable que se ha descrito eh la patente
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mencionads antes de la misma peticionaria. Este material de
envoltura o cubierta estd formado con una configuracidn grne-
ralmente rectangular y asegurado en torno a la almohadilla
interior 22, generalmente rectangular, para usar como una

5e almohadilla para pafiales que se inserta dentro de wun sujetador

26 pars colocarla en posicidn sobre el cuerpo del usuarin,

En una forms comercialmente ventajosa, la almohadi-~
1la interior 22 utiliza dos capas cortadas de pulpa de madzra
fibrosa y mullida 24, sobrepuestas una a otra y que tidnen

10, capas de guata de celulosa rizads 28 sobrepuestas entre ellas

y sobre cada una de las superficies externas de las wismas,

En el tema aqui descrito cabe efectuar diversas
modificaciones y cambios sin que por ello implique salirse del

dmbito de este invento tal como estd definido en las reivindi-
15. caciones anexas.
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Descrito el objeto del presente invento, se decla-
ran nueves y de propia invencidn las siguientes reivindica—
clones con Prioridad de la demanda de patente estadounidense
n?2 593,004 del 9 de Noviembre de 1,966,

1.~ Método para producir un velo mullido de pulpa de
maders fibrosa, adaptado para usar en productos sanitarios o
similares, segun el cual la pulpe de madera fibrosa, mullida,
ge fibrila précticamente por completp para eliminar las particu-
las residuales indeseables y reducir al minimo la rotura de
fibras y el polvo, con el fin de proporciocnar fibras mas
largas, fucrtes y uniformes para impartir a dicho velo mas
cuerpo, mas absorcidn de la humedad y mas resistencia, carac-
terizéndose dicho método por impregnarse une lechads himeda
de pulpa de madera con un agente desadhesivo surfactante
catidnico de cadena larga, que tiene por lo menos 12 dtomos
de carbono en una cadena alquilica a Lo menos, formarse con

dicha lechada imeda una cinta de pulps de madera prensada en
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mimedo, secarse, fibrilarse mecdnicamente dicha cints y sfel-
parse dichas fibras con aire, para formar un velo mullido de

pulpa de madera fibrosa,

2.~ Método para producir un velo mullido de pulpa

5e de madera fibrosa.

Segtin se describe y reivindica en la presente memc-
via descriptiva que consta de 10 péginas foliadas y escritas

[4 o ~ ’
a maquina por una sola de sus caras y acompaiiadas de una la~

mine de dibujos.

10, Madrid, a |8 FEB, 1967

Pele
GAINE ISERD

Firmados JOSE RODRIGUEZ
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