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HEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
KNAPSACK AKTIENGESELLSCHAFT, de naciongm
lidad alemana, domiciliada en KWAPSACK
BEI KOLV (Alemania); por: "PROCEDILIENTO
Ik FABEICAGION DE POLIFOSFATOS".

ceeeees000000000ccecoee

El presente invento se refiere a un procedimiento de
fabricacién de polifosfafos por pulverizacién de soluciones o
suspensiones de ortofosfato en una torre en presencia de mate-
rias de efecto reductor, en particular de compuestos fogféricos
de baja valencia, en los que el fésforo tiene una valencia elec-
tropositiva inferior a 5, a temperaturas entre 2002 y 5002C.

Estos compuestos fosféricos de baja valegcia tfosfitos,
hipofosfitos, etc.) proceden en la fabricacién de polifosfatos,
por ejemplo, del hecho de que la pulverizacidén de las solucio-
nes o suspensiones de partida se lleva a cabo en forres calenta-
das con gases de escape conteniendo fésforo procedentes de la

produccién electrotérmica de fésforo, o porque para la fabrica-
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cidn de un producto final de poco peso especifico se afiaden a las
naterias de partida estos compuestos fosfdéricos de baja valencia.

Ll efecto de estos compuestos consiste en que, a una tem—
peratura determinada se libera de ellos un producto gaseoso de des~
composicidén que, en la deshidratacién de la gota pulverizada, hine-
cha a égta formando una bola hueca de sal.

La temperatura de descomposicion de estos compuestos fos-
féricos de bajg valencia es de gran importancia para la formacidn
de un polifosfato de poco peso especifico. Por una parte la descom~
posicifn no debe producirse myy prematuramente, es decir ya en la
*ase acuosa, pero por otra parte esta descomposicidn no debe produ-
carse tampoco cuando ya se ha formado una sal sbélida. Ln este Ulti-
mo caso, la sustancia que se descompone haria saltar la bola hueca
de sal formada y produciria pequefios fragmentos.

Para la obtencién de un producto de bajo peso especifi-
co, la teuperatura Optima de descomposicidén de la sustencia de
crackeado de gas es de unos 110 a 1202C. A esta temperatura, la go-
ta pulverizada ds solucidn de ortofosfato es justo todavia tan vis-
cosa, que el efecto de hinchamiento se pone plenamente de menifies-
to.

Se puede favorecer el mencionado efecto si la solucidn
de ortofosfato se pulveriza juntamente con una solucidn que esté
en condiciones de ceder 002. Como soluciones cedentes de CO2 sir~
ven, por ejemplo las de carbonatos o bicarbonatos de los metales

alcalinos o del amonio.
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Para ello, antes de salir de la fobera pulverizadora
Se juntan una con otra ambas soluciones de tal modo, que el anhi=-
drido carbénico sea liberado sélo por sobrepresién en la solu-
cién pulverizeda y que la transformacidn de los ortofosfatos en
polifosfatos pueda realizarse en presencia de 002. Con el uso.de
semejante solucidn de crackeado de 002 se logra reducir en un 50 %
aproximadamente el consumo de compuestos fosfdéricos de baja va-
lencia. Pero con este procedimiento no se trata tampoco de de-
gigtir por completo de estos compuestos. |
Los fosfitos o hipofosfitos en forma de sus sales de
sodio se han acreditado como aditivo apropiado para la febrica-
cién de fosfatos condensados de bajo peso especifico por el pro-
cedimiento de pulverizacidn. .De paso se pueden emplear tembién
con éxito, como materias de adicidn, distintos ésteres de fosfito
que salen como producto de desecho de las sintesis orginicas.
Todos los fosfatos condensados que han sido fabricados
haciendo uso de compuestos fosfbéricos de baja valencia tienen,

sin embargo, el inconveniente de que en el producto final queden

varios productos de descomposicidn. Bstas sustancias, en parte

téxicas, se notan por un olor desagradeble al disolverse en agua,
0 se observan como sustancias indeseables en las investigaciones
de comprobacién para el andlisis de la pureza del producto.
Aunque como ya se ha dicho, paré fabricar fosfatos
condensados por el procedimiento de pulverizacidén se emplea

para el calentamiento de las torres de rociado un gas que contiene
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fésforo, por ejemplo gas de la reaccidn procedente de un horno
electrotérmico para fésforo, al producto resultante van a parar
compuestos fosféricos de baja valencia que afectan desfavorable-
mente la calidad. Estas impurezas son reconocidas también en el
test de calidad.

Ademis del sencillo test de olor, en el que una canti-
dad determinada de sal se remueve con agua formando una papilla
y se examina el olor de los vapores que se desprenden, se emplea
principalmente el test 2l acetato de plomo. Para ello se hierve
una mestra del producto afiadiendo dcido fosférico puro, y los
vapores resultantes se hacen pasar por un papel filtro impregna-
do con solucién de acetato de plomo. Las escasas trazas de com-
puestos fosfdricos de baja valencia se volatilizan ya con el va-
por de agua y forman una mancha negra en el papel al acetato de
plomo. Este método de ensayo muy sensible es un criterio para
la pureza de un producto.

Es ya conocida la practica de oxidar compuestos fosfé-
ricos de baja valencia, es decir tawbién los productos de descom-
posicibn que quedan en la sal, mediante cloratos, nitratos, perd-
xidos, etc. Esta oxidacidén tiene ya lugar en solucidn acuosa a
temperaturas por encima de 7020, Esto sin embargo no es deseable
en la fabricacidén de un polif;sfato de poco peso especifico fabri-
cado haciendo uso de compuestos fosféricos de baja valencia, por-
que los compuestos de fosforo inferiores necesarios para la for-

macidén de un producto ligero se oxidan entonces prematuramente
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y se vuelven asi ineficaces.

Después es conocido también el hecho de tratar gases
conteniendo fésforo con 4cido nitrico, con lo cual el fésforo se
oxida al estado de P205. Cuando se utilizan gases conteniendo
fésforo para el calentamiento de una torre de pulverizacidn, el
fésforo ahi contenido es perjudicial porque debido a 1va oxida-
cibn incompleta hace que se formen compuestos de baja valencia
que influyen desfavorablemente en la calidad del producto sali-
no resultante.

Una adicidn de oxidantes &l producto acabado en forma
g6lida no tiene ningin efecto.

Por lo expuesto se traté de encontrar un método que sa-

tisfaciese las siguientes condicioness

1) %n la fabricacién de un producto ligero, el oxidante no debe
en modo alguna oxidar ya antes de la pulverizacién los compues-
tos de fésforo de baja valencia que se necesitan para conseguir
un reducido peso especifico.

2) En la gota pulverizada de solucidn de ortofosfato, la oxida-
cidn no debe empezar practicamente hasta después de la descom~
posicidn térmica de los compuestos fosféricos de baja valen~
cia.

3) Después de la descomposicién de los compuestos fosféricos de
baja valencia a unos 110 - 120°C, los restantes productos de

la descomposicidén tienen que oxidarse completamente para hacer
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4) Tembién hay que oxidar los compuestos de fésforo inferiores

que sean inofensivos.

que van a parar al polifosfato cuando se emplea gas de calefac-

- cibn conteniendo f£ésforo en la torre de pulverizacidn.

Se ha descubierto ashora sorprendentemente que puede ob-
tenerse un producto inodoro si se mezcla la solucidn o suspensidn
de ortofosfato con una solucién de un oxidante que esté en condi-
ciones de oxidar las materias de efecto reductor asi como sus
productos de descomposicidn, es decir sobre todo los restos y los
productos de descomposicién de los compuestos fosfdéricos de baja
valencia, de tal modo que el tiempo de contacto de la solucién o
suspensidn de ortofosfato y de la solucidn del oxidante hasta el
momento de la pulverizacidn sea inferior a 1 seg., de preferencia
0,1 a 0,3 seg.

La solucidén o suspensién de ortofosfato, de preferencia

_calients, y la solucidn del oxidante se ponen ahi ventajosamente

en contacto entre si en los recintos de turbulencia de la tobera
pulverizadora.

Como oxidante es aconsejable emplear soluciones de ni~
{ratos alcalinos, cloratos alcalinos o peréxidos.

Ia solucidén del oxidante debe fener una teuperatura por
debajo de los 352C.

Como y; se dijo, en la fabricacién de polifosfato ligero,
es decir de wn pfoducto de poco peso especifico, puede aumentar

mas todavia el efecto de los compuestos fosféricos de baja va-
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lencia si la solucidn o suspensién de ortofosfato se pulveriza
ademds juntamente con una solucién que esté en condiciones de ce-
der 002 durante la pulverizacidn.

Con el método de trabajo sugerido por el invento se
pueden obtener productos finales inodoros, aunque para el calen-
tamiento de la torre de pulverizacidn se utilicen gases, por
ejemplo los gases de escape procedentes de la produccidén de f£ds-
foro, que contengan como méximo 2000 mg de fésforo/mS.

Los édcidos fosfdricos que se obtienen por el denomine-
do procedimiento de disgregacidén "imeda" a partir de fosfatos
brutos y de acido sulfirico tieneﬁ en gensral, mientras no se
utilice apatito puro, cierto contenido de impurezas oxidables,
sobre todo de origen organico. Si se emplean estos 4dcidos fogfd-
ricos para fabricar polifosfatos alcalinos, en los productos aca-
bados quedan entonces, de dichas impurezas de naturaleza orgi-
nica distintos productos de descomposicidén que influyen en el
grado de blancura de los polifosfatos. En general el grado de
blancura de estos productos es marcadamente inferior que el de las
sales que se obtienen a partir de acido fosférico elaborado por
via electrotérmica.

Sorprendentemente se descubrid después que por el pro-
cedimiento sugerido por el invento se obtienen polifosfatos con
alto grado de blancura, incluso partiendo durante la pulveriza-
cidn de soluciones de ortofosfato, que estan contaminadas con

compuestos organicos, tales como los que son arrastrados a la

o
g '“‘
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solucidn por el uso de dcido himedo. Estas impurezas de naturaleza
orgénica pueden ascender hasta el 3% en peso, de preferencia hasta
el 1 % en peso, referido a Po0c.

- Por el citado procedimiento se pueden obiener también
polifosfatos de pocd peso especifico, a partir de soluciones de
ortofosfato impurificadas con compuestos orgéniéos y aiiadiendo de
paso compuestos fosféricos de baja valencia, porque en estos casos
la oxidacidén de los compuestos orgdnicos sélo debe tener lugar des-
pués de la descomposicidn de los compuestos fosfdricos de baja va-
lencia necesarios para la formacidn de un producto final ligero.

Como productos de partida pueden emplearse soluciones de
ortofosfato que se preparan a partir del denominado "4cido fosféri-
éo himedo", solo o mezclado con dcidos fosféricos elaborados por
via electrotérmica, por neutralizacién hasta la deseada relacidn
de 6xido aloalino/ons.

Los siguienfes ejemplos de comparacidn y ajustados a la
idea del invento se dan para explicar el procedimiento con algo

mis de detalle:

BJEMPLO 1 (método conocido):

Un 4cido fosférico aproximadeamentie al 80 % que contiene
0,83 % en peso de compuestos P de baja valencia (calculado como
ion de fosfito) se neutraliza con lejia de sosa de manera que la
relacién molar sea NaEO:P295 = 5:3. Bl contenido de P295 asciende
en la solucién aproximademente al 30 % en peso. La solucién calien-

te a unos 9020 se pulveriza en una torre como de costumbre empleando
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un gas CO exento de £ésforo. La temperatura del gas de escape es
ghi de 3509C. EL tripolifosfato sédico resultante tiene un peso
especifico de 0,35 kg/l. Si se humedece este producto con agua
0 se le disuelve en agua, se desprende entonces un desagradable
olor a gjo. n el fest al acetato de plomo mencionado mds arriba
se produce una mancha negra por la que se puede concluir la pre-

sencia de sustancias reductoras.

EJEMPLO 2 (método conocido):

Se prepara una solucidn para pulverizar, del modo pa-
recido al ejemplo 1. Para ello se emplea un dcido fosférico al
80 % aproximadamente, pero que no contiene mis del 0,44 % en peso
de compuestos fosféricos de baja valencia, calculado como ion de
fosfito. La solucidén se pulveriza con un rendimiento de la tobe-
rs de 6,5 ma/h, pulverizando a la hora al mismo tiempo 200 1 de
solucidn de sosa (20 % en peso de N22Q03);a este fin se emplea
gas 00 libre de fésforo. La parte de Na20 que existe en la solu-
cién salina se tuvo en cuenta anteriormente en la solucioén pre-
parada. Se obtiene un tripolifosfato con un peso especifico de
0,35 kg/1. Con el test al acetato de plomo pueden reconocerse
también en este producto sustancias reductoras; la prueba de olor

confirma que es un producto imperfecto.

BJEMPLO 3 (método moderno)

4 una solucidén preparada de foruma parecida a la del
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ejemplo 1 se afiade tal cantidad de nitrato sédico que, referida a

polifosfato obtenido, ascienda aproximademente al 0,1 % en peso
Nal0g. ia citada solucidn se pulveriza como de costumbre utilizan-
do gas CO libre de fésforo. Se obtiene un producto que al disol-
verse en agua no despide ningin olor desagradable y que en el test
al acetato de plomo no produce ninguna mencha oscura. De todos
modos el-peso especifico asciende a 0,65 kg/l, es decir que se
neutralizé prematuramente ¢l efecto de los compuestos fosfoéricos
de baja valencia afladidos para conseguir un peso especifico re-

ducidoe.

BJEMPLO 4 (método seglin la idea del invento):

Con arreglo al ejemplo 1 se prepara une solucidn em—
pleando un &cido fosférico aproximadamente al 80 % con 0,83 % en
peso de ion de fosfito y se la utiliza para la pulverizacién.i&
rendimiento de la tobera en la torre de pulverizacidn es de

6,9 ma/h. En un recipiente especial se prepara una solucién de

Nall0; en agua. La temperatura de esta solucidén es de 192C, y tiene

un contenido de 25 g de HaNOS/l. Con ayuda de una bomba se la
impele hacia la tobera en la torre de pulverizacién, de tal modo
que venga a juntarse con la solucidn de ortofosfato en log re-
cintos de turbulenoia de la tobera y que después de un fiempo de
contacto de C,1l seg.se pulverice juntamente con ella. De la so-
lucién oxidante se emplean 200 1/h. Para el calentamiento se usa

gas CO exento de f6sforo. Se obfiens un tripolifosfato de un peso
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especifico de 0,35 kg/l, el cual estd libre de perjudiciales pro-
ductos de descomposicidn de los compuestos fosféricos de baja va-

lencia, y por lo tanto tiene un olor correcto.

EJIKPLO 5 (método segin la idea del invento):

Conforme al ejemplo 2 se prepara una solucidn empleando
un 4cido fosférico de aproximadamente al 80 % con 0,44 % en peso
de ion de fosfito y se la utiliza para la pulverizacién. Bl ren-
dimiento de la tobera en la torre de pulverizacidn es de 6,5 3/h.
En otro recipiente se prepara una solucidén que por litro contiene
unog 200 g de N32003 junto a 25 g de NéH03. Lo temperatura de la
solucibn es de R9¢C. De esta segunda solucién se hacen pasar a
presidén 200 1 por-hora a través de la tobera en_la torre de pul-
verizacidn. E1l tiempo de contacto entre la solucidén oxidante y
la de pulverizacibén en los recintos de turbulencia de la tobers as-
ciende a 0,1 seg. fara la pulverizacidn y calentamiento se usa gas
CO exento de fosforo. Se obtiene un tripolifosfato de un peso es-
pecifico de C,35 kg/l. Cuando se disuelve este producto en agua no
despide ningun olor molesto; en el test al acetato de plomo pre-

senta un comportamiento absolutamente neutral.

EJEMPLO 6 (método conocido):
Empleando dcido fosférico aproximadamente al 80 %,
exento de fosfito, se prepara una solucidn en la que la relacidn

wolar Na20:P205 = 5:3. Esta solucidn se pulveriza como de costumbre
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haciendo.uso de gas procedente del horno de fésforo con un conte-
nido de 250 mg de gésforo/u°. Se obtiene un polifosfato de un pe-
so especifico de 0,65 kg/l. Cuando se moja el producto con agua se
desprende un vivo olor desagradable; en el test al acetato de plo-

mo se produce una manche negrae

BJEMPLO 7 (método segin la idea del invento):

Segliin el ejeuplo 6 se prepara una solucidn empleando
dcido fosférico libre de fosfito. En un recipiente especial se
prepara una solucidn con unos 25 g de NaNOs/l. La temperatura de

esta solucidn es de 192C. Cada hora se impelen unos 6,5 m° de so-

lucién de ortofosfato 7 250 1 de solucién oxidante juntamente ha-

cia la tobera de la torre de pulverizacidn, de tal modo que el
tiempo de contacto en los recintos de turbulencia sea aproximada-
mente de 0,1 seg. Para el calentamiento de la torre de pulverize-
cidtn se emplea un gas de horno de fésforo conteniendo f£ésforo,

con 250 mg de fésforo/mS. Se obtiene asi un polifosfato de un pe-

" so especifico de 0,65 kg/l que no despide ningin olor molesto y

que en el test al acetato de plomo da reaccidn totalmente nega~

tiva.

BJEMPLO 8 (método segin la idea del invento):
Para fabricar un polifosfato ligero se trabaja de
acuerdo con lo expuesto en el ejemplo 4. Pero a diferencia de és=

te se emplea sin embargo gas de horno de fdésforo conteniendo unos
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250 mg - fésforo/ha para el calentamiento de la torre de pul=-
verizacién, y la adicidn de oxidante se aumenta a 250 1 de so-
lucién/h. Se obtiene un producto de un peso especifico de 0,35 kg/l
que esta exento de perjudiciales productos de descomposicidn y

por lo tanto es de excelente calidad.

BJEKPLO 9 (método segin la idea del invento):

Para fabricar un polifosfato ligero se irabaja confor-
rwe al ejemplo 5, pero para el calentawiento de la torre de pul-
verizaciln se emplea gas de horno de f£osforo y se aumenta la adi-
¢ién de oxidante hasta 250 1 de éolucién de nitrato sédico/h.

Se obtiene un producto de perfecta calidad con un peso especifi-

co de 0,35 kg/l. ..

BJEMPLO 10 (método conocido):

Un dcido fosférico - llemado "dcido fosférico térmico" -
obtenido de fésforo elaborado por via eiectrotérmica ge neutra—r
liza con lejia de sosa de forma que la relacidn molar Nazo: P205 =
5 ¢ 3¢ El contenido de PZOS asciende en la solucién aproximadas=
mente al 30 ¥ en peso. La solucidén caliente a unos 902C se pul-
veriza como de costumbre en una torre pulverizadora, & la ten-
peratura del gas de escape es de unos 350%C. El tripolifosfato
resultanie tiene un peso especifico de 0,65 kg/l; esti exento
de impurezas visibles. Bl grado de blancura, medido comparando

con 6xido de magnesio p.h., asciende al 96 %.
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EJEMPLO 11 (método conocido):
Un 4cido fosforico elaborado por un método de disgregacidén
himeda, y llanado por tanto dcido fosférico "mimedo", se neutrali-
za con lejia de sosa de manera que la relacidn molaf Nézo : P205 =
5 ¢ 3. El contenido de P295 asciende en la solucidn aproximadamen~
te a 28 % en peso. La solucién caliente a unos 90%C es pulveriza-
da couwo de costumbre en una torre de pulverizacidn; la temperatu-
ra del gas de escape asciende a unos 3509C. Elntripoﬁfosfato re-
sultante tiene un peso especifico de 0,66 kg/1l; aparentemente no

es del todo blanco. El grado de blancura, medido comparando con

g0 p.A., asciende a < 90 %.

EJEMPLO 12 (método segin la idea del invento):

" Un 4cido fosférico "térmico" se mezcla con dcido fosfé-
rico himedo en la relacién 1 : 1. Ia ﬁezcla de 4cidos se neutra~
liza con lejia de sosa de manera que la relacién a0 : POz = 5 : 3.

E1 contenido P0; de la solucién asciende al 29 % en peso. In un

" recipiente especial se prepara una solucidn con 25 g N2N03/1. De

la solucidn de ortofosfato caliente a 902C se pulverizan a la hora
6,5 ° juntamente con la solucidn de nit;aio enfriada hasta 199C,
en la tobera de la torre de pulverizacidén. El tiempo de contac%o
de ambas soluciones en los recintos de turbulencia de la tobera

es aproximedanente de C,l seg., y la temperatura del gas de es~

cape en la torre de pulverizacién asciende a 3502C. E1 tripolifos-

fato resultante tiene un peso especifico de 0,63 kg/l. Estd libre



10

15

R0

de impurezas visibles. El grado de blancura, medido confrontando

con 6xido de mwagnesio p.A., asciende al 96 %.

BJEMPLO 13 (método segin la idea del invento):

Se prepara para la pulverizacidn une solucién a base de
dcido fosfdérico "himedo" que es parecida a la del ejemplo 11. En
un recipiente espeéial ée prepara una solucién con 25 g N2N03 por
litro. La temperatura de la solucidn es de 19¢C. De la éolucién
de ortofosfato se impelen a la hora 6,5 md y,-de la solucién OXi~
dante, 200 1 juntamente hacia la tobera pulverizadora, de tal mo-
do que el tiempo de contacto en los recintos de turbulencia de
la tobera sea aproximadamente de 0,1 seg. La temperatura del gas
de escape en la torre de pulverizacién asciende a 350¢C. E1 tri-
polifosfato resuliante tiene un peso especifico de 0,65 kg/l; es-
t4 libre de impurezas visibles. El grado de blancura, medido com-

parando con kg0 p.A., asciende al 96 %.

EJEMPLO 14 (método conocido):

Un 4cido fosférico elaborado por via térmica, que esta
exento de 4cido fosforoso, se mezcla con tanto 4dcido "térmico",
el cual contiene 2,3 % en peso de H3PO3, que la mezcla de ambos
4cidos tenge un contenido de 0,80 % en peso de HgPOg. La mezcla
dcida se neutraliza con lejia de sosa de tal forma, que la re-

lacidn molar Nazo : PZOS = 5 ¢ 3. Bl contenido de P205 en la so=-
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lucién és aproxinadamente de un 30 % en peso. La solucidn caliente
a unos 902C se pulveriza como de costumbre en una torre de pulve-
rizacién;’la temperatura del gas de escape asciende ahi a unos
35096. Bl tripolifosfato resultante tiene un peso especifico de

0, 35 kg/l; estd libre de impurezas visibles. B1 grado de blancursa,

medido comparando con HMgO p.A., asciende al 96 %

BJEKPLO 15 (método conocido):s
4 un 4cido fosfdérico elaborado por un método de disgre—

gacitn himeda se afiade como el 0,8 % en peso de compuestos fosfdri-
cos de haja valencia, calculado como H3P03. Bl dcido se neutraliza
con lejia de sosa, de tal modo que la relacidn Ha 0 : P295 =5 : 3.Ja
solucidn caliente a unos 902C es pulverizada como de costumbre;

la temperatura del gas de eécape asciende ahi a unos 350°C. &1 tri-
polifosfato resultante tiene un peso especifico de 0,35 kg/l; a la
vista no es completamente blanco. Bl grado de blancura, medido com-

parendo con Mgl p.A., asciende al ¢ 90%.

BJEMPLO 16 (método seglin la idea del invento):

A un 3cido fosfdérico elaborado por via "himeda" se afiade
como un 0,8 % en peso de compuestos fosforicos de.baja vélencia,
calculado como HgPOg. Bl &cido es neutralizado con lejia de sosa
de tal modo, que la relacidn Nac0 : POz = 5 : 3. En un recipien~
te especial se prepara una solucién de NaNOS en agua. La temperatu-

ra de esta solucidn asciende a unos 19°C; tiene la misma un conte-

nido de 25 g NaHOs/l. Bl rendimiento de la tobera pulverizadora
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en la torre es de unos 6,5 ms de solucidn de ortofosfato/h. De la
solucidn oxidante se impelen a la hora 200 1 a la tobera de la to-
rre de pulverizacidén, de tal modo que primerc quede juntamente

con la solucién de ortofosfato en los recintos de turbulencia de
la tobera, y después de un tiempo de contacto de 0,1 seg. aproxi-
nadamente sea pulverizada juntamente con ella. La teumperatura del
gas de escape asciende a unos 3502C. Se obtiene un tripolifosfato
con un peso especifico de 0,35 kg}l que esti libre de impurezas
vigsibles. Bl grado de blancura, medido comparando con lig0 p.A.,

asciende al 96¢%.

S—— . Q—

Se reivindica como mievo y de propia invencidn:

1.~ Procediuiento de fabricacién de polifosfato por
pulverizacién de soluciones o suspensiones de ortofosfato en una
torre en presencia de materias de efecto reductor, en particular
de compuestos fosforicos de baja valencia, en log que el E£dsforo
tiene un valencia electropositiva inferior a 5, a teuperaturas
entre 200 y 5002C, caracterizado porque la solucidn o suspensidn
de ortofosfato se junta con una solucidn de un agente oxidante
que estéd en condiciones de oxidar las materias de efecto reductor
asi como sus productos de descomposicidn, de tal modo que el tiem-

po de contacto de la solucidn o suspensidén de ortofosfato y de
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la solucidn del oxidante hasta el mouento de la pulverizacidn sea
de menos de 1 seg., de preferencia 0,1 a 0,3 seg.

2.~ Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque la solucidn o suspensidn, preferentemente
caliente, de ortofosfato y la solucidn del oxidante son puestas en
contacto en los recintos de turbuléncia de la tobera pulverizadora.

3.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizado porque como oxidante se emplean soluciones
de nitratos alcalinos, cloratos alcalinos o perdxidos.

4.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos

anteriores, caracterizado porque la solucidn del oxidante tiene

~una temperatura de menos de 35%C.

5.= Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizado porque para la fabricacidn de un produc-
to de poco peso especifico, la solucién o suspensién de ortofosfa-
to se pulveriza ademds juntauente con una solucidén que esté en
condicionss de ceder (05 durante la pulverizacidn.

6.- Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizado porque la torre de pulvefizacién se ca-
liente con un gas, por sjemplo un gas de escape de la produccidn
de £ésforo, que contenga como maximo hasta 2000 mg fésforo/mS.

7.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los punios
anteriores, caracterizado porque se pulveriza con compuestos orga-
nicos de soluciones de ortofosiato impurificadas.

8.- Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos
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anteriores, caracterizado porque el contenido en impurezas de na-
turaleza orgdnica de las soluciones de ortofosfato asciende has-
ta el 3 % en peso, de preferencia a menos del 1% en peso, refe-
rido a PZOS‘

9.~ PROCEDIIIENTO DE FABRICACIOW DE POLIFOSFATOS.

Tal como se describe y reivindica en la presente llemo-
ria Descriptiva, que consta de diecinueve hojas escritas a maqui-

na por una sola cara.
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