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rritorio nacional a favor de:
Don José CLARET SAMPONS
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"MEJORAS EN LA FABRICACION DE INDICADORES DE NI-

VEL".
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MEMORIA DESCRIPTIVA S

Esta Patente se refiere, conforme indica su enun-

ciado, & unas mejoras introducidas en la fabrica-
cidén de dispositivos indicadores de nivel, especial
mente de aplicacién a grandes calderas o generado-
res de vapor, aunque evidentemente pueden tener
aplicacidn en cualguier recipiente que contenga

liquido,

Para esta finalidad, se utilizan desde siempre
los conocidos tubos de nivel, que son sencillos

tubos de vidrio que se acoplan, en disposicidén ver:

tical, en la caldera o deposito mediante dos racor,
en muchos casos dotados de llaves de paso, para
que el liquido pase a traveé del tubo de vidrio y
se pueda comprobar la altura que este alcanza den-
tro de la caldere, pero estos tubos han de ser no

muy ¥grgos ¥ siempre estan expuestos a ser botos

dir nivel de agua, no resultas facil apreciar la
alfura del nivel que alcanza por ser el agua tam-
bien transparente. diertamente se utilizan tam-
bien unaé placas reflectoras o de contraste que se

situan tras el tubo para facilitar la visiéﬁ:del

nivel, pero adn asi, no puede afirmarse que el pro
blema este resuelto. Por ultimo ningunas de 1#3-
versiones hoy éonocidés logran evitar ﬁosibleS'fo-
turas del tubo de vidrio, ni solucionan defiqiti—
vamente el contra&p entre la parte ocupada por el
liquido y la parte ocupada por aire, gas 0 vapor,

y por ultimo no permiten fabricar indicadores de

ser empleados en recipientes muy altos.
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Estos inconvenientes encuentran adecuada solu-
cidén en las mejoras a que se refiere esta Patente,
con las que dadas sus singuiafes caracteristicas
gse logra fabricar indicadores de nivel no fragiles;
de perfecta visién y sin limitacién en su longitud)
presentando ademas la veﬂtaja'de une gran facili-

dad de montaje.

' Estas mejoras se caracterizen principalmente
en fabricar una pieza metalica con gl menos dos-
caras opuestas planas y paralelas, practicando en
una o en embas ceras, una entalla o zona Longitu~
dinal rebajada, que mediante un escalpnamienfo se
profundiza hasta sobfepasar el planc medio longi-~
tudinal o alcanzar a la zona rebajada de la otra
cara respectivamente practicando en cada exfremo
de esta pieza, sendos orificios!que se comunican
con la zona central rebajada, dimensionandose esta
zona central rebajada preferentémente‘gon”gnchura'
mayor gque su profundidad y siempre mayorVQue'el |
diametro de los orificios de los extremos, con lo
que se logra para un mismo diametro de dichos ori-
ficios, disponer de un paso de mayor anchura y mas
facilmente visible.,

Es otra caracteristica de las mismas mejo-
ras que en la entalla de una o de ambas caras de
la pieze metalica, y con interposicién de una juntL
calada que se apoya en el escalonamiento, se insta

la una pieza de vidrio u otro material transpaven-
te, de forma paralelepipedica recto rectangular
que constituye el visor, con la particularidad de

que en la cara de esta pieza que se sobrepone y

cubre la zona central, se le practican uns serie
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mejoras que los orificios de los extremos de la
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e . P AT
de entallas prismaticas 5@&9@@!&&&1&0
longitudinal y con angulos tales que actuando op-

ticamente como prismas producen dispersién lumino-

sa &l estar en contacto con el agua, con lo que
la zona en que se mantenga dicho contacto se ve
oscura o negré Yy la que este excenta de agua se
vera clara ¥y con ello la apreciacién de la altura

de nivel es mal faeil y segura.

Es otra caracteristica de las mismas mejoras
que la fijécién de la.pieza transparente o viéor
propiamente dicho, se logra sobreponiendole una

place metalica con amplia ventana longitudinal por

za con anchura mayor que la de la primera pieza,y
practicando en las zonas perifericas laterales
vnas alineécipnes de orificios pasantes por los
que atraviesa los vastagos roscados que abrazén
a la primers pieza en el caso de no ser totalmente
calada, o atraviesan por los orificios de otra pla-
ca similar que sujeta a la segunda pieza tfanspa-'
rente en el caso de ser la pieza central calada,
sujetandose,mediante las correspondientes tuercas
pars armar solida‘y'éstancahente al conjunto con
lo que la construccifn del indicador de nivel es
senc¢illa y ademas soporta muy elevadas preéiones,
lo gue no se puede lograr con el empleo de tubos
de vidrio, ya que en este caso deberian ser de

pared muy gruesa y de poco diametro interior y elllo

Es por ultimo caracteristica de las mismas

pieza central se dotan de tallado de rosca que

permiten el acoplamiento de los correspondientes
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tubos para instalar el dispositivo entre lés dos
racor con vaeluula, o bien una sencilla pieza tubu-
lar roscgda en su totalidad para acéplar dos o mas
dispositivos dlineadps hasta alcanzar la longitud
deseada, lo .que permite con toda facilidad armar
un dispositivo indicador de nivel de cualquier lon
gitud que ofrece las mismas condiciones de seguri-
dad que si se tratara de una sola unidad, pudien-
do asimismo construirse una pieza central de lon-
gitud mayor y dotada de una pluralidad de dobles

zonas rebajadas como las descritas para obtenef

un indicador de nivel mas largo.

Facil serd comprender gue dadas estas singu-
lares caracteristicas se logra poder fabricar iﬁy
dicadores de nivel de gran anchura; de pérfedta
visibilidad; aptos para muy elevadas presiones
y de cualquier longitud, detalles estos que no son
permitidos en los dispositivos hoy conocidos.No
obstante para que se comprendan mejor las caracte-
risticas enumeradas, se describen seguidamente
las figuras de la a@junta hoja de dibujos en las
que se han representado varias vistas relacionadag
con un caso de posible realizacidn el cual debe
ser considerado como ejemplo ilustrativoe sin carag

ter limitativo.

La figura primers representa una vista en

planta de la pieza central; la segunda represente

al conjunto de piezas gque integran al dispositivo,

en disposicién de montaje; la tercera representa
al dispositivo ya montado; la cuarta es una vista
en seccién transversal de le pieza transparente;

la duinta es una vista en seccién transversal de

" yr}‘lx‘l::rl’m' 1
oo

la pieza central; la sexta muestra una posible va-

ey
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riante de la misma pieza central vista en seccidn
transversal y la septima muestrz una vista en sec-
cién transversal de un dispositivo indicador de

nivel de dos caras visibles ya armado.

En estas figuras se ha sefialado por (1) la
pieza central que, como se aprecia en las figuras
quinta y sexta, es fundamentalmente paralelepipe-
dica recto rectangular, y en uns de sus caras ma-
yores se le produce la entalla o zona rebajada (2)
Y a partir de esta se le produce la zona (3) tam-

bien rebajada pero de menores dimensiones para pro

central, en el caso de la figura septima, atravie-
sa y cala hasta la cara opuesta, en la que se ha
practicadc tambien una zona rebajada como la (2),
segﬁn luego se describe. A partir de cada extremo
de la misma pieza central se le producen los ori-
ficios (4) que por (5) desembocan unicamente en la
zona central (3) sin alcanzar a la zona (2), prac-
ticandose en las bocas extremas de estos orificios
(4) una zona = mayor diametro y roscada para reci-

bir el acoplamiento de los extremos (7) de los tu-
que el de (4) y (5).

Cuando la zona central rebajada (3) no eal

totalmente a la pieza (1), en la care dorsal de

o

la misma pieza (1) se le producen los salientes ex
tremos(10) que serviran de topes para las abraza-

deras de armado como luego se describe.

Sobre el escalonamiento de la zona reba-

jada (2), se coloca la junta (11) que esta calada

por (12), veanse las figuras segunda y tercera, y

24489
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sobre esta se coloca la pieza transparente (13) qué
es de seccidn rectangular con cabezas semicilindri»
cas, teniendo esta pieza practicados, en la cara
mayor que se enfrents con la zona rebajadé (3), un
estriado de perfil triangular, como se muestra en
las figuras cuarta y septima, quedando las aristas
de fondo (14) y la crestas (15) en sentido longitu+
dinal,Sobre esta pieza se coloca la segunds, junta
(16) éon el calado central longitudinael (17) es de-
cir igual que la junta (11) (12) y sobre ella se
coloca la pieza de sujecién (18) que es metaliea

¥y presentael hendido (19) apto para recibir el aco-
plamiento' de la parte exterior de le pieza (13)con
interposicién de la citada junta, quedendo la otra
parte de la misma pieza (13) dentro de (2) con in-
terposicién de la junta (16) como ya se ha indica-
do. Esta pieza (18) tiene practicado el calado o
ventana longitudinal (20) achaflamada por (22),
siendo esta ventana de dimemsiones y forma.sensi—
blemente iguales a la zona rebajads (3) y en las
zonas perifericas longitudineles, se le producen
los orificios (21) por los gue atraviesan los ex-

tremos roscados de las abrazaderas en -U- (23) (24)

-

quedando las partes (23) apoyadas enla cara dorsal
de la pieza (1) y sus ramas laterales (24) abrazan-
do a dicha pieza y con sus extremos (25) atravesan-
do por los orificios (21) para recibir a las tuef—
cas (26), que una vez apretadas garentizan el arma-

do y estanqueidad del comjunto.

Como se aprecia en las figuras quinta y
sexta, la zona rebajada (3) es mas ancha que pro-

funda, y asi una vez conectados los tubos extremos

(8) en los racor de la caldera o deposito, el agua
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u otro liquido que esta contenga, invadira a dicha

parte, que es realmente una camara estanca al estar
cerrada por (2) con la pieza (13) y la junta (11),

permitiendo el paso libre del liquide a su fraver,

y como la cara visible de esta camara ests forméda |
por la pieza transparente (13) estriada por su careg
interior, estas estrias produéeﬁ-el efecto de pris-
mas opticos dispersando la luz en toda la parte gqu

este en contacto con el agua pero no en la que estj
ocupada por aire o vapor, y asi la zona ocupada pox
liguido se ve muy oscura o negra destacando muy cla
remente de le zoﬁa que esta ocupada por el aire o

vapor.

Deﬁtro de la misma idea, la pieza central
puede tener la disposicién (27) de la figura sexta,
es decir conservando las zonas rebajadas (28) y(29)
pero con'los orificios'(jo) de entrada y salida de-
sembocando directamente en la zona (29) y axialmen-
te alineados con ella, teniendo tambien los topes

extremos (31).

Por ultimo, como se muestra en la figura
septima, la pieza central (32) corresponde a la
concepciGn representada en la figurs sexta pero
teniendo dos zonas rebajadas (33) y (34) y con la
zona central (35) comunicandose con ambas y en la
que desembocan los orificios (36), quedando asi ap-
tas para recibir, en cada zona (33) y (34), el aco-
plamieﬁto de las jﬁntas (11), las piezas transparen
tes (13), las segundas juntas (16) y por ultimo a
las piezas metalicas (18), las que en este caso se|

sujetan entre si mediante los vastagos roscados (37)

que atraviesan por los orificios (21) de cada pieza
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‘acoplar en un exiremo (6) una pieza tubular como

1a (8) (9), ¥ en el otro extremo acoplar otro con-

(18) y en sus extremos (38) se enroscan las tuer-
cas (39)que armen y estanqueizan al dispositivo
indicador de nivel, el cual en este caso, tiene dOF

caras visibles.

Cada conjunto de piezas como las descritas,
se realizan en dimensiones normalizadas y para ar-

mar un dispositivo de mayor longitud, basta con

junto igual mediante unas pieza tubular roscada
totalmente que se acopla por una mitad en un ori-

ficio de (6) de una pieza central y por su otra

mitad en otro orificio (6) de la pieza central con
tigua, cabiendo tambien la posibilidad de realizan
con mayor longitud la pieza central segin la ver-
sién de las figuras primera, sexta o septima con:
una pluralidad de zonag rebajadas y sobre cadas zo~
na rebajada colocar los grupos de piezas transpa-
rentes (13) y metalicas (18) con interposicidén de

las correspondientes juntas.

Descritas suficientemente las caracteris-
ticas fundamentales de las mejoras a que se refie-
re esta Patente, se hace constar que en las mismas
se podran introducir todas agquellas modificaciones
que la experiencia, la practica y la tecnica pudig
ran aconsejar, siempre que con ellas no se cambie,
sltere o modifique su idea fundamental que es la

gque se resumeg y concreta en la siguiente:

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para todo el

territorio nacional, las siguientes:
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REIVINDICACIONES

12,-Mejoras en la fabricacién de indicedores de

nivel que se caracterizan en fabricar una pieza
metalica con al menos dos caras opuestas planas
¥ paralelas, practicando en una o en ambas caras,
una entalle o zona longitudinal rebajada que media
te un escalonamiento, se profundizé 0 prolonga en
otra zona rebajada de menores dimensiones hasta
alcenzar a la zonz hendida de la otra cara en su
caso o sobrepasar el plano medio longitudinal,prac

ticendo mn cada extremo de esta piezea, sendos ori-

tral sin alcanzar al o a los hendidos de las caras
paralelas, dimensionandose dicha zona rebajada cen
tral preferentemente con anchura meyor que su pro-
fundidad y siempre mayor gque el diametro de los
orificios de los extremos.

22,-lMejoras en la fabricacién de indicadorés de
nivel segiin la nota anterior que se éaracterizan
tembien en que en la entalla de una o de ambasg
caras de la pieza metalica y con interposicién de
una junta calada, se instéla una pieza de vidrio u
otro material transparente, de forma paralelepipe-
dica recto rectangular, coﬁ_la particularidad de
gue en la cara de esta pieza que se sobrepone y
cubre a la zona rebajade central, se le practican
una serie de entallas prismaticas triangulares'en
sentido 1ongitudiﬁal con angulos tales gque produ—
cen dispersién luminosa al estar en contacto con

el sgua.

32.-Mejoras en la fabricacién de indicadores de

niveél segin las notas anteriores que se caracteri-

zan tembien en que la fijacidén de la pieza trans-
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parente, o visor propiamente dicho, se logra sobre-
poniendole una placa metalica con amplia ventans

longitudinal por la que es visible la zona central

rebajada a traves del visor, realizandose esta pie-

za con anchura mayor que la de la pieza central y
practicando en las zonas perifericas laterales,
unag alineaciones de orificios pasantes pof los'
que atraviesan los vastagos roscados que abrazan
a la primera pieza en el caso de no ser totalmente
calada, o atraviesan por los orificios de otra pla+
ca similar que sujeta a la segunda pieza tranépareg
te en el caso de ser la pieza central calada, suje+
tandose dicha o dichas piezas de fijacién, mediante
los correspondientes tuercas para armar solida y

estancamente al conjunto.

42,-Mejoras en la fabricacién de indicadores de

de la pieza central se dotan de tallado de rosca
que permite el acoplamiento de log correspondientej
tubos para instalar el dispositivo entre los dos

racos con valvula, o bien instalar una pieza tubup
lar roscada en su totalidad para acoplar dos o mas
dispositivos alineados hasta alcanzar la longitud

deseada.

&,-"MEJORAS EN LA FABRICACION DE INDICADORES DE
NIVEL". - )
Todo ello tal y como ha quedado descrito y .
reivindicado en la presente memoria que consta de
once hojas foliadas y meéanografiadas por ungaola

de sus caras y ung-hoja.de dibujos que la ilustra.
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