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El presente invento se refiere a un aparato para
recubrir una superficie y a un método para aplicar un re-
cubrimiento a una superficie., Més particularmeﬁte, el pre—
sente invento se refiere a un método y a. un aparato para -
aplicar una materia 1fquida de recubrimiento a unas super-

ficies & aplicar simultsneamente pequefias part{culas de ma-

teria sélida dentro y sobre el material de recubrimiento.

‘Une utilizacién particular del presente invento

consiste en la aplicacién de lineas de marcacién en las ca-|

rreteras y vias de comunicacién. Queda generalmente recono-
cido en el arte de realizar lineas de marcacién en carre- -
teras, téles como lineaé centrales 6 marginales por ejemplo
que el uso de elementos’reflecfantes, como esferas de vi-
drio, cuendo se hace en mezcla con un aglutinante para pin-
tura es especialmente eficaz para mejorar la seguridad de

las vias de comunicacién, en particular cuando las esferas

de vidrio tienen caracteristicas de auto-colimacién. Debi-
~do a sus caracteristicas de auto-colimacibn, las, pequefias

esfé:as de vidrio.son particularmente eficaces para marcar
las pistes de circulacién durante la conduccién de noche.

Antes que se haga el presente invento, ée han uii
lizado varias téenicas para aplicar 1{neas de marcacién so-
bre las carreteras. El método usuel consist{e en rocisr -
une mezcla preparada de antemano de un aglomerante bara pin

tura mezclado oon pequeflas esferas dg'vidrio; Una pistola

de pulverizacién mediante la cuel la mezcla es pulverizada |

suele ser conectada & un vehfoulo que puede desplezarse., la
marcacidén resultante no tiene inmedistamente propiedades de
éﬁto—colimacién, porque todas las esferas de vidrio son -~

completamente recubiertas por el aglutinante ' pigmentado.
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. Ia marcacidén empieza a manifestar sus propiedades de auto-

colimacién dQSPués de que el trdfico haya removido el aglu

“tinante que cubre las esferitas., Para que una tal marcacidn

tenga inmediatamente propiedades de esuto-colimacién se sue
le proyectar otras perlas de vidrio sobre el aglutinante -
pare pintura pegajoso. '

Se hs encontrado que eﬁando las esferas de vidrig
son mezcladas de antemano con el aglutinante para pintura
¥ no aplicadas inmediatamente & la superficie a marcar en |
le pintura o le solucién de aglutinante, tienen una tenden
cle a depositarse con el pigmento en el fondo del recipien
te de la mezcla pfevia, formando as{ una masa humeda que -

se parece & hormigén, Si se deja la masa sin mover incluso

. durante un corto perfodo de tiempo, se hace mds sélida, con

el resultado que las ‘tuberf{as de pintura, las vAlwvulas, los
coladores y todos los accesorios se obstruyen.

Para eliminar las dificultades asociadas con la
téenica de mezcla prévia, se ha encontrado muy deseable =
que el aglutinante para pintura sea pulverizado sobre la
guperfiocle de la carretera para reslizar 1a 1f{nea de mareca-
cibén deseada y que se aplique simultaneamente en ella las

~esferas de vidrio procedentes de una fuente separada. El

aparato tal como estd descrito en la Patente n? 2.821.890

" incluye: una boquilla de pulverizacién para pulverizar el

aglutinante para pintura diréctamente sobre la superficie
de la oarretera en combinacién con una primera boquilla -
de pulverizacién para pulverizar las esferas de vidrio di-
rectamenmausobre el chorro de aglutinante para pintura. -
Asi, aentes de que el chorro de pintura pulverizado hays -
aloanzado la superficie que se trata de marcar, se mezcla
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‘de pulverizacidn es prevista inmediatamente después de la

~una superficie y ayllcar simultaneamente.sobre éste un cho-
_rro de pequefias particulas proc&dentes de una sola fuente
. independiente para aplicar las particulas a la vez al cho-

jas del presente invento se desprenderdn de 1la siguiente -

- ma del aparato realizado segin el ﬁresente invento.

previamente con las esferas de vidrio. Una segunda boquilla

boquilla de pulverizacién de pintura, para pulverizar esfe-|
ras sofre la superficie exterior del aglutinante para pin-
tura mientras se halla todavia'pegajoso para realizar un =
revestimiento superficisl o "relampago" de esferas lo que

facilita un poder reflectante inmediato a las marcaciones.
E1 presente inventé es una mejora del aparato y del pfoce-
dimiento descritos en la Patente n9 2,821,890, '

" Es un objeto del presente inwento suministrar =

unos medios para aplicar un material de revestimiento a -

rro de material de revestimiento y también sobre esta mise
me supexrficie, .

" 0tro objeto mids del invento es el de suministrer
un método para eplicar un material'de revestimiento en el
cual un materiael aglutinante tranSparenté es aplicadd e la
superficie que se ha de recubrir mientras se aplica simule
taneamehte un chorro de particulas dentro-y sobre la capa
formada. T - ‘ | |

Cfros objetos as{ como la naturalezes & las venta-

deseripeién tomada en unién con los dibujos adjuntos en los
cusles s = ‘ '
~ Ia Pigura 1 es una ilustracién en forma de diasgra

Te Figura 2 es una vista en corte de la marcacibn
tal como es aplicada por el aparato realizado segﬁn el pre=|

'}-;//o;o
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"$o pars aplicar un revestimiento & una superficie y aplicar

. auto~propulsién §é ineluye una pistola de pulverizacién -

336544

La Figura 3 es una Vviste en corte de uns forme =

gente invento.

modificada de le marcacién.

La- Figura 4 muestra en corte parcial una pistola
y un deflector para las perlas de vidrio segin el presente
invento y, '

Ta Figura 5 es una vista de lado del deflector
de la Figura 4,

- De menera general, el presente invento se refiere
& unos métodos para recubrir unas superficies y a un apara-

simultaneamente con éste un chorro de pequefias particulas

que es aplicado a la vez-al chorro de pintura y sobre la =
pelicula de pintura que ha sido apiieada sobre la superfi-
cle que se trata de recubrir.VUna'aplicaeién preferida del
presente invento consiste en marcar lineas de cireulacién

sobre la supefficie de una carretera., El aparato para mar-
car las carreteras incorporado aqui es adeptado para ser -
transportado por un vehfculo mévil, generalmente de tipo de

que es situada & una distancia predeterminada de la super-
ficie de”lg carretera y es adaptada para puiverizar un agly
tinente de pintura sobre ella con una anchurs dada, para -
realizar una linea de circylacién., Unas pequefias ssferas =
de vidrio son preparadas para ser proyectadas en un chorro
continuo en el chorrd de eglutinente de pintura y tembién
sobre la marcacidén recientemente aplicada como un recubri-
miento superficial o "relampego" de esferas.

. Haciendo shora referencia & los dibujos y parti-
oularmente & la Figure 1, el aparato referido aqui es ilug

ceid/une
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_La pistola de pulverizacién lofx el equipo convencional asg

.vehioculo una reserva de aglutinante de pintura, no repre-

ras de vidrio, Ia pistola de pulverizacién 10 estd conec-

.tinante de pintura proyectado desde la boquilla 12 en una

altura de la pistola de pulverizacién 10 desde la superfici

- angularmente pafa estar directamente adyacente & la pisto-

- 6 -
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trado esquemdticamente é incluye una pistola_de pulveriza-

cién indicade en 10. La pistola de pulverizacién 10 es del

tipo general'utiiizado<paré marcar las zonas de circulacién

é incluye una boquille 12 a través de la cusl une pulveri-
zacidén atomizada de aglutinante para pintura en nieblina eg

proyectada bajo la fuerza de iﬁpulso de aire comprimido., -

ciado con ella, tal como el compresor y el motor primario
son adaptados para ser montados gsobre un vehiculo preferenT
temente de tipo de auto-propulsibn, llevando también el -

sentada, as{ como un depdsito 14 pars las esferas de vidrig
¥y una pistola de pulverizacién 16 para pulverizer las esfed

tada a la reserva de aglutinante de pintura, siendo el aglg

corriente que tiene la forma de un abanico'18 gobre una su-
perficie 201que produce una mercacién 22 de anchura prede-

terminada, Ia anchura de la marcacién es determinada por 1&g

20 y la orientacién de la pistola de pulverizacién en rela-
cién con ella es usualmente mantenida en direccién vertical

Como esté mostrado en la Figura 1, la pistola de
pulverizaciéﬂ 16 para las esferas de vidrio estd posicionag

la de pulverizacién 10 y estd situada méds atrds de ellaures
pecfg & la direccién del desplazamiento del vehiculo siendq

tradas enoima de la pistola de pulverizacién 10 de la Figuy
1. E1 eje de la pistola de pulverizacién 16 esté represen—

coo//poo
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‘indicada 1a'direcéién del.desplazamiehto, por las flechas nos
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’ estableoida y controlade por una védlvula de regulacién de

‘que actua pars cerrarla de forma que cuando el aire es su-

‘helicoidel, La’ pistola de vidrio incluye un cilindro de =

‘ma de aguja 48 estd sujeta al pistén 46 y lleva una vélvulg

336544
tado como cortando la superficie 20 en un punto situado li-
geramente por delante del punto de aplicacién del chorro 1
encima de dicha superficie. Ia pistola de pul%erizacién 16
es representada en-detalle en la Figura 4 y estd unida por
una tuberia 24 a la tolva 14 que es mentenida bajo ptesién

mediante presién de aire. La presién de aire em el depbsitd

14 debe ser aproximadamente de 3,5 a 4,2 Kg, por cm2, y es

presibn 26, El aire de presién entra a través de un filtro
28 ¥ una tubéria 30 que pasa & través de una llave de cie-
rre 32, un indicador de presién 34 y una védlvula de seguw
ridad 36 y luego en el depdsito 14, Una vdlvula de escape
38 estd provista para descargar la presidén del depdsito.
‘Como se muestra, el depésito ostd provisto de una tapa 40
que estd grapada sobre ella, Cuando se aplica la presibn ad
aire al depbsito de vidrio 14, las esferas de oristal son
obligadas & pasar e través de la tuberie hasta la pistolae

de pulverizacidén de vidrio 16,

~ La pistola de pulverizaciéﬁ de vidrio 16 es re-
presentédo con més detalle en la Figura 4. En general, la
pistola es accionada por el aire con una tensién de muelle

primido a la pistola, un émbolo buzo en forma de aguja -
cierra la alimentacién de vidrio bajo la tensién del muellg

trabajo 42 la parte superior del cual albefga el muelle -
helicoidal 44 que acciona el pistén 46. Una espige en for=

50 en su parte inferior. Inmediatemente debajo de la bogui-t
1lla de flufdo se halla el deflector 54, Asi cuando se admi+
te aire & presién en la tuberia 56, el pistén 46 se levantd

o-o//oou
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-y alcance parcialmente la -capa de pintura 18 que ha sido ya

- forma de abanico descrito previamsnte:tal como sele de la
boquills 12, .

a 1a siguiente gradacién :

f .8 -

.,A,-," -
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alejéndoAlaivélvula 50 de- su asiénté Y permitiendo as{ a -
las esferés'de_vidrio fluir a través de la tuberfa 24, la
boquilla 52, y después a través del deflector 54. El defleg
tor 54 es realizad&_preferentemente de cobre y da una confi
guracién controlads de la corriente de vidrio, como estd re

presentado en la Figura 1, que se mezcla parcialmente con el
chorro de pintura 18 antes de que llegue & la superficie 20

depositade sobre la superficie 20, Asi las esferas de vidri¢
que toman contacto con el chorro de pintura 18 que sale de
la pistolg'dé pulverizacién 20 spn-mezclédas previamente coT
é1 y son inclufdas en la linea de marcacién que se deposita,
Las esferas de vidrio qde alecanzan la marcécién después de

haber sido-depositadg’ésta; son parcialmente hundides en la

capa superior de ésta,

Como estd representado, el deflector 54 estd en-
corvado hacia abajo pdra conferir al chorro de partioculas

una configuracién en forma de abanico similar al chorro en

Las esferas de vidrio que son utilizades normal-
mente para usos de marcaciones en carretera son selecciona-

dés médiante claéificacién por tamices y deben conformarse

Temiz norma U.S.. - Porcentaje minimo Porcentaje méximo

Retenido -
20 o | 3
30 5. 20
50 . . 65
g0 .- - 10 .30

Mo s 15

veidfone
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nota que las mayores, las esferas més pesadas serdn proyec-

coloradas revestidas de resina. Asf como estd mostrado en

_ 9 -
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Tamiz norma.U.S. Porcentaje minimo Porcentaje mdximo

2 y

£
/3
o

g
) S S
- f-ynunulf

Retenido . .
200 2 : 8
Pasantes ‘ 0 8

- Con esta gradacién en tamsfio de las esferas se -

tadas algo mids lejos Que las esferas mds ligeras, Asi las'_

esferas que son més pesadas en la gama de tamices 20 a 50

~

de las normas U.S. tenderén & alcanzar el chorro pulverizad
18 y & ser inclufdas en é1; mientras tanto las esferas mis
ligeras de las normas de tamices U.S. de 80 a 200 no irdn
tan lejos de la pistola de'pulvarizaciénAlG ¥y se deposita=
rdn en la superficie de la linea humeda de pinturas, Asi la |
marcacién terminada, como represehtada en la Figura 2, 11é-
vard lés esferas meyores 60 completamente incluidas en el
sglutinante de pintura 62 mientraé Que las esferas mds pe-
quefias 64 serdn parcialmente incluidas en la parte superior
de'la linea produciendo asi una capa, de esferas instantanea
mente reflectantes sobre une linea de pintura sustancial-
mente mezclade de antemano. Asi mediante la abrasién éstas
esferas que estdn dompletamsnte recubiertas, se descubren
gradualmente bajo los efectos ébrasivos de la circulacién
exponiéndose asi sus Eualidades’reflectantes a medida que

la linea se desgasta.

~+ Como método de operacién modificado, el material
pulverizado a través de la pistola 12, puede ser un agluti-
nante transparente y las particulas que son pulverizadas a
travéds de lé pistola 16 pueden ser una mezcla de esferas -
de vidrio normales para cérreteras y de esferas de vidrio

veidfoen :
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la Figura 3, se producird una lfnea de marcacién en la cual
las esferas de vidrio revestidas 66 son incluidas en el =
aglomerante transparente 68 & la vez con las esferas no re-
vestidas 70, Ias esferas de vidrio pueden ser recubiertas
con una capa de resina de cualquier color lo que afiadiria
durante el dfa el color deseado & la lfnea que se pulveriza
sin utilizar los pigmentos normales. Si las esferas de vi=-
drio re%estidas son algo mayores que las esferas de vidrio
no reveétidas, entonces las esferas de vidrio que aon reves
tidas quedardn completamente incluidas en la capa trénspa-

" rente de agLOmeranfe ¥ las.esferas méds pequefias no revesti-

des formarén una capa superficial percialmente hundida de
forma que la linea debajo de la capa superficial de esferas
tendrd el color de las esferas de vidrio revestidas.

Se ve as{ que por la primera vez es posible obte-~
ner una linea de marcacidén inmediatamente reflectante que

‘contiene también unas perlas de vidrio que estdn completamen~
- te inclufdas en la linea de marcaéign gin usgr une "mezcla

previa™ y sin usar dos pistolas de vidrio como se habia pro
puesto antes péra es0. Sezin el presente invento, una sola
pistola de vidrio en combinacidn con el deflecto? ilustrado

"actuard similteneamente para mezclar previamente las perlas

de vidrio dentro del chorro pulverizado y para recubrir la
lf{nea de marcacién con esferas de vidrio, mientras estd to-
davia pegajosa. Como estéd ilustrade el deflector 54, estd
encorvado en su pafte inferior y estd normalmente referido
como & un cuchillo de agué, Este deflector sctua para ensan
char 1a'configuraci6n.de1 chorro pulverizado de esferas de
vidrio sbbré une zona mayor de tal forma que el chorro to-
ne eonta§t9 8 la vez con el chorro 18 procedente de la pis-
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tola 12 asi como con el suelo 20 sobre el cual se pulveriza

-la linea de marcacifén.

El aglomerante que es pulverizado mediante la -
pistola de pulverizacién 10 puede ser de cualquier tipo de
material pigmeﬁtado 0 no pigmentado de baja viscosidad y de
répida evaporacifén tal como los alkidos, los alkidos modi-
ficados, los vinilos y sustancias parecidas que hayan sido
mezcladas con un solvente para conseguir una consistencia
de pulverizacién que de una pintura de secado répido.

\

La idea de introducir las esferas de vidrio con

revestimiento colorado dentro de un aglomerante claro, tran

parente en la pistola en el mémepto de su aplicgciGn 8 ;a
superficie elimina la necesidad de depbésitos separados pa-
ra cada color.de lfnea de marcacidén que se desea pulverizar
Asi un solo depbsito que contliene un aglomerante transpa-
rente puede ser utilizado y los varios colores de esferas
de vidrio pueden usarse en el depdsito de esferas, haciendo

que esta tYnica parte de equipo.pueda servir para la pulveri

zacién de lineas de varios colores sin la necesidad de lim-
piar y'iavar ei depbsito de pinture entés de cambiar de co~-
lor. Se ha de noter tembién que ademés dé pulverizar 1as -
esferas de vidrio y las esferas de vidrio revestidas de co-

Vlor, ‘] mismo aparato puede ser utilizado para pulverizar
los pigmentos normeles en un aglomerante jransparente para

obtener‘agidmsréntes pigﬁentados normales, Esto presenta

" la ventaja de utilizariin aglomerante no pigmentado que no

deposita ni tampoco obstruye las tuberfas y los equipos du-

rante los perfodos de descanso.

Es evidente pars los peritos en la materia que se
pueden hacer varios cembios sin salirse del espiritu del -

/A
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" |~ invento y que por esto el invento no se limita a lérqﬁé es- |

~ adjuntas,

'y un segundo dispositivo de proyeccidn situado detrds de di-

cién en forma de abanico de dichas particulas.

2336544

t4 mostrado en los dibujos y descrito en la soliéitud sino

solamente a 1o que est4 indicado en las reivindicaciones -

En resumen, la Patente de Introduccién que se so-
licita, recderé sobre .la siguientes : '

. -RETVINDICACTONES-

1).-' Un métﬁoyxnaparato para aplicar un revestimiento a.

una superficie, cuyo aparatd.incluye un dispbéitivo ol |
ra broyectar una corriente de materisl de fevest;miento S0~
bre dicﬁa superficie, siendo elreje de dichos medios de Pro

yeccién sustancialmente perpendiculares a dicha superficie,

cho primer- dispositivo de projeccién reépecto & la direc-
cién de movimiento de éste para proyectar un chorro de -parti
culas, fbrmando el eje de dicho segundo dispositfvo de pro-
teccién un 4ngilo con el eje de dicho primer dispositivo de
proyecciénb cortando el eje de dicho chorro proyectado de
particulés dicha superficie¢ ligeramente por delante del pun-
to de apliqacién de dicho primer chorro, por 1o cual una
parte del chorfo de particulas es 1ﬁtimamente mezclado con
dicho chorro de material de revestimiento antes de la apli-
cacién de éste sobre ciicha superficie y una parte del cho-
rro de particulas cae sobre dicho revestimiento después de
su aplicacién sobre dicha.superficie,
2).- Un’ aparato segin la reivindicacién 1 en el cual un -
deflector estd situado en la extremidad de dicho se-

gundo dispositivo de proyeccidén para realizar una pulveriza

3).~ Uhﬂapapato adaptado para ser montado sobre un vehicu-~

ooo//can
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"I lo mbévil para proyectar y aplicar un revestimiento a una ™

superficie que incluye wna primera boquilla para proyectar
un. chorro continuo de matérial‘de revestimiento bajo presidr
en direccién de dicha superficie, y una segunda boquilla
situada més atrds de dicha primera boquilla respecté'a la
direccién de movimiento de ésta para proyectar un chorro
de particulas, cortando el eje de dicho chorro proyectado
de particulas dicha éuperficie 1igeramente por delante del
punto de aplicacién de dicho primer chorro ﬁor lo cual una
parte del chorro de particulas se halla intimamente mecha;
do con dicho chorro de*materiai de revestimiento antes de
la aplicacidén de éste sobre dicha superficie & una parte del
chorro de particulas cae sobre dicho revestimiento después
de la aplicacién de “este sobre dicha superficie.
4).- Un aparato segin la reivindicacién 3 en el cual un
deflector estd situado en la extemidad de dicha se-
gunda boguilla para éontrolag la configuracién de dicho cho-
rro y dirigirle hacia abajo.
5).- Un método y un aparato para ablicar un revestimiento
a una.superficie inmediatamente reflectante sobre una
carretera ,caracterizado dicho método porque incluye las
etapas de pulverizar un chorro en forma de abanico de aglo-
merante de pintufa de una manera sustancialmente perpendi—
cular sobre 1a_$uperficie de una carretera desde una fuente
externa mévil,*y proyectar simultaneamente un chorro de es-
feras de vidrio secas con un chorro atomizado en formé de
abanico detrds de dicho chorro de aglomerante, siendo pro-
yectado dicho chorro de esferas con un 4ngulo en relacién
con el gje de dicho ehorro de aglomerante tal que corte di-

cha superficie de la carretera ligeramente por delante del

-oo//'rc
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.de dlcho chorro de aglomerante, por lo cual una parte del

.eesté todavia pegajosa,_sieﬁdo recubierta por lo menos una

- 336544 "

|
— punto de aplicacién de dicho chorro.de aglomerante ,por lo-]

cual una parte del chorro de esferés se'halla mezc¢iada in-
timamente con dicho chorro de aglomerante antes de la apli-
cacidén de éste sobre dicha superficie-de la carretera y una
parte del chorro de particulas:dae sobfe dichas lineas de
marcacién despuéds de la aplicacidén de éstas a la superficie
de la carrebtera mientras estéh todavia pegajosas y quedan=-

do dichas esferas parcialmente introducidas en ellas forman

do un revestimiento superficial que permite conseguir pro-

. piedades reflectantes inmediatas de estas marcaciones,

6).- Un métbdo Y un aparato para aplicar un revegtimien:o
‘a una superficie inmediatamente reflectante sobre una
carretera caraéterizado el método porque incluye las etapas
de pulverizar un chorro en forﬁa de abanico de aglomeranfe
transparente de manera sustancialmente perpendicular a Gi-
cha superficie‘de carretera desde una fuente mévil externa |
y-de proyecﬁaﬁ simultaneamente un chorro de esferas de vi-

drio secas en un chorro atomizado en forma de abanico detris

de dicho chorro de aglomerante, siendo proyectado dicho cho-

rro de esferas en un 4ngulo en relacién con el eje de di-
cho chorro de aglomerante tal que corte dicha superficie de,

[l

la carretera ligeramente por delante del punto de aplicacid;

chorro de esferas se halla mezclado intimamente con dicho
chorro de aglomerante antes de la aplicaclén de éste a di-
cha superflcle de la carretera y una parte del chorro de
particulas cae sobre dicha marcacidén después de la aplica-

cidn de ésta a dicha superficie de la carretera mientras

parte de‘diph&aesferas de vidrio proyectadas con un reves-

Y
[} LRI b
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piedades reflectantes a dicha marcacidn.

- 15

— timiento opaco colorado, gracias al cual estas esferas re-—

' 3
vestidas en color actuan como los pigmentos colorados en
. A C
dicha marcacién y las esferas no coloradas actuan como ele-

mentos retro-reflectantes para conferir inmediatamente pro-

7).~ Se reivindica por Ultimo como objetb sobre el que ha

de recaer la.Patente de Introduccién que se solicitas:

"UN METODO Y UN APARATO PARA APLIQAR UN REVESTIﬁIENTO A UNA
SUFERPICIE".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en.

la presente memoria descrlptlva que consta de quince pé-

ginas mecanografiadas y“dlbugos adjuntos. -

" Medrid, 7 febrero 1. 967
' BERNARDO UNGRIA




PRISMO SAFETY CORPORATION

L,

R A e O S = O OR

O RS ©’4\¢N l\.;.g
%&%’&wﬁl
I/

FIG-3

ESCALA VARIABLE

Madrid, 7 de febrero  ge196 7
BERNARDO UNGRIA

pom /




PRISMO SAFETY CORPORATION ' DOS HOJAS/28"

#.

1
A
3
N

/A 2>

g 'nnttntlrg.;rlllg“ T

P72z
NN <

SO\

WZZ I\ B
l/,,,

ENNR

R

58

(11117 Aoess

N

i

s

48-

FIG-4

ESCALA VARIABLE = - -
Madrid, 7 de febrero de196 7
BERNARDO UNGRIA




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



