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WEMORIA DPELRIPTIVA
Sobre:

WPROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE TROQUELES
. ROTATIVOS" ,
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Ia presente invencidn tiene por objeto un procedi-

miento pare la fabricacidn de troqueles rotativos.



10

15

20

25

30

EL nuevo procedimiento que se ampara con esta Paten-
te de Invencidn, aventaja, de manera considerable tanto en
su totalidad como en los detalles de su integrecidn, 2 cuan-
to pudo idearse de anterioridad con andlogos fines y linea
constructiva, tanto en lo relativo g la fomma, modo y con-
diciones de empleo, como en cuanto concierne al resultado
Industrial que se obtiene con el mismo; por su sencillez -
constmetiva, aplicacidn, funcionamiento, duracidn y eco-
nomfa.

Por el detalle, calidad, comtextura, confomscidn y
disposicidn de sus elementos integrantes, reune cuantas -
ventgjas y exigencias puedan pedirsele, pudiéndose consi-
derear, sin resexvas de ninguna ¢lase, como elemento de fran-
ca eficacia a su objetividad, sencillo manejo, montaje £d-
cil y adaptacidn a tod tipo de méquinas impregoras, rota-
tivas y perforadoras rotativas, cuyas carscterfsticas le -
habilitan para superar en todas las drdenes o cuantos sis-
temas para egtos fines fueron concebidos ¥y explotados hasg-

ta el afa.

En los dibujos adjuntos, a tftulo @ ejemplo no limi-
tativo, se representan:

Fig. 1le,- Muestra una vista falsa longitudinalmente ge
un casé particular y concreto de troquel rotetivo.

Fig, 28,- Es una seccidn frontal de dicho troquel ro-
tativo.

Fig. 3%.- Es un corte o seccidn del troquel.

Fig, 4¢.- Bs un detalle de Los dlentes de las cuchi

llas de corte.

Fig. 5%.- Bs una seccidn transversal de montaje gel

troquel rotativo, y
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Fig, 62,- Muestra el montaje y desarrollo del tro-

quel, upe vez montado en la miquine.

Con referencia & dichos dibujos, el troquel rotati
vo propiemente dicho consta de dos partes fundeme ntales:

4A).- Cuchillas de corte (1) de fleje de gcero de -
alegeidn especigl de grapn resistencia gl desgaste por el
corte de lg celulosa y colas que componen el cartdn com-
pacto y los papeles del cartdn ondulado.

Diche cuchilla (1) consta de las partes siguientes:

Dentudo segln detalle (1) estos dientes tiepen la -
ventaja de ser ficil de mecanizar con un utillaje esgpe~
cial, disminuye considexsblemente el esfuerzo cortante de-
bido a las cuatro arlstas cortantes que se unen en el vér-
tice de cada diente seglin se muestra en &l detelle (1) ¥y
la seccidn A-B (Figs. 4 y 3).

Las ranuraé de la cuchilla le pemmiten curvarse con
el (1) de la seccidn (M-NW) y adaptarse gl radio deseado -
segin las caracter{sticas de la méquina a que se desee -
adaptar este sistema de troqueles rotativos; log extremos
clreulagres de las ranuras de las cuchillas permiten curvar-
los con facilidad y sin necesidad de golpear los vértices
de los dientes evitendo as{ el deterioro de los dientes, y
esta operacidn se regliza fieilmente con un utillaje espe-
cial,

Egtas cuchillas, por su elasticlidad en todos los sen-
tidos, permiten adeptarse a las distintas fomas segdn las
necesidades de la industria del embalaje de cartdn comac-
to ¥y ondulado, y pueden llevar o no en los laterales de los
dientes un chafldn, segln se representa en la Fig, 4

B) Soporte de cuchillas (2), es de cartdn egpecial -
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prensado y por su economfa, ligereza de peso, féeil adap-
tacidn a cuglguier didmetro del eje porta-troqueles que -
tenga la médquina impresora o perforadora, posee la dureza,
rigldez y resistencia para hacer cumplir su cometido, fa-
cilidad para hegcer las rapnuras por las cusles se introdu-
cen las cuchillas a presién superando g la madera, alumi-
nio y pléstico en ecoromis y perfeccidn de las ranuras.

En su funcionamiento, sobre el soporte vorta-cu-
chillas (2), se trata con lépiz el desarrollo de la figu-
ra de cartdn que se deses obtener con dicho troquel; esta
figura puede ser una ¢aja completa de forms irregular o -
bien puede ser unas ranuras, asas o agujeros circulares -
para perforar en cajas nomgales; dichas ranuras, asas o -
agujeros circulares, se emplean para ventilseidn de cier-
tos productos despuds de embalados.

La principal finalidad de este sistema de troque-
les rotativos, es la ejecueidn de los trabajos referidos
Wltimemente ¥y que permiten une féoil adantacibén a las mé-
quinas impresoras, haciéndolas a la vez perforadores, pu-
diendo hacer un cambio de troquel en unog segundos.

Una vez se haya trazado en el soporbte porta-cuchi-
11as (2) la figura deseada, se procede con una méquina es-
Decirzlmente disefiada para estos fines, a dar unos cortes
siguiendo las lineas trazadas por dichos cortes que sean -
intemitentes, con el fin de que no se desprenda el inte-
rior de la figura trezada, se procederd a introducir las
cuchillas a presibn, ya que su grueso serd unas ddcimas -

nds gruesas que el oorte, con el fin de impedir que se sal-

gan lag cuchillas una vez introducidas en las ranuzras, upa

vez realizadas estas operaciones los dicntes de lag suohi-
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llas forman el desarrollo de la figura deseada.

Al haber realizado la ejecucidn de un troguel, se
procede al montaje en la méquina Impresora o Perforadora,
la cual dispondrd de un eje cilfindrico (7) con difmetro -
exterior igual al didmetro interior del.soporte vorta-cu-
chillas (2) y con el fin de gue las cuchillas (1) apoyen
sobre el eilindro porta-troqueles de la miquina, el tro-
quel serd sujetado al eje por medio de tomillos.

En la parte inferior del eje porbta-troqueles, es-
tard situado otro eje (8) con un revestimiento exterior de
caucho o pléstico, (9); con ung distancig entre centro tal
que permita que al gi.rar los dos ejes los dientes de lag -
cuchillas se clavardn en el recubrimiento de ceucho o plés-
tico y de esta forma al introducir un cartdn, (6), entre -
dichos ejes serd cortado segin figura trazads én el troquel
(10); este sistema de troquelado permite grandes tiradas a
ﬁna velocidad vertiginosa reduciendo enomemente el coste

de fabricacidn de este tipo de trabajos.

Xora
Descrita suficientemente la naturgleza del inven-
to ¥ su forma de reglizacidn préctica, sehace constar que
la presente memoria es susceptible de modificaciones de de-
talle gl no alterar su esencialidad, y siendo, por tanto,
lo que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Es-

pafla, lo que se recoge ep las siguientes:

REIVINDICACIONES

12.- Procedimiento para ls construceidn de troqueles rota-
tivos, caracterizdndose porque se dispone la méquina

impresora o perforadora con un eje eilfndrico de didmetro
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exterior igugl al didmetro interior del soporte porta-

cuchillas y con el fin de que las cuchillas apoyen sobre

el cilindro porta-troqueles de la miquina, el troquel se

sujeta al eje por medio de tornillos; en la parte infe-
rior del eje porta-troqueles, se sitda otro eje con un -
revestimiento exterior de materie pléstica, con una dis-
tancia entre centros que permita que al girar los dos ejes,
los dientes de las cuchillas se claven en el mencionado -
recubrimiento, pemitiendo as{ que el cartdn introducido
entre dichos ejes, sea cortado segin la figurs trazada en
el troquel.
2g,- Procedimiento para la construceidn de troqueles xo-
tativos, segin reivindicacidn precedente, caracteri-
zéndose porque las cuchillas de corte son dentadas, de -
gran elasticidad y presentan cuatr aristas cortantes que
se unen en el vértice de cada diente, preferentemente con
sus laterales achaflanados y ranurados, con sus extremos
clrculares, lo qﬁe las pexmi'be curvgrse y adgptarse gl ra-
dio deseado; el soporte de cuchillas permite fécilmente -
DPoseer las ranuras vor las cugles se introducen las cuchi-
llas a presidn, y en el €1 se traza el desarrollo de la -
figurg a obtener con el troquel, y mecdnicamente se cortan
intemitentesente siguiendo las lfneas ya ”cie.zadas, intro-
duciendo & presidn las cuchillas.
32,- "procedimiento para la construcoidn de troqueles ro-

tativos"; segin queda sustancislmente deserito en la

preseate memoria, que consta de seis péginas mecanografia-

das por una sola car y se representa en los dibujos ad-
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