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7 MEMORTA DESCRIFTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENDE DE INVENCION
formulada el 7 de Febrero de 1967, can el ne 336.520
en "
EsPAfA
por VEINTE afios
& nanbre de THE AIR PREHEATER COMPANY, INC., entided nortecme-
rioana; establecida en 60 East 4204 Street, Nueva York, N.Y.,
Egtados Unidos de América, pors
*UN METODO PARA SEPARAR DIOXIDO DE AZUFRE DE UNA CORRIENTE CA~
LIENTE DE GASES* |
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sommmssmoss
Bsta invencién se refiere a le separacién de didéxido de
azufre de una corriente de gases, y particularmente & un méto-
do efectivo para separar didxido de azufre de una corriente de
aases ée escape o descarge, con w grado de eficiencia que tien-
5 de a awmentar en proporecibén al grado de cantacto entre el didxzi-
do de azufre y un aditivo adsorbente.
El didxido de azufre, entre otros gases, se desprenie co-
mo subproducto en la canbustidn de cambustibles fésiles, inclu-
yendo el fueloil, el gas y la hulle. Aungque se ha empleado con

10 éxito un tiempo y un esfuerzo considersbles en la separacién del
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tridxido de azufre de estos gases de combustidn, 1a separaciénm
de didxido de azufre ha demostrado no tener éxito generalmen-
te por varies razones, la mayorfias de ellas econdmicas. Aunque °
8e han dessrrollado diferentes procedimientos fac‘lsiblee pé.ra'
la seperacidén de didzido de azufre de mezclas gaseosas, nﬁ}g,\?.-
ne ha demostrado ser econdmicamente practicable, y por tanto
esta invencidén tiene camo objeto principal la separa.cién efi—
ciente y econdmica de didxido de azufre s partir de wns mezcla
de gases de escape o de cambustidn. .

BEste R4 otros objetos y ventajas de la invencidn set;%;.;j
rén més evidentes haciendo referencia al dibujo enexo, eri 'e'i
que la figura \inica muss+tra esqueméticemente un sistemsa que Aim-
plica la adicidén de dolamite calcinede con anteriorided a w
filtro de tela..

Seg'n se ve en el dibujo, wun calentador de aire 12 reci-

be gases de combustién o escape calientes que llevan diéxido

de azufre procedentes de un hogar de caldera u otra fuente, &
través de une conduceién 14. EL calentedor de aire 12 hace des-
cender la temperatura del gas de entrada a desde eproximedamen—
te 4829C hasta aproximedemente 149¢C, y le comduce, a través
de la conducoidn 16 , hasta el a.lojémiento del filtro de tele
18. En posicidn intermedia entre el calentsdor de aire 12 y el
slojamiento 18 del filtro estdn provietos en la conduccién 16,
medios de alimentacidn 22. Los medios de alimentecidn 22 estén
destinados a afladir continuamente una centidad de dolomita cal-
cinada el gas que circuls a través de la conduceién 16, y pars
que la dolomita calcinada puede ser mezclaeda en toda su masa con
el dibxido de azufre que hay en el gas que la atraviesa, pueden
estar provistos unos medios de mezcla especiales que comprenden

una placa deflec-bora o reductora 24 que proporciona wn grado de
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turbulencia necesario para conseguir une mezcle en toda la
nasa de le dolomita calcinada ¥ la corriente de gas. Si la
temperatura del gas gque se dirige a travée de la conduccidn
16 no excede de 4822C, puede omitirse por completo del siste-
ma el calentedor dé aire 12, y la dolomite calcieda puede ser
gfiadide a la corriente de ges aguas arribe de los medios 26
de filtracibn, y lo suficientemente lejos y con anteriorided
e los mismos para proporcionar unz mezcla en tode la messa de
la dolomite y la corriente de gses, antes de que esta mezcla
penetre en el alojemiento 18 del filtro.

Para consegxir una separecidén Sptima del dibxido de azu-
fre de la corriente de gas portadora, es deseable afladir una
cantidaed de dolomita celcinada sustencialmente igual a la can-
+t1dad tedrica requerida para reaccionar con la cantidad total
de agufre transportada por la corriente de gag.

A causa de la colisién al azar en la conduccién 16 del
didéxido de agufre transportsdo por le mezcla de gases con les
part{culas afiadides de dolomita calcinada, vna parte signifi-
cativa del didxido de azufre de la corriente de gases ea ad-
gsorbida por le dolomita calecinada can anterioridad al filtro
26,

Cuendo la mezcla de gases que lleva la dolomita calci-
nads entra en el alojamiento 18 del filtro, el material en
particulas que comprende la dolomita celcinada y cualquier ilm-
pureze que haya en ella es depositedo sobre la superficle del
£iltro 26, ocresndo una torta de polvo que contiene une capa
permeable de meterial adsorbente, que mejora ain nés el con-
tacto entre el diéxido de azufre y la dolomita calcinada. A
medida que sigue el procedimiento de Ffiltracidén, eumenta el

espesor del material recogido sobre 3 gpérf;ciﬁ del filtro,

3
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¥ llega & ser neceseria la separa.eix; de le ‘torte del filtro,
solemente para continuar le operacién préctice.

Para llevar a cgbo le operacién de limpieza del filtro,
puede emplearse cualquiers de los varios procedimienfos GOno=~-
cidos para recoger el meterisl filtrado en el fondo del éléja—
miento 18, pars separarlo a travéds de la vélvula 30 de péiﬁa,
¥ por lo tento esta invencidn no pretende definir el progedi-
miento o aparato especifico que ha de ser empleado & este:rés—
pecto. e

En la préetica, los gases de combustién o escape éa;@en,
tes que llsven didéxido de azufre se llevan a travéds de ié eon-
duccidn 16 al slojamiento 18 del Ffiltro. Si se sabe que la tem-
peratura de log gases de escape calientes sobrepasa los-48290,
se dispone un cambiador de calor 12 antes de los medios 22 &e
alimentacién, pare reducir la temperatura del gas & menos de
48220, Sin embargo, si se sabe que la temperature del gas de
entiada es inferior a 4822C, no se requieren estos medios cam-—
biadores de calor. ]

En un punto de la conduceidn 16 situado antes del aloje~
miento 18 del filtro estén provistos medios de alimentacién
22 y unos medios de mezclado 24, que permiten que sea afiadi-
da al ges que atraviesa la conduccién una centidad de la dolo-
mite celcinade en particulas, y que sea mezclada con el mismo
en toda su masa. A causa de ls colisidn al azar del diéxido de
azufre del gas y la dolomita celcinada, uvna parte significati-
va del didxido de azufre es adsorbide por elle antes de ser
introducido en el alojamiento 18 del filtro y ser situado so-
bre la superficie del miembro de filtracidn 26. A medida que
el miembro de filtracién separa el material en particulas, que

incluye la dolomite calcinada, de la corriente diégases, este
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meterial se deposita sobre la superficie del filtr en una

cantidad cantinuamente creciente. Asi, el lecho de dolomita
calcinada que no ha reaccionado, a través del cual ha de pa~-
sar més cantided de gas que lleva dibxido de azufre, conti-
nia aumentando, y proporciona un grado afn mayor de cantacto
entre ellos, de modo que sustancialmente todo el didxido de
azufre se pone en cantacto con la dolomite caleineda y es8 ad-
gorbido por ella.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en los
Estados Unidos de América el 18 de Febrero de 1966, bajo el
nmero 528.588, se acoge e los bemeficios del art{culo 51
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- NOT A ~

Los puntos de invencidén propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta solicliiud de Patente de In-
vencidn en Espefla, por VEINTE afios, son los siguientes:

12.~ Un método para seperar didxido de azufre de una co-
rriente'caliente de gases, gue comprende las operaciones de
introducir une centidad de dolomita calcinade en dicha corrien
4o de gases, dispersar dichs dolomita calcinade en Hoda la me~
sa de diche corriente de gases paras efectuar su contacto fnti-
mo con una parte del didxido de azufre transportado por la
nisme, y subsiguientemente hacer pasar la corriente de gases

con la dolomite calcinada gue arrastra & través de unos me=-

336520



10

15

20

25

30

17.2.67

ng Fi5 0% ARKY|
dios permeables de filtracidn sobre los que es recogida la
dolomite calcinada, con lo que la dolomita calcinadae recogl—
da por dicho £iltro avments la eficacia con la que se lleve
& cabo el subsiguiente caontacto entre le dolomita calcinéﬁq;j
y el didxido de azufre libre de la corriente de gases.

22,- Un método pare separar didxido de azufre de uné{éo—
rriente de gases celiente segin se éxplica en la reivindica-
cién 1, que incluye limitar la temperatura de la corriente ca-
liente de gases pare que no exceda de 4822C cuando la doiéﬁ;—
ta calcinada es introducide en ella. _ ;

32,~ Un método para separar dibxido de azufre de @ﬁ?féo—
rriente—caliente de guses segin se explica en la reivinéiéér
cién 2, en el que le temperatura de dicho gas se limits ﬁhdién—
dolo pasar a través de vnos medios cambiadores de calor situa~
dos antes de dicho f£iltro.

42.~ Un método para separar didxido de agufre de una co-
rriente de gases de escape, segin se explica en la reivindi-
cacién 1, que comprende la operacidn de introdzcir dichae dolo-
nita calcinada en diche corriente de gases en la cantidad re-
querida tedricamente pars sdsorber sustancislmente todo el did-
xido de azufre transportedo por le corriente de gases.

52.- Un método para separar didxido de azufre de una co=-
rriente de geses de escape segin se explica en la reivindice~
cién 1, en el que le dolomita calcinada introducida en diche
corriente de geses estd en forma de una sustancia finamenté ai-
vidida que es arrastrada fécilmente por dicho gas.

62.~ Un método para separar didxido de azufre de una co=-
rriente’de geses de escape segin se explica en la reivindice~
cidn 1, en el que la cepa permesble de dolomita calcineds re-

coglda sobre le superficie de dichos medios filtradores pro=-
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porcions vn grade de contacto progresivamente‘ereciente entre
la dolomita calcinade y el didxido de azufre que gueda en Gi-
cha corriente de gages.

7%.~ Un método pare separar didxido de azufre de wna co-
rriente’de geses de escape segin se explice en la reivindice~
cidn 6, en el que el grado progresivemente creciente de contac-
to entre la dolomite celcinada y el didxido de agufre es pro=
porcional al espesor continuamente creciente del lecho de do-
lomite calcinada recogide sobre le superficie de los medios
de filtracidn,

82.~- Un método pare separar didxido de azufre de una co-
rriente‘de gases de escape segin se explica en la reivindica-
cién 7, en el que el grado creciente de contacto entre la do-
lomite calcineda y el gas de escape que lleva el didxido de
azufre se interrumpe per{odicemente para separar dicha dolo-
mita calcinade de la superficie de dicho filtro.

992,~ Un método para separar didxido de azufre de une co-
rriente‘&e gases de escape segin se explica em la reivindice~
ciédn l; en el que una parte sustancial del didxido de azufre
adsorbido por la dolamita calcineda es adsorbide antes de lle-
gar a dichos medios de filtracidn.

102.,~ Un método para separar didxido de azufre de wne co-
rriente de gases de escape seg’n se explica en la reivindice~
cidn 1, en el que la eficiencia de djchos medios de Filtracidn
para separar el meterial en partfculas awmmente al amentar la
recogida de dolomita calcinade sobre su éuperficie.

11¢,~ Un método pera separar didxido de azufre de una

336520
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representado en el dibujo que se acompafia y con logs fines gque

se hen espscificedo.

Este Memoria conste de ocho hojes escritas & méquina por

unga solsa cara.

Medrid,

20 FEB. 1950
P.A.
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