MEMORTIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPARA,
A FAVOR DE PAPELERA ARROSI, S.A. DE NACTIONALIDAD ESPA-
forA, RESIDENTE EN ELDUAYEN - GUIPUZCOA

"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PRODUCTORAS DE PAPEL
CONTINUO DE ALTO BRILLO"
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El presente registro de patente de invencidn, con-
cierne como su enunciado indica, a unos perfeccionamientos
en las miquinas productoras de papel continuwo de allo b;illo
de acuerdo con la descripcidn detallada que de los ﬁﬁ;mbs
se realiza, debiendo interpretarse siempre estes concép%b
en su mis amplio sentido y nunca en limitativo.

=

Este resultado indusirial mejora notablemen
todo cuanto sobre el particular se conoce y utiliza actual—
mente, tanto por su sencillez constructiva como de aplica-
cidn, resistencia, duracibn, inalterabilidad, estétigé:y
econonia. I

Los papeles de alto brillo conocidos desde=hgbe
bastante tiempo, se han venido fabricando por varios siéte-

mas los cuales puede decirse que coinciden en un punto

esencial, que consiste en el contacto del papel sobre un

'bombo de cromo brillante y mediante esta operacidn la super-

ficie secada adquiere la imagen pulida del cllindro. Esta
operacidn se viene efectuando por varios sistemas, siendo.
los més vulgarmente conocidos el denominado en himedo, (que
quiere decir que el contacto de la superficie couché con el -
bombo es estando la materia mineral en estado pléstico liqui-
do), y el denomingado procedimiento seco, que consiste en
efectuar este contacto con haber obtenido inicialmente el
couché y después, mediante agentes humectantes, hacer coin-
cidir el contacto con el bombo.

Sobre ambos sistemas, de universal conocimiento,
hasta el momento surglan estos inconvenientes: formacidn-
de una pelicula brillante que deja mucho que desear; siendo
una de las razones que el desprendimiento de las particulas

minerales del papel se depositaban en el bombo brillante
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produciendo unos defectos en forma de manchas, agujeros,

etc. en el mismo, provocando frecuentemente paros y altera-
ciones en el proceso productivo, irregularidades &e calidad
ete, cubriéndose el bombo de un velo el cual daba al éabel
un aspecto sucio aunque brillante. Para evitar estoé;défec-
tos se vienen empleando materias extrafias a la capaAéﬁ si,
que terminan perjudicando al papel en cuanto a sus éafaéte—
rigticas de impresiédn. |

Para evitar la formacidén de burbujas, se aplicd
como golucidn, bafiar la capa del papel con ague, pefo{él
producirse la presidén del papel con el bombo brillaﬁfé, el
agua deshacia una rotura de las moléculas de la capa, dando
lugar a una desigualdad en la distribucidn de la capa, anu-

lando la posibilidad de obtener un papel adecuado, es decir,

‘obteniendo papeip defectuoso.

Otra solucidn propuesta consistis en aplicar agen-
tes de materia oleaginosa sobre el tambor cromado antes y
o durante el tiempo en que se efectiiaba este secado, Esta
pelicula requeria una dosificacién tan perfecta y cuidada
sobre el papel, ya que siendo excesiva perjudicaba en su fin
de impresidn, y siendo en defecto no se soltaba la banda de
papel en la forma adecuada.

Ninguno de los ensayos citados ha sido satisfac-
torio. ,

La invencidn, tiene por finalidad evitar de una
forma perfecta dichos inconvenientes.

Para la debida comprensidén de este objeto, &e
adjunta a le presente memoria descriptiva, las necesarias
hojas de planos, en las que a titulo de ejemplo, se repre-

gentan todas y cada una de las partes que lo forman y
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relacidén que guardan entre si.
En las citadas hbhjas de dibujos que-da representado:

La figura primera muestra el sistems general de

- -

calentamiento por medio de las resistencias eléctricas -6 en

v
-3

bafio de aceite. _ —_——

La temperaturs del bombo debe ser constanté;’en :
toda su sperficie y en todo tiempo de trabajo, fantd?qélsen—
tido longitudinal como transversal, ya que el calenta@iénto
por agua, vapor o resistencias eléctricas no da esta“ugifor-
midad, imprescindible para una buena calidad constants ‘del

ay g9

papel, es totalmente necesario el calentamiento por igdio de

resistencias eléctricas en un medio de liquido de un- buen
calor especifico y constante dieléctriéa, como puede s;i
cualquier aceite eépecial que reuna estas caracteristicas.
Estas resistencias eléctricas 6 colocadas en sitios
dgterminados en las paredes laterales del bombo, reciben
corriente por medio de dos colectores giratorios 8 concéntri-
cos con el eje del bombo 9. Por medio de un sistema de cone-
xiones de eétrella—triéngulo 10 se consigue que el nimero
de resistencias que trabaja en cada momento sean variables,
segin las condiciones de trabajo (gremaje, comienzo de tra-
bajo, velocidad, humedad, cambilos, ete). Todo ello va regu-
lado por medio de cafias pirom&tricas 11, pirdémetros de
constacto de superficie 12, que colocados en lugares estra-—
tégicos a,lo largo del bombo permiten conocer las oscidtacio-
nes de temperatura y obligar a los relés eléctrices que
actuen sobre los contactores, que esténrcolocados en un
cuadro de mando, que posee las lecturas de los pirbmetros,
tgnto de temperatura interior del cilindro como la exterior

o de superficie., Estos contactores estdn previstos para
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la puesta en marcha y parada de la corriente eléctrica.

Debido al gran volimen de aceite y al calor espe-
cifico del mismo en virtud de la constante dieléetrica,
quedando estabilizada la temperatura de trabajo entré?Bé-lOOQC
la variacidn de temperatura que puede tener la superfgéie '
de contacto es casi nula, asegurando con unas buenas - insta-
laciones eléctricas una variacién de orden de mis-menos un
grado centigrado en toda la superficie del bombo, lo éue nos
pernite conseguir una igualdad en todos los factores.en los
que la temperatura tiene mayor o menor importancia. C?ﬁ\ella
eliminamos los inconvenlentes de las condensaciones deia
vaporizacidn del agua, o de cualguier otro fluido en el in-
terior del cilindro que sea el que comunique esta energla
caldrica yevita irregularidades determinantes de no producir
una separacidn perfecta del papel.

La figura segunda muestra en esquema el sistema
rascador.

La limpieza del bombo que hasta ahora, por su im-
perfeccidén ha motivado problemas, se consigue con ung ras-
queta especial. El contacto con el bombo es a base de fieltros
especiales 13. Bstos fieltros deben aguantar temperaturas
y presiones fuertes. La presién se consigue con unos contra-
pesos 14 sobre dos brazos 15 que tiene la rasqueta. El mo-
vimiento sobre la rasqueta es oscilande lateral y se efectia
a una velocidad determinada. Este movimiento se consigue
con un motor reductor 16 que atacae en excéntrica 17 a una
biela 18 en una mufiequilla 19 de las rasqueta. Ia otra nuiie~
quilla 20 no termina ciega en el soporte sino que se le apli-
ca é un estractor 21 para eliminar todos los vapores produ-

' . I's
cidos por la evaporacidn del liguido. La rasqueta en si



consiste en un tubo de acero inoxidable 22 que esté taladra-
‘do a todo lo largo paras hacex posible la extraccién de dos
vapores. Abrazando al tubo central hay varias cailas éé;gbero
inoxidable que fewitinaen unos espidrragos 23, los cua;§§ua-

5 ges prietan al fielto entre la media cafia ¥ el dubo inoxidable N
central. Este sistema tiene varias ventajas sobre los. pnoce—
dlmlentos tradicionaless El sistema es nuy pellgroso para un
bombo que tiene brillo espejo y que ademds puede encontrar—
se con particulas cristalinas en su camino. Hay que %;;;r

10¢= presente que la limpieza debe ser de particulas mioroscdploas
¥y que los mayores incohvenientes los encontremos en éa;éicu-
las casi invisibles, por lo que el contacto de limpie;QGdebe
ser muy {ntimo y con mucha presién, cosa muy peligrosa en és-
te sistema. En el sistema de cepillos no sé enduentra veﬁta;
15 ja por laes causas de todos conocidas, como larpérdiﬁa de pe-
lo, el contacto no uniforme y el mifiero de re&oluciones ne=
cesario y la fuerte presidn a que debe estar sonmetido que inu—
tilizan este procedimiento. 77 ,m
Lo figura tercera muestra el sisbtems de rodillo -
20~ separador. |
Este rodillo tiene como prinecipal fgncidn limitar
exactamente el recorrido del papel en ei bombo, segin las
caracterfsticas tanto qufmicas como fisicas externas del
papel, siendo necesario que al contacto del papel con e;
25, bombo sea en tiempo y recorrido exacto, ya. que un excésé
de contacto nos Tlevard a un pegado y defecto de unién entre
el papel y el bombo a una mada calldado Para aprovechar :
exadtamente la superflcle de secado tenemos el rodillo sepa~

rador que constituye uno de los perfe001onamien$os de la

30.- patents, controlando el tiempo de separacién ¥ por oons1gulente
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el fndice de produccidn y calidad del papel,

7 Consiste en un rodillo de goma 23 que debe ser tan-
gente al bomho secador 24 en un recorrido de 400 mm. La mo=-
vilidad del rodillo 23 lo conseguimos en un sistema m;cénlco

5,_ & base de unos husillos 25 y excéntricas 26 que hacen’ sublr
y bajar el contacto del rodillo de goma con el bombo y por
tanto el contacto del papel con el bombo, >

La figurs cuarta representa el sistema de pféSidn
regulable y variable en los extremos, = oo
10.~ Segln calibres y caracteristicas en generaijaél
: papel la presién a aplicar es diferente. El punto de ¢5htac-
to del papel y el bombo calentador tiene que ser individual
por lo que obliga a trabajar con gomas muy ducras. Esta pre-
sién puedd ser diferenmte a lo largo del rodillo 27. Ia pre-
15.= . oién se consigue con un compmsor neumigbtico maenoreductores
- individuales 28.que regulan por separado las diferentes pre-
siones en el rodillo. Lag mufiequillas del rodillo de goma van
incorporadas en rodamientos especiales de rodillos,29; meti-
dos en cajas especiales de acero irmoxidable, con clerre es—
20,= tanco para eliminar. Ias cajas con su complemento, las bie-
| las 31 también de inoxidable glren alrededor de un bulén por
el ataque 32 de dos pigtones neumdticos 30, colocados en los
dos laterales del rodilléz
La figura quinta representa el sistema de wvapor
05 gue y rodillo de refrigeracidn.
| En la parte posterior de la méquina y antes de la
recogida del papel; para dar un mejor terminado, se incluyen
dogs rodillos de acero inoxidable, con lc cual se congigue una
estabilizacién adecuada antes de dicha recogide en la bobina.

30— En primer lugar se sitda un rodillo caliente,
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que sirve para terminar un secado & base de vapor. Este ro-
dillo va atacado por una cadena 33, que iguala totalmente
la wvelocidad del papel, rodillo de alto brillo 34 y rodillo

secador 35.

N
-

Para mantensr una temperatura constante y 6§ﬂ0cida,
atravesando la valvula 36 por la que entra el vapor,'éé in-
cluye una cafia pirométrica 37 que estd unida & un pifé&étro
indicador. '§~

Es indispensable que'se mantenga constantemente
uniforme la velocidad del papel y rodillo yg gue si lxéga a
producir un deslizamiento del papel sobre el rodillqggse
producirian irregularidades, siendo muy importante quevgste
rodillo tenga una superficie muy pulida para que el con%acto
con el papel sea muy intimo, ¥ya ame la dufacién del contacto
es pequefia y la transmisidn del calor que se debe efectuar
es relativemente grande, de +tal manera que el papel al sglir

del rodillec va con una temperatura glta.

Para evitar que el papel sufra una alta temperatura';

que puede presentar algunos inconvenientes e incluso la for-
macibén de una edectricidad estética; es preciso refrigerar .
el papel, consiguiéndose por medio de un rodillo de acero
inoxidable, de dimensiones parecidas a las del rodillo ca-
lentador y que presenta una vélvula especial 40 en la mufie~
quilla que permite la entrada y salida continua de agua, per-
mitiendo regular esta valvula, de tal manera la entrade de
agua que facilita la extraccidn del papel. '

Descrita suficientemente la naturaleza de la inven-
cidén, se hace constar expressmente que cualquier ﬁodificacién
de detalle que se introduzca en la misma, se considerard

incluida dentro de esta proteccibén, en tanto que no altere
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En resumen, la presente solicitud recaerd sobre
las siguientes reivindicaciones. -

le.- Perfeccionamientos en las mdquinas prodﬁbtoras
de papel continuo de alto brillo, caracterizada esencialmente
porque comprende la disposiciéq de un equipo de resiéteﬁcias
eléctricas con bafio de aceite, determinativa del calentemiento
del bombo correspondiente, a temperaturas constantes-en-toda
su superficie y durante toda la fase de trabajo, estandb estas
resistencias eléctricas previstas en sectores convenientes
de las paredes laterales del bombo referido y que reciben
corriente por medio de dos colectores giratorios concénfricos
con el eje del propio bombo.

oe,~ Perfeccionamientos en las maquinas productoras
de papel continuo de alto brillo, segin la reivindicacidn
anterior, caracterizada esencialmente porque comprende una
instalacidén de conexiones de estrella-tridngulo, con lo cual
el némero de resi-tencias que trabajn en cada momento, sean
variables segin las necesidades de trabajo, yendo regulada
esta instalacidn por medio-de unas cafias pirométricas y pird-
metros de contacto de superficie, dispuestos convenientemente
a 1o largo del bombo y que dan a conocer las oscilaciones
térmicas, obligando a los relds eléctricos que actuen sobre
unos contactores para establecer la puesta en marcha y parada
de corriente eléctrica y pueda ser estabilizada la temperatura
de trbajo en limites comprendidos entre 85-1002C, estando
situados estos contagvtores en un cvadro de mando, dotado
de medios de control visual de las temperaturas de los

pirémetros, tanto el interior del cilindro,como la del ex-
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terior o superficial.

2,- Perfeccionamientos en las miquinas productoras
de papel continuo de alto brillo, seglin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados esenclalmente porque para;;E%a—
blecer la separacidén automitica del papel sobre el cii{ndro,
estd previsto un volimen adecuado de aceite y un calor
especifico y constante dieléctrica del mismo, que asgédéar
una. temperatura uniforme de la superficie de contactd%f
siendo su variacidn menos un grado centigrado en toda-la

+ ?
-

superficie del bombo. : ot

a,- Perfeccionamientos en las mquinas prﬁ@dgtoras
de papel continuo de alto brillo, segin las reivindiéagfones
anteriores, caracterizados esencislmente porque comprénée»—
la disposicidn de un dispositivo especial de rasqueta, previsfo'
para establecer la limpieza exterior del bombo, contando esta
superficie friccional con unos fieltros especialesrdewgian
resistencia a temperaturas y presiohes elevadas,consiguiéndose
la presiéﬁ de contacto por medio de unos contrapesos, dispues- ;
tos sobre sendos brazos, siendo el movimiento de'la rasquets '
variable ¥y oscilante lateralmente y cuyo movimiento se consgi-
gue selectivamente por medio de un motor—redupétor gue. atacar
en situacidn excéntrice a una biela prevista en un mufién
de le propia rasqueta.

é.; Perfeccionamientos en las mdquinas productoras
depapel continuo de alto brillo, segun la reivindicagiénr
cuarta, caracterizados esencialmente porgue una seccidn del
eje queda al aire y dispuesta entre un soporte y:1los
contrapesos correspondientes, comportando la rasqueta un
sistems de aspiracidn y salida de 1z evaporacidén del liguido

estando formada esta rasqueta por un elemento fubular tala-




5=

10~

15,~

20-"

300"

;r&

-‘.{‘
i £,
e ey

i

drado en toda su superficie para la admisidn de los vapores
aludidos, estando su interior conectado a una bomba de aspi-
racibén gpropiada.

62.- Perfeccionamientos en las mdgquinas prddﬁctoras
de papel continuo de alto brillo, segun las reivindicaéiones
anteriores, caracterizados esencialmente porgue comprénde
la disposicidén de un rodillo separador cuys mision eékregu—
lar exactamente el recorrido del papel en el bombo y =u-
separacidn en determinadoy casos de trabajo defectuosc, con-
sistiendo este rodillo separador en una pieza de goma,;tan—
gente al bombo secador y con un recorrido adecuado, dénsi—
guiéndose la movilidad del citadorrodillo por medio de un
sistema mecdnico a base de husillos y excéntricas que hacen
regular e> contacto del rodillo con el bombo solidario y
consecuentemente el contacto del papel con el propip bombo.

8,~ Perfeccionamientos en las maguinas productoras
de papel continuo de alto brdllo, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados esencialmente porgue comprende
la disposicibén de un sistema de presidn regulable y veriable
de los extremos del papel sobre el bombo, consiguiéndose la
presidén por medio de un compresom‘neumético y unos mgnoreduc-
tores individuales, que regulan separadamente las distintas
presiones en el rodillo, estando a tal fin previsto que los
ejes del rodillo vayan guarnecidos en rodamientos especiales
de rodillos y alojados en cajas también especiales enn cierre
estando, girando las cajas accionadas por bielas alrededor
de un buldén por accidn de dos pistones neumdticos colocados

en ambos laterales del rodillo.

82.- Perfeccionamientos en las maquinas productoras

de papel contimmo de alto brillo, segin las reivindicaciones
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anteriores, caracterizados esencialmente porque comprende
la disposicibn en la parte posterior de la propia méquina
de un sistema de secado constituido por unos rodillog.agfo-
piados que determinan una estabilizacidn adecwada anééé;ae
la recogida del papel en la bobina, estando previstO'ﬁ%f?o-
dillo caliente que estaﬁleoe un perfecto secado,del péﬁél
tratado con vapor, estando este rodillo atacado por ﬁﬁal
cadene qie iguéla la velocidad del citado papel,-existﬁendo
otro montaje de rodillos de alto brillo y secadmy conm €l
fin de mantenefuna temperatura constante en la vélvulg;;
de entrada del vapor, se incluye una cafia pirométrica;yh :

-

unida a un pirdmetro indicador. .,
98,- Perfeccionamientos en las méquinas productorad
de papel continuo de alto brillo, segin la reivindicacidn

octava, caracterizados esencialmente porque comprende la

' disposisicidn de otro rodillo de efecto también refrigerador

del papel y que comporta una’ vilvula especial en su nufién
que permite la entrada y salida continua de agua, con posi~
bilidad de regulacidn de paso de dicho fluido y consecuente-
mente del enfriado del papel.

108 .- PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PRODUCTORAS
DE PAPEL CONTINUO DE ALTO BRILLO.

Seghn se describe en la presente memoriarque consta

de doce folios mecanografiados por una sola cara y dibmjos.

Medrid, g pRB, A%
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