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La invencidén se refiers a perfeccionamientos
en relés electromagnéticos especialmente en relés de
regulacién pare dinamos, con un armazén magnético de
material magnetizable, con una bobina 6 arrollamiento

5, del electroimén dispueste sobre éste y con un inducido



erticulado al armazén magnético, & través‘ggimzudl se cie~
rre el flujo de las lineas de fuerza del armazdn magnétioco.

Tales relés sirven, ante todo, pars reguler la
tensidn de salida de la corriente en.dinamos de vehiculos,

5e donde generalmente estén direotamente montados sobre la di
namo y estén dispuestos a todas las sacudidass debida é las
oscilaciones del motor y de la marcha. Una condicidn esen
cial en tales aparates es, por lo tanto, que sean de cong-
truccidn robusta y que estén suficientemente protegidos

10, contra influencias externas (polvo, agua). Como ademés se
fabrican en grandes niimeros de unidades es esencial que su
Pabricacidén sea sencilla y se realice sin grandes gastos
de material y ademés de que se pueden ajustar con facili-
dade. Ios relés conocidos dejan sin embarge mucho que Se~-

15, gsear con regpechtc & sencillez en la fabricacién ¥y en el
ajuste.

Es por lo tanto el oometido de la presente inven
cién crear un relé que no tenge lag desventajas de los re-
1lés oonccidos y que se pueda fabricar con poéo mneterial ¥

20, se ajuste con poco trabajo. .

Segin la invencidn ésto se logre en un relé de
la clasg mencionade al prinecipio, dgbido & gue una papt?
del armazén megnético esté formeda por el fonde dé una oar
case Tabricada Ge chaps megnetizable provista de une cavie

25, dad en forma de molde, en unc de cuyos bordes se ha sujets
do una pieze moldeada de material maghetizéble, que lleva
el arrollamiento magnético del relé, y en cuyo otro borde
se ha sujetads el inducldo, de manera que solapen entre si
los dos extremos libres de la pieza moldeada y del induci-

30. do. La carcasa sirve aqui simulténeamente como cierre her
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mético del reléd hacla el exterior y como par!:e del. armazén

magnético, y su fabricacién se puede realizar medliante em-
buticién en forma barata y, sin embargo, con suficiente
exactitud. En caso de que Se hayan de disponer varics re-
168, uno al lado del otro, se pueden, sin més, prevér en
una chaps varias cavidades en forme de molde une al lado
de la otra, por ejemplo, une cavidad parea él relé de inten
gidad y una cavidad para el relé de tensidn.

Sezfin otra caracteristica de la invencidén, se ha
desarrollade el relé de manera que lé cavided en forma de
molde quede como cavidad longitudinal, sujeténdose la pie-
za moldeada en uno de sus extremos longltudinales y el in-
ducido en el otro extrems longitudinal. ZEste desarrollo
da la cavidad es suficlentemente s6lidoc de forma y corres-
ponde & la congtitucidén del reldé. Este se seguird desarrg
1llando convenientemente de maneras que la parte del barde
de la cavidad en forma de molde que lleva el inducido, es-
t8 m4s elevada que la parte opuesta del borde que lleva la
pieza moldesda. El inducido se puede entonces, &l igual
que la pisza moldeada, remachar en forma sencilla sobre la
parte del borde correspondiente y sélo se precisan delge~
dos suplementos que simulténeamente sirven para compensar
las tolerancias.

En forma ventajosa, se desarrolla el relé de ma-
nera que entre sl extrems libre de la pieza moldeada ¥y el
fondo de la cavidaed, en forme de molde, se dlsponga un
miembro de regulacién para variar la distancia entre estas
dos plezas.

Coh esta forme de construccién se tiene la venta

ja de que ya no se precisa ajustar el inducidoe, lo que es
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dificil debide al muelle de retorno necesario, sino que se
emplea la pieza moldeada para graduar el intersticlo entre
el inducido y la pieza moldeada. Esta construcpidn es X~ "
troordinariamente sencilla y entre otros es pesible gracias
8 la gran solidez de forma, de la cavidad en forma de molde.
Aqui se puede haber desarrollado ventajosamente el miembro
de graduacidn como tornillo de ajusts, que se guia en un
taladro roscado en'el fondo de la cavidad en forua de mol-
da. De esha manera resulta muy sencillo ei ajuste del re-

14, Tamblén es ventajoso fabriocar el miembro graduable de

 material magnético sensible al oslor. Un materiel magnéti

co de aesta clase se conoce por sjemplo, bajo el nombre co=-
merciel "Thermoflux". FEL umliembro graduable actia aqui co-
mo derivacidn ﬁagnética térmicamente variable y compensa
las oscilaciones de flujo que ss producen por la resisten—
cia del arrollamiento megnético, variable con la temperatu
ra, disminuyendo la derivacidén msgnética a temperaturas
nés elevadas.

Segin otra caracteristica de la invencidn se de-
sarrolle el reld de manera que los contactos estén dispues
tos en una pared lateral de la oaQidad on forme de molds.
Esta disposiciénx;es muy Sencilla y permite una fabricacién
barata. Aqui .es conveniente disponer, en forma en si cono-
cida, un contacto mévil del relé en el inducido. Ademés pue
de ser en algunos casos ventajoso desarrollar el inducido
como inducidc acodado. También para la pieza moldeada,
que lleva el arrollamiento magnético, son posibles distin~'
tas formas., Puede'ser convenientemente una barrs cuadrada
con extremos aplanados con lo cual la pieza moldeada es de

fdcil fabrioczcidn, 6 también una barra redonda con extrembs'
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aplanados, lo que tiene la ventaja edicional de que se &pro
vechs eapecialmente bien el arrollamiento magnético.

Segln otra caracteristica se ha previsio para re
torno del inducido a su posicidén de descansc, en forme en
81 conoclda, un resorte y este resorte es un resorte de ho
ja de un metrial bimetdlico. También ésta disposiclén sip
ve pars compensar las oscilaciones de flujo provocadas por
la resistencia variable con el calor del arrollamiento még
tico, reduciéndose por el bimetal a temperaturas nés eleva
das, el intersticio entre el inducide y la pieza moldeads.

Ulteriores detalles y ventajosos desarrollos de
1la invencidn se desprenden de los ejemplos de ejecucidn re
presentados en el dibujoe. )

‘ Muestran:

La fig. 1, un corte longitudinal segin la linea
I-I de la Fig. 2, a través de un relé con carcasa segin la
presente invencidn.

La fig. 2, un corte seglin la linea II-II de la
Tige 1.

La fig. 3, una vista lateral del relé, en el cual
ge hg retirado la tapa de la carcasa.

La fig. 4; otra forms de ejecucidn del inducido

Las figs. 5 y 6, otra forma de ejecucidn de la
pleza moldeada que sirve como soporte del arrcllamiento mag
nético.

La fig. 7, una vista en planta del relé que adi=
cionelmente estd provisto de contactos de conexidn y

La fig. 8, un esquema de conexién del relé segin
la Fige 7.

El relé representado en la Fig. 1, tiene une car
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casa que se compone de une tapa 10 y de uns parte inferior

11, habiénose conectado esta tltima con una brida de fije-
cién 12, ILa parte inferior es una carcasa de acerc, embu-
tida, que en su centro tiene una cavidad 13 en forma de

molde asproximademente en forma de une bafiera. La cavidad
i3 est& rodeada por un borde 14 que en uno de sus extremos
longitudinales 15 tiene un desarrollo bajo y en el extremo
longitudingl opuesta 16 un desarrollo més alto. En el ex—
tremo longitudinal 15 se he remachadq wo de los extremos
de una pieza moldeada 18 que lleva un arrollamiento magné-

tico 17, mientras que en el otroc extremo 16, & ftravés de

'un resorte de hoja 19 fijamente remachedo, se ha articula-

do un inducido 20 que, en un brazo en voladizo 21, llqya
los coﬁtactos 22, Como se aprecia por ejemplo de ls Fig. 1,
se solapan entre si los extremos librea del inducido 20 ¥
la piezsa ioldeada 18, encontréndose entre ambos un inters-
ticic 26 cuando el arrollamiento magnétics 17 no esté excl
tado. _

En un teladro rosocado 2& del fondo de la oavidad
13 se guia un tornillo de regulaoidnhzs cuyo extremoc asien
te contra el lade infericr del extremo libre de la pieze
ﬁoldeada 18, de manera que, girando el tornillo de regule=-
cién 28, es posible variar el intersticio 26 al mismo tiem
Do que cede elésticamente la pieza moldeada 18. El miem-

bro de graduacidén 28 se compone de material megnético sen-

sible al celar por ejempla, de un material conocido bajo
el nombre comercial "Thermoflux", cuye oconductibilided mag
nétice disminuye segin aumenta ia teuperaturas

En el lado longitudinel de la cavidad 13 se ha

dispuesto sobre el borde 14 un juego de contactos 29 que



coopera con los contactos 22, Como 8e aprecis de la Pig. 3,
con el arrollamiento magnético 17 sin induclr el contacto
22 superior asienta contra el contacto superior 29 del jue-
go de contactos.

5. El resorte de hoja 19 esté fabricado de un mate-
rial bimet&lico que, al aumentar el calor, se curva de ma=
nere que el intersticio 26 disminuye.

El relé segin la Fig. 1 haste 3 trabaja como si-
gue: Cuendo & través del arrollamiento magnético 17 circu

10. la una corriente, se forma un flujo megnético en el arma=-
zén, ocompuesto de la parte Infericr de la carcasa 11, la
pieze moldeada 18 y el inducido 20. Este flujo provoca que
el inducido 20 sea atraidc hacia el extremo libre de la pie
ze moldesda 18 con 1o cual se interrumpe la conexidn entre

15, elcontacto superior‘del paquete de contactos 29 y el contac
4o superior 22, Segin la fuerza de la corriente excitalriz
se atrae ol inducido 20, o bien sélo de manera que los con-
taotos 22 no tengan conexidn alguna con uno de los contace
tos del paquete de contactos 29, o bien, 81 la corriente ex

20, cltatriz es muy fuerte, hasta establecer una coexidn entre
los dos contactos inferiores.

Pares la graduacidn del intersticic sirve el tor-
nille de graduacidn 28 ya descrito. Esto tiene la ventaja
de que el intersticio se puede graduar en forma muy senci-

25. 1lla y que para ello no Se precisan ajustes costosos en los
contactos y en el inducido 20. E1 inducido 20 se puede ha
ber equipadec en caso dado con un resorte adicional gradua-
ble. -

Al celentarse se reduce la corriente excitatriz

30. por el errollamiento magnético 17, de manera que también se
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reduce el flujo magnético. Esto se compensa debide a que

el tornillo de graduacidén 28, que sirve como derivacidn
magnética, al aumentar la temperatura se vuelve magnétice~
mente menos conductor, de manera que el flujo magnético en
el intersticio 26 se mantiene aproximadsmente igual. Como
ulterior compensacidn sirve el resorte de hojé de bimetal
19 que al subir la temperaturs reduce alge el intersticio
26.

La fig. 4, muestra otra forma de ejecucidén del
inducido, que aqui esté desarrollado como inducido acodado
32.

Las figs. 5 y 6, muestran otra forma de ejecucidn
de la pieza moldeada 18, que aqul esté fabricada de un tro=-
zo de barra redonda 33 cuyos dos extremos 34, 35 estén apla
nados. Il arrcllamiento magnético 17 se dispone, al igual
que en las disposiciones segln lag Figs. 1 hasta 3, en el
centrc de la barrs redonda; mediante la seccidén redonda se
aprovechsa mucho.mejor el arrollamiento magnético.

La fig. 7, muestra un segundo ejemplo de ejecu~
cidn de un relé cuya carcasa esta especialmente desarrollg
da para poder recibir ultepiores elementos de conexién.

La tapa no estéd representada en la Fige T

La carcasa estirada 40 estd, en comparasién con
la carcasa 11 de la Fige. 1 hasta 3, ensanchade hacia abajo
(referidc @ la Fig. 7) de manera que en eoste lado muestra
un borde 41 especialmente ancho sobre el que, no séle se
ha sujetado un juego de contactos 42, sino tembién tres len
gletas de conexidén 43, 44, 45, de las cuales las lengletas
43 ¥ 44 estén aisladas con relacidén g la carcasa 40 y'la

lenglieta 45 remachada directamente sobre la carcass 40 hee
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clende asi directam nte masa. Con el relé montado sobresa
len estas tres lenglietas a través de la tapa de la carcesa,
no representada, ¥y éirVen pare la conexién de los aparatos
qorreaponaientes, que se explican més adelante a base de la
Fig. 8 en un ejemplo.

El relé de la Fig. 7, corresponde, por lo demés,
en su construceidn al relé del primer ejemplc de ejecucidn:
une pleza moldeada 46 se he remachado a la carcase 40 y lle
va el arrollamiento magndtico 47, wuno de cuyos extremos es-
t4 conectado con la carcasa 40, y el otrc extremo del arro-
llamiento a través una linea 48 con la lenglieta de conexidn
43. In la ocarcasa 40 se ha remachado ademés un resorte de
hoja 49 a cuyc extremo libre se ha sujetado un inducido 50
que, en su brazo en voladizo inferior 53, lleva un contac-
to que trabaja junto con el juego de contactos 42; este es
+& coneotado eléctricamente con la carcasa 40 & través del
resorte de hoja 49. El contacto superior del juego de con
tactos 42 estéd conectado a través de una linea 54 con la
lenglieta de conexidn 44. |

’ La Fig. 8, muestra la conexidén de un relé segin
la Tige 7 para regular un generador de corriente continua
55, por ejemplo, una dinamo pare vehiculos. La conexidn
del genérador y de su arrollamiento de caupo de derivacidn
56 a las lenglietas de conexién 43-45 se aprecian, sin mas,
en la PFig. 8. EL modo de trabajo de un regulador de éstos
&8 conocido.

Naturalmente son posibles varias otras formas
de ejecucidén de la invencidén; asi se puede por sjemploc,
disponer en lugar de une cavidad en forma de molde una ple

ca plang en la que Se hayan embutido salientes de distinta
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alturae ¥y sobre los cuales se sujetan la pleza moldeada ¥

el inducido. También la forma de la pieza moldeada se pue
de variar entre amplios mérgenes y se puede adaptar a las
condiciones de Iébricacidn de cada casc.

N ¢ T 4

Descrita suficientemente la naturaleza del inven
to, asi como la maners de realizarlc en la prictica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica
dag son suscephtibles de modificaciones de detalle en cuan—
t0 no alteren su principic fundamentel; tembién ae hace
constar que el invento e refiere a una Solicitud de Paten
te presentade en Alemania, con fecha 8 de febrero deri966,
ne B 85.700 VIIIo/21g, acogiéndose, por lo tanto, a los
béneficioa que conceden los Conveniocs Internaciocnales en
vigor, siends lo que constituye la esencia del referido in
vento y por lo que se solicita Patente de Invencidén por 20
afios en Espafia, sobre: "PERFECCTIONAMIENTOS EN LA CONSTRUC-
CION DE RELES ELECTROMAGNETICOSY; caracterizéndose por lo
sigulente:

1+~ Perfeccionamientos en la construccién de re
1és electromégneticos, especialmente del tipc empleado pa-
ra regulacién de dinamos, constitufdos con un armazdén mag-
nético de material magnetizable, con una bobina ¢ arrolle-
miento del electrgimén dispuesta sobre éste y con un indu~
cido articuladc sl ermazdén magnétice, a través del cual se
cierre el flujo de las lineas de fuerza del armazdn magné-
tico, caracterizados porque una parte del armazén megnéti-
co es formeds con (el fonde de una ocarcasa fabriceda de
chapa magnetizable provista de una cavidad en forme de mol

de, & uno de cuyos bordes se sujeta una pieza moldeada de
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material magnetizabI;>&éeeiléiaggl arrollamiento magnético
del reld y en cuyo otro borde se sujeta el inducido de ma-
nera que se solapen entre si los dos extremos libres de la
pieza moldeads y del inducido.

2.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
1, caracterizados porque la cavidad en forma de molde Se
desarrolla como cavidad longitudinal sujeténdose la pieza
moldeada en uno de sus extremos longitudinales y el induci
do en el otro extrems longitudinal.

3.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
1l y 2, caracterizados porque la parte del borde de la cavi
dad en forma de molde, que lleve el inducido, es nmés alta
gue la parte opuesta del borde que lleva la pieza moldeada.

4.~ Perfeccionamlentos, segiin las reivindicacig
nes 1 hasta 3, caracterizados porque entre el extfemo 1i-
bre de la pleza moldeada y el fondo de la cavidad en forme
de molde se dispone un mismbro graduable para variar la
distancia entre éstas dos plezas.

5.— Perfeccionamientos, sSegin la- reivindice-
cién 4, caracterizades porque el miembro graduable se desa
rrolla como tornille de graduacidén que se guia es un tala-
dro roscado en el fondo de la cavidad en forma de molde.

6.~ Perfeccionamientos, Segin las reivindice-
ciones 4 y 5, caracterizados porque el miembroc graduable
ge fabrica de material magnético sensible al calor.

7.~ Perfeccionamientos, segin las reivindica-
ciones 1 hasta 6, caracterizados porque los contactos del
relé se dispone sobre un borde lateral de la cavidaed en for
me de molde.

8.~ Perfeccionanientos, segin la reivindicacidn
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7, caracterizados porque §§ @}; él e un contacto mévil del
relé en el inducidc.
9.~ DPerfeccionamientos, segin las reivindice-
ciones 1 hasta 8, caracterizados porque el inducido se de-
sarrolle como inducido acodado. | ‘
10e= Perfeccionamientos, segin las reivindica=-
ciones 1 hasta 9, carackerizados porque le pileza moldeada
que lleve el arrcllamiento magnético es una barra cuadra—
de con los extremos aplanados.
1l.~ Perfeccionamientos, segin lessreivindice-

ciones 1 hasta 9, caracterizados porque la piezas moldeada

que lleva el arrollamiento megnético es una barra redondas
con los extremos aplanados.

12.~ Perfeccionamientos, segin las reivindilce-
¢iones 1 hasta 11, caracherizados porque para el retornc

del inducids & su posicidn de descansc se prevé, un resor-
te de hoja compuestec de un material bimeté&lico.

13.~ Perfeccionamientos, segin las reivindice~
ciqnea anteriores, caracterizados porque sobre el -borde
lateral de la cavidad en forma de molde se disponen drge-
nos de conexidn, especislmenite lenglictas de Gonexidn.

14 .~ Perfeccionamientos, segin la reivindica=-
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