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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento 

para la transformación de humos y otros gases, que impli­

ca la correspondiente depuración de los mismos.

El procedimiento es de aplicación a cualquier punto 
en que los humos o gases hayan de salir por un conducto de 

la clase que sea, por ejemplo, una chimenea u otra clase 

de salidas, escapes, etc.

Este procedimiento según la invención es sumamente 

sencillo y con úl se evitan instalaci&nes complejas y cos­

tosas de las que hasta la fecha se han venido utilizando ea 
la depuración de humos y gases, por lo que son de notar 
sus vehtajas, asi como su novedad; por otra parte, la efi­

cacia del sistema según la invención, es completa y posóe 

un alto grado de efectividad.
El procedimiento se basa, esencialmente, en un prin­

cipio coordinado de los factores: velocidad, roce y humidi- 

ficación o liquefacción, a los que son sometidos los humos 

o gases por su conducto de salida o escape.

En síntesis, el procedimiento es como sigue:
Primeramente se hacen pasar los gases o humos a gran 

velocidad a travós de unos conductos que se van estrechando 

cada vez más, provocando su roce, por tanto, con las pare­

des de estos conductos, así como tambión con algunos otros 
cuerpos que les opongan tal resistencia que no detengan,en 
realidad, la marcha de los citados humos o gases. Tales 

ouerpos, dentro del conducto de salida, podrían ser, por 
ejemplo, unos cilindros, o unos cuerpos troncocónicos, o 

bien una serie de membranas próximas a la salida de los
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humos o gases al exterior.
Estos cuerpos, e inclusive las paredes del conducto,
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han sido sometidos previamente a uh tratamiento d^^hmió 

ficación; al pasar los humos o gases a gran velocidad a 

travos de los mismos, se van haciendo pastosos; los alqui­

tranes, así como el resultado de los gases contenidos en 

dichos humos o gases, se van densificando y llega un momenj- 
to en que por su propia gravedad caen a un colector cual­

quiera, adecuado, provisto al efecto. Depurando el humo o 

gases, se disminuye su densidad y cantidad hasta un mínimo 

razonable; el resto de gases o humos que queden, pueden seje 

sometidos a un segundo proceso de igual tratamiento hasta 

su total extinción.

El mismo efecto se logra ihtroduciendo por al conduc{- 

to de salida o escape de los humos o gases, vapor de agua 

que coja la misma velocidad que aquóllos y que se encuentran 
con las mishas resistencias, siendo factible, indistinta­

mente, el empleo del sistema de humidificación como el de 

licuefacción.
Finalmente, ^ras lo descrito sólo resta señalar que 

en la presente invención caben cuantas variantes de reali­

zación sean posibles, sin que se altere la esencia de la 

misma.
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NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sólo resta 

señalar que lo que se considera propio y nuevo del solici­
tante es lo contenido en las siguientes;
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REIVINDICACIONES !

1 - Un procedimiento para transformación diurnos y 

gasea, que implica su depuración, caracterizado por el he­

cho de que primeramente se hacen pasar los humos o gases 

a gran velocidad a travás de unos conductos que se van es 

trochando cada vez más provocándose su roce con las pare­
des de los mismos.

2 - Un procedimiento, según reivindicación 15 oaracte 
rizado por el hecho de que, adicionalmente, se hace pasar 
a dichos gases o humos a travás de unos cuerpos que les 

opongan resistencia, pero sin detener realmente su marcha.
3 - Un procedimiento, según reivindicaciones 1 y 2 os 

racterizado por el hecho de que dichos cuerpos han sido se 
metidos previamente a un tratamiento de humidifioación o 

liquefacción, y al pasar los humos o gases a su travás,se 

van hadando cada vez más pastosos sus alquitranes u otros 

productos resultantes, que se densifican hasta que llega 

un momento en que, por su propia gravedad, caen, bien al 

vacío o bien a un colector apropiado.

4 - Un procedimiento, según reivindicaciones de 1 a 

3 caracterizado por el hecho de que los cuerpos que oponet 

resistencia al paso del humo o gases son las pr&pias pare­

des del conducto, o unos ouerpos de cualquier tipo y for­

ma, que tienen por finalidad exclusiva el ofrecer una re­

sistencia adecuada al paso de humos y gases, especialmen­
te a la salida de ástos por el conducto da eyección.

5 - Un procedimiento, según reivindicación 4 carac­
terizado por el hecho de que los cuerpos que oponen resis 
tencia al paso del humo o gases, están impregnados de humt 

dad o de un liquido cualquiera, apropiado.'
6 - Un procedimiento, según reivindicaciones de 1 a
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5 caracterizado por el hecho de que loa uerpo 3

ae intercalan en el conducto eyector de humos y gases, pre­

ferentemente hacia la salida del mismo.

7 - UN PROCEDIMIENTO PARA TRANSFORMACION DE HUMOS Y

GASES.

Todo según se describe en esta memoria que consta 
de cinco hojas foliadas y esaitas por una sála cara, con 

un total de noventa y cinco líneas.
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