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PATENTE
DE
INVENCION

Por ”PERFECOIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE TUBOS DECORATIVOSH
a favor de la firme espafiola MUNDUS Estructuras Metélioas,'S.A;,
domiciliada en MADRID, "General Goded, ne 21+,
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 MEMORTA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidén se refiere a perfeccionamientos en la
fabricacién de tubos decorativos.

Degde que se ha conseguldo la fabricecidén de tubos de cuale
quier seccién en méquinas formadorss-soldadoras, en las que se
parte de un fleje de acero o hierra y se va curvéndolo o doblén-
dolo longitudinalmente para soldar sucesivamente los enfrenta-~
dos bordes libres y tomando la forma definitiva en el dispesiti-
vo terminal de la méquina, conocido como "ecabeya de turco", se
ha conseguido dotar a estos tubos de acanaladuras que los hacen

més decorativos y aumenten su adherencia en las estructuras
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qetélicae cuando es ese su aplicacién ya que contrerrestan
los esfuerzos de deslizemiento cuando este estriado se debe
a acanaladuras sensiblemente normales en su plano &l eje del
tubo.

Esta modalldad ya he sido reivindicada por la actual fir-
ma solicitante en su Patente de Invencidén N2 272,320 en la
que, compactas serieg de acanaladuras eircunferenciales poco
profundes, prestaban al tubo la rugosidad deseada para asegu-
rar su estabilidad contra deslizamiento longitudinal en los
mdos de oruce de la estructura, y pare ello obtenian tales
acanaladuras por presién en la "cabeza de turco" cuyos rodi-
1105 locos llevaban en su llanta oénoave las estrias salien~
teg que provacaban la acanaladura.

Ahora bien, cuando las acanaladuras no presenten su pla-
no noxmal sl eje del tubo, ya no se puede utilizar la "cabe-
za de turco" como generadora de acanaladuras, y solo se Te-
ssrva para la conformacién definitiva £inal del recorrido del
tubo 2 lo largo de la méquina formadora-soldadora, y pare re-
solver el problema de dotar & un tubo de cualquier seccién de
acanaladuras de distintos trazados para conseguir un efeecto
decorativo, se vale esta invenciln del propio funcionemisnto
de la referida méquine, y fundementa los perfeccionamientos
de esta invencidn sprovechando que lo que penetra en la mAqui-
na es un fleje plano inicialmente y por ello de posible im-
presidn, que luego serd conservada al ir conformando el fleje
en tubo y la ostentard en su resultado final como tal motivo
decorativo, ¥ ello sin alterar el ritmo de produccién de la
néquina, Si se recurriese a crear las acanaladuras en el tubo
al salir de la méquina, sea por desgaste, sea por arranque de

material, la complicacién del trabajo requeriria numerosos
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dispositivos,dispositivos complementarios para tal finalidad,
misntras que al obtenerlas por presifn y dada su escasa pro-
fundidad todo se simplifica.

No es posible indlcar los numerosos motivos decorativos
que con arreglo & esta invencién pueden obtenerse, solamente
citaremos como un ejemplo, que gl en el fleje inicial se prew-
slonan desarrollos linsales de suficiente oblicuidad, se ob-
tendrén en un tubo, sea circudar o cuadrado en su seccién,
trazados helicoidales, o estampar por presién motivos de ador-
no que luego estarén situados en generatrices o caras del tu-
bo segln el trazado de su seccién resultante.

Por ello quedan protegldas cuantas variantes de detalle
se consideren adecuadas a base de que su estampacién en el

fleje de origen sea apropiadamente llevada a cabo.

N oT A

Descrito el objeto de la invencidn, lo que se declara
como nuevo y de propia invencién, se conoreta en las reivin-
dicaciones sigulentes:

l.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de tubos dectra-
tivos, de preferencia de acero o hierro, empleando para su
formacién la méquine formadora-soldadora que, partiendo de
un fleje de dichos metales v& progresivamente curvéndolo o
doblindolo, seguido de la soldadura de sus enfrentados bor-
des, terminando su recorrido en el dispositivo final de que
que estas méquinas estdn provistas, el cual, denominado "ca=

beza de turco" realiza la conformacidén exacta del tubo,
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caracterizados porque el referido fleje, antes
de iniciar su recorrido a lo large de la referida méquina,
para ser progresivamente ocurvado o doblado longitudinalmente,
¥y soldado para obtener la deseada seccién final, es objeto
de estampacidén por presifn en una de sus caras de acanaladu-
ras poco profundes u otros motivos decorativos que, em el
tube resultante aparererin ostentados en la superficie exte-
rior del mismo aumentando su estétioa.

2.~ Perfeccionamientos en la fabricacibn de tubos decora-
tivosd, '

Segin se describe y relvindica en la presente memoria que

consta de ouatro hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

carae
Madrid, a 4 de Febrero de 1967
MUN Estructuras Metélicas, Sed.
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Firmedos JOSE RODAIGUEZ
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