CH/M

oo
memoria descriptiva

CLASE Pe | Una Patente de Invencidn

NOMBRE Y Werner & Pfleiderer
NACIONA-

LIDAD DEL .
soLiciTanTE | (sociedad alemana)

RESIDENCIA
Yy pomiciio | Theodorsirasse, 10

7 Stuttgart-Feuerbach (Alemania)

[0 OBJETO "MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE TORNILLOS SIN FIN O
CARCASAS PARA MAQUINAS MEZCILADORAS O AMASADORAS

Y SEMEJANTES"

INVENTOR: Rudolf Paul Fritsch, de nacionalidad alemana

PRIORIDADY Solicitud patente alemana W 40.921 ITII/12 e, del
11 de Febrero 1966




10

16

20

25

'Thgc“

336448 [ ..

El invento se refiere a mejoras en la cons-
truceidn de tornillos sin fin o de carcasas para mdquinas mez-
cladoras o amassdoras y semejantes, en que el tornillo sin fin
puede unirse con un Arbol impulsor. Para el tratamiento de los
mds distintos materiales en sucesidn continua de trabajo han
dado buen resultado en la prdctica, mdquinas mezcladoras o amad
sadoras con un tornillo sin fin como érgeno mezclador. Las ins+
talaciones de esta clase posibilitan el controlar exactamente
los materiales a tratar durante la totalidad del proceso de mez-
¢la, pero especialmente determinar el tiempo de mezclado de log
materiales exactamente.

De acuerdo con la pluralidad de los mate-
riales a tratar se cred tsmbién un numero correspondiente de
méquinas con tormillo sin fin de los més distintos tamafios y
ejecuciones, En una instalacidn prevismente conocida, los ver-
daderos cuerpos mezcladores estdn constitufdos por discos de
curvas que estdn acufindos de manera desplazada entre sI a modo
de escalera de caracol, sobre un correspondiente 4rbol porta-
dor. No obstante a las miltiples posibilidades de empleo de
instalaciones de la clase antes mencionada, resulten dificulta+
des en aquellos casos de funcionamiento, en los que, a conse-
cuencia de las temperaturas que se manifiesten, respectivamen-

—te de los fenémenos de desgaste y momentos de rotacién no es
suficiente el enlace entre los distintos discos de curvas y el
4rbol portador para recibir, respectivamente transmitir el mo-
mento de rotacidn en la totalidad de la duracién del. funciona-
miento, con una suficiente sepuridad, y el desgaste que se ma-

nifiesta pone en duda ls economla de una correspondiente insta-
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lacién,

El invento tiene como base el problema de
suprimir los defectos de esta clase y crear un tornillo sin fin
respectivamente una carcasa para mdquinas mezcladoras o amasa-
doras que hacen posible un funcionamiento sepuro de 1a totali-
dad de la instalacidén en la duracidn de funcionamiento predeter
minada, tanto respecto A 1la transmisidén también de mayores mo-
mentos de rotacidn, como resmecto a la resistencia a la temne-
ratura, asi como garsantizéndose la resistencia 2l desgaste,

Semin el invento esto se alcanza esencial-
mente porque el tornillo sin fin y/o la carcasa se compone de
distintos discos miltiples que, con interposicidn de un medio
de trabazdn fraguable entre cada dos discos, pueden unirse parg
formar una unidad indisoluble.

La medida segin el invento posibilita fon
mar los distintos discos miltiples, por ejemnlo, de piezas pre-
fabricadas sin levantar viruta y construir por ello un tornillo
sin fin, respectivamente una carcasa de una manera sencilla y
economizadora de costes. El moldeo sin levantar virutas de los
distintos discos mfltiples ofrece ademds la posibilidad de fa-
bricar tornillos sin fin, respectivamente carcasas en cualquier

longitud deseada con exactitud de forma y con las mds estrechas

pondientes instalaciones segun sea necesario. Ios discos mflti-
ples unidos en una unidad indisoluble forman por ello un bloaue)
s6lido, que es canaz de transmitir mayores momentos de rotacién
respectivamente de asegurar un enlace sencillo y econdmico con

correspondientes soportes, por ejemplo, con un 4rbol o con un
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cuerpo. de carcass,

Segin el invento, por lo tanto, pueden
formarse y reunirse en una unidad tornillos sin fin u otros
cuerpos mezcladores, carcasas para tornillos sin fin o cajas
parsa los mismos a partir de una correspondiente pluralidad de
discos miltiples en cualquier tamafio, inclinacién conformacién
¥y eleccién de material de construccidn.

Al lado de 1la ventaja conseguida gra-
cias al invento respecto a la transmisién también de los méxi-
mos momentos de rotacidn, dentro del alcance del invento es po-
sible formar los discos miltiples de varias partes de diferen-
tes material?s ¥y alcanzar por ello también una adaptacidn a de-
terminadas condiciones de temperaturas, respectivamente de so-
licitaciones de desgmste, de msnera sencilla, Asf, por ejemplo,
es posible reunir los discos mfltiples por el lado exterior con
una corona de material especialmente resistente al desgaste,
respectivamente a la temperatura, como por ejemplo metal duro
vy semejante y reunir esta corona, junto con los distintos dis-
cos mdltiples, con los mencionados medios de trabazdn para for-
mar una unidad. De ests manera es posible sin mds, construir
tornillos sin fin, respectivamente cajas o carcasas para torni-
1los sin fin, que se componen de diferentes materiales y por
—éllo pueden adaptarse exactamente a condiciones especiales de
funcionamiento.

Para asegurar al mismo tiempo un enlace
securo y de confienza de los discos mdltiples, que forman una
unidad, de tornille sin fin respectivamente de la carcasa, con

el correspondiente somorte, segin otra propuesta del invento es
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posible unir los Aiscos miltinles simultdnesmente con su sopor-
te, por ejemplo, un #rbol, para formar une unidad indisoluble,

Ya se ha mencionado inicialmente que, con
la propuesta segin el invento, el tornille sin fin y/o la res-
pectiva carcasa, pueden conformarse de distintos discos mdlti-
ples. Ademds de ello es posible que el tornillo sin fin y/o 1a
carcasa a través de toda la longitud se forme de discos mdlti-
pvles, que en su grosor y/o eleccidn de material estén constituil-
dos de diferente manera y estén unidos entre sI en una unidad
indisoluble. Por ejemplo, también e). tamefio de los discos mil-
tiples podria constituirse de manera desigusl en toda 1la longi+
tud del tornillo sin fin y de la carcasa, por ejemplo, de tal
modo que el tamafio de los discos mfltiples aumente o Aisminuya
uniformemente, de modo que se produzca una conformacién esen-
cialmente cdénica. Ademds los discos miltiples pueden estar dist
puestos en toda la longitud del tornillo sin fin desplazados
entre si de manera regular o irregular y estar unidos en esta
disposicidn en una unidad indisoluble, Por esta medida pueden
conseguirse también las mds distintas inclinaciones de paso,
que pueden estar distribuidas en toda la longitud del tornillo
sin fin tanto de manera regular como también irregular,

La unién de los distintos discos mflti-
ples entre sI, respectivamente con los soportes coordinados a
los mismos, segun el invento, puede efectuarse por estafiado,

soldadura o encolado. Se recomienda proveer cada uno de los dis-

cos mfltiples en sus superficies de unidn, de un corresnondien:
te revestimiento de una capa de trabazdn. La clase de la unidn

de cada caso se regird en ello segén el objeto de utilizacién
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v segin las condiciones de funcionamiento, dadas en cada caso,
del tornille sin fin, respectivamente de la instnlacidn. Asf,
por ejemplo, pndria estar previsto un enlace de los distintos
discos miltiples por estafiado blando o durc. En el primer csso
seria posible proveer los discos miltiples de uma capa de zinc
o semejante: y unir el paquete de discos miltiples preparado,
por calentamiento, para formar una unidad, De igusl manera es
posible una unidn por estefiado duro o soldadura de induccién,
respectivamente por encolado, Esto se refiere también a los ca-
s08, en los que los distintos discos mélitiples estén compuestos
de verias partes de diferentes materiales y se unen en una uni-
dad,

Dentro del slcance del invento, especial-
mente respecto A 1la unidn de los distintos discos mfltiples,
son posibles mﬁltiples variaciones y modificaciones, sin limi-
tar ror ello las ventajas alcanzables por el invento.

En el dibujo se representa el invento en
ejemplos de ejecucidn. En ello muestran:

La fig. 1 un tornillo sin fin, formado de
distintos discos mfltiples, en representacidn de perspectiva,

la fig. 2 una ejecucidn de tornillo sin
fin modificada respecto & 1a fig., 1, en que los distintos dis-
cos miltiples estdn compuestos de diferentes materiales reuni-
dos, en representacidn de perspectiva,

la fig, 3 una seceidn longitudinal por el
tornillo sin fin, que est4 constituldo por distintos discos mdl

tiples,

la fig. 4 una seceidn transversal por un




10

156

20

25

336448

tornillo sin fin seg¥n la fig. 3, en una ejecﬁcidn algo modifi-
cades respecto a ésta,

la fig. 5 un tornillo sin fin de pasos
miltiples en seccién longitudinal,

la fig. 6 una seccidn transversal por
un tornillo sin fin segin la fig. 5,

1la fig, 7 una sececidn longitudinal. por
un cédrter de tornillo sin fin compuesto de distintos discos md),
tiples, ‘

1la fig. 8 una seccidn transversal por
la carcasa de tornillo sin fin segin la fig. 7,

1a fig. 9 un cArter de tornillo sin fiq,
modificado respecto a la fig, 7, en seccidn longitudinal, y

1la fig. 10 una seccién transversal por
el cdrter del tornillo sin fin, segin la fig., 9.

Como se deduce del dibujo de la figura
1, el tornillo sin fin I estd constituldo por distintos discos
mﬁltiples 1, que estén provistos en cada caso de una renura 2
para la recepcidn de un muelle de ajuste o semejante, Tos dis-
tintos discos miltinles 1 estdn unidos entre s mediante una
capa de unidn, por ejemplo, una capa de soldadura o de peramen+d
to, formando una unidad y se montan sobre un Arbol 3 indicado
en el dibujo con rayas y puntos.

. En la fipg., 2 del dibujo se representa
otra ejecucidn del tornillo sin fin Ia, que ipualmente se com-
pone de digtintos discos mdltinles la, que por el lado exterior
presenta una corona de otro material de clase mds resistente

al desgaste y/o a la temperatura, por ejemplo, metal duro y
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seme jantes, en lo que tanto 1la corona 4, como también los dis-
cos miltiples la entre sf y. unos debajo de otros estdn unidos
por estafiado o semejante en una unidad, LA totalidad del tormi-
1lo sin fin 1a, formado de esta manera. lo mismo que el torni-
1lo sin fin I segin la fig. 1 se monta sobre un Arbol 3, indi-
cado con puntos y rgyas en el dibujo de la fig. 2, y se une me-
diante un muelle de ajuste, no representado en detalle.

Otro ejémplo de ejecucidn de un torni-
11lo sin fin se representa en el dibujo de la figura 3. Aqul es-
t4 formado el tornillo sin fin Ib de distintos discos mdltipled
1b, por ejemplo, consistente solamente en un material resistens
te A 1la temperaturs y/o sl desgaste, como, por ejemplo, metal
duro, en lo que los discos miltiples 1b estdn unidos entre sI
¥y con un Arbol soportador 5 por soldadura, estafiado o encolado
para formar una unidad indisoluble. En el ejemplo de ejecucidn
representado segin la fig., % estd formado un tornillo sin fin
de un paso, en lo que los distintos discos miltiples 1b como sg
deduce de 1a fig. 4 del dibujo, estdn desplazados entre s a md
dida del paso deseado.

Otra posibilidad de ejecucidén del co-
rrespondiente tornillo sin fin se indica en la fig. 4 del Adibu-
Jjo medimnte rayas y puntos. Tos distintos discos miltiples 1b f
den estar constitufdos aqul de acuerdo con la forma de ejecu-
cién segin la fig. 2, es decir como los discos miltiples la, sd
lo con la medida de cue en su cara interna presentan un suple-
mento 6 indicado con rayas y puntos, que posée una ranura 2 pa-d
ra un muelle de ajuste, de modo que los distintos discos milti-

ples pueden unirse segin la disposicidn de las figs. 1 y 2 con

ue-
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ﬁsoluble, pudiéndose efectuar la unidn mediante estaiiad, soldadu-

un 4rbol soportador 3.

En las figs, 5 y 6 del dibujo se repre-
senta finalmente un doble tornillo sin fin I¢ de tres pasos,
que estd formado de distintos discos miltiples le, en cada ca-
s0 con una corona del lado exterior 4 de otro material distin-
to. Ta unidn de los distintos discos mfltiples entre sf se efeg-
tda también por estafiado o encolado, respectivemente por solda-
dura de induccidn, mientras que la unidn del tornillo sin fin
Ic, respectivamente de 1la caja del tornillo sin fin, se efectﬁé
con un 4rbol 3, indieado con rayas y puntos, por medio de un
mielle de ajuste.

Lo mismo que los tornillos sin fin, res-
pectivamente las carcasas de los mismos, pueden commonerse de
distintos discos miltiples, es posible la fabricacién de correg-
pondientes carcasas de distintos discos miltiples tal como se
ilustra en las fipuras 7 y 10 del dibujo, representando la fig|
7 un sector de una carcasa IIa, que estd formada de distintos
discos miltiples la.

Los distintos discos miltiples la, lo
mismo cue los discos mfltiples del tornillo sin fin segdn la
fig. 2 del dibujo estdn provistos de una corona interna 4 de

otro material y estdn unidos conjuntemente en una unidad indi-

ra o encalado, Los discos mfltiples la previstos para la carcas
sa ITIa pueden estar previamente moldeados sin levantar viruta
¥y, por ejemplo, pueden estar provistos de taladros 7 para el
paso de un medio calentador o refrigerador, resrectivamente de

medios reforzadores,
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En las figs. 9 y 10 se muestra finalmen-
te una carcasa IIb para tornillos sin fin, en que los discos
'mﬁlfiples 1b estén insertos dentro de un sonorte 8 en este co=
so de un blogue de carcasa y alll estdn unidos en una unidad

v

nor soldadura, estafiado ¢ encolado.

La carcasa IIb con los discos mfltiples
1b de esta manera tembién puede adaptarse a determinadas condi-
ciones de funcionsmiento y puede hacerse resistente al desgas-
te y a la temperatura, Simultdneamente, lo mismo que en la card
casa TTa, pueden estar previstos taladros 7 para el paso de un
medio de calefacidn o refrigeracidn, respectivamente para el
paso de medios de refuerzo.

LA eleccién de 1la respectiva composicidn
de los discos mfltiples, resnrectivamente de su enlace entre si
y/o0 con su soporte, asi como la eleccidn del cérter correspon-
diente, dentro del alcance del inQento, pueae variarse de mfl-
tinles meneras-y adaptarse en cada caso individual a las condit
ciones de funcionsmiento dadas. También se ha mencionado ya que-.

dentro del alcance del invento es posible sin mfs veriar la in+

clinécidn de paso y/o el tamafio, respectivamente la composicié
de los distintos discos miltiples segin temafio y material a trl;
vés de la longitud de un tornille sin fin, respectivamente de
una carcasa a voluntad de modo que también de esta manera es
posible una adaptacidn sencilla a las més distintas condicio-

nes y necesidades.

A s S S o S A i S i A O S . Yl S S
-egadeperpantnd ot mdrgeedird s dm ottt

La presente patente de invencidén, comy

prende las siguientes reivindicaciones:
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l.- Mejoras en la construceidn de torni-
1llos sin fin o carcasas para mdquinas mezcladoras o amasadoras
y semejantes, en que el tornillo sin fin es enlazable con un
Arbol impulsor, caracterizadas porque el tornillo sin fin y/o
l1a carcasa se componen de distintos discos mdltiples, que, con
interposicidén de un medio de trabazdn fraguable entre cada dos
discos miltiples, pueden reunirse en una unidad indisoluble.

2.~ Mejoras segin la reivindicacidn 1, ca+
racterizadas porque los discos mfltiples se componen de partes
previamente fabricadas sin levantar virutas,

F.= Mejoras segin la reivindicacidn 1, ca+
racterizadas porque los discos mfltiples se componen de dife-
rentes materiales,

4,~ Mejoras segdn la reivindicacidn 1 ¢
1las reivindicaciones 1 y 2, caracterizadas porque los discos
mfltiples se componen de varias partes, de diferentes materia-
les.

5.~ Mejoras segin las reivindicaciones 1
A 4, caracterizadas porque los discos mfltiples estdn unidos
con su soporte en una unidad indisoiuble.

6.~ Mejoras segin las reivindicaciones 1
a 5, caracterizadas porque en toda la longitud del tornillo sin
fin y/o0 de la carcasa estdn unidos en una unidad indisoluble,
discos mfltiples diferentes en su grosor y/o en su eleccidn de
material,

T.= Mejoras segin las reivindiecaciones 1
a 6, caracterizadas porque el tamafio de los discos mfiltiples ed

desigual a través de toda la longitud del tornillo sin fin o de
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la carcast.

8.~ Mejoras segin la reivindicaeidén 7,
caracterizadas porque el tamsfio de los discos miltiples au-
menta o disminaye uniformemente.

9.~ Mojorss segin la reivindicacién 1
¥ las siguientes, caracterizadas p&rqua los discos miltiples,
a través de tode la longitud del tomillo sin fin, eatdn dige
puestos desplazados entre s de modo regular o irregular, y
en esta disposicién son susceptibles de unirss en una unidad
indisoluble,

10s= Mejoras segin las reivindicacio=
nes 1 a 9, caracterizadas porque los distintos diséos milti-
ples estén unidos entre s{, por estafiado, soldadura o enco-
lado.

11.,- Mejoras segin las reivindicacio-
nes 1 a 9, oaracterizadas porque los distintos discos mil-
tiples estén unidos entre s{ y con sa soporte.

12, - Mejores segiin las reivindicacio=-
nes 10 y 11, osracterizadas porque cada uno Qe los discos
miltiples en sus superficles de unién presenta un revesti-

_plento de una correspondiente capa de enlace,

13.= Mejoras en la construccién de tor-
nillos sin fin o carcasas para miquinae mezcladoras o amasae
doras y semejantes, |

Segin se describe y reivindica en la

presente memoria descriptiva.
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Y se ilustra con los didbujos que a la

misma se acompafian,

Oonsta esta memoria de doce hojas fo-

ljedas y escritas a méquina por/ una sola cara,

» L FEB, 1967

LOS ROEB
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