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D, Antonio Angerr{ Teixidd, de nacionelided espafiola, domi-
ciliado en Barcelona, calle Provenza n® 99, solicita reglstrar
wa Patente de Introducecién, por 10 afios, para Espafia y sus Pro-
vincias de Ultramar, que se refiere a: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA
FABRICACION DE HEBILLAS",

La presente solicitud de Patente de Introduccién se refiere
a unos perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de he-
billas; que han sido dados a conocer previemente en el extranje-
ro, concretamente en Bélgica, aportando notables mejoras en cuan-
do se relaciona con la técnice de fabricacién de hebillas, moti~
vo por el cual el solicitente pide su registro en Espefia, a efec~
tos de mejorar la produccidén nacional.

Los presentes perfeccionamientos, se fundamentan esencigl-
mente en el hecho de constituirse una hebilla, a base de dos
planchas planas que, en fases sucesivas, sufren operaciones res-
pectivas de itroquelado y embutido, que determinan la configura-
cién, en cada una de las precitadas planchas, de sendos brazos
y acanaladuras paralelas, destinados a complementarse entre si,
al intercalar los brazos de una plancha con las canaladuras de
la otra y disponer asimismo, en éétas planchas, medios pars fa-
cilitar el enganche reciproco entre ambas piezas, una vez han
sido configuradas. )

Los medios preqiﬁados, que han de procurar el enganche re-

cfproco entre las referidas planchas o piezas, estardn consti-
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tufdos por un.puente que enlaza, por la zona posterior, 1los ex-

ol P

tremos libres de los dos brazos paralelos y acanalados de una de
dichas piezas, estando destinado dicho puente a engatillar con
una escotadura practicada en el borde posterior de la otra plan-
che, Jjustamente centrada con respecto &l extremo de arranque de
wno de los dos brazos paralelos y acanalados de que consta.

Es decir, que una vez efectuado el troquelado conveniente
de cada una de las planchas o piezas citadas, se procede el em-
butido, por sepsrado, de cada brazo acanalado de la misma, ya
que la seccidén del canal y la magnitud de la embuticidn necesa-
rig para formar cads uno de los brazos acanalados asi lo exige,
con el fin de que lé plancha pueda efectuar el repliegue o des-
lizemiento exigido por la propia operacién de embuticién.

Resulta evidente el hecho de que el nimero de operaciones
de embutiocién para cada pieza sera idéntico zl de brazos acana-
lados que poseers la misma. A

Por dltimo, en la propia fabricacidn de una hebilla del i~
po de referencia, se prevé una tercera fase u operacidn, consis-
tente en el doblado de log bordes u orejas extremas que han de
delimitar los lados externos de cada plezs, asi como la expan-
sifn necesaria pars el montaje del eje del dispositivo de serre-
tas de retencidn, que asegurarén la fijacién de cada una de di-
chas piezas al correspondiente extremo del cinturén; debiehdo
hacerse resaltar el hecho de que, en ésta Wltima operacién de
doblado de bordes, se efectusrd la rectificacién y comprobacidn
de la perfecta posicidn de los brazos, en especial de aquéllos
que ven montados libremente en una de las piezas, con el fin de
asegurar el a;]lis*be perfecto del paralelismo entre las dos series
de brazos de dichas piezas.

Procede inencione:o, asimiemo, el hecho de que, el espesor
de cada una de las planchas o plezas comstitubtivas de la hebi-
1lla no precisa que sea considerable, ya que los embutidos que

determinen 10s brazos acanalados de las mismas le confieren la
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Para su mejor comprensidn y mayor facilidad en las deserip-

adecuada r631stene1a mecanica.

ciones, nos vamos a referir a continuacién a los dibujos que se
adjuntan a la presente memoria y que, a titulo de ejemplo expli~
caxivo,rno limitativo, representan los perfeccionamientos en la
fabricacién de hebillas, realizados de conformidad con la pre-
sente Patente .de Imtroduceién. _

En dichos dibujos, las Figuras 1 y 2 muestren 1os correspon-
dientes desarrollos de las dos piezas que integrardén la hebilla,
realizada de conformidad con los presentes perfeceionamientos.

La Figura 3 represents una de dichas piezas, vista en pers-
pectiva, una vez que, @or embuticién, se le ha configurado un
brazo scanalado. |

La Figurs 4 corresponde a una vista en perspectiva de una
hebilla ‘ejecutada de conformidad con éstos perfeccionamientos,
estando ambas piezas en disposicién de enganche.

La Figurs 5 muestra, por dltimo, una vista frontal de dicha
hebilla, en posicién cerrada.

Segin tales Figuras, los perféccionamientos en la fabrica~
cién de hebillas objeto de la presente Patente de Introduccién,
radicen en el hecho de que, para la configuracién de una hebilla,
se parte de sendas plezas o planchas planas ~1- y ~2- convenien-—
temente troqueladas, de forma tal que una de ellas (coneretamen—
te la -1-) presente dos o mis expansiones laterales -3~ y ~4- pa-
relelas entre si, as{ como dos orejetas extremas, superior e in-
ferior -5~ y -6~ respectivamente, dotadas de adecuados orificlos
~T=~ § =8~, centrados en ellas, habiéndose previsto, en la proplia
operacién de troquelado, que junto al extremo trasero de la ex-
pansibn intermedis -4~ se situén, por ambos lados, otros tantos
entrantes menores -9- y = Ome

A su vez, la otre pieza -2~ presentars, asimismo, las oreje-
tas superior e inferior ~5’'- y -6~ respectivamente y los orifi-

cios ~7'~ y =8, asf como una amplia expansién lateral -11-, en



90

9

100

105

110

115

: RS
336443 =
la que, centralmente, se ha practicado una abertura rectangu~
lar apaisada ~12=.

‘Una vez realizada la operacidn de troqueledo de las piezas
0 planchas -"I- y -2-, tal como se ha descrito, se procede, a
continuscidn, al embutido, por separado, de wuna serie de brazos
acenalados -13-, de seccién en "U", obteniéndose éstos en la
pieza -1-, concretamente por doblgdo de sus expansiones -3~ ¥
~-4-, mientras que en la pieza -2- dichos brazos, también embu~
tidos, se obtieﬁen, uno a cada lado de la aberturs ~12- de la
expansién -=11- que posee, también en forme paralela, como los
anteriores.

Dentro del proceso de fabricacién de la hebilla, se prevé
una tercers operacidén de doblado de las orejas =5=, 6= y =5'=
-6 ‘—, de las respectivas planchas -1- y =2-, con el fin de.en-
carar los orificios —:f- ~8- ¥ -7 ‘e ~8’~ para recepcién de los
ejes de los dispositivos de serretas de retencidn, que £ijaran
cade una de dichas planchas gl correspondiente extremo del cin-
turén, sirviendo al propio tiempo éste dobledo, para determinsr
los lados externos, superior e inferior, de las mismas piezas;

Al término de la precitada operacidén de doblado pues, que- '
dard configurada la hebilla tal y como se muestra en la Fig. 4,
es decir a base de dos piezas con brazos gcanalgdos paralelos
complementarios, susceptibles de intercalarse y enganchar reci-
procanente, mediante el alojamiento y engatillado del puente
que se configura en los extremos libres de los brazos -13- de

una de las piezas -2-, en la eséotadura ~15~, que los entrantes

. =9~ ¥y =10-, primeramente éi'hados, han dejado configureda en el

borde trasero de la otra pieza., —l-

Resulta también evidente que las planchas -i- y -2~ irén
dotadas de tramos lisos, tales como los ~16~ ¥y -1;7-, en las zo-
nas en las gque vayan a apoyar los brazos acanalados extremos
de 1la otra piezai:

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la esen—
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cla de los perfeccionamientos en la fabricacidén de hebillas que
dejamos desoritos, serd variable a los efectos de la actual Pa-
tente de Introduccién.

Para der cumplimiento a lo dispuesto en el Articulo 70 del
vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial, se hace constar,
como fuente informativa, gque los perfeccionamientos detallados
en la presente memoria han sido explotados con éxito en Bélglca,
por la firma J.P, Peer y C{a, de Bruselas,

La Patente de Introduccibn, por: “PERFECCIONAMIENTOS EN LA
PABRICACION DE HEBILLAS', cuyo privilegio de explotacién en Es-
pafia y sus Provincias de Ultramar se solicita por un periodo de
20 afios, deberd recaer sobre las particularidades que se concre-

tan en las siguientes,

REIVINDICACIONES

18, “PERFECOIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE HEBILLAS", carac-
terizados esencialmente por el hecho de que para la estampacién
de una hebilla,.se parte de sendas planchas planas y se procede
al troquelado previo de las mismas para, a continuacién, practi-
car, en fases sucesivas, las distintas embuticiones que configu-

rerédn por separado, cada uno de los dos brazos paralelos acane—

.lados de seccibn en "U" de cada una de dichas piezas de moda que

la embuticién geparada de cada acanaladura permita el corrimien-
t0 de la plancha adyacente y la sucesiva conformacién de sendos
brazos que al intercalarse y coﬁpletarse han de realizar el en-
ganche reciproco entre las dos piezas de la hebilla, practicdn-
dose, en une Ultima fase, el doblado de los bordes de las preci-
tadas planchas, pafa delimitar los lados externos de las piezas,
asl como las expansiones para el montaje del eje del dispositivo
de serreta de retencidn de dichas piezas, al correspondiente ex-
tremo del cinturén. ) .

28, "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE HEBILLAS", segin
las reivindicaciones énteriores, caracterizados, ademds, por el

hecho de que en la Wltima operacién de doblado de bordes, se
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efectda, al propio tiempo, la comprobacién ¥y rectificacién opor-
tuna de la poaicién‘paralela de los brézos acanglados de las
dos piezas de la hebilla, en especial.de los que estédn libres
por ambos extremos, con ei fin de asegurar qhe las dos seriés
de brazos acanalados se complementen e intercalen de forma pre-
¢cisa, cuando se proceda gl enganche del puente de unién entre
los brazos de uns de las plezas, con la escotadura trasera de
la pieza complementaria. A .
38,- " PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE HEBILLAS".- Tal |
como se ha descrito y demostrado en los dibujos adjuntos.
Consta de seis hojas foliadas y mecapografiadas por una

sola cara.

Barcelona a 4 de Febrero de 1967
P.A. de D. Antonio Angerri Teixidé
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