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MEMOATIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 3 de febrero de 1.967, con el n? 336.397
en
ESPAWA
por VIEINTE  efios
a nombre de ESSO STANDARD Société Anonyme Fran?aise, entidad
francesa, establecida en 6, Avenue Gambetta,Courbevoie (Altos
del Sena), Francia, por:
"PROCEDILIENTO DE FABRICACIUN DE YANBLES DE CAPAS MULTIPLES
DE AGLOMERADGS DI FIBRAZ VEGETALESY

El presente invento concierne a paneles de capas
miltiples de aglomerados de fibras vegetales, de grosor varia-
ble, que presentan caracteristicas interesantes, en particular
en 1o que concierne a la sensibilidad al ague y a las cualida-
des mecdnicocsy concierne igualmente a su procedimiento de fa-
bricacidn.

Se sabe que en la técnica actual se preparan pancles
de aglomerados de fibras vegetales partiendo de una nasa de
fibras vegetales no selecciovnadas, que se presentan en forma

de une mezcla de fibras de longitud y de grosor diferentes, re-
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vistiendo estas fibras de una cola termoendurecible, gene-~
ralmente del tipo urea formol, y haciendo sufrir luego a
esta masa asl previamente revestida las operaciones de
configuracidn.

Pero loa paneles asi obtenidos carecen de homoge-
neidad, principalmente a cause de la longitud y de la hetero
geniedad de las fibras y de su distribucidn; sdemds, estan
sujetos a la absorcién de agua,y, por consiguiente, a la hin
chazén; finalmente, presentan cualidades mecdnicas medio-
cres.

Ahora bien, el presente invento proporciona pane-
les de aglomerados de fibras vegetales poco sensibles al agua
¥ que presentan buenas cualidades mecdnicas, constituidos por
un conjunto de capas superpuestas homcgéneas en cuento a la
longitud de las fibres y a su distribucidn, estando formeda
cada una de estas capas de fibras de iguwal longitud, uniendo
una mezcla cola-agente hidréfugo, por una parte, las fibras
entre si y, por otra parte, las capas entre si,

£l invento proporciona igualmente un procedimiento
de fabricacidn de tales paneles, caracterizado por el hecho
de que consiste en cortur fibrasde manera que tengan una lon-
gltud sensiblemente constante, en extender una primere capa
de estas fibras segin dos dimensiones que corresponden a la
guperficie del panel a obtener, en pulverizer una mezcla cola=-
agente hidrdfugo sobre la capa de fibras vegetales, en exten—
der al menos una segunda capa y luego en someter el conjunto
a las operaciones de configuracidén propiamente dichas splica-
das a la estera constitulde por varias capas.

Segin otrus caracteristicas:

- Las capas pueden ser de grosor diferente.
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- La longitud de las fibras, constante en cada ca~
pa, puede ser diferente de la de las fibras de otre capa.

-~ La compogicidén de la mezcla cola-agente hidrdfu-
go puede ser difersnte de una capa a otra.

-~ Las operaciones de configurzcién propianente di-
chas comprenden: un gecado de la estera, una pulverizacidn de
wmezcla cola-agente hidrdfugo sobre la primera cara despucs de
la inversidn de la esgtera, un nuevo secado, una pucsta bujo
prensa celentadora, una desgasificacidn bajo la prensa, una
nueva comprcsidn y un acabado del panel obtenido. n una va-
riante del procedimiento segin el invento, el panel, despuds
de pasar por la prensa calentadora, puede ser impregnado de
un ligante secante y cocido al hormno antes del acabado.

Como fibras vegetales, se pueden utilizar las fi-
bras de bagazo, de lino, de nuez de coco, de sisal, etce +..
¥y mes especialmente las fibras de esparto.

Lag fibras vegetales se cortan en elementos de una
longitud sensiblemente constante, que no excede de una decena
de centimetros y, de preferencia, de 1 a 2 cm.

Como colas, se utilizan las que se emplean en la
fubricacidn actual de los paneles de aglomerados, talcs como
lag soluciones o jarabes urea-~formol.

Aunvue se puede emplesr un hidréfugo cualguiera,
tal como la parafina, se elegirdn, de preferencia, cumulsiones
0 interpolimeros a buse de resina termopldstica y de rosine
termoendurecible. BEstces resines termopldsticas son resinas
polidiénicas, por ejemplo, las resinas de petréleo obtenidas
por polimerizaeidn, en presencia de un caializador del +tipo
Friedel & Craft de cergas que contienen monoolefinas y deio-

lefings tales como destilados de petrbleo cragueados al
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Con las resinas termopldsticas pueden ger inter
polinecrizadas resines termoendurecibles, entre les cuales
se pueden citar les resinas formofondlicus, aminoplastos o
mezelgs de estas resings. la interpolimerizacidn de la re-
sina termopldstica y de la resins termoendurccible se eicc=
tia realizendo la policondensscidn de los constituyentes de
esta Ultime en un medio que contiene la resine termopldsti
ca -plastificada o no - en suspensidn acuosa en presencia de
un catalizador y, de preferencia, de un agente dispersante,

Si se utiliza una mezcla cola termoendurccible -
emulsidén de resina termo-pldstica, la cantidad de cola a
emplear debe estar comprendida, de preferencia, cnire 5 y
20% y, mejor todavia, estar préxims al 15% con relacién al
peso del panel; la de emulsién entre 0,5 y 5% y, mejor toda-
vis, préxima al 3%.

Con una mezcla cola termoendurecible ~interpoli-
mero resina termopléstica/resina termoendurecible, la canti=
dad de cola a emplcar debe estar comprendida, de preferencia,
entre 5 y 20% y, mejor todavia, préxima a 10% con relacién
al peso del panel, la de interpolimero comprendida entre
0,5 y 10% y, mejor todavia, préxima al 5r.

Couo ligantes secantes, se pueden citer:

~ los aceites vegetales tales como el aceite de
linaga, el aceite de madera de China, etCe sss

- las fracciones pesadas de productos que resultan
del craqueado al vagpor de hidrocarburos, tratados con tierra.
conocidos en la técnica con el nombre d&e "Clay Treated poly-

ner' (C.Y. polymer)yque responden a las caracteristicas

336397
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-~ Punto de inflamacién C 99 -~ 154

- Indice de iodo 240~ 255
- Viscogidad a 999C en centig
tokes 100~ 250

- Una mezcla de aceite vegeltal y de C.T. polymer,
que incluye, de prefercncia, una parte de aceite y dos par-
tes de C,Y. polymer.

Los paneles de aglomerados de fibras vegetales
segin el invento pueden ser de grosor variable, por ejemplo
de 10, 15 o 20 mm, pudiendo ser las capas, de prefcrencia en
nimero de 3, a su vez, de grosor variable.

Segin una veriante del invento, puede ser intere-
sante hacer alternar capas constituidas por fibras finas y
cortas y fibras mag gruesas y mas largas, y darles grosores
determinados por las caracter{sticas deseadas.

La fabricacidn de los paneles de aglomerados de
fibras vegetales, anteriormente descrito, puede efectunarse
segin el proceso siguiente descrito a continuacidn con refe-

rencia al esquema anejo.
Después de la puesta a la dimensidn deseada en 1,

las fibras son enviadus a un aparato de configuracidn 2,

Una primera capa de fibras se deposita, o bien
por un procedimiento neumdtico, o bien por un procedimiento
de tamizado, y se procede a la pulverizacidn de la mezcla
cola~agente hidrdfugo, que corresponde a la cunticad de fi-
bras utilizedas.

Bsta operzeidn se repite tantas veces como capas
previstas heya en el panel.

Bs posible asi hacer varisr facilmente de una

capa a otra, en fuucién de las caracteristicas busccdas, el
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grosor de la capa, la longitud de las fibras (quedando
bien entendido que en cada capa la longitud de las fibras
es constante), la composicidn de la mezcla-agzente nidréfu-
£o. Cuando se desea hzcer varisrla composicidn de la mezcla
cola—~agente hidréfugo, estd indicado wtilizar tantas rampas
de pulverizacidén como composiciovnes diferentes hay previs—
tas.

Luego la estera asi formada se somete a un seca-~
do en 3, por ejemplo en una estufa con circulacidr de aire,
regulada a una temperatura y a un grado higrométrico conve-
nientes, generslmentc del orden de 40°C y 652 higromdtri-
cos. La durucién de cste operacién, que permite realizsor
una. precondensacidn de la cola, depende del grosor de la
estera y, por consiguiente, de la cantidad de cola utiliza-
daj es del orden de 15 a 25 minutos.

La egters galida de la estufa es invertida y so-
wetida a la pulverizacidén de la mezcla cola-agente hidrdfu-
€0 sobre la primera cura en 4; sufre wn nuevo secado en 5
en las mismas condiciones de temperatura y de humedad que
anteriormente, pero durtnte un tilempo mas breve: de 5 a 10
minutos son generalmente suficientes.

¥inalmente, la estera es puesta bajo prensa ca-
lentedora en 6, a una temperatura comprendica entre 100 y
160eC y, de prefeorencia, entre 110 y 115¢C.

e preocede entonces a uaa primers pucesta o las
dimensiones, ejerciendo una presidn elevada durente algunos
ninutos, por ejemplo 55 a 60 kg/cmz durente unc a dos minu-
tos, Luego se efectua una desgasificacldn sometiendo la es-
tera a una presidn mes reducida, por ejemplo de 5 a 10

kg/cm2 durante 10 a 15 minutos. Luego se vuelve sen:ible-

336397 ~



mente & la presidn anterior, pero menteniéndola bastante
tiempo, por ejemplo 50 a 55 kg/cm2 durante 30 a 40 minutos,
para proceder a la reticulacién tridimensional de la resina
termoendurecible,

5 Fl aglomerudo asi formado ce extrae de la prensa
calentadora en 7.

Se puede completur el tratumiento por medio de
un remojo en un lisunte secante o por une pulverisscibn de
gste producto. Bl panel se cuece en un horno, por ¢jemplo

10 un horno con circulacién de sire, a una temperatara del or-
den de 100 a 1509C duraente aproximadamente uns hora.

Las opercciones complementariss tales como des-
barbado de los bordes, lijado, aserrado, etc., se efcctuan,
evenibualmente, en 8, despues de pasar por la prenss cilenta-

15 dora.

Bl ejemplo siguiente dado a titulo deseriptivo
hard comprender mejor el interds y el alcance del invento.

Se han tomado fibras de esparto de una longitud

20 media de 2 om ¥y una cola del tipo urea-~formol conocida en
el comercio con el nombre de Pressamine N que se presenta
en forma de jarabe acuoso con 60% de extracto seco; se ha
aplicado una cantidad de cola correspondiente, en poesc, se-
oin el ceso, a 10 o 15% del peso de las fibrus.

25 Para preparcr el producto hidrdéfuzo, se ha varti-
do de una resina de petrédleo obtenida por polimurizacidn
a 409C, cn presencia de 1% de cloruro de aluminio, de frac-
ciones que proceden del cragueado al vapor de destilados de

petréleo. Esta resina de petrdleo tenia las caructerfsticus

336397
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= Peso molecular
- Punto de ablandamiento

bola/anillo 962¢
- Color Gardner (en solucidén
a 50% en el tolueno) 10*

Ademis, se ha tomado una colofonia del comercic

tipo H y un aceite que tiene les caracteristicas siguien-

tes:
- Densidad 0,935
- Punto de inflamacidn V.0. 2602C
- Viscogidad a 502C 161 cso
a 1008C 1745 cs
- VoI 40

Con ustos productos se he preparado, en nrimer
luger, una enulsidén B, tomando 100 partes en peso de la
mezcla sigulente: o

% en peso
- Resina TT45
- Aceite 7,8
- Colofonia 12,7
- KOl 2

con 100 partes en peso de agua y 20 partes en peso de
hexano,

Por otra parte, se ha preparado un interpolimero
urea/formol-resina de petrdéleo, efectuando las operaciones
siguientes:

La resina de petrdleo reducida a polvo (48 par-
tes en peso) ha gido amaszda durante una hora 15 minutos, a
la temperatura de 202C con:

- Pormaldehido (24 partes en peso) en solucién

al 305 en el agcus

336397
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~ Urea (24 partes en peso
- Un catalizador : NaOH + NH4OH(O,1 + 1,9 pur-

tes en peso)
- Un dispersante (2 partes en peso) constituido

5 por une esgtearilamina oxietilenada que regponde a la fér-
mules
CH, - CH - o)x H
G187
CH, - CH -0) _H
y

10 In la cual x + y = 50.
Despues de evaporacidn en la estufa en ol vacio
o la temperatura ambiente durante tres horas, se ha obteni-
do el interpolimero I que se presenta bajo la formu de es-
ponja sélida amarillo pdlido.
15 Couo ligante secente se ha utilizudo una meycla
de una parte de aceite de linaga y de dos partes en peso

de C,T. polymer; presenteban las caracteristicas siguien~

e peoite de CoTs polymer Método
20 Punto de in
flamacibn 321 154 AZTH 92-52
Indice de
1odo 171 240 " 555-54
Viscosidad a
25 999C en centig
tokes 7 175 " 8853
Viscosid=d a
382C en centig
tokes 28,1 -
30 Densigua 0,930 0,989 " 287-55

336397
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! Por la téenica “de capus miltiples®™ conforme al
invento, se han preparcdo paneles de esparto de 10 mm de
grosor congtituidos por tres capas; el ligante secante se
ha aplicado por pulverizucidén, y la coccibn final ha tenido
luzer a 13590 durtnte 60 minutos.

Ademds, se han preparado paneles de capas milti-
ples con fibras cortas con la cola urea-formol solo, es de-
cir sin agente hidréfuzo.

PFinalmente, a t{tulo de controles, se han utiliza-
do paneles de una sola capa de fibras largas, couforme a
la téenica corriente, unas sin hidréfugo, otras con hidré-
fugo en forma de la emulsiln E. |

La absorcién de agua y la hinchazbn se han determi-
nado segin la norma KF B 51-1043 la cargza de rotura a la
flexiln de acuerdo con la norma NF B 51-107; la densidad
de acuerdo con la noxiia HF B 51-103.

Se han obtenido los resultados siguientes:

M
el
)

- 10 =
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wd 1 ﬂ
At
K !/‘:} ‘
iz
Sin hidréfugo
Gontrol Seain ¢l invento
Cola UF % en peso/penel 15 15
Densidad 0,9 0,9
Absorcidn de agua en 24 h.9
en peso 70 30
Hinchazdén en 24 h. % en peso 40 20

Carga de rotura a la flexidn
en ke 3 10

Con la emulgién E

Control Segin el invento
Gola UF% peso/penel 15 15
Tipo B Secante solo E L + Zecante
Hldrdfug?% peso/panel 3 3 32 3
Densidad 0,9 0,9 0,9 0,9
Absorcién de agua cn 40 30 27 25
24 h% en peso
Hinchazdn en 24 hy en 22 25 22 15
Peso

Curga de rotura a la
flexidn en ke, 7 13 15 19

En la téenica segin el invento el interpolimwcro I ha

azdo resulitudos comparcbles 2 los de la emulsidn E,

Cola UF ¢ peso/panel 10

Tipo Secante sgolo I I 4+ secante
Hldrdfugu% beno/pencl 3 5 5 3
Densidad 0,9 0,9 0,9
Abgoreidn de agua on
24 h.% en peso 60 20 20
Hinchazén en 24 h % en
peso 60 15 15
Carga de roture a la
flexidén en kg. 10 15 20

336307
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As{ aparecen las importantes mejorus aportzdas
por la téénica segin el invento, tsnbto en lo que concierne
a sa sensibilidcd al agva como a las cualidades mecdnicas.

Bs evidente que el prosente invento no ha sido
descrito mas que a titulo pursmente ilustrativo y en modo
alguno limitetivo, y que le podrd ser aportada cualguier
modificacidn dtil sin sulir de su marco.

usta solicitud aue corresponfle a la presvniada en
Trencia el T de febrero de 1.966 N2 48.695, se acoge a los
beneficios del art? 51 del vigente estatuto sobre Propiedad

Industrial,

N 0T A

Los puntos de invencidén propia y nueve gque se pre=-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espaila, por VSIUTE afios, son los siguientes:

l.~ Mejoras introducidas en la fabricacibn de
paneles de aglomerados de fibrus vegetales, que presentan
propiedades intereszntes, en particular en lo que concierne
a la sensibilidsd al ajua y las cualidades mecdnicas, carac—
terizadas porque los paneles estdn constituidos por un con-
junto de capss superpucstas, estando formada cada una de
ellas de fibras de igual longitud, reunidas por wna mezcla
cola-agente hidrdfugo con incorporacién eventual de un li-

gante secante sobre las superficies exteriores.

8-3~ 67 - 12 -
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2.~ Mejorus segin la reivindicégidn anterior, ca-
racterizadas porque las fibras vegetales son fibrus de bage-
20, Ge lino, de nuez de coco, de sisal, etc, y mas espe-
cialmente fibras de csgparto.

J.-liejoras segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizadas porque la longitud de las fibras vegotales
no excede de una decena de centimetros y estd reducida de
preferencia a 1 6 2 on,

4.~ Mejores segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizadas porque el nimero de capas e¢s de prefe-
rencia de tres.

5.~ lMejores segin las reivindicaciones anterio-
res, caraclterizadas porque las capas son de grogores varige
bles.

6.~ Mejoras segin las reivindicaciones auteriores,
caracterizadas porgue el grosor del panel estd comprendido,
de preferencia, entre 10 y 20 mm,

7.~ Mejoras segin las reivindicaciones antceriores,
caracterizadas porque los paneles estdn constituldos por

capas alternas de fibras finas y cortusy, y de fibras
nas gruesas ¥y mas larges.

8.~ Mejoras seoin las reivindicuceiones anteriores,
caracterizade porque las colas son a base de resinas termoen
durecibles tales cowo lag soluciones de urea fornol,

9.~ Hejoras segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizadas porque el agente hidréfugo es pararina.

10.- Mejores segdn las reivindiocwciones anterio-
res, carccterizadas _orgue el agente hidréfugo es a boee de
resinas polididéniccs termopldstices por ejenplo de rusinag

de petroleo obtenid s por polimerizucidn, en presencia de un

336387
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catalizador del tipo Friedel & Crafts; de cargas que con-
tienen monoolefings y diolefinas tales como destilados de
petréleo craqueados al vapor.

1l.- Hejoras segin las rcivindicaciones anterio-
res, caracterizadss porque el hidréfugo se aplica en Tforma
de emulsiones de resinas termopldsticas; dstas, plastifica-
das o no, son puestas en emulsiones anidnicas o no iénicas
con los emulsificantes clésicos, cuya contidad varia de
0,1 a 10% en peso de la emulsidén y, de preferencia, de 1 a
b%s la cantided de extracto seco puede variar de 20 a 80%'
Vs de preferencia, de 40 a 60%.

12.~ Hejorss segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizadi:s porque el hidréfugo se aplica en forma
de interpolimero rosina termopldstica/resina termosndureci-
ble. Las resinas termoendurecibles son resinas formofendli-
cas, amino plastos o mezclag de estas resinas. Ia interpoli-
merizacién de la resina termopldstica y de la resina termo-
ondurecible s efectia realizando la policondensacidn de
los constituyentes de la resina termoendurccible en un mew
dio que contiene la resina termopldstica-plastificada o no-
en suspensidn acuose en presencia de un catalizador y, de
preferencia de un agente dispersante.

13.~ Nejorss segin las reivindicaciones ante-
riores, coracterizado porque el ligante seccante es un acei-
te vegetal, una fraccién pesada de productos gue resultban
de craqueo al vapor de hidrocarburos tratada con tierra , o
de una mezcla de los dos de preferencia una parte en peso
e aceite vegetal v dos partes de fracciones de hidroccarbu-
ros craqueados al vapor,

l4.~ Mejoras segdn laag reivindicaciones ante-

336397
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riores, coracterizadas porque en la mezcla cola tornoendu-—
reeible-emulsién de resina termoplédstica, la cantidwd de
culia estd comprendica, de preferencia, entre 5 y 204 y,
todavia wejor, préximae a 154, con relacidn el peso del pa-
nel, la de emulsidn entre 0,5 y 5% y, mejor todavia, prdxi-
ma al 3% .

15.- lejoras segin las reivindicacicnes anterio-
res, caracterizadaes porque en la meszcla cola termcendurcci-
ble-interpolinero, la centidad de cola estd comprendida, de
prefer neia, entre 5 y 205 y, mejor todavia, prérima a 20y,
con relacidn al peso del pai.el, la del interpolimero con-
prendi.a entre 0,5 y 103 y, mejor todavia, préxima al 5%.

16.~ Procedimientode fabricacidén de paneles de
capas miltiples de aglomerados de fibras vegetales, segin
lag reivindicacliones anteriores,caracterizado porque coii=
pronde un corte gue proporcions Tibras de igmnal longi tud,
una configuracibn con aplicacién por pulverizacién, sobre
las capas sucesivas, de una mezela cola-acelte hidrdéfugzo,
un secudo en egtufa, una aplicacidn de la mezcla sobre la

rimere cara, un nucvo gecado en estufa y una puesta vajo
prensa calentadora y, eventualmente, la apliczcidn de un
ligante secante.

17.~- Procedimiento segin las reivindicacién 16,
caracterizado porque lag capag de fibras son depositudas
en ol aparato de configuracién por procedimiento ncumdtico
o por procedimiento de tamizado.

18.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 16
17, caracterizado porgue la pulverizacidén de la mezcla co-
la-agente hidréfuso ticne lugar despues del depdsito de

cada capa do fibras, haciendo vuriar eventualmente la cou-
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posicibn de lg mezcla, utilizando tantas rampas de pulveriza=
cibn, como composiciones diferentes hay previstas.

19.~ Procedimisnto segin las reivindicaciones 16-18,
caracterizado porque el secado en estufa tiene lugsr en una
estufa de circulacién de aire a sproximadamente 402C y 65
higronétricos. El primer secado en ostufa dura, aproximada-
mente, de 15 a 25 minutos, y el segundo secado en estufa,
aproximadaments, de 5 a 10 minutos.

20.- Procedimiento segln las reivindicaciones 16-19,

caracterizado porque la premsa calentadora estd a una tempe-
ratura comprendida entre 100 y 1602C y, de preferencia, entre
110 y 1152C. El paso a la prensa calentadora comprende una
primere puesta en dimensiones, por ejemplo a 55/60 kg/cm? du-
rante uno a dos minutos, una desgasificacién bajo presidn
mas reducide y mas prolongada, por ejemplo de 5 2 10 kg/cm
durante 10 a 15 minutos, y una larga puesta bajo presidn, por
ejemplo a 50/55 kg/em durante 30 a 40 minutos.

2l.~ Procedimiento segln las reivindicaciones 16-20,
caracterizado porque el ligante secante se aplica por remojo
o pulverizacidn.

22.- Procedimiento segin las reivindicaciones 16-21,
caraciverizado porque el panel se cuece en un horno a2 una telle
peratura del orden de 100 a 1502C duraente aproximadamente une
hora.

23+~ Procedimiento segin las reivindicaciones 16-22,

3356397
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caracterizado porque las operaciones cbmplemen'barias, desbarba-
do de los bordes, lijado, aserrado, etc. se efectian después de
paso por la prensa calentadora.

24 4~ Procedimiento de fabricacidn de paneles de ca=

5 pas mltiples de aglomerados de fibras vegetales.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que antecede,
represcnbado en los dibujos que se acompafian y con los fines que
se han especificado, )

Esta Memoria conste de dlecisiete hojas esoritas a

10 mdquina por unae sola cara. 9 4 WAR 96l
Madrid,
Pod,
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