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IBHORIA DBESCRIPITIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCIOHN
formulada el 3 de Febrero de 1.967, bajo el nilm. 326.394

en
EsPaAfNA
por VEINTE afios

a nombre de A M P INCORPORATED, entidad norteamericana,
egtableclida en Eisenhower Boulevard, Harrisbwrg, Pensilve-—
nia, Estados Unidos de América, por:
"UI'A DISPOSICION DE ACOPLAMIENTO PARA COMECTAR ENTRE SI
Y EN ALINEACION DOS MIEMBROS TUBULARES",

Bsta invencidn se refiere a disposiciones de
acoplamiento y en particular a disposiciones de acopla-
miento para secciones de tubo, tales como gulaondas,

Para aplicar un miembro de brida al extremo de
wn gufaondas rectangular o circular, una practica comin
es soldar por fusidn o con soldadura blanda une brida so-
bre el extremo del gufaondas. EL calor generado para efec~
tuar la soldadurs por fusidn, la soldadura fuerte o la sol-
dadura blanda de la brida sobre el guiaondas produce la

distorsidn de las dimensiones interiores del gufaondas y
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de modo que se esptablece wna continuidad. Esto no eg de-~

gseable, debido a que las dimensiones interiores del gufa~
ondes son critices y el chapeado de la unidén soldada afia-
de una operacidn adicionel que es costosa.

Para evitar la distorsidém del interior del tu-
bo y, por tanto, reducir el riesgo de introducir aliera-
ciones cusndo el tubo es un guiaondas que trabaja con
radiofrecuencias, se ha propuesto utilizar formas de dis-~
posicidn de acoplamiento que no se basen en el suministro
de calor. En una sugerencia anterior se han formado los
extremos del tubo a unir con pequefias bridas integrales.
Bstas bridas han sido luego unidas entre si y retenidas
por un manguito articulado que ajusta sobre ambas bridas
y esta asegurado por un tornillo. El interior del mangui-~
to y el exterior de las bridas han sido formados con una
forme estrechada cooperante de modo que se ha consgeguido
un ajuste apretado. Este forme de acoplamiento sin calor
adolece de la desventaja de que los extremos del +tubo han
de tener bridas preformadas y, por tanto, las longitudes
a gcoplar tienen que ser de una longltud ya determinada
durante la fabricacién. Bs con frecuencia necesario for-
mar una longitud global de tubo que no sea un nlmero ente-
ro de longitudes normales y en la que tiene que incorpo-
rerse una longltud no normal de wna reserva de material
de tubo. Se he propuesto una forma alternative de dispo-
sicidn de acoplamiento que no utiliza calor y que no re-
quiere bridas especiales formadas sobre el exterior del
tubo, que incluye une abrazadera de dos o mds partes dis-

puestas para situarse en torno a las partes a unir, que
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pueden ser dos longitudes de tubo o una longitud de tubo
y una brida u otrae pleza extrema. Las partes son atorni-
lledas luego entre si haciendo paser tornillos a travis
de unos agujeros alineados en las partes de la abrazade-
ra. Bgta forma de disposicidn de acoplamiento, si bien
es satisfactoria: puede ser relativamente costosa, puesto
que las partes de la abrazadera tienen que ser hechas con
precisién para asegurar la alineacidn de los agujeros, y
la perforacidn y el terrajado de los propios agujervs au-
mentan el costo. Asimismo, una abrazadera de esta natura-
leza puede absorber solamente una ligera cantidad de hol-
Sula.

Un objeto de la presente invencidn es crear una
forme mejorada de disposicidn de acoplamiento, que es re-
lativamente barata y que es capaz de acoplar dos miembros
tubulares en alineacidn sin necesidad de utilizar calor.

De acuerdo con la presente invencidn, se crea
una disposicidén de acoplamiento para conectar entre si y
en la alineacidn dos miembros tubulares, comprendiendo
la disposicidn de acoplamiento un miembro de menguito pre-
parado para ser dispuesto en la unidén de los dos miem-
bros y unos medios de sujecidn para asegurar el manguito
y cada uno de los dos miembros, comprendiendo los medios
de sujecidén al menos dos paries, estando provista cada
parte de unos medios de blogqueo que incluyen una patilla
rigida y una patilla deformeble dispuestas de manera que
la patilla deformable puede doblarse en forno a la pati-
1la rigida de la parte adyacente para bloguear con segu-
ridad en posicidén las partes y los medios de sujecidn.

Los extremos de los miembros de tubo a unir pue-
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den estar ensﬁc‘!ﬁ)a. 55 guito puede encajar en es-—

tos extremos ensanchados. Alternativamente, el manguito

puede ajustar sobre los miembros de tubo en la junta;

en ambos casos, los medios de sujecion ajustarian alrede-
dor del exterior de los miembros para asegurar ¢l mangui-
to y los miembros. - .

En una realizacidén de la disposicidn de accpla-

'miento, el manguito puede ser un manguito de miltiples

partes y puede estar formado de una pieza con las diver-
sas partes que comprenden los medios de sujecidns Pueden
estar previstos unos medios adicionales de bloqueo para
impedir el movimiento de la disposicidn de acoplamiento

a lo largo de los miembros de tubo. Bstos medios de blo-
queo adicionales pueden comprender ademés patillas defor-
nables destinadas a aplicarse con partes de los miembros
0 pueden comprender una superficie moleteada en el inte-
rior de los medios de sujecidn, que se aplica a la super-
ficie exterior de los miembros tubulares,

Se describirén ahora para ilustrar la invenecion
diversas realizaclones, a modo de ejemplo solamente, con
referencia a los dibujos que se acompafian, en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva de una

disposicidn de acoplamiento para acopler un gufaondas a

- una bride de gufaondas;

La figura 2 es una vista en perspectiva y en des-
piece ordenado de la disposicidn de acoplamiento de la
figura 13

La figura 3 es una vista en seccidn transver-
sal de la figura 1 tomada por las lineas 3-3;

Ia figura 4 es una vista en seccidn tomada a

-4 -
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lolargo de las lineas 4-4 de la figufa 3 e ilustrando el
uso de una herramienta para asegurar las partes de suje-
cidn en posicidn;

La figura 5 es una vista en seccién transver-
sal longitudinal de una segunda realizacidén ilustrando
el empalme de los extremos de dos gufaondas entre si;

La figura 6 es una vista en perspectiva, par-
ciglmente en seccidn, de una tercera realizacidn de la
invencidn;

Ia figura 7 es una vista en seccidn transversal
longitudinal de la figura 6;

Ia figura 8 es una vista tomada a lo largo de
las lineas 8-8 de la figura T;

Ia figura 9 es una modificacidn de las figuras
7 v 8 y muestra una viste en seccidn transversal de una
brida de gufaonde asegurada a un gufaondas;

La figura 10 es una vista en despiece ordenado
y en perspectiva de otra realizacidn de la invencidn;

La figura 11 es una vista en perspectiva de la
figura 10 en estado montado;

Ia figura 12 es una vista en seccidn transver-
sal longitudinal de la figura 11;

La figura 13 es una vista tomade a lo largo de
las 1{neas 13-13 de la figura 12;

Lo figura 14 es una vista en desplece ordenado
y en perspectiva de aln otra realizacidn de la invencidn;

Ig figura 15 es una vista en perspectiva de la
realizacién de la figura 14 en estado montado;

La figura 16 es una vista en planta desde arri-

ba de la figura 15;



10

15

20

25

30

152467

X TR
ﬁﬁ g Ao
RS
I E
N
L\ o T 1|

336394

La figura 17 es una vista tomada a lo largo de

las lineas 17-17 de la figura 16;

La figura 18 es una vista tomada a lo largo e
las lineas 18-15 de la figura 16; ¥y

La figura 19 es una vista tomada a lo largo de
las 1ineas 19-19 de la figura 16.

Volviendo ahora a los dibujos y mds en particu—
lar a las figuras 1 - 3, un guiaondas 10 tiene un extreno
11 expandido o ensanchado. Este gulaondas ha de acoplar-
gse a la parte tubular de un miembro de brida Fli, cuya pare
te tubular tiene una primera seccidn 12 correspondiente
a la configuracidén en seccidn transversal del gufanondas
10 y una sezinda seccidn 13 que esta exp;ndida o ensancha-
da y tiene una configuracidn en seccidn transversal corres-
pondiente a la del extremo expandido 11 del gufaondas 10.
Ias secciones 12 y 13 del miembro de brida FII eatan solda-
das a wna brida convencional 14 &, alternativamente, el
miembro de brida FM estd formado en una pieza dé acuerdo
con las técnicas de moldeo convencionales. Un manguito
15 puede insertarse dentro del extremo expandido 11 del
guiaondas 10 y la seccidn expandida 13 del miembro de bri-
da y es preferiblemente wna pieza de gulaondas. Una junta
16 hecha de un material adecuado tal como, por ejemplo,
caucho o material plastico, tiene una configuracidn en
seccidn transversal correspondiente a la del extremo ex-
pandido 11 y la seccidn expandida 13. Un miembro de suje-
cidn 17 incluye partes idénticas 18, cada wna de una confi-
guracidén en seccidn transversal en forma de L y con sec-
ciones dirigidas hacia dentro en forma de patillas 19

a 1o largo de los lados para definir un canal, La rama
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corta de cada parte 18 en forma de I termina en forma de
wa patilla rigida 20 dirigida hacia fuera, mientras que
la rama larga de cada una de las partes 18 en forma de L
termine en forma de una patilla deformable 21 dirigida ha-
cia dentro,

En el montaje, se situa la junta 16 sobre la
superficie exterior del manguito 15 aproximadamente a ni-
tad de camino a lo largo de é1 y se sitla el manguitio 15
en el extremo expandido 11 del gufaondas 10 y la seceidn
expandida 13 del miembro de brida Fl. La longitud del man-
guito 15 es tal que puede ajustarse dentro del extrens ex-
pandido 11 y la seccidn expandida 13 de tal manera que
permita que las superficies opuestas del extremo expandi-
do 11 y la seccidn expandida 13 se apliquen a la jumta 16,
El miembro de brides Fli y el gufaondas 10 son empujados uno
hacia el otro de modo que las superficies opuestas del
extremo expendido 11 y la sccidn expandida 13 son llevadas
a aplicacibn apretada y hermética con la junta 16, y lue-
go el miembro de sujecidn 17 se sitla sobre el extremo
expandido 11 y la seceidn expandida 13 con las petillas
20 enfrente de las patillas 21, Las patillas 19 se aplican
a los extremos interiores del extremo expapdido 11 y la
seccidén expandida 13. Las patillas deformables 21 son lue-
go dobladas hacia dentro a aplicacidn con las respectivas
patillas rigidas 20 para asegurar el miembro de sujecidn
17 en posicidn con el fin de completar la conexidn entre
el gufaondas 10 y el miembro de brids P,

Con el miembro de sujecidn 17 asegurado en posi-
cidn, las patillas 19 mentienen las superficies opuestas

del extremo expandido 11 y la seccidn expandida 13 en

-7 -
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aplicacidn apretada con la junta 16 y las superficies in-
teriores del guisondas 10, la seccidén 12 y el manguito 15
definen une superficie continua lisa que tiene la misma
eonfiguraoién en seccidn transversal en toda ella péra man-

5 tener las caracteristicas de transmisidn de la unidn del
gulaondas en este zona sustancialmente constantes en toda
su extensidn. Ia separacidn entre el manguito 15 y el
miembro de brida de apoyo F y el gufmondas 10 es nuy pe-
quefia.

10 Ta figura 4 ilustra una herramlenta T que se
utiliza para sujetar el miembro de sujecidn 17 en posicién
sobre la unidn entre el gufaondas 10 y el miembro de bri-
da FH. La herramienta T comprende unos mangos 22 y 23 que
egtdn pivotademente conectados entre si por medio de wn

15 pivote 24. El mango 22 tiene una mordaza 25 provista de
una, zona de alojamiento 26 en forma de L, que incluye una
ramg larga que se extiende hacla fuera y se aleja del pi~
vote 24 y una rams corta que se extiende paralela al pivo-
te 24. Bl mango 23 incluye una prolongacidén 27 que tiene

20 un seliente 28 dispuesto en &ngulo recto con ella: Un bor-
de interior 29 del saliente 28 estd afilado. Ia prolonga-
cidn 27 se extiendehacia fuera desde el pivote 24 y ligze~
ramente hacia la parte trasera de su eje. La prolongacidn
27 se aplica a la rams largs de la zona de alojamiento

25 26 pars limitar el movimiento de los mangog 22 y 23 uno
hacia el otro, y, en este posicidn, la superficie inte-
rior del saliente 28 se extiende paralels & la rama larga
de la zona de alojamiento 26.

En el funecionamiento, los mangos 22 y 23 se nue-

30 ven alejandose uno del otro para abrir las mordazas y se

1642067 .



gitla el miembro de sujecidén en la zona de alojamiento 26
cono se muestra. Luego se mueve el mango 23 hacia el man-
go 22 haciendo que el borde afilado 29 se aplique a la
patilla deformable 21 dirigida hacia dentro del elemento

5 18 y la doble a aplicacidn apretada con la patilla rigi-
da 20 dirigida hacia fuera del otro elemento 15.8e hace
funcionar la herramientaT de la misma manera para doblar
la otra patilla 29 a aplicacidén apretada con la otra pa~
tilla 20, asegurando con ello el miembro de sujecidn 17

10 en posicidn sobre la unidn entre el gufaondas 10 y el
miembro de brida Fil.

' Ia figura 5 ilustra cdmo los extremos de dos
guiaondas 30, 31 pueden empalmarse entre el utilizando el
miembro de sujecién 17 de la figurs 1. Los extremos de

15 los guiaondas estdn expandidos en 32, 33, respectivamente,
y un manguito 34 con una junta 35 sobre su superficie ex-
terior estd ajustado en estos extremos expandidos. El miem—
tro de sujecidn 17 es luego situado alrededor de los extre-
mos expandidos 32, 33 y sujetado en posicidn sobre la

20 wnidn asegurando los extremos expandidos entre gi para
efectuar el empalme. Las patillas 19 del miembro . de suje~
cidn 17 se aplican sobre los extremos de los extremos ex-
pandidogs para impedir cualquier movimiento longitudinal.

Las figuras 6, 7 y 8 ilustran otra realizacidn

25 de la invencidn. Esta realizacidn comprende un manguito
tubular 37 de acoplamiento que tiene unas bridas 38 en ca-
da extremo del mismo. Unos rebajos 39 estdn dispuestos en
lugares espaciados en cada wna de las bridas 38, Unos
miembros de agarre 40 incluyen una primera seccidn 41 y

30 una segunda seccidn 42, Le primera seccidn 41 estd hendi-

16.2.67 -9~
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da longitudinalmente en:ieja o aggo e al menos un ex-

tremo, pero puede estar hendida longitudinalmente en ex~
tremes diagonalmente opuestos como se ilustra en la figv-
re 8. La segunda seccidn 42 estd expandida e incluye umas
patillas 43 que se extienden hacia fuera de la misma en
alineacidn con los respectivos rebajos 39. Unos miembros
44 de cierre hermético de caucho, material pldstico o si-
milar y unos miembros metdlicos 45 estdn situados entre
las respectivas bridas 38 y los miembros de agarre 40,

Los miembros de sujecidn 46 son similares al
miembro de sujecidn 17 de la figura 1, excepto en que
los miembros de sujecidn 46 no tienen secciones 19 diri-
gidas hacia dentro a lo largo de los lados. Cada miembro
de sujecidn 46 incluye unas partes 47 (figura 8), definien-
do cade una una configuracidén en forma de L. La rama cor-
ta de cada elemento 47 termina en una patilla rigida 48
dirigida hacia fuera y la rama larga de cada una de las
partes 47 terming como una patilla deformable 49 dirigida
hacie dentro. Las patillas 49 pueden ser dobladas a apli-~
cacidn con las patillas 48 por la herramienta T mostrada
en la figura 4.

En el montaje, se sitilan los miembros de agarre
40, los miembros metélicos 45 y los miembros 44 de cierre
hermético sobre los extremos de los gulaondas 10. Se dis-
ponen los extremos de Llos gulaondas en relacidn de apoyo
centralmente respecto del manguito tubular de acoplamien-
to 37 y se mentienen en esta posicidn. Se asegura uno de
los miembros 46 sobre una primera seccidn 41 de uno de los
miembros de agarre 40 haciendo qﬁe la secciln hendida 41

se aplique apretadamente y se asegure sobre su guiaondas
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respectivo 10, Se doblan las patillag 43 del miembro de
agarre 40 hacia dentro de los rebajos respectivos 39 ase-
gurando entre sl este miembro de agarre y el manguito tu-
bular de acoplamiento y haciendo que el miembro metalico
45 oprime el miembro 44 de cierre hermético contra la bri-
da 38 para efectuar un cierre hermético. Se mantiene en-
tonces el otro guiaondas 10 firmemente contra el guiaon-
das acoplado, mientras que se mueve el otro miembro de aga-~
rre 40 a aplicacidén con la brida 38 de modo que sus pati-
llas 43 son dobladas hacia dentro de los rebajos respec~
tivos 39 para agegurar este miembro de agarre al mangui-
to 37 de acoplamiento y haciendo que el miembro metdlico
45 oprima el miembro 44 de cierre hermético a aplicacidn
de cierre hermético con la brida 38. Se asegura el otro
miembro de sujecion 46 sobre la seccidn respectiva 49 he-
ciendo con ello que ests seccidn hendida quede sujeta con
geguridad sobre su gulamondas respectivo.

Ia figura 9 ilustra wna brida 50 de guiaondas
asegurada al gulaondas 10 de acuerdo con la ensefianza de
las figuras 6, 7 y 8. La bride 50 de gulaondas tiene una
prolongacidn tubular 51 que rodea una abertura 52 en la
que estd dispuesto el gufaondas 10. La prolongacién 51 ter-
mina en una brida 53 que tiene unos rebajos 54 dispucstos
en ella para recibir lasg patillas 43 del miembro de agarre
40. E1 miembro de sujecidn 46 esta asegurado en la sec-
cién hendida del miembro de agarre 40 para asegurar el
miembro de agarre sobre el gufaondas 10 y el miembro me-
talico 45 empuja el miembro 44 de cierre hermético a apli-
cacion de cierre hermético con la brida 53. Puede hacer-

se la brida 50 de gufaondas ensanchando la prolongacidén 51
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para former la brida 53 & por medio de moldeo o de otra
maners cuslquiera adecuadsa.

Las figuras 10 & 13 ilustran aln otra realisa-
cidn de la invencidn. Aqui el extremo de cada gufsondas
10 estd provisto de una brida 55 gue estd formada de cual-
quier manera adecuada. Un miembro de sujecion 56 es simi-
lar gl miembro de sujecidn 17 e incluye unos elementos
57, cada uno de los cuales tiene una configuracién en for-
ma de U y estd provisto de un canal central o miembre de
manguito 58, Una rama de cada elemento 57 termina en pa-
tillas rigidas 59 dirigidas hacia fuera a cada lado del
canal 58 y la otra rama termina en patillas deformables
60 a cada lado del canal 58. Una junta 61 de estanqueidad
de caucho, silicona o material pldstico que tiene parti-
culas eldetricamente conductoras, estd montada alrededor
de las bridas 55 y dentro de log canales 58 de los miem-
bros de sujecion 56.

En el montaje, se dispone la junta 61 de estan-
queided sobre unos de los gufaondas 10, se sitden las
bridas 55 del gulaondas una contra otra y se mantienen en
esta posicidn, se ajusta la junta 61 sobre las bridas de
tope y se sitdan los elementos 57 del miembro de sujecidn
56 sobre lag bridas 55 y la junta 61. Una herramienta si-
milar a la herramienta T de la figura 4es utillzada para
doblar les patillas deformables 60 a aplicacidén con las
patillas 59, asegurando con ello el miembro de sujecidn
56 en posicion sobre le junta del gufaondas y mantenien-
do las bridas 55 en aplicacidn apretada entre si de modo
que guedan en alineacidn las superficies interiores de

los guleondas; la junta 61 proporciona un cierre herméti-
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co eficaz para la junta. Esta herramiente tendria que es-
tar provista de un rebajo en la zons de alojamiento 28§ pa~
ra recibir los canales 58 y el saliente 29 tendria que mer
vifurcado. Puede disponerse una limina metdlica (no mos-
trada) sobre las bridas 55 y la junta 61 antes de asegu-
rar el miembro de sujecidn 56 sobre ellas para reducir al
ninimo la fuga en RP (radiofrecuencia), definir un escu-
do y cerrar herméticamenie de manera mds eficaz la unidn.

Las figuras 14 a 19 ilustran todavia otrs rea-
lizacidén de la invencidn. Bsta realizacidn comprende un
menguito tubular 64 en el que estén dispuestos los extre-
mos de los gufaondas 10, y unas juntas 65 estdn situadas
en cada extremo del manguito tubular 64. Un miembro de su&
jecidn 66 incluye unas partes idénticas 67, definiende ca-
da parte una configuracidén en sccién transversal enforma
de I y teniendo un canal 68 en el que estd dispuesto el
menzuito tubular 64. Unas secciones de sujecidn 69 estan
formadas en cada extremo del canal 68. Las ramas corias
de las secciones de sujecidn 69 terminan en unas patillas
rigidas 70 dirigidas hacia fuera, mientras que las ramas
largas de las secciones de sujecidn 69 terminan en unas
patillas deformables dirigidas hacia dentro 71. Las ramas
largas de las secciones de sujepién 69 estdn moleteadas
en sus superficies interiores como se indica en 72.

En el montaje, se sithan las juntas 65 sobre
los extremos de los gufaondas 10 y se disponen longitudes
iguales de los extremos de los gulaondas dentro del man-
guito tubular 64, Luego se sitlan las partes 67 sobre el
manguito tubular 64 y los gulaondas 10, situandose el man~

guito tubular 64 dentro de los canales 638 de las partes 67.
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Después se doblan las patillds 71 dirigidas hacia dentro
a aplicacidn con las patillas respectivas 70 dirigidas
hacia fuera por medio de la herramienta T mostrads en lea
figura 4 para asegurar el miembro de sujecidén 66 en posi-
cidn como se ilustra en las figuras 15-19. las superficies
estriadas 72 de las secciones de sujecidn 69 retienen los
extremos de los guiaondas 10 en aplicacidn apretada para
mantener sustancialmente constanies en toda su extension
las caracteristicas de transmisidn de la union del gufa-
ondas en esta zona. Se prefieren las juntas 65 para pro-
porcionar una unién cerrada herméticamente.

El miembro de conexidn de las figuras 14 a 19
es similer al miembro de conexidn de las figuras 1 a 5,
excepto en que en la realizacidn de las figuras 14 a 19
no es necesaria ninguna expansidn u operacidén sobre los
gufaondas, salvo para proporcionar, Ei se desea, un mole-
teado o similar sobre los guiaondas en la zona de las su-
perficies estriadas de la seccidn de sujecidn 69. Como se
ilustra en las figuras 16, 17 y 19, el miembro de cone-
xion de las figuras 14 a 19 puede utilizarse para conec-
tar un extremo del guimondas a un extremo de wna pleza de
guiaondas que tiene una brida 73 6 empalmar extremos de
guiaondas entre si.

La disposicidn de acoplamiento puede incorpo-
rar, cusndo se utiliza para acoplar gufamnndas, un impedi-
mento para reducir al minimo la fuga en rediofrecuencia.
Bsto puede hacerse separando los dos extremos del guison-~
das en la unidn en lugar de tenerlos a tope uno contra
el otro.

Bsta solicitud que corresponde ala presentada
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en los Estados Unidos de América el 4 de Febrero de 1.966
con el ndmero 525.050 y el 8 de Noviembre de 1.966 corn el
nimero 592,767, se acoge a los beneficios del articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

HOTA

Los puntos de invencidn propie y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espefia, por VEINTE afiog, son los si-
guientes:

1e= Una disposicidn de acoplamiento para conec-
tar entre sl y en alineacién dos miembros tubulares, que
comprende un miembro de manguito dispuesto para colocar-
se en la wnidn de los dos miembros y uncs medios de suje=
cidn para agegurar el manguito y cada uno de los dos miem-
bros, caracterizada porque los medios de sujecidn compren-
den al menos dos partes, emtando provista cada parte de
medios de blogqueo que incluyen una patille rigida y una
patilla deformable dispuestas de manera que la patilla de-
formable puede doblarse en ‘torno a la patilla rigida de
la parte adyacente para bloquear las partes y los medios
de sujecidén con seguridad en posicidn.

2.- Una disposicidn de acoplamiento segim la
reivindicacidn 1, caracterizada porque los extremos de
los miembros tubulares estan ensanchedos y el manguito es-

t4 destinado a ajuster dentro de estos extremos ensancha-
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dog, ajustando los medios‘de-sujecién gobre los extremos
ensanchados.

3.~ Una disposicidn de acoplamiento segim la
reivindiocacidn 1, caracterizada porque los extremos de
los miembros tubulares estdn provistos de bridas externas,
estando dispuestos los. medios de sujecidn para ajustar
pobre estas hridas,

4.~ Una disposicién de acoplamiento segin la
reivindicacidn 1, caracterizada porque los exiremos da
los dos miembros tubulares estdn dispuestos a tope entre
si y el manguito estd dispuesto alrededor de la unidn,
estando provisto el mansulto de bridas y ajustando los me-~
dios de sujecidn sobre las bridas.

5.- Una disposicidn de acoplamiento segln la
reivindicacidn 4, caracterizada porque los medios de su~
jecibén comprenden dos partes separadas lonsitudinalmente
& lo largo del manguito, aplicandose cada parte a una de
las bridas y teniendo cada parte sus proplos medios de
bloqueo asgociados con ella.,

6.~ Una disposicidn de acoplamiento seglin las
reivindicaciones 4 8 5, caracterizada porque los medios
de sujecidn estdn hendidos en al menos parte de su lon-
gitud en direceidn longitudinal. ‘

7.~ Una disposicidn de acoplamiento segin la
reivindicacidn 6, caracterizada porque los miembros tubu-
lares y los medios de sujecidn son de configuracién gene-
ral rectangular y en la que la hendidura se extiende a
1o largo de una de las esquinas del rectdngulo.

8.~ Una disposicidn de acoplamiento segln cual-

quiera de las reivindicaciones precedentes y que incluye
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medios para ‘impedir el movimiento longitudinel relativo
del manguito y medios de sujecidn a lo largo de los
miembros tubulares,

9.~ Una disposicibn de acoplamiento segimn la
reivindicacidn 8, caracterizads porque los medios compren-
den patillas deformables llevadas por los medios de su~
jecién y extendiéndose longitudinalmente a todo lo largo
de los miembros tubulares, esgtando dispuesias las pati-
llag de modo que sean deformedas agarrando las bridas o
salientes del manguito o de los miembros tubulares.

10.~ Una disposicidn de acoplamiento segim la
reivindicecidn 8, caracterizada porque los medios compren-
den una superficie moleteada formada en la superficie in-
terior de los medios de sujecidn, estando destinada la su~
perficie moleteada a agarrar la superficie exterior de
los miembros tubulares.,

11.~ Una disposicidn de acoplamiento segim la
reivindicacidn 10, caracterizade porque la superficic ex-
terior de los miembros tubuleres esta correspondientemen-
te moleteada en la zona cogida por la superficie moletea-
da del miembro de sujecidn.

12,~ Una disposicién de acoplamiento seglin cual-
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada
porque uno de los miembros tubulares forma parte de la bri-
da extrena.

13.- Una disposicién de acoplamniento segﬁn cual-
quieras de las reivindicaciones precedentes, y que incluye
una junte para mejorar le calidaed de la unidn.

14+~ Una disposicidn de acoplamiento segin cual-

quiers de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizada por-
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que los miembros tubulares son guiaondas y en la que los
extremos de los miembros estdn separados por un espacic
de aire para introducir un efecto de estrangulacidn en
radiofrecuencia.

15.- Una disposicidén de acoplamiento segin 2ual-
quiera de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizada por-
gue los miembros tubulares son gufaondes y en la que la
unidn estd cubierta con lémine metdlice para dar una paa-
talla contra fuga en radiofrecuencia.

16.— Una disposicidén de acoplamiento segim cual-
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada
porque los medios de sujecidn son de una pieza con el man-
guito.

17.~ Una disposicidn de acoplamiento segin cual-
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada
porque las patillas deformables se deforman para aplicar-
se a las patillas rigidas en relacidn de hlogueo por una
herramienta del tipo de +tijeras que tiene una zona de alo-
jamiento destinada a recibir la disposicidn de acoplamien~
1o y un miembro en punta destinado a aplicarse a una pati-
lle deformable al funcionar la herramienta y a doblarla
sobre las patillas rigidas.

18.,~ Una disposicién de acoplamiento para conec-
tar entre sl y en alineacidn dos miembros tubulares.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an~
tecede, representado en los dibujos que se acompailan y pa-

ra los fines que se han especificado,
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Edte lMemoriz consta de diecinueve hojas escritzs
2 maquina por una sola cara.
Madrid, 20 FEB. 1981
P.A.
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