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_puede :ncluir un jabén u o‘bros lu'br:.ca.ntes. Todd la masa estd conte-
I nide usualmente en una oubeta u otro rec:.p:.ente, el cual o se hace -
B prod.uoir el mov:.m:.ento relatlvo neoesario entre articulos en bruto o
" para efectuar tratamientos superficiales similares en caracterfsticas
- tos mucho més rép i:idameljxte, de tal ma:nera. ague el tiempo necosario paw

medio abrasivo ‘se mantiene en movimiento impartiéndole wna répida zo -

.remolinc; hacia afuera, volviendo luego por reaccidn heoia adentro pa~

' Este invento pispc?)cjgla un uey_f)'método para efectuar w
'bra‘.tamiehto abrasivo sﬁpérficia],‘ de artiqulos en bruto o piozas a tra
bajar y una nueva miquina para 1lévar' a Sca.'bo &icho método, A

El término "tratamento supe::f:.olal" incluye las opera -
ciones de desbarbado, redondeado Y pul:.mentacwn de los arifculos en
bruto .o p:n.ezas a. tra.baaar J& sean dg metal o de otros matemales b4
es oc;mﬁnmemte reaiizado enterrandé materialmenté los a.rticulos en bru-
t0 o piezas a 'kraba;;a.r en una mnasa de racortes, briznas o "vxrutas"
de ma metal abra.swo, como la alﬁmma u ofros minerales o produatos

cerﬁmicos, los cuales se conocen comdnmente ocon el nombre de ":sedios"

~ -~

El medio se mantienc usualmente empapado en quu:.do. que

irar ara "revolver“ ol contem.do o so hace vibrar con objeto de -
g e ’

plozas & trabaaar y el med:.o abras:.vo.
El presente inven'bo proporciona un método y w aparato -
a los que se obtienen con los barriles giratorios o con las miquinas

de acabado vibratorias ya'conocicxos, pero efeotuando estos movimien=

ra sfeotuar ol tratamiento se reduce considerablemente.

- Do acuerdo con el método relativo al invento, ‘la mase de

tacién alrededor do un eje"sgstancialmente vertical, dé tal manera -
que, bajo la influencia de la i‘}ierza centrifuga, ol medio forms un -

ra caer sobre el material que inicia entonces su remolino hacia el ex

-

terior, de manera que la masa adopta y mantiens una forma toroidel,

coh algunas 'particulé.s ‘de la masa moviéndose holicoidalmente alredow
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dof del toroide. Como ocurre en los ajaratoé"dé acabado de tipos co-
nQoidos, los artfculos en bruto o piezas a trabajar pueden e.tar SUQle
tos en el interior del recipiento.y mezclarse con los medios nb“&uz-
vos, o estar fijos a ciertos ‘aecesorios del recipiente (que pucden ~
nantenerlos estrictamente fiios, os déoif, sin movimiento Alguno,'o
impartirles'un cierto gfado de m&vimieﬁto), circulando los medi.os abra,
sivos alrodedor de los aﬁticulos en bruto o"yiezaé 23 trabaqér.

A continuacién se describen otras formas de aparaﬁosvde
acﬁerdo con ol invento, pﬁr'via de-ejemplo, con refaerencia a-l&s;adf
Juntos dibujos, en los cuales: » )

La Figura 1 representa una vista lateral, parcialmeﬁte en

* o

corte, de una forma del aparato dol inveﬂto,
La Figura 2 es wna vista en oorte ampllada de wn detalle;
Ya Figura 3 es otra, vista en corte deitallada, que muestra
uwa indicacién de 1d§>trayectofias &él mo§ﬁmiento de; material circu—
lante; . | . )
| Las Figuras'4 ¥ 5 son vistas que corresponden a la Mgura
2, presentando algunas modificaciones;
La Figura 6 fepresenta una'vista lateral, paroialmente en

corte, de otra forma da aparato de acuerdo con el inventoj y

La Fiﬂura 7 o3 una vista horizontal del aparato de la Fi-

gura b,

.

Refiriéndonos primeramente & la Flgura 1, wna base fija 1
soporta un motor de 1mpu1816n 2, el oual, por medlo de wa coxrea tra
pezoidal 3 y de wn engranaje reductor 4, aco;ona w gje vertical 5, -
estando montado el motor do tal manera gue puede deslizarso sobre la
bas¢ 1 oon objeto de poder ajuster la fensién de la correa, Fije a la

extremidad superior del eje 5 va wna plataforma 6 que ticne forma de

disco, provista de un forro 7 que es de goma o de un materizl similar,

Egta eapecie de platillo‘ési fbrmado‘ﬁjusta en las paredes laterales
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y 1as'oierra bor su parte baja, de un recipiente £ijo 8, soportado-—
tamblén por la base 1. El reciplente 8 tlene, en goneral, la forma de
w “ubo vertzoal de secoiln reota ootogonal con pus extremiaades abiexn
tas, pero au extremndad inferior es ciroular para que ajuste exncta -
mente alrededor de la periferia del plat;llo 6, tenlendo wna po“ozdn
de dicha ex*brem dad infemor odna.camente bisalada, como sb indica en 9
' la misma’ inclinacién con relaomﬁn ala vertlcal que la porcilén, exte-
rior del platillo, de $al manera que las superfioies internas de es—
" te ﬁltimo R4 del recipzente 01lindrlco encaaan perfectamente aﬁ;“eéi.
EL rec;plente 8 esté prov1sto de wn forro 10,. que es de goma.o de un
neterial similar, el cual - puede ir peg ado a las paredes del rocmpzen—
L te, aunqne es preferible que esté constltuido por una camisa ;néepen-
diente quo se introduce en dlcho recmpzente y 86 fiaa 2 61 por cugle
gquiexr medio adecuado, faozlmtando asl la sust:tuozén del forro cuando
se haya gastado o estropeado.lh ‘

' Dentro de la parte super1or del recipiente 8 ¥ abarcando
por lo ménos'la nayor parte de su penfbrzg_hgyAuna tuberia perforade
ii, que sirve para descaréai'él 1£Quido.utiliiado en el éroceso sobre
el conteni&o del recipiente. Dicho liquldo se sumlnlstra & iz tuberia
roczadora 1l por medio de wma bomba 13, inmersa en un depbsito 14,
través de_otra tuberfa 12, COmo s6 v§,~el 1Iquido que se escapsa del
tubo alrededor de-la periferia dél mlgtilld giratorio 6 es recogido.
‘en una 65m§ra 15, salienﬁq por un cahal 16 que lo l;eva de nuevo al
depésit9_14_de’ﬂdnde salié, Dichq.canal 16 puede estar.provisto de -
pantallés y/b‘filtroé (no representados) pars eliminar las materias
gb6lidds f;fenidas en éi 1Iqui&0'éntes de que éste llegue a la bomba
13, Ast miémo, pdr supuesto, puede también sﬁminisfrarse lIguido lim
plo continuamente a la tuberfa rooladora 11, siendo descargado el 15-|

gquido recogzdo en la cémara 15 a un dopds;to 1ndependmente de aguas
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Como se ve mejor en la Figura 2, que es una vista qmplia-
da de parte ée la méquina de la.Figura L1yl bordé periférico del pla-
+illo giratorio 6 estd biselado en su cara externa y ‘el borde ékﬁarior
dol fobro de dicho platillo 7 queda muy préximo al forro del racipien
te 10, pero separadd.ée 61 por wna pequeﬁé aberturs para ovitar un xo
zamiento excesivo. Esta aberfura se estanca qi paso do cuélquier'cla-
so de liqﬁido y_d; las partiouiés sélidas finamente divididas gracies
. & una escobilla 16, fija a la cara biselada del platillo y abarcando

completamente la periferia'dél nismo. Lé ozcobilla estd formada -por
cerdaé de nylon o de otro material adescduado, fijas por sus Tafons a
un zuncho édecuado, las ouaiés apoyan sus exfremos libreé en la pro-
longaciéﬁ in@qriof de la pared del recipiente fijo 8 que fbrma la cd~
mara 15, |

o ' Prolongfndose hacia arriba a 1o largo del oje 46l Took =
piente hay un &rbol 17, el cual estd conectado por su extremidad in-
ferior al éje 5;.Rodeando al.éfbol 17 hay un oje tubular 18 de sec -

" oién cuadrada, interponiéndoéé entre los ejes.l7 y 18 ﬁnos cojinetes
superior e inferior 19 ¥y 20,'respectivampnte, mientras que las exire-
nidades superiéres de log ejes son soportadas por un cojinete‘zl POT=
tado por una armadura fija 22, Un manguito de embrague 23, accionado
por una palanqa 24, permiie desembragar el éje de sacciqn cuzdrnda 18
del sje 17»6_ser_embragado a 61, girando -este dltimo en wnibn del pls
$illo 6 ydel eje impulso? 5. Un freno de cinta 25, accionado por una

krpalanoa é6,Apermi§e al oje eiﬁérior 18‘qugdar on posicibén de descan-~

so al desembragar ‘el manguito 23. El eje tubular 18 va a su vez rodea
do por'un manguito 27, que tlene on sus eﬁtrem;dades superior e infe
rior wnas aberturas de seccién cuadrada que ajustan con cierto huele

&0 alre&edor del ejé de secoién cuadrada 18, de tal meners que dicho

nanguito puode gifaricﬁn el ojo 18, pero puede'movﬁrse hacia arripa

yinoia abajo & lo largo del mismo. Conoctado a la oxtremidad superior
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| medios para someter a proceso el material y los-articulos en bruto o

I centrffuga, que los empuja contra la pared fija del recipiente 8, vol

" del eilindro 31, sekpéné en marcha elvmoto:'z paré accionar el eje 5

-6 -
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del manguito 27 por medio de wn cojinete 28 va un brazo no giratorio

29, ol oual puede deslizarse a lo larg& do una columna vertiéa; 30,
sobre la -que va montado y moversa haciﬁ'arriba y.hacia'ébajé ééi new
dio de wn ozlmndro hidréullco 31. FhJa ala extremmdau inférlor* 2l
manguito 27 va unae espec1e de ceata circular abierta por arrzba 32,
ouya pared lateral por lo menos estd formeda por une malla de slambre
0 por una chapa metiica pérforada,'o p;r oualquier otro material:pro-
visto de numerosss aBerturés. .

LSRN

Guando estéd en funcionamiento la méqulna de la F“guza 1,

el

el reozplente 8 se carga’ con una cantidad convenlante de médics s6li=-
dos de los utilizados para realizar el prooeso, como fragmentps de -
piedras,'trooitos‘de cerdnica o de matérial pléstico, de las c;racte-
risticas de los utilizados en los toneles giratorlos ¥ en las méquinag
de acabado del tlno vnbrator:o, agregéndose a cont;nuac*dn los arti-
culos en bruto o piezas a trabaaar qne han de ser tratados., Con la -
cesta 32 (qpe se presenta en la flgura en una posicién 1ntermedia) -

elevgaa hasta una posicién que gquede separada de la carga por medio
¥y hager giraf el platillo 6 alrededor de su eje vertical, Ia carga de

piezas & trabajar son a;ragtrados hacia la periferia por la fuerza
viendo luego, por reacciﬁn, hacia adentro por encima del material qus
inicia el miémO'recorrido hacia afuera iﬁpulsado por la fuerza ceﬁtri
fuga. Como - oonsecuencza, la carge adopta una fbrma toroidal, s;gulen—
do algunos de sus elementos individueles trayootorlas he11001dales al
rededor’del toroide, como indican-las lineas de frazos y las flechas
en la Figura 3. La altura alcanzada por la cerga antes de sufrir el
efocto retardédor que le impone la paréd fij;, es suficiente para que

al caer de nuevo sobre ol platillo giratorio continde su recorrido’ en

S e gt s o b o e i o g 0 e A el e
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_juna forma tal que  dependerd de la velocidad de rotacién de esie dltimo,

se mantiene humede;cidé. con liguido suministrado a través de la Vtx-zberia
iirrigadora 11, cuyo liguido en unidn de los ma.'b'eriales_ s6lidos finamen

ite dividides p:;oduoidos p.":or la interaceién sbrasiva de los medios y -

‘|las vibratorias pueden utilizarse as{ mismo para realizar la misma ope-

{raciéh en las méquinas del presente invento, aungue con estas Wltimas

o S S

- 336394.-“'“

La figura 6 repi-esenta, por via de ejemplo, dos de las formas que _puedei
adoptar la carga, correspondiendo ol toroide éuya seccidn recte ostd in|

li . . . .
i'dicada por las flechas 33y 34 a una velooidad de rofacidn relatvivancnte
]

ilonta , mientras qus la indicada 'po.r las flechas 35 y 36 correspondon & waa vel
locidad relativanente elevada.' Para uwn recipiento que tenga 60,5 ca. do did-
metro, las velocidades de rotacién del platillomds adecuadas estdn conmpren)
didas dentro de un margmds 150 a 250 revoluciones por ninutc debiendoa utilj_
f ZETH6 v:elc?cidades proporc;onalmente nés elevadas para recipiex;tibes.' nds -
fipequer'"ios ¥y velooidades més bajas para recipientes més grandes, .

Durante todo el periodo que dura el tratamiento, la carga

de los ar‘tiéulo’sen 'b.ru'i:o opiezas a trabajar,es extraldo del recipiente y
enviado a la cdmara 15 por' la aberture anular pxist'ente entre el platillo y
lé. pared, del reci’pignte. El l:t(.luido enpleado, asl ocomo los medios sé=
Jidos utilizédos, son' seleccionados de acuerdo "con-la. naturaleza de -
los artloulos en bruto 5 biézaa a trab'aj.ar que van a ser tratados y 1351
cara.cterigtipas de la opera_oién:'de acabado a que van a ser sometidos,
In genoral, los medios y los iiquid.os acep‘aablgs pare realizar una -

operacién de acabado dada en las mdquinas de barriles giratoriosoen

la operacién se realiza mucho mfs répidamente reduciéndose considera-
blemente ol tiempo ompleado en. efectuar ¢l tratamiento,

+ La circulacidn de la masa Formadas por los medios sélidos
v los artfculos en bruto o plezas a trabajar en la manera descrita es
ayudada por la forma egpecial del platillo, de %al modo que la masa

os ifnpulsada por la fuerza centrifuga hacia arriba y hacia el exte=-
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rior,.contra la pared del récipiente.'ia parte-exterior de la super-—
ficie del platillo debe estar 1nc11nada hacia arrlba y hacza afuera,
formando un angulo con 1a hor;zontal de 159 .por 1o Benosy y pre;erlw
blemente de 208 a 502, Annque hemos’ dlcho que la forma de la pared del
r901plente, en proyecclﬁn hor;zontal, es circular, se beneficia con=
siderablemente el estableéimiento dé la circulacidp descada hqq;ggdo
que la forma de la proyacéidn horizontal de dicha pared sea pp};anal,
como se indica en la figure 7, ‘en la que se.rapreseuta; un req:}p\:iente
de forma'pctogonai, pues esta forma reduce mds répidamente la‘?eloci-
dad rotatorla de la masa, . C ' _‘}fv
Uha vesz qpe el proceso de una tanda do artfculos en bruto
o p:.ezas a tra'ba.,)ar ha s:.do term:.nado, Satos pueden ser extra:".dos del

reczpzente s;n neces;dad de exi raer 105 medzos gblidos utzlzzados en

ol proceso, por medio de 1a,cqsta 32, Bl manguito de embrague 23, pqg

de'ser accionadq para'&onectar los ejas‘l7 ¥y 18, de tal manera que la

cesta gire 'a la misma veloc;dad que el platillo 6, siendo acclonado -
el cilindro.31 pars hacer descandér la cesta hasta ol platillo..ﬁl -
didnetro de la cestareéisuparior al didmetro interno de la masa forq;
dﬁl;.éiendo as® recibido en 1# cesta elrmataﬁial'qua regresa hacia el

interior y hacia abajo, despuss de haber chocado contra larpared del

recipiente en su viaje de .vuelita, Las aberturas practicadas en la pa—

red-de la cesta tienen unas dimensiones varias veces superiores a las

pariculas que constituyen los medios, de ‘monera qpe dstos continuan
circulando como antes. Pero, como. ulchas aberturas son denasiado pe-
queflag para permltlr el paso de log articulos en bruuo o plezas a ira |
bajar, éstos quedan ;etenidos on la cesta. Después de wn corio perio-
do de inmersién en la}masa, la cesta vuelve a elevarse sobre slla, =
continuando la rotagién’para qpe'si élgunas de las parfioulas sélidas
que cénstituyvn el medio'hén sido elevadas con la cesta, soon expul=

sadas por la fuerza centrifuga. Todo riesgo de que los artfculos en
g , 2 q!

et e et m e v b Sompe i .y o mp e mas e p e i P o e e ae
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ol menguito de embrague 23 y ol freno 25.
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bruto o plezas a trabajar sean expulsados de la cesta por el borde

de la misnma se elimina proveyéndola de ﬁn rebérde intorior de reten—
cibn, como se indica en 3]; La cesta s? llevé'lﬂego a su posici&nvdq
TEposo degsconectando ol manguito de embrague 23 y accionando ¢l frono
25, siendo-entonces fetiradaa las ﬁiezas dé trabajo de la cesta, Esta
secuencia de‘operaciones so repite tantaé veces coMo sqa’neceserio va
ra oxtracr todos ios artioulos en'bruto o'piezas a trdbajab gusG cong=
tituyen la tanda sometida a proceso, despuds de lo cual ol aparaio -

queda listo para rocibir otra tanda de articulos en bruto o piszas a

trabajar,

“En dugar de accionar la cesta con el mangulto de»oera~
2ue 23, puedé,introdqcirse'en ol recip;ente sin conexidén alguna con
el eje 17, es decir, pudiendo gi?ar loca alrededor del mismo. Cuando
se hace descender la cesta int;oduciéndola en el interior de la masa
oirculante, gira poﬁ ia accién de dicha masa y &l llegar al final &e
su pecorrido, en oontacto con el platillo 6, gira gracias a la accién
de este dltimo, Cﬁando se vuelve -a elevar, extrayéndola de la masa,
pierde rédpidamente velocidad. Este tipo de operacidén, que resulta sa-

“igfectorio en algunos casos, permite'supripir del aparato el eje 18,

Podrla ser deseable cuando sp hace descender la-cesta en
gl interior de la masa ciroulanie, introducir una pantalla o une pa=
red desviagora para comﬁrobar'el novimiento roéatorﬁo de la mesa y -
desviarla hacia adentro, asegurando asi qu6 toda la nasa ﬁasa por la
cesta y que la recuperacidn de articules én bruto o piezas a trabajar
ea completa, Como gse ve en la Tigura 1, una pared desviadora 38 va w
monteda sobre ol brazo 29, y cuendo se eieva la cesta, al clevarse con
ella dicha pared desviadora, éste quedérﬁ como aquells, fuera de la =
maga eirculante, mientraé Que al bajer la cesta, ié’ﬁared desviadora

se introducird en la mass entre la pared del recipiente y la costa,
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En lugar de intro&ucz? wna pared desviadora en el recipiente desde =

arrviba, como se ha indicado, pucde ddrsele & una parte de la pared in

- By
-

terna del recipiente la forma dé un panel articulado, el cual puede
introducirse en-la mesa clrculante a voluntad ocuz2ndo sea nece’ar*o,

constituyendo una pared desv:adqra. También puede montarse una pared

desviadora, con wn movimiento sustencialmente radial, introdusiéudola

por wa Tatura de la paved del recipiente, L e
Para fao;lztar la descarga de los medios del reo;plente,
ouando sea necesario efectuar alguna sustitucién o recambio, 1a pared
del mismo tiene ua abertura cerrads normelmente por una puerua 39,
la cual puede abrlrse para expulsar por ella los medlos graoi#é ; la
aocién de la fuerza centrifuga generada por la rotacién del nlatmllo.
Le puorta pue&e ‘estar montada en sus goznes de tal manera que se abra
haoia adantro, pud;endo ast ayudar 2 desviar los medios hacia la aber
tura praéticada para su extrabéiﬁn. Asiomiémo, puede estar también -
constituida porT uﬁa pared'de w canaién que gufa a los medios cuando

salen del reolplente. Diche puerta puede utilizarse también pare des-

cargar todo el contenldo del recipiente, efectudndose 1la saperaoiGn

-de los articulos en bruto o piezas a: traba;ar del medio, después de

is ﬁescqrga, por. cualquier mét9ﬁo~oonveniente.' :

. El ciérrs de la abertura obmprondida enire el borde del
platillo giratorié ¥ la paréd circuhdante del recipiente pusde efece=
tuarse de muchas maneras ademds de la 1ndlcada en lag riguras ly 2.
En la construociGn representada en ;a “1gura 3, el forro de goma © de
un materlul semeaante 10 de la pared dei reclplente termina & wma -
cierta distancia sobra la parta més devada del. platlllo 6, mientra

que ol for:o de goma o deo un materisl semojante 7 del platlllo $o Pro

_ldnéa wna .cierta distancia wids alié-de 1a'parte rigida’ do este Glti-

mo, formando wna’ faldllla 40 qno se apoya contra la prolongacién hae

cia abago 15 de 1a pvared del recmpiente y forma una prolongacisn sgg

R I T S P B R
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ve del forro 8, con ol cual constituye una junta a bisel, como ge wve

! m?‘ﬂ‘mu ﬁr

en la figura antoedicha. En.la,con§ﬁrucoién de la Migura 4, se emplea
wi proocedimiento inverap al antorior: el ﬁbrro T del platillo termina
& clerta distancia hacia adeniro del borde del platillo rigido’ 6, mien
tras quo ol forro 10 del recipiente estd formado con una faidilla SO=
bresaliente 41; la ocual embraga con la parfe maféipal del platillo y
forme wna jun%a'a 5ise1 con el forro de este ﬁlfimo. La Pigusa 5 ro=
presenta wa de las varieéadeé posibleos de la forma del piatillo, el
cual, en este caso, tiene la formé de un casquete esférico (en lugar
de Ber trgnoénQniéo, como ol de las Miguras 1 a 4, con wn éngﬁl@ de
inclinaciﬁn constante), cuyo radio de curvaturs se escoge dc‘tal.mane—
ra que la paiﬁe e;%eiior dei platillo tenga la inclinacién necesaria
con respecto a 15 horizontal.,

En lugar do mezclar log articulos en bruto o piezas artqg
bajar con los medios, compartiende ambos la c;rculaéidn toroide heli-
coidal, pﬁedan pujotarse los’érticulos an brgto o piezas & trabajar a
unos accesoribs, haciénd§sé circular a los medios alradedér de ellas.,
Dichos accesorios pueden ir montados en 1a pared del roomplante o en
otra parte fzaa del aparato, pero es proferible quo vaJnn montados de _
tal manera que pusden ser reulrados del recipiente por su parte alta
para facilitar la carga y la descarga del mismo, AsI, en ol aparato
de la Figura 1, pueden'monfarse dichoa,acgeéorios para aOSteﬁar los
artfoulos en bruto o piezas»a trabajar en el brazo 29, o en alguna de
lag piezas'due'se nmueven con-él, éomo'puede ser, por e;emplo, el mane
guito 27. Los accesorioé pueden mantenerse fijos, es decir, inméviles,
mientfas los artioulos en bruﬁo o piezas a trabajar estén Eometidos
a tratamiento. o pueden girar con ella, .

La nmdquinag represéntad§ en las figuras 6 y T comprende
asf mismo un platiilo 6 con'wn forro de goma 0 un maverial semejante

T, que ajusta con la‘pdrte inferior de un recipiente fijo y octogonel |

-
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1o largzo del drbol y lleva on su extremidad guperior wn zwcho. 48, Ex-

-para sujetar la placa 53 y asegurar el brazo-cruceta., Se accionz.en-

" recipiente puede variarse, para asegurar la degoada 'accibn de acaba-

- 48, Durente el_tratamiento-dé‘los artfculos en bruto ovpiezas a traw

- 336384

8- provisto de un forro de goma o do un material seme jante 10, estan-

do el piatillo, en estoe caso, montado directamente sobre el drool de
w motor hidréu;ico 43, La prolongacién del 4rbol 44 sirve para colo-

car sobre el eje del recipiente wn manguito 47, que es deslizable a

teriormente con respeotb al reciﬁienté hay una columna vertizal 49,'-
capaz de girar alrededor de su proﬁio”eje,'qﬁe puede elevarse y bajar
58 por mediorde w tornillo sinfin 50 accionado'por un MOtor.ﬁl. En
su extﬁemi@ad supérior, la columna 49 ileva wa ofuceta 52, que’ ter-
mina por cada wio de-sus eﬁtremos, en wa plzaoa hrqueada'ss,“aéapta—
das para dug embréguen'con el éunoho’48. Cerca de ocada exﬁroﬁﬁd@d} la
eruceta 52, lleva wn montaje 54 para una-aguja vértical porta~pieza
de trabajo 55, el oual esrajustable pﬁdiendo moverse & lo largo de -
dicha oruceta, e incluye ademds w motor 56 que se wtiliza para hacer
girar ala aguja 55 alrededor de su oje. ' .
' Cuando se quiefe someier a tratamiento una pieza de tra;
bajo,'sé fija & dicha aguja.55 del monfaje 54, que es eiterior al re-
qipiente. Se.acciona ;1 iornillovsinfin 50 para elegar 1a‘columna 49

¥y las piezas conectadas a ella. Se afloja el zuncho 48,.59 gira el =

brazo $2 ﬁnos 1802 aproximademente, y se vuelve a apretar el zuncho

tonpés el husillo 50 para hacer descender los artfoulos en bruto o =
piezas a trabajar introduciéndolos en la masa circulante formade por
los medios utilizados para el tratamiento y contenida en el recipien—

te, La posicién de los artfculos en bruto o piezas & trabajar en el

do, ajusténdose la posicién Qel montaje 54 a lo largo de la barra 52,

asi como la posicién en la oual la placa 53 es agarrada ﬁor el zuncho

bajar, éstos pueden girar continua o intermitentemente alrodedor de sf

I
e ————— . Aty i e o b e
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migsmos gracias a la accidn del motor 56. Mientras una pioza & trabajar

estd siendq sometida ‘a t:atamiento; el montaje 54, querastd'fuerﬁ'dél
rec;piente, pue&e ténef'cogidé wa pieza a tfabqjar que,hqya side ’ ya
tratéd#, extralda del recipiente ¥y otra p;eza'lista para §3r gomevida
al mismo.proceéo. .

Aunque’ hemos desorito anterormente unas cuantas realiza-
cionesrael invento, es posible infréducir Sn 61 otras muchas mcdificaw
ciones, debiendo tomarse las posibilidades indicadas. & csntinuécidn
por via de ejomplo solament; y como adicidn a las desoritas hasie ahow

Las.paredés,dol recipiente, por-ejemplo, en lugar de ser
verticales, como s ha indicadd, Pueden ostar curvadas hacia adeniro
o adoptar cualquzera otra fbrna conveniente. En lugar de ser fijas,
pueden tanbzén girar a diferentes ve1001aades que la plataforma on ‘su
mismo sentido o en sentido inverso. Sin embargo, las paro@es vertica=
leg Pijas, és decir, inméviles, iienen ia ventaja de su sencillez y
ge ha observado que en la ﬁraotica dan nuy buenos resultados.

Bn lugar de introduciz éi'liquido por la parté alta sobre
el material ocontenido en el reéipiente v extraerlo del mismo por la
aberiura que queda entre el'boéde de la plataforma y las péredeé del
recipiente, puede ser forzado hacia arriba al 1ntroduclrlo en 0l reCim
piente - ha01éndolo penetrar prec;samente por dicha abertura. La plata— ’
forme. giratoria puede servir ella misma de rotor de una bomba para qg
pulsar haola arriba el liquido, proveyendo wn depdsito para el mismo
debajo de la platafbrma'y dispomsndo en, ese mismo lugar las pletas de
la bomba. Pueden utilizarse'taﬁbiéq aparatos de acuerdo con ol inven— .
to para ilévér a cabo tratanientos de acabado en seco, Cuando se some
tan a tratamiento_de ésté forma arifculos en brutO’o-pieéas & trabajar| -
de algunos_méteriaies, ﬁﬁede producirse unaAqanfidad sustaﬂcial de -~

.

polvo, ¥ al dejarlo escapar pueden perforarSerlas paredes del recipien
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'En resumen, la patente de Invencién quo se sollcita debe-

te,

T4 recaer sobre las s;gu;entes. : . N
' RETVINDICACIONES '
i. Un método y aparato para el acabade de los articulos
en.bruto o plezas a trabajar, sumergiendo éstos en una masa de madios
abrasivos particulados y haciendo_qne se produzca wm movimientc rela—

tivo entre los articulos en bruto o piezas a trabajar y dichos medios,

estando caracterizado el método por el hecho de que dichos medior se

‘mantienen en movimiento comumicdndoles una répida rotacién aﬂré&edor

de un eje sugtanclalmente vert;cal, de tal manera que, bajo 1a 1n£1uen

‘oia de la fuerza oentrifuga, los medlos se mueven hac:a afuera ¥ ha-

cia arribz, volviendo luego hacia adentro h'd hacza abajo para caer de

nuavo sobre la corriehta que. los lleva hacia afuera, adoptando la ma-

88 que forman los medzos wa fbrma torozdal con algunag particulas in

' dividuales de dlchOS medlos raallzando tray@etOrias helicoidales al=

- rededor del torozde.

-2, Un método de acuerdo con la reivindicaecin. l, on el -
cual ibs articulo: en. bruto o plezas a.trgbajar, s6 mezolan flojamen—
te con los medios y so les comumics a ambos un movimiento toroidal de

oiroulacién helicéidal.' :

3. Un métodoiée aouerdo con la reiviﬁdioaoi6n 1, en 6l ~
cual los articulos en bruto 0 pieczas & trabajer se fijan a unos aoce-
sorios y 86 hacen clroular los medios a su alrededor.

: 4. Up nétodo y aparato para el acabado de los articulos

" en bruto o piezas & trabéjar'comunioéndolé w movimiento a wna masa

de medios abrasivos partieulaﬁds en la cual se sumergen log articulos

en bruto o plezas'a trabajar, estando caracterlzado el aparato por -
una plataforma olrcular garatorla alrededor de un eje sustancialmente

vertlcal, vha pared de wu reozpiente que rodea completamente dicha =

B 7-4-.,\ Y mmiss s




.plataforma ciruular muy cerca..da su- periferia aunque no gire con ella,

i dios hac:a adentro en direcoa.én a la plataforma gobre los mod:.os impul
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sados hacia afuera, form&ndose wna masa de forma toro:.dal con oiv culg_

niendo dicha cesta un didmetro tal que' corte al toroide de material

* oiroulante cuando se la haoo descender hacia la plataforma giratoria,
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¥ medios para. acclonar d:l.cha. plataforma a tal velocidad que los medios
colocados en ella .son a.rrastrados, por la. fuerza centrifuga, kacis -

afuara ¥ hacia arriba. conirala pared, la cual hace volver a dichos me

cién helic._oidal do las particulas ind:.vidualas de los mediom

' 5 Apara‘bo de acuerdo con la. reivmd:.oac:.én 4, on vl cual
la plataforma tiene una forma de platillo, oon su porcidén margmal, -
por 1o menos inolinada hacia arrn.ba ¥y hacia afuera, formando wn éngu-
lo oon la horizontal no inferior a 152, . ‘

6 Aparato do douerdo con las relvind.:.caca.ones 4y 5, en
el cual la pared del reclp:.ente es deo proyecoién poligonal.
' T+ Aparato de acuerdo con cualquiera de las relvmélcacm )

nes 4 a 6, oomprendiendo wie cesta montada de manera que pueda mover—

se hacia _arriba ¥y hacia abajo & lo largo del ejo del recipiente, te=

disponiendo de" unag aberturas en sus paredes de dimensionbs sufiocien—
tes para perinitir ol paso-de las partliculas que.' consj;itwe;n los medi§
pero no de los articulos en brute o riezas a trabajar mezclados y oir
oulando con ellos. - A

8. Aparato de acuerdo ooﬁ le reivindicacién T, on 8l ocual
ia cesta es deslizabl_e é._lo largo de un eje vertical sobre el que va
nmontada,. prolongdndose hacia arx;;i.ba a partir de la pla;‘taforma ¥ giran
do cqﬁ ésta, ¥ madioé de ﬁjécidn constituidos por un zuncho de pre—
siﬁn para conectar temporalmente la cesta al eje o 4rbol.

9._. Aparato:de acuerdé con cualq,uiera de las reivindica -
ciones 4 & 6, ¥ oomp;-endiendo wo o m@h’ accesoﬁios para soporiar los

artfculos en bruto o piezag a trabajar dentro del recipiente, en po-




10

15

20

28

30

il ae fecaer_ la.Patente de Invéncidn que se solicita: "UN METODO Y. APARA-

- 336584
siolén péra ser sumergido en el medio oiréulante.’
. .iO. Apératq de zouerdo qon'la reivindicacién 9, en el ocual
p;r 1o menos’ dos aocngfios-soporte de Ios-ar‘bic;llps en bruto o plezag
&8 'bra.bajar,A e'stgri dispﬁgstos en pqsiqionéa angularmente espaciadas.so
bre un ﬁrboi verficai dispuesfo fuera del recipiente, sien;lo dicho 4r-
bol giratorio oon Aobjeto de llevaz; oualquiéra de dichos accesurion S0
1;re el 1;eo'i.p:l’el'z_te~y pﬁdiendo moverse verticalmente para hacer isssen—
.der el accesorio aisbuestq de esta manera en el reciﬁiente.

il, Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que ha

TO PARA EL ACABADO IE ARTICULOS EN .BRUTO O PIEZAS A TRABAJAR",
';I'odo' conforme dueda. déserito y reivindicado en la présen—
Y0 Memoria descriptiva qﬁe’ odx;sta &e dieciseis péginas mecanografia-

das y dihu'jos ad juntos, -

. Mad:pid, 2 do Febrero de 1,967-

o * BERNARDO UNGRIA
- T Deda -
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