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PATENTE DE INVENCION
P OR VEINTE AKos
EN ESPARNA
Solicitada a favor de D. ELISEQO ESTRADA HEREDERO, de naciona-
lided espsfiola, con domicilio en Velencia, C/. Azagador de las
Monjas, 16
por
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En el cuerpo de la presente Memorie Descriptiva,
van a ser detalladas las caracteristicas que ofrece un nuevo
procedimiento de fabricacién de tableros, que inicialmente
ge ha concebido puedan ser utilizazdos para su empleo como
puertas o batlentes de huecos y ventanas, si bien es légico
suponer que son susceptibles de otros empleos, tal como su

utilizacibén en ebanisteria, decoracidn, etc. ete, y dadas
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su titular el privilegio de su exclusive explotacién en Es-

pafia ¥ territorios dependientes que otorga la vigente Ley de
Propiedad Industrisl. °

Este procedimiento de fabricacién, surge de la ne~
cesidad de obtener tableros Que resuten de unag mayor ligere-
za que 108 tableros macizos de madera, pero sin merma de las
necesarias condiciones de resistencia, forteleza, aspecto o
presentacién y sobre todo de unas ventajas econdmicas derive-
das del considerable ghorro que una estructura de esta natu-
raleza reportas al fabricante:

Planteada la idea de la obfencién de este nmevo
tipo de tablero, en el que habrf{s que conster forzosamente
con un bastidor de diménsiones ¥ proporciones adecuadas, se
pensé en lg utilizacién de un material de relleno que fuers
econbmico, de fAcil obtencidén y sencills manipulacidn, y cu-
yas caracteristicas natursles e intrinsecas se encontrarén
dentro de lg linea o naturaleza vegetal y lefiosa de los ma-
terisles corrientemente empleados en la fabricacién de table-
ros, hablendo recafdo la eleccién como material de relleno de
los residuos vegetales conocidos como zuros o palos de mazor-
cas del maiz, une vez desprovistos del grano, de trozos de ca-

fias, incluso de juncos, materizles todos ellos de naturaleza

vegetal ¥y lefiosa, que una vez secos adquieren ung rigidez que ha

de constituir una coadyuvente en la que deberd alcanzar el ta-
blero a fabricar, si blen deberdn utilizerse estos materisles
previamente limpios de materigs inhertes u orgénicas que los
condujeran a una pronta desintegracién, de la que légicamente .
se resentirfa el tablero o puerta fabricado.

Con estos. materiales, el procedimiento de fabrica~
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cibn de tableros para puertas u otras aplicaciones, se inicla
con la preparacién de un bastidor, generalmente rectangular
aun cuando puede tener otra forme, natursimente de madera, ¥y
cuyas dimensiones habrin quedado determinadas previamente por
la naturaleza de la gplicacién del tablexo.

Seguidemente y con el material de relleno antes in-
dicado, se procede a una operacidén de limpieza o eliminacién
de aquellas materias que supongan un peligro de desintegracién
vy a continuacidn se obtiene su répido secado, con el fin de
evitar peligrosas conxracciénés posteriores.,

Una Vez Se encuentran dispuestos los materiales pre-
citados, se procede al montaje en una cara del bastidor, de
una planchs 0 tablero, credndose asi una especie de molde
procediendo a la colocacilén en el mismo, tras una aplicacidn
de pegamento enérgico sobre el fondo de aquel, de 108 zZuros
de magzorce y de los trozos de cafla previamente cortados a une
misme medida, precisamente la que resultard entre ambas pla-
cas que limiten los lados del tablero, los cuales se coloca-
rén de forme dispersa, dejando entre si grandes huecos, que
en ung pogterior operacién quedarén rellensdos por ung mezcla
obtenida por los desperdicios del troceo de aguellos materia-
les o aserrin, amasados con un agutinente o pegemento 1{quido,
tras lo cual y aprovechando la natursleza de esta mase se lle-
vard a efecto la disposiciém o montaje de la otra placa que
completaréd la estructura del tablero, operacidén que se resli-
zard con inter¥encién de los medios mecénicos necesarios, tal
como prensas, gatos u 0tros apropiados, haste conseguir que
fragle el tablero asi conmstitufdo, cesando aquf el procedi~
miento de fabricacién de tablerosy que en otras operaclones,

ya corrientes y normsles, tal como lijado, pulido, barnizado,
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etc. adquieren su completo acabado para los fines éuéﬁe Se des-
tinen,

Es evifiente que podrén vaeriar los elementos mecénicos
que intervengan en el proceso descrito, e incluso ser sustitui-
dos por operaspiones manuales, asi como podrin sustituirse los
residuos vegetales mencionados, por oims que resulien iguslmen-
‘te aptos, asimismo vegeteles, que en un momento dado, estacidn
del afio, resulten més abundantes o econbmicos, alteraciones to-
das ellas que no afectan a la esencialidad del procedimiento,que
Se resume en lag sigulente

NOTA

Los puntos que se reivindican en el presente ex-
pediente de Patente de Invencién, son: '

12,= Procedimiento de fabricacién de tableros pars
puertas, que se caracteriza porque en una primersg fase se some-
ten a ung limpleza de materias desintegrantes a residuos vege-
tales tal como palos de mazorca Secos, trozos desechados de ca~
fias y seguidamente a su completo desecado, tras lo cugl se veri-
fica un troceado de los mismos a dimensiones constantes para ca~
da fabricacién.

2¢ ,~ Pbocedimiento de fabricacidn de tebleros para
puerias, segin la precedents reivimdicaclén, que se caracteriza
porque se disponen los trozos asi obtenidos en el interior de
un marco o cuadro del tablero, que a la vez actda de molde, a
cuyo marea previamente se le ha aplicado por uno de sus lados
una place que actda de fondo del molde previamente embadurnada
de un pegamente apropiado, llevando a efecto la colocacidn de
aquellos recortes de residuos vegetales formando haces disper-
803 en todas‘direcciones, para absorber las tensiones que se
produzecan en la operacién de fraguado.

32.- Procedimiento de fabricacidén de tableros para
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puertas, segin las precedentes reivindicaciones, que se carac-
teriza porque se prepara aparte une argamsss constitufda por el
aserrin obtenido en el troceado de aquellas piezas, con un pega-
mento lfquido como aglutinante, cuya argamasa se vierte a modo
de relleno de 1los huecos gue légicamente se habrin producido en
1la disposicidén dispersa de 1os residuos vegetales de relleno,
tras 1o cual se procederd g la ripida disposicién de una nueva
placa que cubrird el marco o cuadro del tablero, interviniendo
presidn parae conseguir la total adherencia de ambas placas al
marco y al relleno asi{ dispuesto, tras 10 cual el teblero habri
quedado listo para las operaciones de acgbado normgles y conocl
das. ¥

49 ,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TABLEROS PARA
PUERTAS", de conformidad en un todo en lo esencial y fines in-
dustriales a lo descrito en la presente Memoria Descriptiva.

Esta Memoria consta de CINCO hojas, escritas o meca—~

nografiadas por una sola cara g doble espacio en 113 l{incas.

Valencia,25 4 Enero de 1967

Por autorigacién del interesado.
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