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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un aparato para la  

separación centrífuga de partículas de una mezcla, como por 

ejemplo la  purificación de pulpa de papel, por eliminación 

5 . de partículas de arena, virutas, corteza y otras partículas 

e x trañ as.------------------ ------------------- ----------------- -  -

Los separadores centrífugos actualmente empleados pre­

sentan una cámara cónica que tiene una entrada tangencial pa 

ra  introducir, en la  cámara, una suspensión líquida que po- 

10. sea partículas que deben eliminarse. Un ejemplo típico de 

dicho separador se ilu stra  en la  patente norteamericana 

2.377*524 concedida a Samson y otros. -------------------------

La suspensión líquida se introduce por la  entrada tan­

gencial bajo presión, a una velocidad relativamente a lta . De- 

15. bido a la  forma de la  cámara cónica, la  suspensión se arremo 

lina en una. dirección la te ra l o axial a lo largo de la  pared 

interior de la  cámara, produciendo con ello un remolino ver­

t ic a l  de dicha sustancia. Por consiguiente, la  fuerza cen­

trífuga hace que la s partículas más ligeras, es deoir la s par 

20. tícu las que deben purificarse, se muevan hacia el centro del 

torbellino y que la s partículas más pesadas, es decir la s  im 

purezas, se muevan contra la  pared de la  cámara. Como resul 

tado de ello , la s partículas más ligeras son obligadas a vol-
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ver en una dirección opuesta hacia el extremo mayor de la 

cámara dentro del centro del torbellino. El resultado de 

toda la  operación es hacer que la s  partículas más pesadas 

sean eliminadas por una salida en el vértice de la  cámara 

5 . a la  presión de aire normal, y que la s partículas más lige 

ras o purificadas sean extraídas por una salida del extre­

mo mayor de la cámara. - - - - - -------- ------------

Las partículas más pesadas a menudo no siguen el remo 

lino sino que permanecen en una suspensión animada o móvil, 

10. t a l  que la s partículas más pesadas se mueven a lo largo de 

la  pared de la  cámara en una trayectoria cerrada continua 

sin desplazarse en una dirección ax ia l. Estas partículas 

se hallan sometidas a fuerzas ascensionales o de f lo ta b ili­

dad a la  vez que a fuerzas de arrastre axiales. No obstan- 

15. te , debido al tamaño y peso de ciertas partículas, estas

fuerzas son iguales y opuestas. Como resultado, la s partí­

culas permanecen en suspensión animada y no se desplazan a- 

xialmente sino que forman círculos contra la  pared de la  cá 

mara y la  dañan superficialmente, lo que origina la  necesi- 

20. dad de repararla o incluso reemplazarla. ---------------------

Según ello , el propósito de la  presente invención es 

proporcionar medios para la  separación centrífuga que eviten 

la s  desventajas de la técnica anterior, y que aseguren un a- 

rrastro uniforme y eficiente de la s partículas que se hallan 

sometidas a fuerzas axiales iguales, por lo que permanecen 

en suspensión animada. - -------- ----------------------- ---------

-  3 -
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La invención provee un f i le te  helicoidal asociado a la  

pared interior de la cámara para proporcionar medios para 

d ir ig ir  mecánicamente dichas partículas hacia la  salida del 

vértice de la  cámara.------------------------------- ---------------

-  4 -

5. Otras ventajas y características resultarán más paten­

tes con la  explicación de los principios de la  presente in­

vención en relación con la  exposición de la  realización pre 

ferida de la  misma en e l siguiente texto y en los planos,en 

los que: -------------------------------------------------------------

10. La figura 1 es una sección axial de un separador cen­

trífugo; ----------------------- -- - —  ------------- --

La figura 2 es una sección tomada a lo largo de la s l í ­

neas 11-11 de la  figura 1; ------------------------------- -  -  -

La figura 3 es una v ista  detallada de una sección de 

15. f i le te  como se representa en la figura 1 ; --------------------

Las figujras 4 y 5 son v istas detalladas de secciones de 

f i le te  que tienen formas m odificadas;------------- -  --------

La figura 6 es una sección axial de un separador cen­

trífugo modificado, de acuerdo con los principios de la pre- 

20. sente invención; y --------  - —  _ _ _ _ _ -------- ---------

La figura 7 es una parte de otra forma modificada de un 

separador cen trífugo .--------------- -----------------------------

En la  realización preferida de la  invención, e l separa­

dor centrífugo se usa para la  purificación de fib ras de pul-
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pa empleadas en la  fabricación de papel. Hay impurezas que 

deben eliminarse, como por ejemplo partículas de corteza, 

haces compactos de fibras y resinas. La pulpa y sus impu­

rezas asociadas, suspendidas en solución con agua, se intro

ducen a presión en la  cámara cónica 10 a través de la  entra

da 11. ---------------------------------------------------------------

Debido a la forma de la  cámara y también a la presión

de la  suspensión se forma un remolino. Por ser la s impure­

zas las partículas más pesadas son afectadas a l máximo por 

la s  fuerzas tangenciales, lo que hace que estas impurezas 

se desplacen a lo largo de la s  paredes de la  cámara cónica 

10. Los materiales fibrosos más ligeros son afectados en me 

ñor grado y, por lo tanto, son transportados en una direc­

ción opuesta dentro del centro del torbellino hacia la  sa l i­

da 12 del extremo mayor de la cámara cónica 10. Las partí­

culas más ligeras son impelidas hacia fuera de la salida 12 

debido a la  presión de la. suspensión líquida. Las partícu­

la s  más pesadas siguen bajando por los lados de la s  paredes 
de la  cámara cónica 10 y son eliminadas a través de la sa li­

da 13 del vértice de la  cámara. Por consiguiente, la s  impu­

rezas son extraídas de la  cámara a través de la salida 13* -

La figura 2 muestra claramente una entrada 11 para la 

introducción de la  suspensión en una dirección tangencial 

para formar el remolino. ----------------------------------------- -

Durante la  purificación de la  pulpa fibrosa y la  sepa­

ración de la s impurezas,una partícula determinada de las im-
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purezas muy a menudo entra en un estado de suspensión anima­

da, es decir se desplaza en una trayectoria circular a lo 

largo de la  pared interior de la  cámara cónica 10 sin avan­

zar en dirección ax ial. Esta partícula es mantenida en sus 

pensión por fuerzas de arrastre y aseensionales. Las fuer­

zas ascensionales actúan sobre esta partícula lo que tiende 

a contrarrestar la s  fuerzas de arrastre que tienden a mover 

la  partícula axialmente, manteniendo la  partícula en suspen­

sión. Por consiguiente, la  partícula continúa simplemente 

moviéndose a l mismo nivel. La fuerza centrífuga también ac­

túa sobre la  partícula de modo que la  partícula es manteni­

da contra la  pared interior de la cámara 10 y se mueve a lo 

largo de la  pared en una trayectoria circular cerrada. Como 

resultado, dicha partícula se desplaza contra la  pared inte­

rior y daña por abrasión la  superficie de la  misma. La pa­

red de la  cámara 10 debe eventualmente repararse o recambiar 
se debido a la  acción de estas p a r t íc u la s .------------- -------

La figura 1 muestra un f i le te  helicoidal 14- asociado 

por cualquier medio adecuado, como por ejemplo por soldadu- 

20. ra , a la  pared interior de la  cámara cónica 10 para eliminar 

una partícula de la  suspensión animada. El f i le te  helicoi­

dal 14 se extiende axialmente a lo largo de la  pared inte- 

. rior de la  cámara (preferiblemente con un avance uniforme). 

El f i le te  se extiende desde un punto por encima del fondo de 

25. la  salida 12 hasta por lo menos una distancia c rítica  por en 

cima de la  salida 1 3 .----------------------- ----------------------

Es corriente en la  técnica de los depuradores de pulpa
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que e l diámetro de la  cámara cónica en su circunferencia más 

ancha sea de unos 7,62 cm o menor. Por lo tanto, e l f ile te  

helicoidal 14 debe extenderse una distancia d, desde la  su­

perficie de la  pared hasta el borde del f i le te , igual a un 

máximo de 1,25 cm. La longitud mínima de la  distancia d de­
be ser igual al radio efectivo de las partículas mayores. -

La figura 2 muestra el f i le te  helicoidal 14 según se 

desarrolla en espiral desde la  entrada 11 hasta un punto cer 

ca de la  salida 13. La figura 3 es una. v ista  detallada de 

una sección del f i le te  helicoidal 14, ta l como se ve de modo 
más general en la figura 1. --------------------------------------

El f i le te  helicoidal 14 dirige una partícula y la  trans­
porta hacia la  salida 13. Una vez una partícula empieza a 

seguir una trayectoria circular en suspensión animada, even­

tualmente entrará entonces en contacto con el f ile te  helicoi 

dal 14 ya que la  partícula se mueve en una trayectoria circu 

la r  a lo largo de la  pared interior de la  cámara 10. Por con 

siguiente, la s fuerzas ascensionales quedan vencidas en cuan­

to la  partícula entra en contacto con el f i le te  helicoidal 

14, Las fuerzas de arrastre circular son todavía efectivas, 

no obstante, para hacer de este modo que la  partícula siga 

la  trayectoria helicoidal del f i le te  14. Luego la partícu­

la  se elimina a través de la salida 13* --------  -------------

Una vez la  partícula alcanza la profundidad crítica , se 
guirá en una dirección axial sin la  ayuda del f i le te  helicoi 
dal 14. Esta profundidad c rítica  depende de las dimensiones
de la cámara cónica determinada, porque las partículas no en-
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tran en suspensión animada en la  proximidad inmediata de la 

salida del vértice. La longitud de esta profundidad c r í t i­

ca es entre 5 y 20 veces el diámetro de la  boca de descarga 
del v é r t ic e .--------------- - - - - - - - - - - ---------------

5. Las figuras 4 y 5 son realizaciones en alternativa del
f i le te  helicoidal 14, y muestran distin tas formas del mismo 
en sección tra n sv e rsa l.--- ------------------------------ - - -

Con referencia ahora a la figura 6 , se ilu stra  una for 

ma modificada del separador centrífugo ilustrado en la  figu- 

10. ra  1. El separador centrífugo 10' tiene una ranura de for­

ma helicoidal en la  superficie interior de sus paredes. Es­

ta ranura helicoidal realiza la  misma función que el f i le te  

helicoidal que antes se ha mencionado. La ranura 14' se for 
ma por mecanizado interior de la  pared. - - - - - - - - - -

15. Con referencia ahora a la  figura 7, una pared 15 que

tiene un espesor de sección transversal sustancialmente cons 
tanto para definir una cámara en forma de cono de un sepa­

rador centrífugo, dispone también de una ranura según los 

principios de la  presente invención para obtener los mismos 
20. resultados que el f i le te  o la  ranura antes mencionados. Esta 

forma ondulada de la  pared 15 puede construirse con un pro­

ceso adecuado de configuración del metal, repulsándolo en u- 

na forma ondulada. El espesor de la  pared 15 es constante 

pero sigue un contorno helicoidal. - - - - - -  ------  -  - - -

25. Se sobreentiende que en cualquiera o en todas la s dis­

tin tas formas y modificaciones descritas de la  presente in­

vención puede usarse tanto una espiral de un solo paso como
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una espiral de paso múltiple, como medio de dirección de las 

la s  partículas arrastradas desde la  suspensión animada. Asi­

mismo, la  profundidad y el paso del medio helicoidal de di­

rección es en primer lugar una función de las impurezas que 

5 . deben extraerse, del tamaño del separador centrífugo, y de 

la  concentración o consistencia del material que debe puri­

ficarse . -------- -------------- ---------------------------------------

Se verá, pues, que se ha proporcionado un separador cen 

trífugo mejorado que presenta la s ventajas y características 

10. descritas anteriormente. La unidad es perfectamente adecua­

da para eliminar partículas de una suspensión animada del in 

terior de un separador centrífugo. ----------------------------  -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus te- 

15. rrito rio s y plazas de soberanía, la s  siguientes: ---  -  -  ---

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 Perfeccionamientos en los separadores centrífugos 

de partículas, y en particular de partículas de una suspen­

sión flu ida, y más particularmente para eliminar, de una sus 

20 , pensión de pulpa, las impurezas de casi la  misma reacción de 

fuerza centrífuga que la s  fibras de pulpa, del tipo que com­

prende una cámara separadora que posee una entrada tangen-

19 B
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c ia l  para recibir 1a suspensión flu ida que debe purificarse, 

una salida, de descarga en el extremo mayor de la  cámara có­

nica para sacar una fracción de la  suspensión y una salida 

más estrecha en e l extremo menor de la  cámara para eliminar 

otra fracción de la  suspensión, caracterizados porque en el 

interior de la  cámara ( 10) hay dispuesta una protuberancia 

(14) o una ranura (14-') helicoidales en una disposición es- 

pirohelicoidal para d ir ig ir  una de la s  fracciones de la  sus­

pensión hacia la  salida (13) del extremo menor en la  direc­

ción de circulación de la  suspensión dentro de la  cámara pa­

ra  su eliminación por esta salida.. - -------- ------------ -- -  -

2 .- Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, ca­

racterizados porque una primera superficie de la  protuberan­

cia (14), dirigida hacia el extremo menor (13) de la  cámara 

( 10) es sustancialmente normal a la  pared de la  cámara y 

porque una segunda superficie de la  protuberancia (14) d iri­

gida hacia el extremo mayor de la  cámara se inclina hacia el 

extremo menor de la  cámara ( 10). - - - ------------- -- - -

3*- Perfeccionamientos según la  reivindicación 2, ca­

racterizados porque la  segunda superficie de la  protuberan­

cia (14) es plana. ----------------------------------------- -  - -

4 .- Perfeccionamientos según la  reivindicación 2, ca­

racterizados porque la  segunda superficie de la  protuberan­

cia está inclinada en arco hacia el extremo menor de la  cá­
mara ( 10). — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

. 5«- Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, ca-
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racterizados porque la  ranura helicoidal (14') está dispues­

ta  en la  pared (10') de la  cámara en una extensión continua 

y porque la  pared ( 10') es de un espesor, en sección trans­

versal, sustancialmente uniforme. - -  ---  - - - - - -  ------

5. 6 .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SEPARADORES CENTRIFUGOS
DE PARTICULAS". -----------------------------------------------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la  pre­
sente memoria que consta de once hojas, foliadas y mecano­

grafiadas por una sola de sus caras y de dos láminas de di- 

10. bujos que la  ilustran .

BARCELONA, BE, 1367 
A A M. CUMii SURet

mts.



P E LO ! 7 CORPORA!! O N
H0JA1L2H0JAS)

. i-nr 0̂̂



BELOIT CORPORATION HOJA 2 ( 2 HOJAS)


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



