PATENTE DE INVENCION

por veinte aflog,

pars todo el territorio espafiol, por "METODO PARA LA
PRODUCCION DE BANDAS DE DIAPOSITIVAS", cuyo privilegio
se solicita a favor de la enbtidad suiza SOCIETE INTER
NATIONALE AGENCE GLOBALIMEX, radicada en 1009 Pully
(Lausana) SUIZA, 34 Route de Vevey, y cuyo invemtor es
Don PETER HENRIK RASMUSSEN, de nacionalidad danesa,
quién ha hecho cesidn de sus derechos sobre esta Fg

tente & la entidad solicitante.

MEMORIA DESCRIPTIIVA

Esta invencidn se refiere e un método para la pro
duccidn de bandas de diapositivas, de las que constan
de una banda de soporte provista de un nimero de trans
parencias aseguradas & ls benda, a iguales intervalos
y sustancialmente perpendiculares a ella.

Cugndo ung de dichas bandas de dlapositivas, que
tiene una longitud comperativemente pequefia en rela
cidn gl nimero de transparencias solidarizasdas sobre

ells, se utiliza pars mostrar diaposltives mdviles, la
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bandg de soporte, debldemente iensionade, es pasade sg
bre una espige de guia o barre de gufa, que tieme una
superficie plans, limiteds transversalmente en rele-
cidén g la direccion de desplezemiento de le benda, me
diante bordes asguzados, lo distanclg entre'los cueles
excede ligeremente la distencis mitus entre las trans
parencies de la banda, La espiga de gula asi previs-
%e, se dispone montads en relacidén al sistema Optico
de un dispositivo exhibidor, que es un visor o un pro
yector, en el que cads diapositiva se proyecte dentro
del cempo de le imagén del sistems Optico, mientras

se halla situada sobre la citade superficie plane de
la espige de guia, le transparencis que se mueve &
traves de la citade superficie seré la Unica trensps
rencia dentrp del campo de imagen, excepto pere el cor
to intervalo durante el cusl una nueve brangparencie
Pasa uno de los bordes aguzedos y entra eh el campo de
imggen y la primera transparencis citada oscila sobre

el borde opuesto y sale fuers del cempo de imagen. Du

rente este intervalo, émbes transperenciss esteran dentro

del cempo de imagen. De esta forma se evitan interva
Jos sin imagen, que se ha comprobado, tienen un efecto
altaemente desagradable en los ojos, mientres que la

ligers reduccidn de la intensided de luz pasente, de-
bido a le presencle simultenee de dos transparencias

en el cempo de imdgen, se ha comprobado como préctice
mente inaprecisble en la frecuencia noymal de diaposi
tives. Sin embargo, se comprende que en teles dipo-

sitivos exhibidores, el desplazemiento de las transps
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rencias debe efectuarse en forma relativemente rapi
da, ya que el tiempo requerido paras el desplazamien
to depende solamente del tiempo requerido por el gro
sor de le trapnsparencie pars pasar el borde aguzado,
¥, como generalmente las trensparencias han sido ex
traidas de una pelicula de cine, tendrdn un grosor
de eproximedamente solo 150 milésimes de milimetro.

Asimismo, la benda de diapositives debe de poder
ser utilizgde muchae veces, sin que las transparencias
se deterioren, como es el ceso de pelfculas exhibidas
por medio de un visor o de un proyector.

Por congiguiente, tedricemente el uso de una benda
de diapositivas del tipo descrito en un dispositivo
exhibidor del tipo referidoc, debe de proporcionsr la
rosibilidad de obtener ung calidad de imagen no inferior
a la calided de las imagenes obtenibles por los viso~-
res o proyectores de pelicula, convencionales.

Sin embargo, en la prectica la calided de la imagen
ha resultado no ser tan bhuehe como se esperaba, ya que
incluso si se incrementa la frecuencle de las diaposi
tivas con respecte & la frecuencia normglmente wutili
zade en los proyectores de pel{cula, resulte un fuer
te efecto de aleteo, que hasts shoreg hg impedido una
utilizacion geners) de teles bandas de diapositivas.

Por lo tanto le presente invencidn tiene por obje~
t0 proporcionary bendes de diapositivas del tipo expueg
to, medliante el us0 de las cuales, en un proyector o
vigor del citado tipo o de tipos simllares, se evita el

citado aleteo o0 poxr lo menos se reduce esenciglmente
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en grado tal que précticemente no existiréd este efecto

desagradable.

De acuerdo cor la presente invencidn, se obtiene eg-
to mediante la banda de soporte, que es de un grosor
que no excede de 2/5 del grosor de los bordes de las
transparencias en contacto con la bende de soporte,
preferentemente de aproximedemente 1/5 de este espesor.
En caso de que las transparencias se_originen 8 partir
de una pelfcula de cine, que tienen un grosor de spro
ximedemente 150 milesimas de milfmetro, el grosor de
lg banda de soporte debe ser preferentemente de 20 g
40 milégimes de milimetro.

La presente invencidn se basa en el concepto de que
el origen del citado efecto de aleteo estriba principal
mente enla actugl union de las transparencias con las
bandes de dispositives as{ como al tiempo de cambio de
diepositiva, que es el tiempo requerido para que una
transparencia oscile Centro del campo de imsgen en ung
frecuencle normal de diapositives, el cual sungue muy
corto, resulte sin embargo muy largo.

Por el contrario y segin el objeto de le Dresente
solicitud en el ceso en que la benda de soporte utili
zeda sea delgade en comparacidn con el grosor de las
transperencias, le porcidn de bands a la que se adhiere
wng transparencis, seré préacticemente no flexible en
comperacion con el resto de la bands de soporte, de
forme que la banda puede considerarse que couste de un
nimero de blogues oblongos rigidos, interconectados a

treves de piezes de conexion altemente flexibles. Cuan
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do wna de tales bendas pese un borde aguzado, cada
"bloque" unitario immediatemente que su borde frontal
sobrepase & tel borde aguzedo, pivoterd en torno a tal
borde frontal como una unidad, de manera que el tiem
Po requerido pars que la transparencia oscile salien
do o entrendo en el cempo de imegen, asciende & s0lo
e una fraccidén del tiempo requerido, mientres que el
movimiento de oscilacion es uniforme correspondiendo
& la relmcidn de avance de la banda de soporte, al
igual que en el caso de bandas de soporte, esencisl
mente mas gruesas.

Ia oscilecidn instenténes de ceda transparencis
dentro o fuere del campo de imégen, obtenida por tal
gistema proporcions ademés la posibllidad de reducir
¢l espaciado de las transparencias aseguredas a la bm
de de soporte, ya que en el radio de curvaturs de la
banda, cuando pasa sobre los bordes aguzados eg de mg
nor importencis y, como ung consecuencis, la esplga de
eule o barra de gufa puede ser més estrechs. Esto
supone, a la Vez, que la desviamcidn de la posicidn de
ceda trensperencia, durante el peso s través de la su
perficie de le espige dv-gufa. Desde la posicién tedxi
camente correcte en relacidn el sistema Optico y sobre
gmbos lados del mismo, se redueirs, lo que contribuye
esimismo a la reduccidn del efecto de aletec, y mejo
re la nitidez de lo imégen. Ademds, se reducird, pe
re igual nimero de transperencias, la longitud de la
banda de diapositivas.

El esfuerzo muy considersble ejercldo en la unidn
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entre cada transperencie y la bande de soporte, que
sumente durente el pivotado en torno de los bordes
eguzados de la espige de guie, implica que a menudo
puede ser ventejoso utilizar reseltes para asegurar
le fijecidn de las trasperencias a la banda, ssi como
la celidad de la milsma pare que las transpesrenclas
pPermenezcaen parelelas y preferentemente perpendiculg
res a la banda de soporte.

Esto pusde obtenerse al estar provista le bande
de soporte, sobre Zmbos lados de cade transparencis,
de un reborde de soporite sobresaliente, unido estre
chemente & lg banda de soporte, asi como tembién = la

transparencia.

En las bandes pars diepositives del tipo en cuestidn
hasta ehora conocidas, la fijacidén de las transparen
ciss & la bande de soporte se efectus del siguiente
modo: primero, lz banda de soporte se provee de ung
caps de un adhesivo, despues de lo cual, cadas trang
parenclie se comprime contra le banda, de forma que se
retenga mediante la capa de edhesivo. Sin embargo,
este método de fijecion da como resuliado que el borde
de fijacion de cada transparencia, se sitle en el fon
do de una hendidurs formada en la cape de adhesivo,
ya que la tensidn superficial del revestimiento de adhe
sivo ocasions una depresidn de la superficie cusndo se
expone & la presidén de la trensperencia, y por consi
gulente, la trangperencie se fijea principalmente a la
benda, solo en su borde de contacto. ILa fijecidn asi

obtenide, es suficlente para un movimiento relativeamen
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te suave, sobre los bordes de lo espige de gufa, pex
en la meyorfa de los casos sera muy debil si se expone
e la sguda flexidn de las zcnes de la banda de soporte
aedyscentes a las transparencias, resultente del pivotg
do instentaneo arribs mencionado en torno de los bor
des de la espiga de guia.

Por consiguiente, la invencion se refiere a un mé
todo de produelr bandes de dispositivas de acuverdo con
los principios enunciados mediante el cual las diaposi
tives son soportadas por rebordes de soporte unidos
golidemente con la bande de soporte, cuyo método in
cluye las fases de sumergir el borde de cade transps
rencie proyectado a esteblecer coniacto con la bande
de soporte dentro de un medio adhesivo fluldo, prefe
rentemente un adhesivo en emulsidn acuosa, y luego pre
sionar el citado borde contra la superficie de la ban
da de soporte.

Cuando por la inmersidn en el medio adhesivo fluido,
el borde de la transparencie esté empapado en una exten
gidn apropiade, es posible de una forme sencilla ase
gurar que el medlo adhesivo se adhlere a le transparen

cia haste una distancie del citado borde que correspon

de & la alturg degeada para los rebordes. Cuando le
transparencia es retirade del medio adheslivo, ung can
tided del mismo se adheriré al borde inferior de la
transparencis y tomaré une seccidn transversel aproxi
madamente en forma de gota, y cuando luego la transpg
rencie es prensade contra le benda de soporte, el adhe

pivo me Vers forzado a sallr a los dos lados del borde
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de contscto de la'transparencia estableciendo los re
bordes deseados.

El uso de un medio adhesivo fluido asegura que el
adhesivo que se adhiere a la transperencie, no esti
raré hilos de adhesivo del recipiente de adhesivo; tg
les hilos deben evitarse pues en caso de gue no pug
den ser controlados, se corre el riesgo de provocer
el subgiguiente ensuciado de las transparencias.

Con el fin de faciliter la buena comprensidn de 1a
presente Patente, se scompafia a tftulo ilustrative y
sin ceracter restrictive, un plano que muestra de for
me un tento esquematicae, diversos detalles de una ban
da de diapositivas obtenida segin el método objeto de
la misma, segin uno de sus modos preferentes de reali
zacidn, asi como de las usedas sctualmente.

Ie figura 1, es una elevecidn vertical esquemdtice
de ung banda de diespositives monbtede en un dispositivo
exhibidore

La figura 2, es une viste en seccibén longitudinal,
de un fregmento, a mayor escala de una banda de diapo
sitivas de diseflo conocido. '

La figure 3, es una vista que corresponde a la fign
re 2, pero mostrando la bande bgjo su paso sobre un
borde aguzado.

Ia figura 4, es una vista en seccidn longitudinel,
de un fregmento, a la misma escala que las figuraes 2
¥ 3 de la bende de diapositivas obtenida segin el mé
todo preconizado.

Ie figure 5, os una Vistae en seccidn, de un fragmen
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t0, & la misma escala que la figurs 4, de una transpg

79

Einerinra g

rencia tratade pars utilizaren lg bands de dizpositivas
mostrada en la figurs 4.

Pinglmente les figuras 6 y 7 son vistes en secolén
longitudinel, de un fragmento en lg misma escala que
las figuras 2 a 5, de lz banda de dlgpositivas lograde
segin el método de que se trate, en dos etepes diferen
tes de su paso sobre un borde aguzado.

De geuerdo con lo que se indice .en las figuras de
referencia, ls banda de diapositivas 10, que conste de
ung banda de soporte 12 y trasparencias 14 esegursdes
e ells a iguales intérvalos y dispuestas perpendiouler
mente a la bande 12, las cuales , las trasparencies 14
hen sido extraidas Ge una pelicula de cine.

Aungue en el dispositivo exhibildor, mostredo esque
méticemente en la figura 1, se utiliza una banda de
diepositives, sin fin 10, se comprende que pueden utili
zerse bandas de diapoeltivas que tienen extremos sepg
rados, en cuyo caso la bande puede, poxr ejemplo, ser

desarrollade desde un carete de almscehsdo, y de nue

-vo arrollarse sobre el mismo o digtinto carrete.

El dispositivo, mogtrado en le fizura 1, esté provig
to de un rodillo impulsor 16, que puede ser accionado
indistintemente, manvelmente por medlo de wna pslanca
de mono, representeda, o bien ewtomdticamente mediante
un motor eléctrico.

Lg, bande de diapositivas 10, pasa por encima del x0
dillo 16 ¥y tensionads en forma relativemente intense

sobre una esplegs de gula estacionaria 18, que tiene una
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superficie superior thxE @ 5 [% ges avuzados 2 y

24,
Le magnitud de le amplitud de la superfie superior

plane 20 comprendide entre los bordes 22 y 24 exceds
ligeramente la de la longitud de la bande de soporte
10 limitede entre dos transpareneias 14 contiguas de
forma que en el momente en que uns transparencias 14
se sitfa sobre la superficie superior 20 y adyacente

al primer horde 22, al propio tiempo otra transparen-

‘cia 14, se situard sobre la citada superficie contigua

& su otro borde 24, sin embargo y como consecuencia
del.movimiehto de la banda de diapositives 10, la
primera de las citadas tran&parencias 14 serd répi-
damente exdraida fuera de la citada superficie supe-
rior 20 de la espiga de gula 18.

A través de una lente 26, puede verse una trans-
parencia & émbas transperencias situadas sobre la
superficie superior 20 de la espiga de gufa; quedan-
do previsto que la <transparencia o las transferen-
cias sean iluminadas a través de un cristal esme-
rilado 28, mediante luz diurna o bien por medio de
una pequefia lampara, no representada. Puede intuir-
se, que el sisteme Sptico constituido por la lente
26 y el cristal.28, puede ser reemplazado por cual-
quier sisteme éptico convencional que permita la
proyeccién de las transparencias 14 sobre una pan~
talla.

Cuendo la banda de diapositivas 10 se mneve por me-
dio del rodillo 16, las transparencias 14 pasarén sobre

la superfieie superior plana 20 de la espiga de gufa
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en rapida sucesidn, y lus diapositivas resultarén md

viles, sin que el visor o el proyector tengan que pro
veerse de un obbturador especial.

Con el objeto de hacer mas patente le absolute no
vedad del método que se preconize en la presente soli
¢itud, se hace a continumeidn, referencia a ls banda
de diapositives usaeda actualmente y representads en
les figures 2 7 3.

Le bande de soporte 12 de dicha bande de dimpositi
vas-10, tlene un espesor de aproximsdemente 100 milési
mas de milimetro y tiene sobre su cara superior, uns
cepe de adhesivo 30, de un espesor de unes 30 a 40 mi
lésimas de milimetro.

Los trensparencias de las que Unicemente se muestre
ung porcidn, hen sido extraides de wna peliculs de el
ne, y ssi tienen un especor de eproximademente 150 mi
lécimas de milimetro. Sin embargo, este espesor puede
ser particularmente algo meyor sl se utiliza transparen
cias de medidas mgyores.

Is soliderizacién de la trensparencia 14 a la bende
de soporte 12, se ha efectuasdo por el borde inferior 32
de la transparencia 14, que es presionedo firmemente
contre la banda de soporte 12, mientras permenece aun
blenda ¥y viscose la cape de adhesivo 30.

Como wna consecuencia de la tensién superficisl de
le capz de adhesivo 30 se proporcions une hendidurs 34
en esta cape, sobre fWbos ledos de la trensperencia
14, y como congecuencis, la caps 30 solemente afecta

F 4
a les caras de la trensparencis 14 en ungs pocas mile



10

15

20

25

simas de milimetro, desde el borde inferior o-de contag
to 32.

En la figura 3, se ve como la banda de soporte 12,
cuando pasa el borde asguzado 22 de la espiga 18, sigue
una ourva comparativemente suave, que tiene solamente
ung irregularidsd relativamente Ppequefia, frente a la
transparencia 14. Como una consecusncia, la relacién a la
cual 1le transparencie 14, cuando pagsa el borde
22, oscila de la posicién horizontal a su posicidn
vertical, irmediatamente después que ha pasado el bor
de 22 sers dirvectamente proporcional a la relacidn
de avance de la banda de soporte 12

Sobre aste método, el que constituye el objeto de
lg presente solicitud presenta notorias ventajas por
cuento la benda de soporte 112 obtenida, <figura 4,
tiene un espesor de solo, unas 25 milésimas de milime
tro y las transparencias 114, que asimismo en este cg
80 se suponen, que tienen un espesor de unas 150 milé-
simas de milimetro, se fijan & la banda 112 en la si-
guiente forma: FPrimero, el borde de contacto de la
transparencia. 114 se sumerge en uns emulsion adhesiva
acuosg fluida en una profundidad tal que, cuando le trans
parencia 114 se ha retirado del deposito de adhesivo, el adhe
sivo, oomo se ilustre . en la figura 5, se adhiere a los lg
dos de la transparencia, por ejemplo afectandc uns alturs
de la misma de unas 25 milegimas de milimetro por en-
cima del borde de contacto, y el adhesivo que asi se
adhiere & la transparencie 114 constituye une tira de

adhesivo 38 de una seccion transversal aproximadamente
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en forme de gota. Luego, la transparencia 114 es pre-

sionada firmemente contra la banda de soporte 112, por
lo que el adhesivo es expulsado a lo largo de los lados
de la transparencia,por lo que forma en la banda 112, ¥y
sobre émbos lados de la transparencia,rebordes 40 de sopor
te salientes hacia arriba. Al solidificarse el adhesivo,
estos rebordes quedardn unidos firmemente a la transparencie
114 asl como tambiédn a la banda de soporte 112 contri-
buyendo esenciaslmente, a asegurar la transparencia 114
en une posicién perpendicular a le bamda de soporte 112.
Las porciones de la banda de soporte 112, que se ex-
tienden entre las transparencias 114 son altemente fle-
xibles, mientras que por el contrario las partes 42
& las cuales se encuentran unides cada transparencia
114, estén por la presencis de estas transperencias
114 desprovistas de tal flexién, de forms que ceda una
de estas pertes 42 constituye una especle de bloque
rigido oblongo. Como evidencidn las figures 6 y T, ello
implica que cuando la parte anterior (con relacidn al
sentido de avance de la banda de diapositivas) de uno
de estos bioques 42, sehrepase muy ligersmente por en-
cima el borde 22 de la espiga de gufa 18, cualquier es-
tirado ulterior que tienda a determinar el avance del
bloque 42, ocasionard el pivotcdo del bloque 42 sobre
el borde 22 a lo largo de una linea completamente ajus~
tada &l borde delantero del bloque 42, y por consi-
guiente, el paso por parte de la trensparencia 114 de
la posicidn horizontal e la posicidn vertical, se reali

zare a unae velocidad variss veces mayor que le gue CO-
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rresponde & la velocidad de avance de la banda 112.

A meyor delgedez de la banda 112 con respecto al gro
sor de la transparencia 114, se logrard meyor velg
cided de pivotado de la transparencia. Sin embargo,
la tensidn en la banda de soporte 112, requerids Dera
gvenzar la banda de dispositivas se Tije en uvn limite
inferior a la dimensidn de ls banda 112.

Ventajosamente le benda 112 pusde realizarse de
ung lémine Qe pléastico, y en este caso, se ha estable
cido experimentalmente como apropisde una léming de un
espesor de unas 25 milésimas de milimetro puesto que
con las pruebas efectuadas, se comprobd que materisles
laminares esencislmente mas delgados, ahora obtenibles,
no poseen una so0lidez adecusda pars Poder resistir
con garantias de éxito a las fuerzas de tensidn. Sor
prendentemente, no parece ser de esencial importancia
la seleccidn de los materisles plasticos apropiados
pare la produccion de lamines de les que deben obtener
ge la bands 112, cuyo hecho probablemente es debido al
médulo de elasticidad del material, que determing la
flexibilided, lo que es de poce importancia en conexidn
con bandas delgadas 112.

En la practica se utiliza una laming de polipropile
no orientedo, pero si le bsnde 112 debe ser sin fin y
moverse en émbas direcciones, se utiliza entonces wne
lémina de polipropileno no orientado, que permite el
empslme por soldsdura de los extremos de la bands.

La importancie de los rebordes de soporte 40 se evi

dencis con la simple comparacion de las figuras 3 y 6.
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En la figura 3 es obvio que las hendiduras 34 en la

cepe adhesiva 30 tenderén a expandirse durante el peso
del borde 22, lo cual con lg suave flexidn que se 1lus
tre en la figura 6, resulterfe wna tendencie sl despren
5 dimiento de la transperencie 14e

Sin embargo, como se Ve en dichs figura 6, los rebor
des de soporte 40 congtituidos por adhesivo endurecido
que posee una elasticided relativamente elevada, no
golsmente eyudarén el movimiento oscilante apuntsdo,

10 sino que as{mismo permenecerén interconectados con los

lados de las trensparencias y por consigulente, en la

posicién normel, retlenen las transparencias en posi

cidén perpendiculer & la bands 112.

Por todo lo precedente, es obvio que lg banda 112,

15 nostrede en log disefios de referenciam, es del espesor
considerado como més apropiado en el presente para le
eplicacién préctice. Sin embargo, no existe inconvenigg
te en que la banda 112 sea de un grosor comperativemen
te mayox con respecto al grosor de las transpsrenciasg

20 que se muestran en tales disefios, aunque el efecto
apuntedo sera menos pronunciado cusndo es nayor la
proporcidn entre alturs y longitud del bloque 42.

Sels probado experimentelmente que el uso de una
banda 112 de un espesor en exceso de unas 0,4 Veces el

25 espesor de las trensparencias 114, no hare esencialmen
te importante el incremento de la velocidad de oscilg
cion de cada trensparencia.

Bs evidente pues que la relacidn entre el ancho de

la zZona de contacto de la transpasrencis y el grosor
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de la banda es decisivo pare el efecto obtenlido, el cual
también puede obtenerse cuando se wtilizan bandas de
soporte més gruesas, mediente el correspondiente in
cremento del grosor de las transparenciss en el borde
de contacto. Sin embargo, por varias razones, esta el
ternativa se considers poco apropiads.

Descrito en que consiste el metodo objeto de la pre
sente Patente, en correspondencla con el ejemplo de
realizacidn precedente representado en el plano anexo,
se comprende que podran introducirse en el mismo g
das aquellas varisciones y modificaciones de detalle
gue las circunstancias y la practica pudierenaconsejar,
siempre que no glteren su fundamente & cuyo fin se de
clara de novedad y propie invencidn de Don PETER HENRIK
RASMUSSEN, las siguientes reivindicaciones que consti
tuyen la,

NOTA REIVINDICATORIA

18 - "METODO PARA LA PRODUCCION DE BANDAS DE DIAPO
SITIVAS"; caracterizado por partirse la misma de ung
banda de soporte cuyc grosor no excede de las 2/5 per
tes del grosor de losg bordes fe las trensparencias
uniteries constitutivas de las dlgpositives, siendo
preferentemente la 1/5 perte de este grosor, contra
cuye bande se van presionando uno de log hordes de
aequellas transparenciss uniterias, previemente sumer
gido en uwn medio adheslve fluldo, preferentemente un
adhesivo en emulsidn acuose, de modo que teles trang'
parencias queden eseguradas a la banda de soporte &

iguales intervalos y sustencialmente Verticales pero
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provistas sobre ambos lados, de un reborde de soporte

sobresaliente de adhesivo solidificado, unido estrecha

mente & la banda de soporte, asi como tambidn a la correg

pondiente transperencie para que la bands de diapositi
vas quede constituida por una pluralidad de bloques oblon
gos rigidos interconectados & traves de piezas de cong
xion altamente flexibles, resultando apta para actuar
gustancialmente como se describe en lag figuras 4 a 7
del plano que se acompafia.

28 - WMETODO", segtn la anterior reivindicacicn, ca
racterizado porque se prevé que en el caso de obtenerse
las referidas transparenciss de peliculas de cine, la
banda de soporte tenga un grosor comprendido entre las
20 y 40 milésimas de milimetro.

38 -~ "METODO PARA LA PRODUCCION DE BANDAS DE DIAPO
SITIVAS"

Todo tal ¥ conforme queda descrito ¥y reivindicado en
la Memoria Descriptiva que antecede y que consta de dig
cisiete hojas escritap & miquina por una sole de sus ca
ras ¥ un plano que lg ilustrs.

MADRID, {§ ENE, 1067
SOCIETE INTERNATIONALE AGENCE GLOBALIMEX,

P, 4.,
4. 4. MQRGADES Y GRANEB
f: b

Fdp. R dal © uﬁlo afes Manatisiles
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