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El presente invento se refiere & la manufactura
de cables de teléfonos.

Este invento tiene por objeto proporcionsr un
aparato perfeccionado pars aglomerar los torones cono-

e cidos comémmente como unidades del cable de teléfono,
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cada uno de losg cuales estéd compussto preferiblemente

de 25, 50 o 100 pares de alambres, dependiendo del te~-
mafio del alambre, y para retorcer los torones formando
un cable, forrar los toronss que componen el cable y
aenrollar el cable en un carrete. Algunas de las carac-
terfsticas del invento pueden usarge en aparatos en los
que los torones sean conductores simples 0 pares de
alambres.

Otro de Alos fines del invento es proporcionar
un gparato de las caracterfsticas citadas con carrete-~

les desenrolladores de tensibén constanta pars las uni-

. dades que componen los torones. Un carrete desenrolla-

dor de tensibn constante supone ung ventaja cuando se
usa en una instalacién con poles, pero es uns necesidad
¥y ofrece ventajas sobresalientes para mantener una ten=-
sién constante en todos los torones del cable de teléfo
nos sin que importe la cargs, aceleraecién y decelera-
¢ién de la méquina, y otros factores variablea, y faci-
lita el ensamblaje de torones, el cableado de los miemos
¥ la envoltura del conjunto con cintas sin necesidad de
utilizar la polea de la trenzsdorsa. .

Otra finslided del invento es facilitar la envol
tura del cable con cinte y mantensr la uniformidad de
la capa de cinta proporcionando un compensador de retor
cimiento delante de la geccibdn encintadora. Este compen
sador evita que se desarrolle cualquier retorcedura o
tensién entre el compensador y el carrete receptor en
el que se enrolla en cable rec.ubiert.b. de cinta. Esto ha-
ce posible la aplicacién de una capa constante de cinta

de papel por medio de una cabeza encintadora de tipo
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esencialmente corriente usando un bloq_ue del tamafio ns
cesario.

Otra finalidad méds del invento es combinar el en
rollador giratorio de cable con un compensador de retor

cedura de funcionsmiento sincrénico con el citado enro-

1llador o de sobrealimentacién a una velocidad ligeramen

te. mayor de un medio por ciento & un uno por ciento. Eg
te ligero exceso de vélocidad pusde considerarse como
funcionamiento “sensiblemente sincronizado®. El compen-
gador de retorcedura euj;é'ta al cable contra una retorce
dura adicional como resultado del movimiento giratorio
del enrollador de cable.

Otro obaeto més del invento cuando emplea el en
rollador giratorio de cable, la cabeza encintadora de
compensacién accionada a motor para la aplicacién de cin
tas sobre el nflicleo y el desenrollador compensador accio
nado a motor para los torones del cable telefénico, es
su facultad para in\ter.tii! el funcionamiento de la méqui-
ng, facilitando el destrenzado dsl cable ensamblado y el
desgenrollamiento de las ecintas y los toronss tanto en la
cabeza encintadora como en log carreteles desenrollado-
res. E1 funcionamiento de la méquinz puede invertirse,
pudiendo funcionar en ambas direcciones si fuera necesa
rio realizar slguna correccidn. "

A medide que prosigas la descripcidn.se hardn evi
dentes otros objetos, caracteristicas y ventajas del in-
vento.

En los planos adjuntos que forman parte del in-
vento Yy en loe que los caracteres gemejantes de referen

cia indican partes correspondientes en todas las vistas:
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La figura T es una vista de conjtmto esqueméti-

co de una instalacién de ensamblaje de cable teleféni-

co, construida de. acuerdo con este invento.

La figura 2 es una vista esquemética & mayor te

mafio de una parte de la instalacién ilustrada en la £i

gura 1, pero con ung psrte determinada de la estructu~

ra representada con mayor detalle.

La figura 3 es una vista frontal, a mayor esca-

le adn, de- uno de los carreteles de tensibn constante

ilustrados en la figura 1.

La figura 4 es unm vista superior del aparato
ilustrado en la figura 3 con una parte del aparato ilug
trada en seccibén tomada de la lfinea 4-4 de la figura 3.

La figura 5 es una vista de costado del aparato
ilustrado en las figuras 3 y 4, cuya vista estd tomada
da la derecha de dichas figuras y se halla parcislmen-
te. quebrada a lo largo de la linea de corte 5-5 de 1la
figura 3 para representar los soportes del carréte.'

Le figura 6 es una vista 2 mayor escala tomada
de las lf{neas de corte 6-6 de la figurs 1, y es una
vista en geccidn a lz misma escalas tomada de la linea
de corte 6-6 de la figura 7.

La figura 7 es una vista en seccibn a gran esca
1= dq los rodillos y bvastidor de sustentacidén del com=
pensadof de retorcedura ilustrado en las figuras 1y 2;y

La figura 8, es una vista en planta superior de
la estructura del compensador de retorcedura ilustrado
en la figura 7. '

La instalacién para el ensamblaje de cable tele=-

fénico ilustrada en lla‘ figura 1, comprende una seccidn .
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de desenrollamiento 10, que tiene una pluralidad de ca-
rreteles individuales 12 de 1lo0s que se suministran torg -
nes: de pares de alambre aislado 14 a.través de una pla-
ca de paso de torones o placa separadora .16 a un compen
sador de retorcedura 18. Los torones 14 se retusrcen ‘
formando un cable mediante el compensador 18 y el cable,
indic¢ado por el nimero de referencia 14a, corie del com.
pensador de retorcedura a través de una cabeza encinta-
dora 22 que aplica una envoltura espiral de cinta 24 al
cable 14a. El cable envuelto, indicado por el nfmero de
referencia 14b, pasa despudés & un cableador receptor g;\
ratorio 28 que gira en la misme direccibén que el compen.
sador de retorcedura 18 y sensibiemente a la misma velo:
cidad. |

El cableador receptor giratorio 28 comprende un
bastidor 3o-giratoriément34sustentado en un extremo me
diante rodillos locos 32; y este bastidor 30 tiens su
otro extremo sustentado por un cojinete fijo- 34. El bag
tidor\30 es movido por un dispositivo mécédnico qus com-
prende un motor eléctrico 36 que transmite movimiento al
bastidor 30 a través de una corres o cadena sinfin 38.

E1 bestidor 30 lleva un carrete 39 sobre ejes de
gorrones 40 que pusden penstrar en el cubo del carrete
39 o salir del cubo por la accibén de unos motores 42 que
accionan las conexiones de transmisidn de movimiento 44.
Estos carretes sucesivos 39 pueden ser insertados en el
bastidor 30 y¥ mientras se hallan en dicho:bastidor 30
cada carrete 39 gira alrededor de los ejes 40 por medio
de un motor 50 que musve uno de los ejes 40, para tirar

del cable 14b por la instalacién. E1 carrete 39, que gi
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por ellnﬁmero de }eferencia 46 del bastidor 30,

Existen rodillos de gufa 52 sobre ejes sustenta=
dos por el basgtidor 30 cerca del extremo del bastidor
por los que entra ei cable 14b, cuyos rddilloe de guia
52 definen un paso de rollo sensiblemente concdntrico
&l eje 46 y del que el cable 14b se muove de una forma
angular a medida que se envuelve en vueltas sucesivas.
en gentido axial a-lo largo del carrete 39:

La cabeza encintadora 22 pusde ser de construc-
éién esencialmente clésica. Comprende dos carretes 60
de papel, o] cuélquier otro fipo de cinta, cuyos carretes
van poriados por los ejes 62 en un bastidor 64 que glra
alrededor del eje 46 de la instalacién. Se comprenders
que ei bastidor 64 se halla sustentado por cojinetes en
lugares fijos y las citadas cabezas encintadoras son de
tipo bien conocido. En la instalacién ilustrada existe
un aparato de medicibn 66 situsdo entre la cabeza encin
tadora 22 y el enrollador giratorio de cable 28 pars me
dir la longitud de cable suministirada a dicho enrolla-
dor.

El compensador de retorcedura 18 comprende unma
pluralidad de rodillos superioréa 70 que giran lecos en
los ejea‘ée portados por un bastidor combn 74. E1 compen -
sador tiene también rodillqs inferiores 76 en los ejes
78 1levados por un bastidor 80, siendo preferibie que
estos rodillos giren locos. ‘ |

| Los bastidores 74 y 80 son empﬁjados por un dis-
positivo mecédnico que se describird con relacidn a una

de. las otras figuras, péra agerrar 1los torones 14 que
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son traccionados para que entren en el 6o§§§nsadd§ de
retorcedﬁra desde el separador 16. Los bastiddres 74

¥ 80 van portados en un bastidor giratorio 84 susten~
tado mediante.cojinetes\apr0piados‘para girar alrede-
dor del eje 46. 4

Eéte bastidor 84 es accionado por el motor 36
& través de un dispositivo de transmisibn que compren
de un eje 88, una transmisibn 90 y una cérrea o cadena
92.

El mismo eje 88 mueve, preferiblemente, la cabe
ze encintadora 22 a través de una transmisibén 94 y una
conexi bn por correa o cadena 96.

En la seccibn de carreteles desenroliadores 10,
céda uno de los carreteles 12 soporta un carrete 98, de
los que se suministra un torén 14 e la ingtalacidn. Ca-
da torén puede consistir en 25, 50 o 100 pares &e alam-
bre, de acuerdo con las précticas tradicionales de fa-
bricacibén de cables telefénicos.

Se suministra fuerze motriz a cada uno de los
carretes de la seccidn desenrolladora 10, pero esta
fuerza tiené por objeto vencer la friccibn, peso y mo-
mento d¢ inercia de los carreteles y no es suficiente
alimentar los torones 14 desde los carreteles. Se nece-
sita uns tensibn o traccién predeterminada y regulada
en los carreteles desenrolladores y en ia instalacién.
ilustreda esta tensién se suministra por la envoltura
del cable 14b sobre el carrete 39. Disponiendo de un
aparato en cada carretel 12 que regule la fuerza sumi-
nistrada a cada carretel de manera que se mantengs ca=

da torbén 14 bajo uns tensién constante, resulta précti
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¢o hacer funcionar la instalacién sin necesidad de la

poles normelmente empleada para tirar del cable sin
que ocurra la deformscién producids normalmente por
dicha polea y con un méximo de uniformided de tensiédn
en el cable. La eliminacidn de 1z polea es uno de los
nuevos resultados obtenidos por este invento, pero los
principios del invento pueden aplicarse tambidn en ing
talacionss que dispongan de egte tipo de poles.

Todo el mecanismo transmisor de fuerza motriz
puede invertirse de modo que el cagble se desenrolle
del enrollador giratorio 28 y retroceda por la cabeza |
encintadora 22 que desgenvuelve la cinta y rebobina las
cintas de papel en los carretes 60, E1l compensador de
retorcedura, cuando se invierte su rotacibn, destuerce
las unidades o torones que componsn el cable para que
retrocedan a través de la placa del paso de toronss o
separador 16 y los rebobina en los carretes de los des
enrolladores. Cuando se invierte el giro de los motores
que hacen girar 2 los carretes de los desenrolladores,
se aumenta la fuerza de estos motores un poco para que
proporcionen la traccidn neceseria para el re'b.olﬁ.nado,
pero el regulador de tensién funciona todavia. ‘

Las figuras 3, 4 ¥ 5 ilustran uno de: los desen-
rolladores 12. Cada desenrollador comprende un basgtidor
fijo 102, que descansa sobre un suelo u otro soporte.
El basgtidor 102 tiene un brazo 104 conectado a cada la
do por un cojinete de pivote 106 y en los otros extre~
mos de los brazos 104 existen cojinetes 108 y 109 para '
sustentar el carrete 98 en el que se envuelven los to-

rones.
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En un@xée@o Zl ca@rste 98 hay unas ufietas

110 que penetran en abe.'rturas en un extremo del carre-
te: 98 para hacerle girar, como una unidad; 'con una peg
tafla 112 que forma parte fntegra de un eje 114, que pa
s& por el cojinete 109. ,

Una rueds dentada 116 va sujeta al extremo exte
rior del eje 114, cuya rueda 116 es mandads desde unsa
rueda dentada més pequefia 118 mediante una cadens sin-
£in 120. La rueda dentada 118 estd enchavetada & un
@je. de soporte 122 en el que va sujeta otra ruéda den-
tada 124 mandads por una cadenas 126 desde una rueda
dentada 128 de-lie;je del inducido 130 de un motor eléc-
trico 132 sujeto al bastidor f£ijo 102 del desenrolla-
dor..

El eje de goporte 122 tiene su linea central
que coincide con la 1linea central del cojinete de pivo
te. 106, alrededor del cual ée musven los brazos 104.
Esto hace posibie. que basculen los brazos 104 sin que
cambie la lohgltud de las cadenss de transmisién 120 y
126. Los brazos 104 pueden subir y bajar cuando se tig
nen que quitar los carretes suceaivos 98 del desenrolla
dor y reemplazarse.

Eeta accibn de levantamiento y bajada de los bra
zZ08 se re&liza por medio de motores de cilindro y pisg-
tén 136, que se ilustran con mayor detalle en las figu
rag 3y 3, conectados &l bastidor 102 por medio del pi
vote 138 y se unen a los brazos 104 por medio de otro .
pivote 140.

El torén 14 se desenrolla del carrete 98 y pasa

alrededor de una polee orientable 144, Esta polea orien



 table 144—se’hallé ébég;n;&a pPor un brazo 146 y sopor-
te 148, que basculan alrededor de unfpivote vertical
150 sostenido en un soporte fijo 152, que sale del bag
tidor principsl 102 del desenrollador. De esta forma
5. la polea ori‘entaﬁle. 144 puede girar y ponerse en lines
con el tbréh, sea cual fuere la parte particular del
bérfete'ga de donde viene el torén, en cualquier momen
to particular. Hay una guarda 154 que se extiende al-
rededor de una parte sensiblemente angular de la parte
x1b, inferior de. la poles 144.

Después de pasar alredsdor de la polea orién-
table 144, el torén 14 corre hacia arriba en direccién
a ung éolea de gufa 158. Esta polea de gufa gira alre-
dedor de un eje 160 gostenido por un cojinete 162 en
| 15. unz parte del bastidor principal fijo 102. Més alld de

la polea de guia 158; el torén 14 pasa alrededor de

ung polea de regulacibn de tensibdn 170 sostenida, gira

toriamente por una eje 172,. en el extremo superior de

un brazo 174, que.va'unido al Eastidor~principal 102
20.. mediante un cojinete de articulacién 176.

El brazo 17¢Ase_extiende ung cierta distancig
por debajo del cojinete de srticulacibén 176 y se une
con un resorte de tensibn 178 (figura 5) consctado en
‘un extremo a un dispositivo de fijacidén 180 del brazo

' 25 . 174 y en el otro extremo & una horqﬁilla 182 situada-al
final de un tornillo 184, que traspasa el soporte fijo

186; unido de una forma rfgida al basgtidor fijo 102 del
desenrollador. Se puede roscer una tusrca 190 en el tor
nillo 184 para regular la tensibén del muelle:1§8.

30. El desenrollador se orienta de modo que la trac
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cidn ejercida sobre el torén 14, a medida que este se

introduce en el aparato, tienda & hacer bascular el bra
z0 174 a 1zquierdas alrededor de su cojinete de articue
lacidn 176, segln se ve el brazo en la figura 5. De eg-
ta forme la traceidn ejercida sobre el torén 14, segfén
indica la flecha 192, es contraria g la fuerza del mue~
1le 178 y la posicibn que ocupard el»brazo 174 en cual=~
quier momento en particular, dependerd del equilibrio
de la fuerze de traccién 192 y de la tensidn del nuslle
178. o

Es evidente que 1a cantidad de tensibén nscesarias
para tirar del tordn del cable 14 y sacarlo del desen-

rollador depende del grado en quse la potencia del motor

132 venza la friccibén y otros factores de.resigtencia

que se opongan al desenrollamiento del torén 14. del ca-
rrete 98 y la friccibn que se oponga a la rotacibn de
las poleas 144, 158 & 170 y el avance del torén desde
estas poleas. | S .

Por consiguiente la tensibn se regula cambiando
la pptencia del motor 132, Esto se consigue dotando a
la méquine de un engrenaje 200, representado con mds de
talle en les figuras 4 y 5, que se mueve angularmente
como una unidad con el brazo 174 ¥ que engrana con wn
pifién 202 en un-eje 204 de un reostato 206, que regula
la potencia del motor 172. El reostato 206 estf consc-
tado con el motor 132, de manera que reduzca la poten=-
cia del motor cuando el brago 174_bascule a derechas,
segln la figura 5, y para que aumente la potencia del
motor 132 cuando el brazo 174 basculs a izquierdas. Re

gulando la tensibn del muelle 178, se puede régular la
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cantidad de tensibn sobre el torén para mover el bra-
20 174 en cualquier posicién angular. Asf, a peser de
que la tensibn sea uniforme para ‘eualquier graduacién
particular, ésta.se podrd regular cambiando la gradua
cidn o ajuste del muelle 178.

La placa de paso o separadora 16 g la que pasan

‘los torones procedentes de los distintos desenrollado-

res 12, es preferiblemente una placa que tiene una
abertura separada para el torén procedente de cada uno
de. 1os carretes 98. Este separador 16 mantiens asf los
torones separados uniformemente entre ef, hasta que pa
san més allé de lé‘placa 16 y de esta forma asegura

que todos los torones se unan en la operaciébn de tren-~

zado dentro de la misma longitud de recorrido, pars

obtener resultados uniformes.

La figura 2 representa 10s torones 14 entran-
do en el compengador de retorcedura 18+ Esta figurs
representa un bastidor fijo 212 para sustentar el com-
pensador de retorcedura del suelo u otro soporte sub-
yacente, y 214 representa un soporte mediante el cusl
ge sustenta el separador 16 del bastidor 212. Existe
una ceja fija 220 sobre el bastidor giratorio 84 del
compensador de retorcedura y el bastidor de retorcedu~
ra gira en cojinetes 224 que se encuéntrap sostenidos
por el bastidor fijo 212. En ambos extremos del basti-
dor giratorio 84 hay unos menguitos 226, que estdn sol
dados al bastidor giratorio 84, o forman parte integra.
del mismo.

El manguito 226, en el extremo Qe salida del
bastidor giratorio 84, se halla sujeto a un engranaje
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230, concéntrico al manguito 226 y al eje 46 El engra
naje 230 es conducido por otro engransje 232 de un e je
de soporte 234 que, a su vez, es conducido desde el
eje.88 por medio de una correa o cadena 92 que pase
alrededor de una polea o rueda dentada 236 del eje de
soporte 234.

En las figuras 6, 7 y 8 se ilustran detalles
adicionales del compensador de retorcedura. E1l bagtidor
superior 74 tiene cuatro aberturas 246 por las que pa-
san barras paralelas 248. Estas barras 248 tienen una
parte roscada 251 con rosca a defechga Yy unz parte rog
cada 252 con rosca a izquierdas. La parte roscada infe
rior 252 de cada barra 248 entra a rosca en wn taladro
254 del bastidor inferior 80. La parte superior rosceds
251 de cade barra 248 entra a rosca en un elemento de
empuje 256 que se. halla unida al bastidor superior 74
mediante tormillos 258.

Cada wna de las barraé paralélas 248 tiene wn
cojinete de atagque 262 en su extremo inferior para evi
tar el movimiento descendente de la barra 248 con resg-
pecto al bastidor 84; cade una de las barras 248 tiene
un cojinete de ataque superior 264, para evitar el mo-
vimiento ascendente de la barra con regpecto al bagti-
dor 84. En el extremo superior de cada una de las ba-
rras 248 hay sujeta una rueda dentada 266. Una cadena
268 para alrededor de todas las ruedas dentadas 266,
seglin se ilustra en la figura 8, para que todas las rue
das giren al unfsono. Otra rueda dentada 270 engrana en
el exterior de un tramo de la cadena 268 en un punto si

tuado entre dos de lasdruedas dentadag 266 y esta sgola
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rueda dentada 270 mantiens la cadena 268 bajo tensién

Y puede hacerse girar con un destornillador ingertago
eh la ranura 272 con el fin de mover la cadena 268 g
un lado u otro paras hacer girar las ruedas dentadasg
266 y las barras 248 en las que estdn sujstas.
Refiriéndonos de nuevo a 1s figura 7, la rota-
cién de las barras 248 en uns direccibén hace que 1lag
rogcas 251 y 252 acerquen entre sf los bastidores 74 y
80. En el funcionamiento preferible del compensador de
retorcedura, los bastidores 74 y 80 se acercan hasta

que les caras circunferenciales de los rodillos 70 y

76 cojan los torones ensamblados con. fusrzae suficiente

para torcer los torones formando un cable a medids que.
los torones avanzan por el compensador de retorcedurs.

En la construccidn ilustrada, los rodillos su~-
periores 70, que se ponen en contacto con un lado del
conjunto de toronss mientras que los rodillos inferio-
res 76 se ponen en contacto con el otro lsdo del conjun
to, se hallan alternados con el fin de rermitir el mo-
vimiento relativo de los toromss entre sl a medida que
se tuercen formando el cable. ’

De preferencia el bastidor del compensador 84 g
ra g una veldcidad sensiblemente igual . a la del enrollg
dor giratorio de cable al que basa el cable y que tira
de dicho cable para que éste base por el compensador de
retorceduré. Se obtiene una cierta ventaja haciendo gue
el compensador de retorcedurs gire ligeramemte mds rd-
pido que el enrollador giratorio de cable; por ejemplo:
uh;medio;por ciento & un uno por ciento més répido, -

pbara asegurar que se mantenga el cable contra el movi-
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miento relativo de los torones, como resultado de ia

traccibn del enrollador giratorio mds all4 del compen-
sador de retorcedura y después de haber aplicado la
cinta al cable4AEste exceso de velocidad se obtiens
por medio de la transmisibén 90, ya ilustrada en lés
figuras 1y 2, qus tieme la relscién de engransjes ele
glda de modo que se obtenga uns ligera ganancia de ve-
loeidad. '

Se ha ilustrado y descrito la forme de realiza
cién preferible del invento, pero se pueden realizar
cambios y modificaciones y usarse algunas de sus carag

teristicas en combinaciones diferentes sin salirse del

‘alcance del invento definido en las reivindicaciohss.

NOT XA
Descrita suficientemente la naturaleza del ine-

wento, asf{ como la manera de realizarlo en la préctica,

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen-
te indicadas, son susceptibles de modificeaciones de de=-
talle en cuanto no alteren su principio fundamental.,
También se hace consta: que el invento corresponde a
una Solicitud de Patente presentada en Norteamérica,
con fecha 1 de febrero de 1966, No. 524.243; acogiéndo
se por 1o tanto a los beneficios que conceden los Con—
venios Internacionales en vigor, siendo 1o que consgti-
tuya ia ¢sencia del referido invento y por lo que ge
so0licita Patente de Invencién ﬁor 20 afios en Espaiia,
sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE APARA
T0S PARA LA FABRICACION DE CABLE TELEFONLCO"; caracte~
rizéndose por lo siguiente:

18 .- "Perfeccionamientos en la construcciédn de
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aparatos para la fabrié&énﬁdezzagle@teleféﬁco", cg

racterizados porque se dota a estosféparatos, en com-

binacidbn de un carretel desenrollador, que comprende

ung. pluralidad de portacarretes para gostener carretes,

',5://A ggda'uno de los cuales tiene uns unidad del cable o t0o

20 .

- 25.

\30.

rén enrolladsa; un.dispositivo para mantener las unidag-
des o torones bajo une tensibn sensiblemente uni forme
a medida qus salen de los portacarretes; un dispositi-
vb para retorcer las unidades o toronss y formar un cg
bie, comprendiendo dicho dispositivo un enrollador gi=-
ratorio de cable y una cabezz encintadora entre el deg
enrollador y el eanrollador.

28 .~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién
1, caracterizados porque incluyen un dispositivo para
:etorcer:o trenzar los torones, que comprende un com-
pengador de retorcedura por el que pasan todos los to-
rones antes de alcanzar la cabeza encintadora, impar-
tiendo el citado compensador el grado deseado de torce
dura a los torones y continuando el enrollador girato-
rio de cable el giro de los torones ensamblados en la
direccidn de la tercedura.

38 .~ Porfeccionamientos segféin la reivindicacién
2, caracterizados porque incluyen un dispositivo motor
para mover el enrollador de cable y el compensador de.
retorcedura de una forma simultédnea y précticamente a
la misma velocidad angular de rotacibn.

. 48 .~ Perfeccionamientos seghn la reivindicaciédn

3, caracterizados porque el dispositivo motor compren-

‘de. un motor corriente y conexiones de trensmisibn de

movimiernito por las que el motor hace girar allcompenqg
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dor de retorcedura & una velocidad ligeramente mayor

que la del enrollador de cable.,

58 .~ Perfeccionamientos segfn la reivindicacién
2, caracterizados porque incluyen un dispositivo sepa-
rador que tiene aberturas de guia separadas pbr las que
pasan los torones resgpectivos & medida que corren del
degenrollador al compensador de retorcedura.

62 .~ Perfeccionamientos segin le reivindicacién
1, caraoterizadds‘porque el desenrollador tiene un dig
positivo motor para suministrar, al menos, parte de la
energia necegaria para que funcione el desenrollador y
toda la demés energle necesaria para hacer avanzar al
cable del desenrollador al enrollador es suministrada
por la traccibdn del enrollador ejercida sobre el cable.

72 .~ Perfeccionamientos segin la reivindicecién
6, caracterizados porque incluyen un compensador de re-
torcedura entre el desenrollador de torones y enrolla-
dor de cable, cuyo compensador gira a la misma veloci=-
dad précticamente que el enrollador para impartir toda
la cantidad de torcedura al cable; un separador emtre
el degenrollador y el compensador de retorcedura; te-
niendo el separador'distintas aberturas de gula por las
que pasan los torones respectivos a medida que corren
hacia el compensador de retorcedurs, situindose la ca-
veza encintadora entre el compensador de retorcedura y
el enrollador de cable.

88 .- Perfeccionamientos segin las reivindieaé

ciones anteriores, caracterizados porque combinan wun-
enrollaedor giratorio de cable sobre el‘que se enrolla

el cable, dispositivo trenzador por el que pasan los
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torones Yy que los retuerce formando un cable, un dispo-

gitivo para mover el dispositivo trenzador a la misma
velocidad de rotacibn précticamente que la del enrolla-
dor giratorio de cable con 10 que se evita que se re-
tuerza de més el cable a medida que éste pasa del dis-
positivo trenzador al enrollador de cable.

98 ,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibn
8, ceracterizados porque se dispone uns cabeza encinta-
dora, que se situa a 1lo largo del recorrido del cable y
rodea al cable entre el dispositivo trenzador y el en-
rollador de cable, montédndose esta cabeza encintadora
de forma que pueda girar, cuya cabeza tiene un disposi-

tivo para hacerla girar a una velocidad en consonancia,

- con el recorrido del cable hacia el enrollador girato-

rio de cable con el fin de eplicar la cinta a un paso
uniforme sohre el exterior del cable méds alléd del dis-
positivo trenzador.

108 .~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién
8, caracterizados porque el dispositivo trenzador com-
prende un soporte rotatorio, ruedas en el soporte de
las que algunas se sitlan en un lado de los torones ¥y
las otrag 8l otro lado de los torones, un bastidor que
porte las cimtas. ruedas sobre un lado de los toroﬁés
y wn dispositivo para sajustar dicho bastidor para que
cambie la separacién de las ruedas, en los distintos la
dos de los torones, entre si, para coger los torones
con una fuerza controlada mientras el soporte gira com—-
poniendo un cable con lor torones.

118 .- Perfeccionamientos seglin la reivindicacién

8, caracterizados porque el desenrollador dispone de una
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les comprende un bastidor que tiene un dispositivo para

sustentar un carrete giratoriamente en el que ge enro~
llan los torones consistentes en pares de alambres, una
roldana orientable remurada en el bastidor hacia la que
corren los torones pasando sobre ella a medida que sge
desenrollan del carrete, ruedas de gufa por las que pg
san los rorones més alld de ls roldana efientable, in-
cluyendo una ruede final de gufa & travéds de la cual
pasan los torones procedentes del desenrollador en su
récorrido hacia el dispositivo trenzador, un brazo en
cada desenrollador con movimiento angular alrededer de
un eje y con relacibn al citado bastidor, cuyo brazo
porta la rueda final de guia, un resorte gque empuja el
brazo de modo que oscile en una direccidn alrededor de
su e je, moviéndose dicho brazo en la otra dirsccién al
rededor del citado eje por el aumento de traccibdn e jer-
cida sobre los torones que salen del desenrollador, un
motor que suministra fuerza motriz para hacer‘girar al
carrete sostenido por el bastidor, un regulador de la
potencia del motor que comprende un dispositivo conec-
tado al brazo y que se mueve con el mismo en una direc
cibn para disminuir la potencia del motor cuando el
brazo s mueve en una direceidn por la accibn del re-
sorte citado y para aumentar la potencia del motor
cuando el brazo se musve en direcceibn opuesta por un
aumento de traccidn sobre el torén, una placa entre el
desenrollador y el dispositivo de retrocedura o trenza
dor con distintos orificios por los que pasan los toro

nes respectivos y por los que se mantienen separados
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dichos torones entre sf a medida que corren hacia el

dispositivo trenzador, estando situado este disposi-
tivo trenzador méds alld de la placa y & lo largo del
recorrido de los torones & medida que llegan proceden
tes de 1la placa.

108 ,- Perfeccionamientos segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque incluyen des
enrolladores para cada unidad que ha de componer el
cable o torbn, un separador o placa de paso por la que
pasan las distintas unidades individuales del cable y
mediente 1a cual estas unidades se hallan separadas
unas de otras, un dispositivo més alld de la placa de
paso para trenzar los torones formando un cable y un
disposgitivo regulador de 1a tensibn para cada unidad
o torén del cable que mantiens una tensibn predetermi
nads y regulads en cada una de las unidades del cable
que salen del desenrollador desde el degenrollador
hasta ei lugar en que se trenzan formando el cable.

Tjé.- Porfeccionamientos .segin. la reivindica-
cibén 12, caracterizadqsvporque el dispositivo de regu-
lacién de tonsidn para cada una de las unidades del cg
ble, comprende un motor eléctrico ¥y un,aparéto que canm
bia el suministro de energfa al motor para vencer el
momento de inercia del desenrollador y el torén en reg
puesta a las variaciones de traccibn del torén cuando
ge acelera o decelera el apafato formador de cable.

148 .- Perfeccionamientos seglin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque incluyen deg

enrolladores pars una pluralidad de torones individua

‘les, un sparato para trenzar 10s torones formando un
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cable, una cabeza encintadora que envuelve una cinta
gobre el cable, un dispositivo motor reversible para
dichos desgenrolladores, pudiendo funcionar el aparato
trengador y la cabeze encintadora de manera que desen
vuelvan la cinta del cable devolviéndola al blogue de
suministro de cinta y desunan los toronss del cable
haciéndélos regresar a los desenrolladores.

58 .~ "Perfeccionamientos en la construccién
de aﬁaratos para la fabricacidn de cable telefénicon,
tal y como queda sustancialmente descrito en la pre-~
sente Memoria; e iTustrado en los adjuntos dibujos.

Egta Memoria consta de 2T hojas escritas a mé-
quina por una sola cara., 3‘ Eﬁ@‘
Madrid
GENERAL CABLE. CORPORATION /'}

J. GOMEZ 1 ("
p. p: Firmado: A,
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