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Este invento se refiere a valvulas
forradas o revestidas y, mds especialmente, a una V&l
vula obturadora perfeccionada, dotada de un forro o -~
revestimiento de politetrafluoro etileno de tal modo

5. gue todas las superficles interiores de la valvula ex
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buestas al frio se protegen por una cobertura de mate

rial resistente a la corrosidn.

El politetrafluoroetileno (PTFE) =-
susceptible de encontrarse con la merca comercial re
glistrads TEFLON, se suministra en varios grados dis-~
tintos que incluyen el Teflon 1, 1B §y 5 que son. pol-
vos de moldeo para fines generales, Teflon 7 polvo -
de moldeo extremadamente fino y Teflon 6 y 6C que -
son pélvos de moldeo para fines especiales, suspendi
dos en un disolvente tal como nafta y utilizados para
la extrusion, y Teflon 30 que es una dispersidn acuo
8a TPFE. Las resinas de PIFE han de distinguirse de
los copolimeros de tetrafluoroetileno y hexafluoropro
pileno; un ejemplo tipico del copolimero citado en -
Ultimo lugar, es un materiél disponible con la marca
comercial Teflon FEP, Este copolimero tiene wna vis
cosidad en fusién suficientemente baja para el trata
niento convencional de los termoplisticos. Aunque -
el PIFE se considera un termopldstico, no puede tra-
tarse por las téenicas couvencionales de mane jo de los
termoplésticos, Adicionalmente, las partes fabrica-
das de PTFE son estables en una gama de temperaturas
més smplia que las partes de oopol{mero de tetrafluo
roetileno y de hexafluoropropileno., A diferencia del
copolimero, el PIFE posee une viscosidad infinita en
fusidn, y una memoria plistice que tiende.a hacer gue
un producto conformado mediante calor, retorne a la
forma que tenfa cuando se prepar6 primitivemente. Pa

ra mayores detalles en cuanto a la naturaleza y tra-

tanmiento de estos dos materiales se hace referencia
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a la Enciclopedia de Plasticos ModernosY Tomo 40, n®

14, de septiembre de 1.963.

El politetrafluoroetileno se ha -
utilizado en valvulas obturadoras y funciona satisfag
toriamente como elemento de cierre y para proporcio-
nar algin grado de resistencia a la corrosidn, EL -
elemento de clerre presenta la forma de un manguito
v se sujeta entre el taladro del cuerpo y el elemen-
to de cierre, o macho de la valvula, para impedir el
movimiento de aquel durante la rotacidn de dste, asi
como el desplazaniento axial o movimiento del nismo
en respucsta a aumentos de temperatura y de presién.

En la Patente Norteamericana, n¢
2.987.295 concedida el 6 de junio de 1.961 y cedidé
al mismo Cesionario de ésta, se muestra una estructu
re, vélvular que elimina el problema caracteristica~
mente denominado revestimientos "insuflados™" o des-
viacion de la parte del revestimiento en el paso del
macho, como resultado del aumento de temperatura y -
presién. Adicionalmente, la Solicitud de Patente ne
de Serie 135.298 presentada el 31 de Agosto de l.96i
¥y cedida al mismo Cesionario de este invento, descri
be otra estructura valvular en la que la estabilidad
dimensional del revestimiento se mantiene durante una
zone amplia de temperaturas y presiones, Las valvu-
las del tipo descrito en la Patente antes mencionada,
¥ en la Solicitud indicada, estdn destinadas a usar-
ge en conductos para el manejo de materiales corrosi
vos y, dado que el mangulito se aloja en el paso o ta

ladro, el material corrosivo forma contacto en el pa
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so de circulacidn del cuerpo que comunica con el tala

dro asi como 1la superficierexterior y pasos a través
del macho. Consiguientemente, los cuerpos para las
valvules del tipo antes descrito, se disponen de ma-
5, terial resistente a la corrosién, mientras que el ta
co o macho es generalmente de acero inoxidable o si
milar,
Es conveniente proporcionar una val
vula del tipo de taco o macho, gue puede fabricarse
10. de materiales de peso reducido, que no precisa la re
sistencia a la corrosidn de las aleaciones metdlicas
tales como DURIRON, DURIMET o DURICHLOR, o acero ino
xidable, y que son de peso inferior, Ademds, es con
veniente proporcionar una estructura perfeccionada -
15. gque impide el desvio del material de revestimiento -
o su movimlento ¢ desplazamiento mientras retiene -
las caracteristicas de resistencia a la corrosidn -
asociadas con polimeros de fluorocarbono o hidrocar-
buros fluorados. Aungue se conocen valvulas de taco
20, o macho completamente revestidas, en las que se ubi-
liza un copolimero de tetrafluoro etileno de hexafluo
ropropileno (Teflon FEP) como material de revestimien
to que se dispone en el interior del cuerpo de la vél
vula por un procedimiento convencional de tratamiento
25, de los productos termOplésticos, el empleo de este =
copol{mero limita la zona de temperaturas en la que
. la valvula puede funcionar, a causa de la naturaleza
termopléstica de este copolimero. Como regla general,
el copolimero tiene caracterdsticas comparables con

. 2 e 4 « .
30, respecto a bajo coeficiente de friccion, resistencia
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a la corrosidn y algunas otras propiedades fisicas -

del PTTE, pero siendo un verdadero termopléstico, él
copol{mero no puede usarse a grados de temperatura -
relativamente elevados a los que es posible emplear
el PLFEL.

El empleo de PIFE como material -
para revegtimiento completo, ofrece varias ventajas
con respecto al uso de materiales elagtdmeros como -
forros completos, en una valvula, por las razones si
guientes, Las valvulas obturadoras o de taco, con =
un revestimiento elasstomero en el cuerpo, son sobra~
damente conocidas, pero incluyen un taco cilindrico
alojado en el interior de un %taladro cilindrico y, de
este modo, es diffcil realizar ajuste alguno del ta-
co o macho con respecto al taladro, en el caso de apa
recer en la valvula una fuga pequeiia.

La valvula de acuerdo con este in
vento, incluye una conicidad relativamente pequeila y
con preferencia no supsrior de 32 a 42 en un lado, -
para tamaiios pequefios y algo nayor para las vAlvulas
de tamafios mayores, Eato ocurre en el tipo de conos
Morse, y similares, cuando se desarrolla una aceidn
de agarre y no-rotativa. Consiguientemente, aplican
do una presién axial relativamente pequefia sobre el
taco tipo conico para obligarle con respecto a pre~
siones radiales relativamente elevadas, la entrada en
el cuerpo cénico, se desarrollaran presiones radia-
les relativamente elevadas para propofcionar el cie-
rre eficiente del revestimiento dél macho y el cuer-

po. Esto no es posible con un taco cilindrico, alo-
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jado en un cuerpo cilindrico también,

Otra diferencia entre una valvula
de taco cdnico y otra de taco cilindrico que emplea
wn elemento de cierre elastdémero, es el hecho de que

Je en la Ultima la resiliencia del elemento de cierre -
‘ se utilize para proporcionar una obturacidn, mientras
que en la vélvula de taco conico, particularmente -
del tipo que se ha descrito, se desarrolla una accidn
de cierre por la conocidad relativa del taladro y del
10 taco, EL revestimiento PIFE funciona para proporceig
nar ung superficie de bajo coeficiente de friceidn -
entre el cuerpo y el macho, ¥y que proporciona a la -
vez un grado elevado de resistencia a la corrosidn.
Aungue se conocen materiales elas
13. tomeros susceptibles de proporcionar algo de proteccidn
contra la:corrosidn por tipos especificados, cada elas
tomero ha de formulerse espscificamente segin el ti-
po de servicio a que se expone. TUn procedimiento de
esta naturaleza requiere la formulacidn de varios na
20, teriales de revestimientos distintos, mientras que -
el revestimliento de este invento es altamente resis-
tente a la corrosion y virtualmente inerte, que con
respecto a una amplia variedad de materiales corrosi
vos que incluye, por ejemplo, una solucidn desoxidan
o5, te constituida por el 95% de Aoido sulfurico ¥y el 5%
de écido fluorhidrico. Ademds el PTFE pusde utilizar
se en zonas de temperaturas superiores a las admiti-
das con materiales elastomeros comunes ubilizados co
mo revestimientos, por ejemplo de 204 a 2882C,

30, Consizuientemente, un objeto prin.
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cipal de este invento es proporcionar una vélvala <n

la que todas las superficies interiores con que for-
man contacto los fliidos estdn cubiertas vor una en-
voltura relativamente delgada o forro de politetra~-
fluoroetileno.

Congtltuye otro objeto de este in
vento, el proporcionar une estructura valvular de -
par de glro reducido, en la que las superficies inte
riores del cuerpo sstan cubiertas con una envoltura
de una sola pieza, o forro de politetrafluoroetilenc
y las superficies del taco o macho incluyendo la aber
tura gue lo atraviesa, estdn revestidas con umna capa
de politetrafluorcetileno o de un copolimero de tetra
fluoroetileno y hexafluoropropileno.

Otro objeto de este invento es pro
porcionar una valvula de tace o macho con un revesti
miento de una pieza impermeable para el flﬁido, que
forma contacto précticameﬁte con todas las superfi-
cies del cuerpo de comtacto con el fluido, eliminan-
do asi précticamente el inconveniente de los forros
insuflados o desplagzados, y susceptible de funcionar
en una zona de temperaturas mas amplia;

Otro objeto de este invento, es -
proporcionar una estructura valvular utilizando un re
vestimiento completo de politetrafluoroetileno en to
das las superficies interiores de la valvula expues=-
tas a la corriente de fluido y disminuir la permeabi
lidad,de los materiales en vapor a través del reves-
timiento, por el uso de un copolimero de tetrafluorg

etileno y hexafluoropropileno entre el revestimiento
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de politetrafluorcetileno y las superficies mef“?ﬁmis
el cuerpo.

Otros objetos y ventajas de este
invento apareceran en la descripcidn siguiente, los
dibujos adjuntos y las reivindicaciones finales, En
los dibujos:

La figura 1 es una vista, parte -
en seccidn y parte en alzado, de una vélvula comple-
tamente revestida de acuerdo con este invento.

La figura 2 es uwne vista por la -
1inea 2-2 de la figura 1, con partes en alzado y par
tes en sececidn, que representa la véilvula en posicidn
abierta con el paso del macho alinesdo con los con-
ductos del cuerpo.

La figura 3 es una seccidn por la
1inea 3-3 de la figura 1.

La figura 4 es una visia anéloga -
a la figura 1 y representa una vélvula de acuerdo con
este invento, en el que estdn revestidos el taco o ng,
cho y el cuerpo.

La figura 5 es una seccidn fragmen
taria de una estructura de clerre de un véstago de -
vélvula, de acuerdo con este invento.

La figura 6 es una vista andloge a
la figura 1 y representa una estructura vilvular, en
la que el revestimiento estd comstitufdo por dos ma-
teriales distintos de hidrocarburc fluorado y pldsti

COo

Con referencia a los dibujos, que

representan modalidades preferidas de este invento,
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la figura 1 se refiere a una valvula conpletanente -~
revestida que incluye un cuerpo 10 metdlico de una -
pieza, con un taladro 15 tipo ednico, prolongado trans
versalmente al mismo. BEl cuerpo puede ser de hierro
ductil, aluminio o acero al carbono. La base 16 del
taladro estd cerrada por una parbe integral 1% del -
cuerno, mientras el otro extremo 18 del mismo se halla
ablierto. FEl cuerpo incluye pasos de circulacidn 19—
20, que comunican con el taladro para paso de.fldido

a través de la vélvula. Bl cusrpo incluye también -
bridas extremas 21 y 23 para montsr la valvula en =
uns conduceion,

En el taladro clmico 15, se aloja
un taco o macho de vélvula tipo cdnice, o elemento —
de cierre 25, que incluye un paso 26 para alinearse
con los conductos del cuerpo a fin de permitir la -
cireulacidn a través de la valvula. El taco o macho
es rotativo para colocar el paso 26 del mismo forman
do dngulo recto con los pasos de salida 19-20 para -
cerrar la circulacidn de la valvula del modo corrien
te., E1l taladro del cuerpo, con preferencia, estd do
tado de superficies 30 y 35 de compensacidn, de una
dimensidn radial superior a la de las zonas no reba-
jadas, para proporcionar, como m{nimo, dos superfi-
cies separadas de compensacidn situadas en el tala-
dro a 902 con réépecto a los pasos de ocirculacidn. -
El extremo abierto 18 del cuerpo de la valvula, in-

cluye un plano circunferencial 37 con preferencia for
mando por trabajo mecdnico de la pieza mecanica fundi

da del cuerpo después de obtener éste. .
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Recibido en el taladro y la Twemir

ta, se dispone un revestimiento 40 de politetrafluo-
roetileno, de una sola pieza integral para cubrir to
das las superficies interiores del cuerpo expuestas

a la corriente de fluido, dicho revestimisento se re-
presenta graneteado, y comprende partes extremas 42

¥ 43 ensanchadas y curvadas hacia el exterior, que -
se ajustan a las bridas 21 y 23 respectivamente, de
tal modo que si la vdlvula se monta en una conduccidn,
las partes extremas ensanchades del revestimiento for
man contacto con los extremos del conducto, EL re-
vestimiento incluye partes 44 y 45 en contacto con -
todas las secciones de las aberturas 19 y 20 de cir-
culacidn, asi como una parte 46 qie cubre el fondo =
16 del taladro 15.

La presencia de lés superficies -
de compensacion 30 y 35 en el taladro que recibe el
revestimiento 40, proporciona un espacio 48 entre la
superficie exterior de un taco o macho y la superfi-
cie opuesta del revestimiento, en el que no existe -
contacto entre el revestimiento j el taco y, por tan
to, constituye una superficie de presién nula. ILa -
presidn de cierre se establece entre el taladro ¥ la
superficie exterior del taco, con preferencia, por -
superficies de cierrc circunferenclales y préctica—

mente continvas 49z y b, ¥y superficies de cierre con

tinue 49¢ y 4, que rodean las aberituras del magho y
se juntan a las superficies circunferenciales de cie
rre 492 y b, Asi como la abertura 26 del macho estd

rodeada por superficies de ciexrre de presidn elevada
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on la posicidn abierta y cerrada, y durante la rota-

cidn del macho de una posicidn & otra, no existen par

tes de borde expuestas que pueden hallerse sin sostén

_cuando la abertura del macho barre a través de la su

verficie del revestimiento. Inmediatamente debajo de
la superficie circunferencial 49b de cierre, y forma
da en la base del taladro, existe una superficie 50
anular de compensacién, completamente cubierta por -~
una parte 46 del revestimiento, como se indica., EL
objeto de estas distintas supsrficies de compensacién
es reducir el par de giro de la valvula y en el caso
de la superficie de compensacién 50 proporciona el -
movimiento axial del macho en el caso de necésitarse
algin ajuste en la presidn de cierre.

Un conjunto 51 en forme de cabe=-
zal superior, incluye un casquillo superior 52, mon-
tado sobre el cuerpo 10 por tornillos y tuercas 53;
la parte del cabezal superior dirigida hacia el cuer
po esté provisia de un agujero abocardado 54 en rela
cidn de oposicidn con el plano circunferencial 37 -
del cuerpo. EL revestimiento 40 incluye una parte -
circular 56 en contacto con el plano y situada entre
el agujero abocardado y el revestimiento, se dispone
un elemento de diafragma 59 de PIFE, que incluye una
seccion cilindrica interior 60, Tensando loz conjun
tos 53 de tornillos, el casquillo superior se sujeba
al cuerpo, proporcionéndose un cierre entre ambos por
el diafragma, y la parte 56 de anillo continuo que -

forma cuerpo con el revestimiento 40,

Montado en el casquillo superior
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se dispone un mecanismo ajustador 75, que incluye un

elemento ajustador 66 sujeto al casquillo superior -
por tornillos 68, EL ajustador incluye salientes 71,
que se apoyan contra un collar de empuje anular 72 -
que rodea una éspiga 73 del vastago, y situado entre
la espiga y el casquillo superior 52; este ultimo se
halla provisto de una abertura T4 para el paso de la
espiga del vastago a su través, La periferia inter-
na del collar de empuje inmedictamente superior al -
véstago estd biselada como se indica en 77, mientras
que una arandela de empuje T8 estd situada entre el
collar de empuje y el diafragma 59, El collar de em
puje coopera con la arandela de empuje y el diafrag-
mg para proporcionar un cierre que impide el escape
de fliido entre el casquillo superior 52 y la espiga
73. Por los pernos de ajuste 68 puede ejercorse pre
sidén variable sobre la superficie superior del vasta
g0, para forzar el vastago biselado al interior del
taladro abocardado en el caso de que sea necesario -
el ajuste del véstago cerrado, el revestimiento y el
cuerpo. La espiga 73 del véastago tiene planos 81 ra
ra el acoplamiento de una manivela de acclonamiento
del modo corriente, y con preferencia se monta un co
ller de detencidn 82 sobre el conjunto de casquillo
superior de modo convencional a fin de limitar la ro
tacidn del véstago a través de 902, del modo corrien
te.

El empleo del revestimiento comple
to 40 de PIFE, proporciona varias ventajas ademds de

la proteccidn contra la corrosidn. ILes partes 44 y
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45 del forro integral de una sola pieza, que Se pro-

longan a través de los aberturas 19 y 20 del cuerpo,
actlan para impedir la rotacidn del revestimiento con
respecto al cuerpo. Proporeionando partes extremas
abocardadas 42 y 43 del revestimiento, ajustedas en
bridas 21 y 23, se han eliminado distintos inconve-
nientes con gue se tropezaba en los revestimientos -
convenclonales. Ante todo, no existen partes de bor
de del revestimiento expuestas a la circulacidn del
flaido que puede desviarse en ciertas condiciones de
teaperatura y presién en ¢l taladro, y consiguiente-
mente cortarse por el macho en rotacion desde una Po
sicidn a otra, como se describe en la Patente Norte-
americana 2,987,295, antes mencionada. Ademds, esta
disposicidn elimina practicamente la posibilidad de
gue el fldido pase entre el cuerpo y el revestimiento
¥ quede encerrado, abolsando posiblemente con ello el
revestimiento hacia el interior, en grado tal que ~-
las partes del revestimiento pueden cortarse al girar
el macho desde la posicidn cerrada a la abierta. Ade
mas, la valvula puede fabricarse sin superficies de
compensacion 30 y 35, dado que el forro se mentiene
en posicidn a causa de las partes del mismo prolonga
das a 1lo3 pasos de circulacion 19 y 20, En el caso
de vdlvulas de tamafio mayor, por ejemplo 101,6 y -
152,4 mm son las mayores en las que el par de rota-
cidn crece, puede ser conveniente utilizar superfi-
cies de compensacion 30 y 35 con objeto de reducir -
la superficie de contacto entre el,taladro revestido

¥ el macho, para reducir el par preciso para hacer -
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girar el macho de una posieion a otras

Con referencia a la figura 4, en

la que las cifras de referencia se han ubtilizado -
iguales a las anteriores para los mismos elementos,
sé representa una vélvula completamente revestida,
en la que estd incluido un macho 85 revestido por -
completo, que comprende un nicleo o centro metdlico
87 ¥ uwna cubierts exterior o revestimiento 90 de una
resina de hidrocarburo fluorado tal como PTFE, o un
copolimero de tetrafluorocetileno y hexafluoropropile
no, Este revestimiento cubre %odas las superficies
expuestas del macho, incluyendo el paso 26 y la base
91 del mismo, ¥y prolongéndose ademds, por 1o menos -~
parcialmente, hasta el vastago 73 como se indica en
92. El macho 83, lo mismo que el 25, es conico y es
t4 alojado en un taladro correspondiente.

En el caso de un macho completa-
mente revestido con el oopol{mero anteriormente in-
dicado, puede obtenerse éste mediante un procedimien
to convencional de manejo de materiales termoplésticos,
En el caso de un macho revestido con PRFE, puede haw-
cerse esto con la técnica isostética, como se deseri
be en la Solicitud de Patente Espafiola n? de serie
332,450,

La ventaja de utilizar un macho -
completamente revestido, es que el material del mig-
mo puede ser hisrro dlctil en el caso del copolimero,
o aluminio en el caso de PIFE y de este modo, el ma-
cho no necesita ser de acero inoxidable como ha ocu-—
rrido con las vilvules de macho de la técnica ante-

rior, aungue el acero inoxidable puede usarse, si -



se desea, Revistiendo el macho con una resina de-h;
drocarburo fluorado, el par de giro de la valvula -
se reduce, dado que se utiliza una resina de hidro-
carburo fluorado, girando en contacto con un forro ~
5. de PTFE, Por ejemplo, une vilvula de %6,20 mn ¢on un
macho revestido de acuerdo con este invento, tiene -
un par de rotacidn de 5,4588 kgm, mientras que otra
del mismo temafio de la técnica anterior, con un mangut
to tubular en el taladro solamente tiene un par de -

10, giro de alrededor de 38,1882 kegm. Ademds, una valvu-
la completamente revestids, con un macho plenamente
revestido, tiene una cafda de presidn alrededor de -
un 10% inferior a través de ella, con respecto a una
valvula sin revestir, de 1les mismas dimensiones.

15. Con referencia a la figura 5, se
representa una estructura preferida de cierre supe-
rior en seccidn fragmentaria, en la que el cierre Se
proporciona por un par de anillos 93 y 94 de PITFE y
forma anular, re¢ibidos entre el casquillo superior

200 52 y un diafragme 95 de PTFE. Bl diafragme incluye
une seccidn anular 95 ¥y la parte revesitida 92 del -
véstago de la valvula, Las empaguetaduras anulares
superior e inferior 97 vy 98, forman contacto con los
anillos 93 y 94 respectivamente, para comprimir los

25, anillos formendo de este modo un clerre, Una aran-
dela de empuje netdlica anular tipo disco, se colo-
ca entre la empaguetadura inferior 98 y el diafrag-
ma 95 de PTEE,

Esgte tipo de cierre ticne varias

30. ventajas, entre las cuales figura el hecho de que =~
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el cierre ge lleva a cabo entre el véétagdvy el cas~

quillo superior. Asi, el fallo del disfragma no sig
nifica necesariamente el fallo del clerre. Ademas,
cualquier presién de la parbe inferior del diafragma,
actuard a través de la arandels de empuje para compri
mir.los anillos en cuila. De @ste modo, se establece
un cierre en el vastago,; sin necesidad de impulsar -
la empaquetadurs enérgicamente hacia abajo contra la
parte superior del macho que tenderia a elevar el par
de giro,

BEs también posible, de acuerdo con
este invento, el utilizar dos resinas distintas de -
higdrocarburos fluorados, como revestimiento, y esta
disposicidén ofrece un mecanismo por medio del cual -
la permesbilidad de varios vapores 0 gases a través
del revestimiento, pueds controlarse. Con referencia
a la figura 6, en la que se ubilizan les mismas ci-
fras y no se representa la estructura superior, que
es andlogs = la anteriormente descrita, la vélvula -
incluye un revestimiento de TPFE 40 previamente des-
erito, e interpuesto entre el forro 40_dé PIFE y las
superficies del cuerpo de la vélvula expuestas a la
circulacion de fluido se dispone un segundo forro 100
que puede ser de un copolimero de tetrafluoroetileno
¥y hexafluworopropileno,

Como antes se indied, el PITE pre
genta uha viscosidad infinita y, préeticamente es Qi
f{cil obtener secclones delgadas de PTFE libres de -
micro-vacios, ILa presencia de estos en las secciones

delgadas de PIFE, permiten la penetracidn o infiltra
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cidn de ciertos vapores; el grad6 de penetfadién oin
filtracidén estd relacionado por la densidad y as{, -

también la presencia de huecos. Dado que el copoli-

mero de tetrafluorocetileno y hexafluoropropileno tie

ne uns viscosidad en fusidn relativamente baja y pue

de tratarse por técnicas convencionales para los ma-

teriales termoplasticos, es posible obtener secciones
de oopolimero relativamente delzadas que posean un ~

grado extremadamnsnte pequelio de micro-huscos y de es

te modo son menos permeables para determinados mate-

riales, que las secciones delgadas de PTFE. Utilizan
do los dos materiales de hidrocarburos fluorados jun

tos, la permeabilidad para vapores o liquidos a tra-

vés del revestimiento compuesto, se reduce sin dejar

de conservar las caeracteristicas de resistencia a la

corrosion de este grupo de materiales,

Adicionalmente, el copolimero ac-
tha como cemento durante la formacion del revestimien
to en el cuerpo por humedecimiento de PTFE y del me-
tal que dan lugar, por lo menos, a un adherencia par
cial del PTFE al cﬁerpo. Este procedimiento se des-
cribira mas detalladamente a continuacidn.

Debe tenerse presente que el macho
enpleado en ia vilvula ds la fisura 6 puede ser el -
empleado en relacidn con la figura 4 o el descrito -
en la figura 1.

Tas valvulas obtenidas de acuerdo
con este invento, se han sometido a varios ensayos -
incluyendo el empleo e 1492C y a una presién de 8,4

kg/cm2 y han funcionado con déxito. En otro ensayo,
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la valvule se calento $§;lieamente desde la tempera-

ture ambiente a 2609 C y se formd satisfactoriamente,
En otro ensayo de oéldeo cfclico, se hizo pasar a tra
vés de la valvula productos petroliferos a 204e¢ y -

la vélvula funcidn perfectamente.

Avnque las formas de aparato des-
eritos constituyen una modelidad preferida de este in
vento, ha de tenerse presente que éste no se limita
a estas formas precisas de aparatos y que pueden in-
troducirse cambios en el invento sin separarse del -
alcance del mismo, que se define en las reivindicacip
nes sigulentes,

N O T &

Descrita suficientemente la natu~-
raleza del invento, as{ como la manera de realizarlo
en la préctica, debe hacerse constar que las disposi
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de -
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su -
principio fundemental. También se hace constar que
el invento corresponde a una solicitud de patente -~
presentada en Norteamerica con fecha 19 de octubre =~
de 1.965, bajo el nitmero Ser. NNo. 497.825, acogidndg
se por tanto a los beneficios que conceden los Con-
venios Internacionales en vigor, siendo lo que cons-
tituye la esencla del referido invento y por lo que
se solicita Patente de Invenocidn por 20 afios en Espa
fla sobre: "FERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION IE
VALVULAS RESISTERTES A LA CORROSIOQN®; caracterizéndg
se por lo sigulente:

#.~ Perfecclonamientos en la cong
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truceidn de vélvulas resistentes a la corr031on, del
tipo que comorenden un cuerpo metdlico de una sola -
pieza provisto de un taladro, medios en dicho cuerpo
que constituyen aberturas de paso que comunican con.
el taladro citado, conteniendo el mencionado cuerpo
bridas extremes, separades, para montar dicha vélvu—
la en un conducto y medios de cierre recibidos en —
el mencionade taladro, susceptibles de pasar de una
posiciéﬁ que permite el paso a otra gque interrumpe la
corriente a través de la vélvula, caracterizados poxr
que se reviste la pieza, de politetrafluorcetileno,
que cubre el taladro citado y los pasos de circula-
cidn, incluyendo el revestimiento partes extremas, -
que e ajustan en les bridas, por cuyo medio todas -
las superficies de contacto con la eitada corriente,
del mencionado cuerpo, son protegidas contra los flﬁ;
dos corrosivos que pasan a través de la mencionada -
valvula.

28 ,~ Perfeccionamientos, segim la
reivindicacion 1, caracterizados porgue el cuerpo de
vélvula incluye unz camara ¥y dos pasos abiertos en -~
ésta, un elemento velvular que se aloja en dicha o~
mara y pucde girar de una posicidn a otra, medios de
cierre en dicha camara, 1o0s cuales cooperan con el =
elemento valvuler, pare impedir la corriente de flﬁi
do & través de la vélvula, cuando dicho elemento val
vular se encuentra en una posicidn cerrada; incluyen
do dicho elemento valvular una espiga prolongeda, -

que se aleja de la camara, un casquillo superior que

Sse monta en dicho cuerpo y que dispone de una abertu
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9
ra que permite é paso de la mencioMbda espiga a tra
vés de si mismo, uvn cierre perfeccionado de casqui-
1lo superior y espiga, que comprende un diafragma re
c¢ibido entre el casquillo superior y el cuerpo, un -
var de elementos de empaquetadura, sxialmente sepa~-
rados, situados alrededor de la espiga; incluyendo -
el mencionado diafragma una seceidn anular vertical,
que rodea la espiga y que ce prolonga entre ésta y =
los elementos de empaguetadura, una arandela plana de
empuje que se situa sobre el diafragma y que rodea -
la espiga, un par de anillos en cufia que rodean dicha
espiga ¥y que se situan verticalmente alrededor del -
diafragma anular; colocandose dichos anillos en cufia
entre los elementos de empaguetadura y siendo compri
midos por ellos, y wn seguidor de empaguetadura para
forzar a estos clementos en direccidn de acercamien-
to entre si, ¥ para impulsar a la arandela empuje ha
cia el elemento valvular, por cuyo medio dichos ani-~
llos de cufia se comprimen proporcionando un cierre -
de espiga, mientras que la arandela de empuje compri
me el diafragma sobre el citado elemento valvular,

8,- Perfecclonamientos, segln la
reivindicacidn 2, caracterizados porque los anillos
en cufia son de un polimero de fluoruro de carbono.

48,~ Perfeccionamientos, segin -
la reivindicacidn 2, caracterizados porgue el diafrag
ma es de un polimero de fluoruro de carbono.

58,~ Perfeccionamientos, segin -
la reivindicacidn 2, caracterizados porgue la espiga

. 4 -
gse reviste de un polimero de fiuoruro de carbono,
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68, erfec01onamientos;umeaun la
reivindicacidn 2, caracterizados porque la presidn -
del fluido sobre el diafragme comprime dichos anillos
de cuiia,

78 .~ Perfeccionamientos, segin la
reivindicacion 2, caracterizados porgue cada anillo
do cufia es de scccidn transversal trapezoidal.

8a,~ Perfeccionamientos, segun la
reivindicacidn 2, caracterizados porgue el polimero
de fluoruro de carbono, es politetrafluoroetileno,

98,~ Perfeccionamientos, segﬁn -
la reivindicscidn 4, caracterizados porque el poli-
mero de fluoruro de carbono, es politetrafluorceti-~
leno. ’

108,- Perfeccionamientos, segin -
la reivindicacién 2, caracterizados porque el dia- -
fragma se sujeta entre el casquillo superior y el -
cuerpo de valvula, pora impedir la fuga de fluido ~
al exterior de dicho cuerpo.

118,~ Perfeccionamientos, segim -
la reivindicaecidn 2, caracterizados porgue la aran-
dela de empuje ¥y los elementos de empaguetadura son
de acero inoxidable,

128,~ Perfeccionamientos, segin -
la reivindicacidn 1, caracterizados porque los medios
de cierre se constituyen por un macho cénico y el =
cuerpo mencionado es tambiédn cdnico y dicha valvuls
contiene medios ajustables para obligar a que el mg
cho cénico penetre en el cuerpo cdnico para ajustar

la presion de clerre entre el cuerpo, 10s medios. de
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el taladro indicado,

138,~ Perfeccionamientos segin la
reivindicacion 1, caracterizados porque el cuerpo -
dispone de medios, en el extremo abierto del taladro,
para impedir el movimiento practicalmente axial de -
la parte de revestimiento alojada en el taladro, en
respuesta a las variaciones de temperatura,

148,.- Perfeccionamientos, segin -
le reivindicacidn 1, caracterizados porgue el reves-
timiento tiene uns memoria primaria de wma forma tu-
bular, y una memoria secundaria de su configuracién
lineal y medios en dicho cuerpo para mantener el re-
vestimiento ¢itado fijo en su forma lineal para impe
dir el retroceso del mismo a su forme tubular, en -
respueste a awmentos de temperatura,

1528,~ Perfeccionamientos, seglin, -
la reivindicacidn 1, caracterizados porque los men=-
cionados medios de cierre incluyen un revestimiento
relativamente Gelgado de resina de hidrocarburos ~.
flvorados, sobré todas las superficies de contacto -
con el fluido Ge aquéllos,

168,~ Perfeccionamientos, segin -~
la reivindicacidn 1, caracterizados porgue el cuexrpo
de valvula tiene un teladro cdénico, en el que se alg
ja el elemento de cierre citado, gue es un macho de

valvula cénico, de forma que gire desde una posicidn

. . . ! ’
a otra a fin de interrumpir la circulzcion a traves

de dicha valvula ¥y el mencionado macho incluye un rg

vestimiento relativamente delgado de politetrafluoro
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etileno, sobre todas las superficies del mismo que -

hayan de formar contacto con el Ffluido,
178.,- Perfeccionamientos, segfn la
reivindicacidn 12, caracterizados porgue el taladro
R del cuerpo de la valvula incluye superficies de com~-
pensacion entre las aberturas del cuerpo, en las que
se alojan partes del mencionado revestimiento, sepa-
redas de la superficie exterior del mencionado macho.
188,~ Perfeccionamientos segﬁﬁ la
10. reivindicacidn 1, caracterizados porgue incluyen un
segundo revestimiento entre el forro de una pieza y
el cuerpo mencionado, y que coopera con el forro de
una pieza para proporcionar un revestimiento practi-
camente impermeable en el mencionado cuerpo de la =~
15,  valvula. .
198 ,~ Perfeccionamientos, segﬁn -
la reivindicacidn 1, caracterizados porque el tala-
dro y el elemento de cierre citados son coénicos, im-
pulsando elementos ajustables, el macho cénico al in

terior del taladro ¢énico, para ajustar la presidn =

20,
de cierre entre el cuerpo, el macho y la parte del -
revestimicnto mencionado en el taladro citado, inclu
yendo el cuerpo indicado medios en su extremo abier-
t0, que definen un plano circunferencial, sobre el -
25, que dicho revestimiento superpone una pestafia cirecun

ferencial, fijéndose las pestalias con respecto a dichos
Planos por medio de un casquillo superior, que inglg
ye dispositivos que establecen un cierre con el mé-
cho, disponiendo dicho taladro de medios para formar

30? superficies separadas de compensacién entre las aber
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miento medios que se alojan en les superficies de -

compensacion ¥ que se separan de la superficie exte

rior del macho, para reducir el par de rotacion del

mismo, incluyendo el mencionado macho de la valvula

una resina en forma de revestimiento relativamente ~
delgado de hidrocarburos fluorados, en todas las su-
perficies en las que el fliido forma contacto con su
perficies del mismo, y dichos medios de revestimien-
to dtienen une memoria primaria de una forma tubwlar

¥y una memoria secundaria de su forma de revestimien

to.

202 ,- Perfeccionamientos, segﬁn -
le reivindicacidn 15, caracterizados porque el reveg
timiento es un tubo expansionado, moldeado isostati-~
camente para reducir el porcentaje de micro-huecos -
del mismo,

212, Perfeccionamientos en la ~
construceidn dGe valvulas resistentes a la corrosidn;
Tal y como queda sustancialmente descrito en la pre-
sente Memoria y en los adjuntos dibujos.

Bsta Memoria consta de veinticua-

tro, hojas escritas a méquina por uvna sola cara,

aaria, 34 BNE BT
THE DURTRON COMPAWY, INC.,

J. GOMEZ
£ pe Flrnador
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