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Este invento sge refiere a correderas
para cremalleras de cierre deslizante de sujecidn, del
tipo en el que las cremalleras tienen elementos de aco=-
plamiento que quedan al menos parcialmente ocultos

S cuando se miran desde un lado de la cremallera. Este
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tipo de cremallera ce denominsrd a lo large de la memow
ria como cremallera del "tipo de elemento ocultol,

Ya se conoce el tipo de cremallera de
elemento oculto en el que cada cremallera tiene dos
correderas que comprendey cada una, una cinta portadora
y una serie de elementos de acoplamiento o eslabones,

5.

formados de un iilamento simple de manera que dichos

elementos se conecten entre si. En una forma de cons-

truccidn de este tipo de cremallera de elementos inter-
10. conectados, se ha propuesto sujetar la serie de elemen=—
tos adyacentes a un borde de su cinta respectiva, co-
giendo hilos con las partes de cabeza de unidn de log
elementos gque en principio miran al lado contrario del
borde de la cinta, plezdndose la cinta entonces para
proporcionar un doblez o pliegue que descansard en la
1inea central, o junto a la linea central de la crema-
llera montada y también para proporcionar una parte de
cinta para sujetar la cremallera a una prenda. En esta
forma de construccidn de cremallera, se puede coser
cada cinta en una prenda dando las puntadas adyacentes
al pliegue de la cinta. También se puede proveer a este

15.

20.

tipo de construccidn de cremallera con un cierre que

tenga un cuerpo deslizante extendiéndose alrededor de

log elementos y entre dichos elementos y la parte de
25 cinta y hacia el pliegue para retener el cierre sobre_  ‘
la cremallera. No obstante, en este tipo de construccién,;‘
cualquier carga lateral impuesta sobre las cintas gon ’
sufridas por las puntadas que mantienen los elementos
sujetos a las cintas. BEn otro tipo de construccidn de

30. egte tipo de cremallera, se ha propuesto dotar a cada
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cinta con una serie de aberturas, omitiendo algunos de
los hilos de la urdimbre, penetrando la serie de elemen=
tos por las aberturas con los hilos de la trama descan=-
sando entre elementos adyacentes. En este @ltimo tipo

de construccidn, las cargas laterales aplicadas a las
cintag se imponen directamcnie sobre los hilos de trama,
pero como no es »ogible situar las puntadas a través de
las cintas adyacentes a las partes de cabeza de acopla-
miento de los elementos, el cierre no se puede extendef
alrededor de los elementos lo necesario para retener el
cierre o cursor de la cremallera sobre los elementos. En
este caso, por lo tanto, es necesario prever parte del
cuerpo del cursor en el lado de la cinta contrario a los
elementos para retener dicho cursor o cierre en su sitio.

Seglu el presente invento, una corredera
para cremallera del tipo de elemento oculto comprende
una c¢inta de corredera previstva en su sentido longitudi-
nal con una parte perforada, qe ftiene una serie de aber-
turas, una parte de cinta en un lado de la parte perfo=-
rada mds ancha que dicha parte perforada y una serie de
elementos de acoplamiento o sujecidn que se proyectan a
través de las aberturas de la cinta y cuya cinta tiene un ‘
pliegue o doblez formado en un lado de la serie de elemen-
tos, de manera que la parte de cinta se extienda desde
el pliegue a través de Llog elementos de acoplamiento o
enganche en direccidn contraria a las partes de la cabeza.
de enganche de los elementos, de manera que oculten par-
cialmente dicho lado de los elemenlos, para plegarse
descansando en acoplamiento com un tope, por 1o menos,
que evile o restrinja el movimiento del pliegue a travée
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de log elementos en direccidn contraris a las partes
de la cabeza de enganche o acoplamiento, helldndose la
parte de cinta libre de los elementos para permitir el
movimiento relativo de los elementos de enganche y la
parte de cinta para desplegar la cinta.

Ia serie de elementos de engenche pusde
sujetarse sobre la cinta solamente por el enganche de
agarre de los elementos, mediante la cinta en los lados
de lag aberiuras.

EL tope puede ser un miembro adiclonal a
la cinta y a los elementos y se provee zobre dicho lado
de estos. Este miembro puede ser un corddn o trencilla
que se sujeta a dicho lado de los elementos o0, si se
desea, puede ser uns linea de costura preferiblemente
de cadeneta o un mienbro de pldstico que se extiende a
lo largo de dicho lado de los elementos.

No obstante, en un tipo de congtruccidn
en el qus se da una forma tortuosa de meandro a un solo
filamento, para que proporcione elementos de enganche
que se interconectan mediante parves de interconexidn
del filamento que ge extienden entre las patillas de los
elementos de engancne, los elementos pueden proporcionar
los topes. Bsto puede erfectuarse siendo las patillas de
cada elemento en el lado de la serie de elementos mids
corta que las del otro lado en las partes de interconexidn
que se exticnden entre las patillas mds cortas que forman
los topes del pliegue o doblez.

Como variante, los elementos del citado
lado de la gerie tienen partes aie se exbtienden desde
las partes de cabega de enganche a las partes de los ele-
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iientos contrarias a las partes de cabeza y que tlenen
la forma necesaria para proporcionar, en posiclones in-
termedias a sus extremos, log topes dirigidos hacia las
oartes de cabeza de enganche. En ui caso en el que la
serie de elementos tlenen forma de U en seccidn lateral
transversal de la corredera y =e hallan interconectados
vy estdn compuestos de un solo filamento, las partes de
los elementos son lasg patillas de dichos elementos en :
el citado lado de la serie que, en pogiciones intermedias€ 
a sus extremos, se hallan acodados en sentido opuesto

a las patillas del otro lado de la serie para proporcio~
nar log citados topes.

Ea ofra modalidad de comstruccidn, la
cinta tiene una parte en la otra parte o lado de la parte
perforada que eg relativamente esirecha comparada con
la parte de ¢intz en el primer lado cltado de la parte
perforada y la parte perforada de la cinta ge extiende.
del pliezue al otro lado de la serie de slementos, vole o
viendo la cinta entonces a dicho lado de la serie de ele~
mentos y estando situada la parte estrecha de la cinta
antre los elementos y la parte mds ancha de dicha cinta
sujeta a los elementos y proporcionando el tope con el
que el pliezue o doblerz ze pone en contacto.

Bl invento comprende también una crema=-
llera de clerre deslizante que comprende dog correderas
como las definides anteriormente,

A continuacidn se describen algunas for-
mas de realizacién del imvento, a tftulo de ejemplo,
con relacidn a los planos adjuntos, en los gues '
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La figura 1 es una vista en seceidn
transversal lateral de una cremallera que representa
la primera modalidad de construccidn, cuya cremallera
ge halla sujeta a una prenda y se ilusira con series
de elesmentos de enganche o eslabones enganchados entre
sis

Ia figure 2 es una vista esquemdtica en
planta, de parte de una cinta de una corredera incor-

‘porada en la cremallera de la figura 1;

La figura 3 es una vista en seceidn
transversal lateral de una de las correderas de la
cremallera de la figura 1;

Ta figura 4 es una vista sgimilar a la
figura 3 de una corredera que representa una segunda
modalidad de construccidn;

La f{igura 5 es una vista similar a la
figura 4. que represents la corredera de la figura 4
en una fase de sw manufaciura;

Las figuras 6 y 7 se refieren a una ter-
cera modalidad y son, respectivamente, vistas gimilares
a las figuras 4 y 5;

La figura 8 es una vista en seccidn
transversal latersl de una corredera que represents
una cuarda modalidad de construceidng

Lag figuras 9 y 10 son vistas eimilareg
a la figura 8 de unas modificaciones de la cuarta
modalidad de construccidng

Las figuras 11, 12 y 13 son vistas latera-
les en seccidn transversal de correderas que componen
la quinta, sexta y séptima modelidades de realizacidn;
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To figura 14 es una visgta lateral en
seccidn transversal de la corredera de la figura 13
durante una fase de su fabricacidn;

Ia figura 15 es una vigta en planta de
la corredera de la figura 13, representada en la fage
de fabricacién ilustrada en la figura 143

La figura 16 es una vista lateral en
geccidn transversal de una octava modalidad de cong—:
truccidng

La figura 17 es una vigta similer & la

ret
e

figura 16 de la corredera de la octava modalidad quram-%

te una fase de su fabricacidn;

La figura 18 es una vista lateral en
seceidn transversal de una corredera que representa
una novena modalidad de construccidn;

Lo fizura 19 es una vista similar a la
figura 18 de una modificacidn de la novena modalidad
de construccidn;

En una primera modalidad de construcciéﬁ,'
segln represenivan las figuras 1 y 2, una cremallera de
cierre de sujecidn corredizo comprende, dos correderas
1 ¥y 2 que comprenden cada una un solo filamento de
material pldstico, por ejemplo nyldén, de forme general-
mente helicoidal para proporcionar una seriec de ele-
mentos de engenche interconectados 3. Los elementos de

-enganche o eslabones tienen partes de cabeza de engan-

che 4 y cada serie de elementos o eslabones estd pro-
vigta de un corddn interno 5. Un cordoncillo plano 6
ge halla sujeto a lag patillag 7 en un lado de cadse

gerie de elementos mediente puntadas 8 que se extienden
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por el corddén 5 y alrededor de las otras patillas 9 de
los elementos.

Cada corredera comprende tambiédn una
cinta 10 que, segin se ilustra en la figura 2, estd des—
provigta de hilos de urdimbre sobre una parte perforada
11 de su ancho, para disponer de una serie de aberturas
12 por su longitud, estendo formadas las aberturas entre
hilos de trama 13. Cada abertura tiene una longifud,.v.g.
medida a través del ancho de la cinta, que es suficiente
pars contener el ancho de un elemento o eslabdn 3, medido
a través de las patillas 7 y 9 del elemento. Una parte
de la cinta 14, mds ancha que el ancho de la cinta ocu~-
pada por las aberturas, se halla dispuesta en un lado de
la serie de aberturas. En el otro lado de la serie de
aberturas se dispone de una parte de cinta 15 relativa-
mente estrecha.

Segln se ilusira en las figuras 1 y 3,
cada serie de eclementos 3 se incorpora & su cinta respec-
tiva pasando las partes de cabeza 4 a travéds de algunas
de las aberturss, sin que pase més de una parte de cabeza
por cada abertura,-de manera que los hilos de trama 13
enganchen con el corddn 5. En egta posicidn, las partes
de la cinta 14 y 15, respectivamente, descansan junio a ..
las patillas 7 y 9 de los elementos. Entonces se plancha
cada cinta segln es costumbre para producir un pliegue o
doblez 16 a lo largo de la parte de cinta 14 adyacente a
las aberturas para que esta parte de cinta se extienda.

a partir del pliegue a través de los elementos o eslabones
para oculitar parcialmente dichos elementos cuando se ven
desde un lado, sexln se indica en las figuras 1 y 3. ILa
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parte 14 de la cinta, en ¢l pliegue 16, déscansa unida.

al cordoneillo 6 que forma un tope para evitar el movie
miento de la parte 14 a través de los elementos o esla=—
bones en sentido contrario a las partes.de cabeza 4. No-
obstante, la parte de cinta 14 de cada corredera no se
halla sujeta a los elementog -de manera que después que

ge han unido log clementos entre of y ge les ha provisto :
de un cursor 17 para hacer enganchar y desenganchar,la&'b;
gerie de eslabones, las partes de cinta 14 se despliegan ; 
permitiendo el que e puedan coser las cintas a las dos f*
partes 18 de una prenda mediante lineas de puntadas 19,
que, cuando se vueélvan a formar los pliegues, descansa-
rdn sobre los mismos., Ademds, el cursor 17 comprende dos
extensiones 17a, que se extienden alrededor de los elew
mentos en direccidn de los pliegues y descansan enire -
los elementos o eslabones y las partes de la cinta 14,
para ayudar a retener el cursor sobre los eslabones. Por
consigulente no se necesita parte alguna del cuerpo del L
curzor en el otro lado de la cremallera y solamente un
miembro de traccidn delc urgor 17b que se extiende entre
lag cintas junto a lag partes desenganchadas de los eg=
labones descansa en ese lado de la cremallera.

Otra ventaja mds de este tipo de cvemalle-
ra radica en el hecho de que los hilos de trama de las
dos cintas sufren directamente cualquier carga lateral. -
impuesta sobre los eglabones o elementos y cintas, Asi-
mismo, debido a que las puntadas 19 se dan sobre los A
pliegues 16, que es la posicidn méds prdxima posible a la
cabeza 4 de los eslabones, no existe la tendencia de que
ce separen las dos ‘partes 18 de la prenda dejando 1arcreag~
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mallera al descubierto.

Las demds modalidades, que se describen a
continuacidn, tienen todas ellas ventajas similares a
lag arriba especificadas con relacidn a la primera moda-
lidad a causa de las caracterfsticas de su construcecidn.

En una segunda modalidad representada en
la figura 4, la corredera 20 de la cremallera es de
congtruceidn bdsicamente similar a cada una de las des-
critas en la primera modalida y las partes idénticas a
las de dicha primera modalidad lleven los mismos nimeros
de referencia. Ta corredera 20 difiere, no obstante, de
cada una de las de la primera modalidad en el sentido
de que la parte de cinta 15 se cose”a lag patillas 9 de
los eglabones o elementos mediante una linea de puntadas
21, que se extiende a través del corddn 5 y cordoncillo 6.

Segin gse ilugtra en la figura 5, el con-
junto de la corredera se hace cosiendo la parte 15 de la
cinta a los elementos o eslabones antes de paser las par-—
tes de cabeza de log eslabones de enganche sor las absr=
turas 12. Después de cosido y de pasar las partes de
cabeza por las aberturas, se forma el pliegue 16, forman-
do el cordoncillo 5 un tope para la parte de la cinta 14
en el pliegue.

En une tercera modalidad ilustrada en la
figura 6, la cremallers comprende dos correderas que in-
corpora cade una una serie de elementos de enganche o
eslabones 22 sujetos a la cinta 23. La cinta 23 es de
construccidn similar a la de la cinta 10 de la primera
modalidad en el sentido de que fiene las aberturas 24
formadas entre los hilos de trama 25. Lasg partes de cabe-
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za 29 de los eslabones se situan a través de las abertu- .
ras 24. o obstante, las longitudes de las aberturas son o
suficientes para permibtir que los hilos de trama 25 se
extiendan alrededor de un ntcleo 27 y para permitir que
las partes 28 de los elenentos o eslabones, contrarias

a lag partes de cabeza 29, pagen por las aberturas de
manera que una parbte estrecha de cinta 30 descanse entre ;
una parte ancha de cinta 31 y lag patillasg 32 de los

eslabones o slementos.,

Ios eslabones se unen a la cinta (figura
7) cosiendo la parte 30 de la cinta a dichos eslabones
por una costura 26 antes de pasar los eslabones a través
de las aberturas. La costura sujeta también el nidcleo 27
a log eslabones o elementos. La cinta pasa entonces alre- -
dedor del niicleo en direccidn contraria a las manecillas.
de un reloj, sezin se ve en la figura 7, para asumir su “
posicidn ilustrada en la figura 6, disponiendo de un
pliegue 33 en la parte 31 de la cinta, de modo que esta
varte de la cilnta se pliegue alrededor del extremo de le
parte 30 ¥y oculte parcialimiente log elementos o eslabones.
En esia posicidn de la cinta, la parte de la cinta 30 |
forma un tope para la parte del pliegue de la parte de
cinta 3l.

En una cuarta modalidad de consgtruccidn
ilustrada en la figura 8, la corredera de una cremallerq,f
comprende una serie de elementos de enganche o eslsbones :
34, dotados de patillas divergentes y convergentes que
forman una parie entallada 35 de manera que los eslabonesE
tenzan una forme tal que extremos sean de mayor seccidn
que el cuerpo central. Une cinta 36, provista de abertu-
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ras 36a definide por una parte ancha de la cinta 37,
una parte estrecha 38 y los hilos de trama 39, se sujeta
a los eslanhones o elementog por una costura 40 que se
extiende alrededor de la parte entallada de log eslabones.
Lag partes de cabeza de engancihe 41 de los elementos pa-
gan por las aberturas vy se dispone un pliegue 42 en la
parte 37 de la cints para que esta parte oculte parcigle-
mente los eslabones crvando se miran desde un lado de la
corredera. La parte marginal 37 del pliegue 24 se une a
la costura que forma un tope para evitar el movimiento
del pliegue a lo largo de los eslabones en sentido con-
trario a las partes de cabeza de enganche, evitdndose el
movimiento de la cogtura en sentido contrario a la parte
de cabeza de enganche mediante lag patillas divergentes

! a Al LY »
de los esglabones a medida que se retiran de la parte en-
tallada 35.

En una modificacidn de la cuarta modali-
dad ilustrada en la fipura 9, las aberturas 43a de la
cinta 43 son 1o suficientemente largas, v.g., medidas a
través del ancho de la cinta, que los hilos de trama 44
de los lados de las aberturas se extienden alrvededor de
la costura 40 en el lado de los eslabones contrario a la
parte ancha de la cinta 46, y los extremos 45 de los es—
labones contrarios a las partes de cabeza 41 pasan por
las aberturas. Una parte estrecha de la cinta 47 se aujeta.
mediante una costura a las patillag 48 de los eslabones
en uvna posicidn comprendida entre las patillas y la pérte
de cinta 46 para actuar como tope para la parte de la
cinta 46 que descansa en el pliegue 49.
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En otra modificacidn de la cuarta moda-
lidad ilustrada en la fisura 10, en lugar de tener una
linea de cosgtura 40 que girva de tope, el tope es un
miembro de pldstico conzistente en un filamento recti-

De 1ineo de pléstico 50, fundido a lo largo de las patillas
48 de loo c¢lemeintbos o eslaboneg. En este tipo de cons-
truccidn, las partes de cabeza de enganche 41 de los
eglabones o elementos pasan a través de las aberturas
5la de una cinta 51 y los elementos permenecen en posi-

10. cidn en las aberituras solamenie por estar enganchados
mediante los hilog de vrama en los lados de log elemen-
tog, sin que sea necegario otro digpogitivo de’éujecién,
a menos que se haga 1o necegario para quitarlos. Una
parte de la cinta que forme el pliegue 52 en la parte

15. ancha 53 de la mioma descanca unida a tope en el fila=~
mento 50.

En una quinta modalidad ilustrada en la - .
fisura 11, la corredera comprende un solo filamento de
maserial pldstico cue Torma una especie de meandro de

20. construceidn conocida, definiendo elementos de enganche
o eslabones interconcctados y con forma de U 54, que
tienen partes de cabeza 59 y patillas 56 y 57 una a cada:
extremo de las partes de cabeza, partes de interconexidn
58 y 59, respectivamente, conectando las patillas 56 y '
254 57 de eslabones o elementos adyacentes.

Un corddn de separacidn 60 ge halls colo-
cada entre las patillas 56 y 57 de los elementos y se
sujeta en posicidn mediante una costura 61 que sujeta
también un cordoncillo plano 62 a lo largo de las pati-

30. llas 56. La cinta 63 estd provista de una parte ancha
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de cinta 64 y una parte estrecha 65 una a cada lado de
una serie de aperturas que se hallan definidas en parte
por hilos de trama 66. Los elementos se umen con la cinta,
pasando las partes de cabeza 55 por las aberturas hasts
que los hilos de trama se unan al corddn 60, segin se
ilustra en la figura 11l. Entonces se produce un pliegue
67 en la parte ancha de la cinta, actuando el cordoncillo
62 como tope para la parte de la cinta que forma el plie-
gue. Los elementos se mantienen en las aberturas solamen-—
te al ser enganchados los elementog o eslabones por 1os.
hilos de brama 66,

En une mwodificacidn de la quinta modalidad,
no ilustrada, la parte estrecha de la cinta 65 se sujeta
a los elementos por una linea de costura 6l.

BEn una sexbta modalidad, representads eu
la figura 12, se ilustra una corredera de counstruccidn
bésicamente similar a la de la quinta modalidad empleando
los mismos nimeros de referencia para piezas idénticas.
En lugar de que los elementos de enganche o eslabones
tengan patillas rectas 56, no obstante, se disponen de
patillas 68 que tienen partes acodadas dirigidas hacia el

‘exterior 69 entre medias de sus extremos. En este tipo

de construccidn, las partes acodadas 69 forman tambidn -

‘topes para adapterse a la parte ancha de la cinta en una

posicidn adyacente al pliegue, para ayudar al cordonecillo
62 a evitar el movimisnto de la parte ancha al contrario
de las partes de cabeza 55 de los elementos. En este tipo
de comsruccidn, otro punto de diferemnciacidn es que la
parte estrecha de la cinta 652 se sujeta mediante una
costura a las patillas 57,
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En uvna séptima modalidal ilusirada en la
figura 13, la corredera es de construccibn bésicamente
similar a la de la quinta modalidad, a excepcidn de que, ..
en este caso, se ha omitido el corddn y la parte esire- '
cha de la cinta se sitda entre lag patillas 56 & 57 de
log elcmentos. Debido a que gse sujeta la cinta de esta

manera, es necesario que las aberturas T0 de la cinta
gsean lo suficientemente amplias, en la direccién longiJ,g
tudinal de la cinta, para dejar que las partes de inter-.
conexidn 59 entre elementos o eslabones pasen por las
aberturas. Segdn se ilustra en la figura 15, las abertu~
rag 70 son lo suficientemente anchas por la forma de

los grupog 71 de hilog de trama gue se extienden sola-
mente alrededor de los hilos de urdimbre de una parte-
ancha de la cinta 72, mientras que otros grupos 73 de
hilos de trama se extienden ftambien alrededor de una
parte estrecha 74 de dicha cinta. '

Segin se ilustra en la figura 14, los
elementos ge acoplan a la cinta antes de plegar con wia
costura la parte estrecha de la cinta 74 a los elementosy
cuya costura 61 tambidn sujeta en su sitio ¢l cordonci- A
llo 62. Entonces se dobla la cinbta en una direccidn
contraria a las manecillas de un reloj, segin se ilustra,
en la figura 14, alrededor de su parte 7 para que pasen -
las partes de cabeza 55 por las aberturas 70. En su
posicién final, ilustrada en la figura 13, e dispons
un pliegue 75 en la parte ancha de la cinta que oculta
entonces parte de los elementos o eslabones cuando se
miran desde un lado de la cremallera, formando el cor-
doneillo62 un tope para la parte de la cinta del pliegue.
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En una octava modalidad ilustrada en la
figura 16, la cofredera es de construccidn bisicamente
similar a la descrita en la modalidad séptima, y se
usan los mismos nimer os de referencia para piezasidénti-
cas. Ia corredera comprende una cinta 76 de constPuccidn
gimilar a la cinta de la séptima modalida, pero la lon~ '
gitud de las aberturas 76g en sentido transversel a la
cinta no son tan grandes como las descritas en la sépti-
ma modalidad. Por el contrario, las aberturas tienen
una longitud suficiente para dejar que la cinta se colo- -
que en la posicidn ilustrada en la figura 17, durante
la construccidn de la cremallera.

Ta corredera se hace situando la parte
estrecha de la cinta 74 entre las patillas 56 y 57,
figﬁra f?, con las partes de cabeza 55 de log elementos
o eglabones gituados en las aberturas de la cinta; dos
partes de cabeza por cada aberfuvra. Entonces se coloca
el cordoncillo 62 en su sitio y se sujeta a log elemen-—
tog, junto con la parte estrecha de la cinta 74, mediante
una costura 61. Entonces se da la vuelta a la cinta en
gentido contraric a las manecillas de un reloj alrededor
de su parte T4 para hacer pasar las partes de cabeza 55
totalmente por las aberturas. En la posicidn final de la
cinta, ilustrada en la Tigura 16, se provee un pliegue
T7 en la parte ancha de la cinta 72 que entonces oculta
parte de los elementos o eslabones, formando el cordon—
cillo 62 un tope para la parte de la cinta comprendida
en el pliegue,

En una novena modalidad ilustrada en la
figura 18, la corredera comprende un solo filamento de
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pldsiico formada en meandro para definir una serie de
elementos de enganche o eslabones interconectados ¥y con
forma de U 78 todos los cuales tienen una parte de cabeza -
de enganche 79 y patillas 80 y 8l. Las partes de inter-
conexidn 82 y 83, respectivamente, conectan las patillas
80 y 81 de elementos adyacentes. Las patillas 80, gegln
ge ilugtra en la figura 18, son mds cortas>que las pati- '
1llas 8l. Un corddén 84 descansa entre lag patillas 80 y 81
de los elementos, manieniéndose en posicidn el corddn por
una costura 85 que pasa a través del corddn, alrededor.
de las patillas 8l, y alrededor de las paftes de interw
conexidn 82,

Una parte de corredera 86 provista de una
parte ancha de cinta 87, una parte de cinta estrecha 88
¢ hilos de trama 89 que pasan entre las paries citadas
para definir unas aberturas, aloja a los elementos al
pasar las partes de cabeza T9 a itravés de lag aberturas.
Un pliegue 90 provisto en la parte 87 de la cinta de por-
resultado que esta parte de la cinta que se extiende sobre
lag par%es de interconexidn 82 de los elementos oculten '
parte de los elementos, actuando como tope dichas partes
82 para las parbtes de la cinta comprendidas en el pliegue. -
En esta construccidn los elementos o eslabones quedan re-
tenidos en las aberturas solamente por los hilos de la
cinta que enganchan los elementog, '

En une modificacidn de la novena modalidad

ilustrada en la figura 19, la corredera es de construccidn
similar a la descrita en la novena modalidad a excepcidén
de que en lugar de que la cogtura 85 pase alrededor de las :
partes de interconexidn 82, una costura 91 se extiende '
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alrededor de las patillas 80 en una posicidn adyacente
a lag partes 82,

En una modificacidn de cada una de las
modalidades degcritas en los que un cordoncillo forma
el tope en un lado de log elementos, el cordoncillo se
reemplaza por una liagea de costura de cedeneta que se
extiende cobre las patillas de los elementog en posi-
¢idn de acoplamienio con el pliegue, para formar un
tope para la parte de la cinta comprendlida en el pliesgue.

e )

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en la
préctica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormenie indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no glteren su prineipio
fundamental. fambién se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en
Inglaterra, con fecha 31 de Enero de 1.966 n? 4183/66,
acogiendose por lo tanto a los beneficios que conceden
los Convenios Internaclonales en vigor, siendo lo qgue
constituye la esencia del referido invento, y por lo
que se solicita patente de invencidn nor 20 arios en
Espafia, sobre: "Perfeccionamientos en la construceidn
de correderag para cremalleras de cursor corredigzo',
caracterizfndose por lo giguiente:

lt, - Perfeccionamicntos en la congtruccibn
de correderas pars cremallerag de cursor corredizo, del
tipo de elementos o eslaboneg ocultos, que compreanden
una cinta de corredera provista cn su parte longitudi-
nal de une parte periorada que tiene una serie de aber-



5e

10.

15.

20.

25.

- 19 -

336283

turas, una parte de cinta en un lado de la parte perfo=
rada, que es mag ancha que la parte perforada y una

serie de eleuentos o eslabones de enganche que pasen

nor las aberfuras de la cinta, disponiendo dicha cinta

de un pliegue formado en un lado de la serie de elemen-
tos o eslabones, de forma que la parte de cinia se
exticnda desde el plieguc o través de los elementos de
enganciie o eslabones en direccidn conbraria a las partes
de cabeza de¢ enganche de dichog eslabones para ocultar, %
al menos en parte, dicho lado de los eslabones © elemen—
tos de enganche, caracterizados porgue la parte de cinta
y los elementoc son relativamenbe movibles, para permi-
tir que se despliegue la cinta por el pliegue ¥ éste
descanse en contacto con un tope, por lo menos, que evi~ -
ta o restringe el movimiento del pliegue a través de los
elementos en direccidn contraria a las partes de cabeza
de enganche o acoplamiento de la corredera.

28,~ Peprfeccionamientos segin la reivin-
dicacidn 1, caracterizados porque la serie de elementos
0 eslabones se mantiene en la cinta solamente mediante.
la sujecidn de los clementos efectuada por la cinta a
los lados de las absrituras.

3%,~ Perfeccionanientos segin las reivin-
dicacioneg snteriores, caracterigzados porque el tope es
un miembro adicional a la cinta y a los elenentos o es-
labones y se dispone sobre el citado lado de la serie
de elementogs o eslabones.
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48 ,- Perfeccionamientos segfin la reivin-
dicacidn 3, caracterizados porque el tope es un cor-
doneillo.

52,= Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacidn 3, caracterizados porque el tope es una linewn
de cogtura.

62.~ Perfeccionamientos segln la reivin-
dicacidn 3, caracterizados porgue el tope es un miembro
de pléstico.

78,~ Perfeccionanientos segdn las reivin-
dicaciones 1 y 2, caracterizados porque los elementos
0 eslabones de acoplamiento tienen forma de U en la
seceidn transversal lateral de la corredera y se inter-
conectan y componen por un solo filamento, teniendo _
dichos elementos patillas en el citado lado de la serie
de elementos que son mds corias que las patillas de los -
elementos en el otro lado de la serie y los topes son
partes de interconexidn del filamento, que se extienden
entre las patillas més cortas de la serie de elementos
y se conectan adyacentes a dichas patillas. -

82,~ Perfeccionamientos segin las reivin-

dicaciones 1 y 2, caracterizados porque los elementos
de dicho lado de la serie ftliene partes de tope, que ge
extienden desde las partes de cabeza de enganche a las
partes de los elementos opuestas a las citadas parﬁes"
de cabeza y due se conforman para proporcionar, zn po-
siciones intermedias a sus exbtremos, los topes dirigi-
dog hacia las paries de cabeza citadas.
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98,~ Perfeccionamientos segin la reivin-

dicacidn 8, caracterizados porque los elementos tienen

forma de U en la seccidn lateral transversal de dicha
corredera y se interconectan y componen por un solo fila-ﬁ
56 mento, y las partes de tope de log elementos son patillaej
de los elementos en dicho lado de la serie que, en posi- |
clones intermedias a sus extemos, estin acodadas en senw .
tido contrario a lag patillas del otro lado de la gerie

para proporcionar los ftorpes.

10, 108.~ Perfeccionamientos segiin la reivine
dicacidn 5, caracterizados porque los elementos de la
gerie ge interconectan y componen por un solo filamento,
egbando cada elemento de la corredera provisto de dosg
patillas, que se extlenden en sentido contrario a su

15, parte de cabeza de enganche convergiendo y divergliendo
después a medida que se alejan de la parte de cabeza,
para formar una especie ée talle y la linea de costuras
se extiende alrededor del talle de los elementos y eslaw

bonese.

20. 118,~ Perfeccionamientos segln la reivine
dicacidén 1, caracterizados porque la cinta tiene una
parte de cinta en el otro lado de la parte perforada que
es relativamente estrecha si se compara con la parte. de
cinta en el citado lado de la parte perforada, exten=

25. diendose la parte perforada desde el pliegue hasta el
otro lado de la serie de elementos, volviendo entonces
la cinta a dicho lado de la serie de elementos o eslabo-
nes y situandose la parte egtrecha de la cinta entre los
elementos y la parte de cinta mds ancha ‘sujeta a los ele-

30. mentos, proporcionando el tope con el que el pliegue se
ajusta.




5e

128 .~ "Perfeccionamientos en la cong=

truccidn de correderas para cremalleras de cursor co-
rredizo", tal y como queda sustancialmente descrito en

la presente memoria e ilustrado en los adjuntos dibujos.
Bsta memoria consta de veintidos hojas

escritas a miquina por una sola cara.
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