10

Tw_4998/5202

336253

336253
Lo0FC od/62

PATENTE DE INVENCION
a favor de:
FARBVERKE HORCHST AKTIBNGESELLSCHATT, vormals Meister Lucius & Brining,
de nacionalidad alemana, residente en Frankfurt (Mein) (Repfiblica Fede-
ral Alemana), por:
"PROCEDIMIENTO PARA LA REGENERACION DE CATALIZADORES DE SOPORTE QUE CON
TIENEN TELURO".

Memoria descriptiva

Se ha propuesto ya producir cloruro de alilo o sus productos mono-
metilados haciendo pasar oxigeno con mezclas de olefinas con 3 o 4 dto-
mos de carbono e hidruro de cloro y/o monocloroparafinas con 3 o 4 4to-
mos de carbono sobre catalizadores que contienen teluro elemental y/o
compuestos de teluro (Patente belge 665.520). Se propuso, ademéds, mejo-
rar la aficacia'del catalizador mediante adiciones de compuestos alca—
linos, especialmente compuestos de potasio, rubidio y cesio, o de com-
puestos bdsicos de nitrdgeno, especialmente amonfaco y aminas o sus sg
les (Patente belga 682.780) o de compuestos de vanadio (solicitud de
Patente alemana F 50 099 IVh/12 o)). Para ello, se emplean prevalente-
mente oatalizadores de soporte en los cuales las materias iniciales son
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$ransformadas entre 1002 y 3502 C. Sin embargo, a estas temperé@pras,
los compuestos de teluro, esvecialmente en presencia de hidruro @g cloro,
son ya notablemente voldtiles, por lo cual los catalizadores Se-émpobre—
cen en teluro y pierden asi eficacia.

Por consiguiente, se propuso ya, ademds, producir cloruro de elilo y
cloruro de alilo metilado por transformacidn de las materias priﬁés gaseo
sas sobre catalizadores que se encuentran en movimiento contfnuc o disconl
tinuo, pudidndose verificar el movimiento del catalizador siﬁugqhao la
corriente o en contracorriente con respecto al gas que pasa. (Séiicitud
de Patente alemana F 46 702 IVb/12 o). :

Sin embargo, en muchos camos la eficacia del catalizador decae des—
pués de alglin tiempo, de modo que los rendimientos por volumen y tiempo
que pueden obtenerse van bajando. En la mayoria de los casos, disminuyen
tanto el peso aparente del catalizador como su contenido de carbono.

Ahora bien, el objeto de la invencién estd constitufdo por un proce-
dimiento nara la regeneracién de catalizadores de soporte empleados para
la obtericidn de cloruro de alilo eventuanlmente metilado por la zccidn de
oxigeno sobre mezclas de olefinas con 3 o 4 Atomos de carbono e hidruro
de cloro y/o gobre monocloroparafinas con 3 o 4 dtomos de carbono, que
contienen teluro y/o compuestos de teluro, asl como eventualmente compues
tos de metales alcalinos y/o compuestos de vanadio y/o compuestos bésicos
de nitrégeno, o sus sales, caracterizado por tratarse los catalizadores a
temperaturas comprendidas entre 100 y 5002 C. con oxigeno y, a continua-
¢ibn, a temperaturas comprendidas entre 02 y 300¢ C., con amonfaco y/o
aminas gaseosas y/o sus sales, o a temperaturas comprendidas entre 502
y 4002 C. con mezclas de gases que contienen los 6xidos y/o0 los 4decidos
oxigenados del nitrdgeno.

En el caso de la regeneracidn de los catalizadores con oxigeno y a
continuacién con amonfaco y/o aminas, se procede convenientemente hacien
do pasar sobre el catalizadro de soporte durante la primera fase de rege
nerscibén, que trabaja con oxigeno, primero oxigenc en un primer esca{én '
a 1002 .. 2502 C., hasta que el catalizador se encuentra libre de compues—
tos que contienen eloro. Luego, en un segundo escaldn, se eleva la tempe-—
ratura primero a 3002 ~ 4002 C. y por fin a 4508 ~ 5002 C., hasta que el
cataligador estd libre de carbono y/o de compuestos de carbono. EL control
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de la total eliminacidn de los compuestos clorados en el primer ecsoalén y

el de la parcial o fotal eliminacién del carbono y/o de los compuestos de
carbono en el segundo escalén puede verificarse por andlisis del eataliza-
dor o por anilisis de los gases residuales de regeneracibén que salen del
reactor. En este Gltimo caso, se hacen pasar los gases residuales, por
ejemplo, por adecuadas soluciones de lavado, habiéndose obtenido buenos
resultados, por ejemplo, del paso de los gases residuales de regeﬁeracidn
por aoluciones de hisréxido de bario, comprobando después del primer es-
calén la cantidad de iones de cloro y, despuds del segundo escalda, la can
tidad de carbonato de bario. En esta primora fase de regeneracidn; se nue~
de emplear oxigeno puro o mezclas gaseosas que contienen oxfgeno, por
ejemplo aire. El empleo de mezclas gaseosas con conbenidos de oxfgeno de
més del 90 del volumen es, sin embargo, de preferir para ello. En el so-
gundo escaldn, es conveniente elegir la cantidad del oxigeno empleado de
modo que sea consumido précticamente por comvleto durante la regeneracién.
Por lo tanto, ez ventajoso examinar de muneras continua o a cortos inter-
velog el contenido de oxfgeno del gas residual de regeneracién, rezulando
de acuerdo con el mismo el gas empleado. Ademds, es conveniente emnlear
cada 1 1. de catalizador por hora menos de 60 Nl de oxfgeno, y preferi-
blemente entre 2 y 20 N1 de oxfgeno. Estos datos corresponden a tiempos

de permanencia de mds de 1 minuto, y resvectivamente a tiempos de perma-
nencia comprendidos enire 3 y 30 minutos.

En la segunda fese de regeneracidn que trabaja con amonfaco y respec—
tivamente con aminas, el catalizador es tratado convenientemente, a tem-
peratura normal, con un gas que, ademis de amonfaco y/o aminas y/o sus
sales, contiene también aire o nitrSgeno. In ello, no es importante res-
petar determinados tiempos de permanencia. Ia fase de rezeneracidén ha
concluido en cuanto el gas residual de regeneracibn revela la misma con-—
centracién de amoniaco y/o aminga que el gas empleado. Se puede conducir
el amonfaco y/o las aminas en circuito y trabajar a temperaturas compren—
didas entre 02 y 3002 C., y convenientemente a presiones entre 0,2 y 20
atmégferas.

Bn prineipio, ademfs del amoniaco, son adecuadas todas las aminas
siempre que, & lag temperaturas empleadas, se encuentren en esitado gaseoso.

CItense a titulo de ejemplos
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a) Mono-, di-, trialquilaminas con grupos alquilo iguales o distintos,

conteniendo ventajosamente los grupos alquilo cada vesz de 1 a & dtomos

de C. .

b) lionoarilaminas, como anilina, toluidina, asi como mono- y di-alﬁuil-
monoaril-aminas, conteniendo ventajosamente los grupos alquilo,.cada
vez, de 1 a 3 dtomos de C.

¢) Aminas cfclicas, especialmente aquellas en las cuales un Ztomes de ni-
trdgeno forma, juntamecnte con 4 o 5 dtomos de carbono, un aﬁiilb de 5
o 6 miembros, como pirrolidina, piperidina, quinolina y susiéérivados
alquilicos de C y/o de N, conteniendo ventajosamente los grupds algui-
lo, cada vez, de 1 a 3 4tomos de C.

d) Alguilendiaminas con 2 a 6 4tomos de C.

o) Mono-, di- y trialcanolaminas con 1 a 4 ftomos de C cada grupo alcanol.

Como sales del amonfaco y/o de las aminas, se prefieren los clorhi-
dratos, aunque en principio son adecuadas también otras sales inorgénicas
¥ orgénicas. ‘

El éxito de esta regeneracidn es ampliamente independiente de la clase
de la amina empleada. Sin embargo, la duracidn de la eficacia del catali-
zador regenerado em, en general, mayor cuando se emplean aminas de mds
elevados puntos de ebullicidén. Naturalmente, pueden emplearse también
mezclas de aminas,

la presibn que hay que emplear en mabas fases de regeneracién no es
oritica, pudiéndose trabajar perfectamente a presién normal. Sin embargo,
el empleo de presiones hasta 20 atmbésferas es muchas veces conveniente,
especialmente en el segundec escaldn de la primera fase de regeneracidu.

A veces, especialmente cuando se emplea oxigeno bajo presitn, se
puede juntar el primero y el segundo escalén de la primera fase de rege-
neracidén. Bllo es incluso conveniente cuando no se trabaja con oxigeno
en corriente, sino que se alimenta a presidn una o varias veces oxigeno
¥y al final, y respectivamente entre las compresiones, #e someten a ex-
pansidn log gages residuales que se han formadoe. También en la ejecucidn
de la segunda fase do regeneracidn se pusde trabajar de forms estacionaria.

En la ejecucidn del procedimiento de regeneracidén es esencial tener
en cuenta que ni el tratemiento con oxigeno por si solo ni el tratamiento

con amonfaco y/o aminas por si solo bastan para la regeneracidn de los
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catalizadores que contienen teluro. Ambos tratamientos son, mds bieu, ne-

cosarios en la sucesidén indicada, para el &xito.

4 elogir la amina empleada como medio de regeneracién, carece de
importanoia el que el catalizador sometido al procedimiento de ragane—
racifn contuviese en origen un compuesto de nitrégeno, y eventualmente
cudl de ellos.

En el caso de la regeneracién de catalizadores con mezclas de gases
que contienen éxidos y/o deidos oxigenados del nitrégeno, se procede con
venientemente haciendo pasar sobre el catalizador nara regenerar>ﬁna meg-
cla gaseosa nue contiecne éxidos de nitrégeno de la composicién_NQx, sien-
do x = 1; 1,5; 2,0 0 2,5, y/o deidos oxigenados del nitrégeno de lu com-
posicibn HNOy, siendo y = 2 o 3. El contenido de carbono y el peso espe-
cifico del catalizador disminuyen entonces, mientras que aumentan los con-
tenidos de compuestos que contienen carbono, y especialmente de monéxido
de carbono y de anhidrido carbbnico, de la mezcla gaseosa que sale de la
cdmara de tratamiento. Simultdneamente, los &éxidos de nitrégeno y res-
peotivamente los dcidos oxigenados de nitrégeno son reducidos a Sxidos
de nitrbpeno y/o 4cidos oxigenados de nitrémeno mds pobres en oxigeno.

Ia medida de la reduccién de los éxidos de nitrégenc y/o de los dcidos
oxigenados de nitrégeno depende, entre otras cosas, de su dosificacidn
¥y del contenido de sustancias oxidables del catalizador.

Los 6xidos y los dcides oxigenados de nitréseno empleados segfin la
invencidn pueden ser empleados en Torma pura, en mezcla reciproca o tame
bién con gases inertes a la reaccién, por ejemplo nitrégenc, gases nobles
o vapor de agua.

Es conveniente adicionar las mezclas gaseosas destinadas para la
regeneracién con oxigeno elemental, por ejemplo en forms de aire. En este
cago, los 6xidos de nitrégeno y/o los 4cidos oxigenados de nitrégenc re-
ducidos total o parcialmentie durante la regeneracién, es decir mds pobres
en oxigeno, vuelven a ser oxidados por el oxigeno elemental. Ia cantidad
de éxidemde nitrdgeno y/o de los dcidos oxigenados de nitrégeno necesa-
ria para la regeneracién del catalizador resulta asf menor. Sin embargo,
8e puede realizar la reoxidacién de los Sxidos de nitrégeno y/o de los
4cidos oxigenados de nitrégeno mds pobres en oxigeno formados durante
la regeneracién también fuera de la cédmara de regeneracién propiamente

dicha, devolviendo a la cémara de regeneracién los éxidos de nitrégeno
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v/o 4cidos oxigenados de nitrdgenc mis ricos en oxfgeno asi obtanmidos.
También en este procedimiento en circuito gaseoso, los equivalenies de
oxidacifn necesarios para la primera fase de regeneracién son suﬁinistra—
dos, pues, por oxigeno elemental.

No es necesario respetar determinados tiempos de permanencia. -

Las temperaturas de regeneracién se encuentran comprendidas en el
campo entre 502 y 4002 C, y preferiblemente entre 1002 y 3002 C.-En ge~
neral, ge trabaja con tiempos de permanencia inferiores a 1 minu&o. la
presién que hay que emplear puede ser elegida libremente dentro dv am—
plios lfmites. Se puede trabajar a presién normal, pero muchas veces es
conveniente una sobrepresidh de hasta 20 atmbésferas. También con depre-
gién, pueds ejecutarse perfectamente el procedimiento, aunque, prefexri
blemente, no & menos de 0,1 atmbésfera.

También esta fase de regeneracién de los catalizadores con mezclas
de gases que contienen dxidos y/o dcidos oxigenados del nitrégeno pue-
de ir seguida de un tratamiento ulberior con compuestos bdsicos de nitré-
geno y/b sus sa;es. Este tratamiento ulterior es perticularmente venta jo-
g0, alln cuando no absolutamente necesario, en los catalizadores que cone
tienen teluro segtin la Patente belga 682.780 mencionada anteriormente,
los cuales, ya antes de la regeneracién, contenian los compuestos bédsicos
de nitrégeno. Yor lo demds, el tratamiento ulbterior se desarrolla ventajo
samente con los mismos compuestos bdsicos de nitrégeno, es decir con amo-
niaco y/o aminas, y en las mismas condiciones descritas anteriormente a
continuvacién de la regeneracién de los catalizadores con oxigeno.

Tanto la regeneracidén con oxigeno y sucesivo tratamiento ulterior
con amoniaco y/o aminas como también la regeneracidén con compuestos oxi
genados del nitrégeno pueden ser ejecutadas con catalizadores en lecho
fluidizado como con catalizadores en lecho fijo. la regeneracidn con ca-
talizadores en lecho fluidizado, cuya movilidad depende del paso de gas,
por ejemplo de catalizadores en capas Lurbulenta, puede ser ejecutada de
menera continua con una corriente parcial de catalizedor derivada de la
cédmara de reaccién de la reaccién principal (obtencién del cloruro de alilo
eventualmente metilado) y que pasa eventualmente por dos cdmaras de reac-
cidn siguienfes pare la regeneracién y eventnalmente el tratamiento ulte-
rior, ¥y a continuacién vuelve nuevamente a la cdmara de reaccién de la
reaccién principal.
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Muchas veces, especialmente en la regeneracidén ds catalizadé:es en
lecho fluidizado, pero ante todo en el caso de catalizadores en‘capa tur
bulenta, pueden emplearse en el tratamiento ulterior, en lugar de amonia
co o aminas, tawbién sus sales, y preferiblemente los clorhidra’os, mez-
clando las sales en forma sélida con el catalizador. L

Bl procedimiento segln la invencién es adecuado, en principio, para
la regeneracién de todos los catalizadores que contienen teluro 7 que
son mencionados en las Patentes (solicitudes de Patente) citadégiénte—
riormente. ' . -

Cuando se emplea 4ecido silfcico, gel silicico, silicatos, eﬁéepial-
mente silicatos de aluminio, carburo de silicio, d4xido de alumihio} es-
pinels, feldespato, tamiz molecular y otrow, la clase del material de
soporte contenido en el catalizador no es importante. Por el contrario,
los catalizadores con materiales de moporte combustibles, como carbdn
aotivo, resina de poliestireno y otros polimeros orginicos, son menos
adecuados. Sin embargo, ol procedimiento puede ejecutarse también en
estos casos si la dosificacidn del oxigeno, en el segundo escalén de la
primera fase de regeneracidn, es calculada de modo que baste justamente
para eliminar el carbono formado en el catalizador en el transcurso de
la reaccién que habia catalizado, y resnectivamente los compuestos de
carbono asl formados.

Ademis de ejecubar la regeneracidn y eventualmente el tratamiento
ulterior con corrientes de gases, se puede tambidn trabajar de menera
discontinug alimentando a presién los corresnondiientes gases o mezclas
de gases en el catalizador en adecuados recipientes, en una o varias
veces, y dejando dilatarse al final, y respectivamente en momentos in-
termedios, los gases residuales asi formados.

Ejemplo 1

Partiendo de 200 ml de comprimidos cilindricos de silicato de alu-
minio, cada uno de un didmetro y de una altura de 3 mm., se obtuvo, por
imbibicién con una solucidn -clorhidrica de 4,7 ¢ de IV-6xido de teluro
¥ 5 g de cloruro de amonio, un catalizador sobre el cual, a 220¢ C, y
& presién normal, se hizo pasar una mezcla de gases constituida por 25
N1 de propileno, 10 N1 de oxigeno y 10 N1 de hidruro de cloro por hora,
obtenidndose cada hora T g de cloruro de alilo. Despuds de 800 horas
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de trabajo, el rendimiento del catalizador bajé a 2 g aproximadameute
de c¢lorurc de alilo por hora. 7»

Bl catalizador fué lavado en el mismo reactor, primero a 200% C.,
durente 1 hora, con nitrégeno, y luego analizado (Tabla, anilicis 24).
A continuacién, se hicieron pasar por el reactor a 2002 C., cada loras,

2 N1 de oxigeno (99 en volumen de 0y 1% volumen de n, + Ar). Después

de 5 horas, se elevé la temveratura a 3002 C., y Se elové lentamente en

el transcurso de ofras 40 horas hasta 4502 C. El gas residual de roge-~
neracién fué analizado cada 2 horas; en promedio, contenia wun 775 en
volumen de anhfdrido carbdnico, un 22¢% en volumen de 6xido de carbono
¥y wm 2 en volumen de oxigeno (estando constitufdo el resto por nibré-
geno y argén). A continuacidn, se volvié a analizmar el catalizador (Ta-
bla, andlisis 2). Por fin, se hizo nasar por el catalizador en 1 hora,
a 202 C., una mezcla gaseosa constituida por 50 N1 de nitrégeno y 10 Hl
de amoniaco.

Bl cabalizador regenerado fué empleado vara la obtencién de cloruro
de alilo, de la manera anteriormente descrita, y, después de un tiempo
de funcionamiento iniciel de & horas, revelé el mismo rendimiento de T g
de cloruro de alilec por hora.

Tabla
Peso aparents /5 en peso
g/em3 Te c H
Andlisis 1 (antes de la regeneracién) 1,02 1,8 24,8 1,5
Andlisis 2 (despuds de la " ) 0,717 2,4 0,5 0,9

Ljemplo 2

El reactor empleado estd constituido por un tubo de vidrio dispues~
1o verticalmente, de una longitud de 130 cm. Bl didmetro del reactor
es, inferiormente, de 4 cm. ¥y, superiormente, de 8 em. El ensanche del
didmoetro de 4 a 8 cm. se encuentra a 100 om. de altura sobre el fondo.
El reactor esitd cerrado inferior y superiormente por uvna pieza fritada
de vidrio. la parte inferior del reactor es calentada eléctricamente a
200¢ C. hasta wa altura de 60 cm. sobrs la pieza fritada inferior de
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vidrio. la parte supsrior del reactor, de 70 cm. de longitud, es mante-

nida, mediante calentamiento por aceite, a una femperatura de 1252 C.

El reactor es llenado con 450 g de didéxido de silicio de une densi-
dad aparente de 0,55 g/cm3, 30 g de polve de metal teluro y 30 g de
cloruroe aménico pulverizado. Los tres elementos del catalizador tiznen
un didmetro de grdnulos de.0,003 hasta 0,004 em. ¥y son mezelados Intima-
mente antes de la carga. Le mezcla llena el reactor, en estado dé repo—~
30, hasta una altura de 70 om. Al hacerse pasar a continuacién vre mez-
cla de gas de propileno, de oxigeno y de hidruro de cloro a presién nor-
mal, el catalizador ejecuta un movimiento furbulenfo andlogo sl de wn
1fquido que hierve. Zonas del catalizador que suben Se alternan répida-~
mente —en el tiempo y en el espaciow con zonas que bajan. Ia altura del
nivel del catalizador duranite el trabajo, es segfn el paso del gaz, de
70 & 95 Cih»

Con un emrleo horario de 75 N1 de »ropilenc y 30 N1 tanto de oxigeno co
mo de hidruro de cloro, la aliura del nivel del catalizador es de 80 a 90
em. Ia mezela de gas aue sale del reactor es enfriada, obteniéndose un
condensado que conticne, por hora, aproximadamente 50 g de cloruro de
aliloe.

Desvuds de 400 horas, el rendimiento empieza a bajar y a las 600
horas no es ya gino de aproximedamente 30 g de cloruro de alilo por hora.
Deanués de interrumpir la corriente de gas, ge lava el reactor durante
corto tiemmo con nitrdgenoc. El catalizador pesa ahora 572 g y contiene
12,6,5 en peso de carbono.

Para la regeneracidn megiin la invencién, =e hace pasar sobre el ca—
talizadro en el mismo reactor a precidn normal -asi como a una temperatura
de 2252 C., en la rarte inferior del reactor y de 1252 C. en la parte su-
perior del reactor- una mezcla de 8 N1/h de NO y de 72 N1/h de aire.
Después de alglin tiempo, se produce un cambio de color del polvo, antes
negro, que se pone de color naranja pasande por rojo~violeta. A las 18
horas, el catalizador es casi incoloro y ha perdido wn 14 = 80 g de
su peso inicial de 572 g. El andlisis de carbono revela ghora un valor
alrededor del 0,45 en peso de C. Inbonces, se trata el catalizador a
202 C. con una mezcla de 50 Ni/h de N, y 10 H1/h 1m3 ¥, & continuacién,
se emplea nuevanente para la obtencién de cloruro de alilo, como se ha
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descerito anteriormente. Después de un corbo tiempo inicial, produsze el

mismo rendimiento de aproximadamente 50 g de cloruro de alilo/h.
Ejemplo 3

Otro catalizador, obtenido en el mismo diaspositivo y en las mismas
condiclones descritas para el ejemple 2, y gue habia sido emplea@o para
la obtencién de clorurc de alilo, contiene después de 750 horas i7,4ﬁ
en peso de carbono y pesa 598 g.

Para la regeneracidn, se hace vasar sobre el catalizadro en el mis-
mo reactor y a vresién normal -~asi como a una temperatura de 2459 C. en
la parte inferior del reactor y de 1352 C. en la parte suverior del
reactor- wia mezela constituida por 50 Nl/h de aire y de vapor‘reqalenta—
do a cerca de 1502 C., de 1502 g/h de &cido nftrico (acuoso concentrado).
Se enfria la mezola gaseosa que sale del reactor, obteniéndose un conden-
sado constituldo esencialmente por dcido nitrico. Se vuelve a evaporar
el condensado ¥ se vuelve a conducir juntamente con el aire gl cataliza-
dor en polvo. Despuds de algin tiempo, se produce un cambio de color
hacia el rojo-naranja del polvo de catalizador, inicialmente negro. A
las 24 horas, el catalizador es casi incoloro y ha perdido 106 g = 17,75 de
su peso inicial de 598 g. El anélisis del carbono revela ahora un valor
de 0,5% de C. Se trata luego el catalizador a 202 C. con una mezcla de
50 Hl/h de Né ¥y 10 Nl/h de trietilamina y se vuelve a emplear para la
obtencién de cloruro de alilo (véase anteriormente). Después de un corto
tiempo inicial, vuelve a su antiguo rendimiento de 50 g de cloruro de
alilo/h.

Esta solicitud corresponde a las presentadas en Alemania el 4 de
Fedrero y el 8 de Octubre de 1.966, bajo los nfimere F 48 345 IVa/ 120
y F 5 391 IVh/ng, resnectivamente, se acoge a los beneficios del ar-
ticulo 51 del vigente Istatuto de la Proviedad Industrial y del artiqulo
42 del Convenio de la Unida.

REIVINDICACIONSRS

1). Procedimiento yara la regeneracidn de catalizadores de soporte em-
pleados para la obtencidn de cloruro de alilo eventualmente metilado por
la accién de oxigenc sobre mezclas de olefinas con 3 o 4 dtomos de carbono

e hidruro de cloro y/o sobre monocloroparafinas con 3 o 4 4tomos de ocarbono,
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que contienen teluro y/o compuestos de teluro, asi como eventualrerte
compuestos de los metales alcalinos y/o compueatos del vanadie y/o com-
pueatos bdsicos de nitrégenc, o sus sales, caracterizado por tratarse
los catalizadores a temperaturas entre 100 y 5002 C. con oxigeno, y a
continvacidn a temperaturas exnire 02 y 3002 C, con amonfaco y/o aminas
gaseosas y/o sus sales, o a temperaturas entre 50 y 4002 C, con-mezclas
gaseosas que contilenen dxidos y/b deidos oxigenados del nitrégenoc.
2). Procedimiento segtn la reivindicacién 1), caracterizado por elevar-
se graduzlmente la temperatura en el escalén de regeneracién con oxigeno.
3). Procedimicnto segin la reivindicacién 1), caracterizado por tuabajar
se a bemperaturas entre 1002 y 3002 C. en el caso de la regeneracidén con
dxidos y/o fcidos oxigenados del nitrégenc.
4). Procedimiento segfin las reivindicaciones 1) y 3), ocaracterizado por
someterse los catalizadores, en el caso de la regeneracidn con 6xidos
y/b dcidos oxigenados del nitrdgeno, a un tratamiento ulterior con come
puestos bdsicos del nitrégeno, preferiblemente amoniaco y/o aminas, v/o
sus sales, a 02 hasta 3002 C.
5). "PROCHDINTENTO PARA LA REGENZRACICN DE CATALIZADORES Di SOFORTE QUS
CONYIZNEN TELUROY.

Eata liomoria consta de once hojas foliadas y mecanografiadas por uwn
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86lo lado de sus carad.
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