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Para las células galvánicas, especialmente 
los acumuladores de plomo eléctricos, se han acredi­

tado en especial aquellos electrodos en cuya masa 
activa se han alojado unos tubitos. En varias ocasio 

5. nes se ha intentado resolver de otra forma el ahueca
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miento de la masa activa, logrado de esta manera. 
Así, por ejemplo, se ha dado a conocer el insertar 

en la masa activa partículas de material sintético 
en forma de pequeños granulos o también en forma de 
hilos o de fibras. Aquí se ha comprobado, sin embar 
go, que la conexión entre la masa activa y estas 
partículas no era en todos los casos suficiente.
Para mejorar esta dificultad se ha propuesto aumen­
tar la adherencia de las partículas incorporadas, 
compuestas especialmente de materiales termoplásti- 
cos, rodeando estas partículas con agentes de humec­
tación que desarrollen una cierta afinidad hacia la 
masa activa. Como agentes de humectación muy deter­
minados entraban en consideración los sulfonatos de 
lignina sin condensar, que se aplicaban en solución 
acuosa.

El cometido de la presente invención con­
siste, por lo tanto, en lograr una mejor y más per­
fecta adherencia en comparación con la proposición 
hasta ahora no publicada.

Según la presente invención, se logra re­
solver este cometido empleando un sulfonato de lig­
nina muy determinado. El objeto de la presente in­
vención es, por lo tanto, un procedimiento para me­
jorar la adhesión de las partículas incorporadas en 
la masa aotiva de los electrodos de plomo y rodeadas 
de sulfonatos de lignina, oon la masa activa, con la 
característica de que las partíoulas, antes de su in 
troducción en la masa activa, se rodean de un com­

puesto de acido, ligninsulfónico que previamente se
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calentó en estado pulverizado a temperaturas supe­
riores a los 1003. Como margen de temperatura pre­
ferente para el calentamiento se ha reconocido la 
zona entre los 150 y los 220&C.

Como partículas a incorporar en la masa 
activa se emplean partículas de materiales sintéti­
cos termoplástioos y duroplásticos, especialmente en 
forma de hilos o fibras cortas. También pueden com­

ponerse estas partículas de cristal, amianto u otros 
materiales minerales.

Bajo los compuestos de ácido llgninsulftí­
nico a emplear, según la presente invención, se en­
tienden el ácido ligninsulfónico o preferentemente 
sus sales alcalinas, inclusive las sales amónicas, 
sus sales alcalino-térreas o las sales de plomo. Se 
aplican ventajosamente sobre las partículas en forma 
de solución o suspensión acuosas. Aquí ha demostrado 
ser conveniente aplicar el ácido ligninsulfónico en 
una cantidad de 6 hasta 20 %, preferentemente 10 

hasta 15 % (referido al peso de las partículas).
Según la presente invención se deberá ca­

lentar previamente en estado pulverizado el compues­
to de ácido ligninsulfónico, a aplicar. Esto se efec­
túa calentando el compuesto de ácido ligninsulfónico 
en forma de polvo, bajo movimiento continuo, a tem­
peraturas por encima de los 100BC. Aquí se disocia 
agua y dióxido de sulfuro y simultáneamente se logra 
una condensación parcial de las moléculas del ácido 
ligninsulfónico. Este tratamiento es en sí, ya co­
nocido.
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También es conocido el incorporar las sa­

les del acido ligninsulfónico de la deslixiviación 
sulfítica, como tales, en la masa activa de acumu­
ladores de plomo. Adicionalmente se han agregado 
también los componentes indeseados de la deslixivia 

ción sulfítica, pero sólo en una forma que permiten 
deducir su amplia destrucción. Estos componentes in­

deseables de la deslixiviación sulfítica se calenta­
ban, según un procedimiento conocido, a temperaturas 
entre 270 y 330SC, De esta manera, se formaba una 
estructura hinchada que más adelante se pulverizaba 
y en esta forma se incorporaba a la masa activa y al 
acido ligninsulfónico. Aquí se trataba principalmen­
te de sales inorgánicas o partículas de hollín que, 

como material de relleno, no tenían influencia algu­
na como adherentes sobre la masa activa y el ácido 
ligninsulfónico agregado a esta masa.

Por el contrario los oompuestos de ácido 
ligninsulfónico a emplear, según la presente inven­
ción, no están disociados, sino que poseen aún sus 

propiedades de agente de humectación. De especial 
ventaja, es sin embargo, que producen una adherencia 
muy buena entre la masa activa y las partículas en 

ella incorporadas. Es de destacar aquí especialmente 
que los compuestos de ácido ligninsulfónico, algo 
condensados por el calentamiento, son prácticamente 
insolubles en el ácido del acumulador y que, por lo 
tanto, le confieren a las placas una excelente esta­
bilidad, especialmente también bajo calor.

El procedimiento, según la presente invenr-30.
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cion se describe con mas detalle mediante los ejem­
plos siguientes:
EJEMPLO 1 -

100 g de ligninsulfonato sódico se calien­
tan durante una hora a 200"C. A esta temperatura y 
durante este tiempo de calentamiento se mantiene el 
ligninsulfonato sódico justamente aún soluble en 
agua. 300 g de recortes de PVC se impregnan con una 
solución acuosa al 25% del ligninsulfonato sódico 
calentado. Después de dejar escurrir la solución en 

exceso y secar los recortes, asciende su peso a 351 
g = 17 % de aumento de peso. Los recortes se dejan 
reposar en ácido de acumulador (D = 1:2,85) durante 
4 días a 75". Después se enjuagan cuidadosamente 
los recortes con agua destilada y se secan. Después 
de este tratamiento está aún un 33 % de la lignina 
adherida sobre los recortes.
EJEMPLO 2 -

100 g de ligninsulfonato de magnesio se 
calientan durante una y media hora a 210"C. A 400 
g de recortes de PVC se agregan 125 g de una solu­
ción acuosa al 25 % de ligninsulfonato de magnesio 
calentado. Después se secan los recortes y, como se 

ha descrito en el ejemplo 1, se dejan durante 4 días 
a 75" en ácido de acumulador. 29 % del ligninsulfona 
to de magnesio aplicado sobre los recortes sigue aún 
adherido sobre los recortes después de este trata­
miento.

- N O T A -

Descrita suficientemente la naturaleza del
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invento, así como la manera de realizarlo en la prác 
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an­
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica­
ciones de detallan cuanto no alteren su principio 
fundamental. También se hace constar que el invento 
corresponde a una solicitud de patente presentada 
en Alemania, con fecha 12 de Febrero de 1966, bajo 
el número Z 12 025 VIb/21b, acogiéndose por lo tanto, 
a los beneficios que conceden los Convenios Interna­
cionales en vigor, siendo lo que constituye la esen­
cia del referido invento y por lo que se solicita 
Patente de Invención, por 20 años en España: "PROCE­
DIMIENTO PARA MEJORAR LA ADHERENCIA DE LAS PARTICULAS 
INCORPORADAS EN LAS MASAS ACTIVAS DE LOS ELECTRODOS 
DE PLOMO"y caracterizándose por lo siguiente:

16.- Procedimiento para mejorar la adheren­
cia de las partículas incorporadas en las masas acti­
vas de los electrodos de plomo y revestidas de sulfo- 
nato de lignina, con la masa activa, caracterizado 
porque las partículas, antes de su incorporación en 
la masa activa, se rodean de un compuesto de ácido 
ligninsulfónico que previamente se calentó, en esta­
do pulverizado, a temperaturas por encima de los 
100SC.

26.- Procedimiento, según la reivindica­
ción 1a, caracterizado porque los compuestos de áci­
do ligninsulfónico se calentaron a temperaturas en­
tre 150 y 220SC.

38.- Procedimiento, según las reivindica­
ciones 16 y 28, caracterizado porque el componente
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de acido ligninsulfonico calentado ae aplica en so­

lución acuosa.
4*.- Procedimiento, según las reivindica­

ciones 14-3 $ ,  caracterizado porque el material de 

revestimiento se aplica en una cantidad de 6 - 20 %, 
preferentemente 10 - 15 %, referido al peso de las 
partículas.

53.- Procedimiento, según las reivindica­
ciones 14 - 43, caracterizado porque el componente 
ácido ligninsulfúnico es el ácido ligninsulfúnico, 
sus sales alcalinas, alcalino-tárreas o sales de 
plomo.

64.- "Procedimiento para mejorar la adhe­
rencia de las partículas 
activas d^los electrodí 
da suo^tanclalmente despi 
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