0.7. 614
J36242
ol M vy/ve
H @%@m&%’a @edcz%ﬁ'ﬂa

sothe:
"PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR LA ADHERENCIA DE
LAS PARTICULAS INCORPORADAS EN LAS MASAS
ACTIVAS DE LOS ELECTRODOS DE PLOMO".

Fotocitante:  TELLSTOFFFABRIK WALDHOF, entidad alemana,
regidente en : Sandhofer Strasse 176,
MANNHEIM-WALDHOF, Alemania.

Para las células galvanicas, especialmente
los acumuladores de plomo eléctricos, se han acredi-
tado en especial aquellos electrodos en cuya masa
active se han elojado unos tubitos. En varias ocasio

e nes se ha intentado resolver de oira forma el ashuece
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miento de la mase activa, logrado de esta mansra,

As:(, por gjemplo, se ha dado a conocer el insertar
en la masa activa part{iculas de materisl sintético
en forma de pequeiios grénulos o ‘también en forma de
hilos o de fibras. Aqui se ha comprobado, sin embar
£0, que la conexion entre la masa activa y estas
particulas no era en todos los casos suficiente.
Para mejorar este dificultad se ha propuesto aumen-
tar la edherencia de las particulas incorporades,
compuestas especialmente de materiales termoplésti-
cos, rodeanio estas part{culas con agentes de humec-
tacidn que desarrollen uma cierta afinidad hacia la
mase sctiva. Como agentes de humectacin muy deter-
minados entraben en comsideracion los sulfonatos de
lignina sin condensar, que se aplicaban en solucidn
2cu0Sa. ‘

El cometido de la presente invencidn con-
siste, por lo tanto, en lograr una mejor y més per-
fecta adherencie en comparacidn con la proposicidn
haste shora no publicada. '

Segin la presente invencidn, se logra re-
solver este cometido empleando un sulfonato de lig-
nina muy determinado. Bl objeto de la presente in-
vencidn es, por lo tanto, un procedimiento pare me-
jorar la adhesidn de las part{culas incorporades en
la mase eotiva de los electrodos de plomo y rodeadas
de sulfonatos de lignina, con la masa activae, con la
caracteristica de que las part{oulas, antes de su in
troduceidn en la masa activa, se rodean de un com-

pussto de deido lignminsulfdénico que proviamente se
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calentd en estado pulverizado a temperaturas supe-

riores a los 1002, Como mérgen de temperatura pre-
ferente para el éalenxamienxo se ha reconocido lsa
zona entre los 150 y los 220%2C,

Como partioulas a inoorporar en la mase
activae se emplean part{culas de materiales sintéti-
cos termopldsticos y duroplésticos, especialmente en
forma de hilos o fibras cortas. También pusden com-
ponerse estas particulas de eristel, amianto u otros
materiales minerales.

Bajo los'compuestos de dcido ligninsulfd-
nico a emplear, segﬁn la presente invencidn, se en-
tienden el dcido ligninsulfdnico o preferentemente
sus seles mlcalines, inclusive las sales amdnicas,
sus sales alcalino-térreas o las seles de plomo. Se
aplican ventajosamente sobre las particulas en forme
de solucidn o suspensidn acuoses., Aqui ha demostrado
ser convenlente aplicar el dcido ligninsulfénico en
una ocantidad de 6 hasta 20 %, preferentemente 10
hasta 15 % (referido al peso de las particulas).

Segin la presente invencidn se deberd ca-
lentar previamente en estado pulverizado ei'compuee-
to de dcido ligninsulfonico, a aplicar. Esto se efec-
tia oalentando el compuesto de dcido ligninsulfénico
en forma de polvo, bajo movimiento continuo, a tem-
peraturas por encima de 1o0s 1002C, Aqui se disocia
agua y diéxido de sulfuro y simulténeamente se Logra
una condensecidn parciel de las moléculas del Acido
ligninsulfénico. Este tratamiento es en sf, ya co-

nocido,
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También es conoocido el incorporar las sa-

les del écido ligninsulfdnico de la deslixiviecidn

sulf{tica, como tales, en la masa activa de acumu-
ladores de plomo. Adicionglmente se han agregado
tembién los componentes indeseados de la deslixivig
cidn sulf{tica, pero sélo en una forma que permiten
deducir su amplia destruccidn. Estos componentes in-
deseables de la deslixiviacidn sulf{tica se calenta-
ban, segﬁn un procedimiento conocido, & temperatures
entre 270 y 33020, De esta manera, se formaba una
estructura hinchsda gque més adelante se pulverizaba
y en esta forma se inoorporsba & le masa activa y al
goido ligninsulfénico. Aqui se trataba principalmen-~
te de seles inorgdnicas o particulas de hollin que,
como meterisl de relleno, no tenfan influencie algu-
na como adheremtes sobre la masa activa y el &cido
ligninsulfénico agregado a esta mesa.

Por el contrario los compuestos de deido
ligninsulfdénico a emplear, segin la presente imven—
cidn, no estén disociados, Sino que poseen sin sus
propiedades de agente de humectacidén. De especial
ventaja, es sin embargo, que producen una adherencia
muy buena entre la mesa activa y las particulas en
ella incorporadas. Es de destacar aqui especislmente
que los compuestos de dcide ligninsulfonico, algo
conlensados por el calentamiento, son pricticamente
insolubles en el écido del acumulador y que, por 1o
tanto, le confierén a las placas una excelente esta-
bilidad, especialmente también bajo calor.

El procedimiento, segin le presente inven-
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cion se describe con més detalle mediante 108 ejem-

plos asiguientes:

EJEMPLO 1 -

100 g de ligninsulfonato sddico se calien-
tan durante una hora a 2002C, A esta temperaiura y
durante este tiempo de calentamiento se mantiene el
ligninsulfonato sddico justemente ain soluble en
agua. 300 g de recortes de PVC se impregnan con una
solucidn acuosa al 25% del ligninmsulfonato sddico
calentedo. Despuds de dejar escurrir la solucidn en
exceso y secar los recortes, asciende su peso a 351
g = 17 % de aumento de peso. Los recortes se dejan
reposar en acido de acumulador (D = 1:2,85) durante
4 dfes a 752. Después se enjuagan cuidadosamente
los recorteé con ague destilada y se secan. Después
de este tratamiento estd ain un 33 % de la lignina
edherida sobre los recortes.

EJEMPIO 2 -~

100 g de ligninsulfonato de magnesio se

calientan durante una y media hora a 2102C., A 400

g de recortes de PVC se agregan 125 g de.una solu-
cidn acuosa al 25 % de ligninsulfonato de magnesio
calentedo. Después ge secan los recortes y, como se
ha descrito en el ejemplo 1, se dejen durante 4 dfas
a 75¢ en acido de acumulador., 29 % del ligninsulfona
to de magnesio aplicado sobre los recortes sigwe ain
adherido sobre los recortes después de este trata-
miento.

-NOTA-

Descrite suficientemente la natursleza del
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invento, as{ como la menera de realizarlo en la prag

tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica~
ciones de detalleén cuanto no alteren su principio
fundemental, Pambién se hace conster que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentade
en Alemania, con fecha 12 de Febrero de 1966, bajo
el mimero % 12 025 VIb/21b, acogiéndose por lo tanto,
& los beneficios que conceden los Comvenios Interna-
cionales en vigor, siendo lo que constituye la esen-
cia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencidn, por 20 afios en Esyaﬁ#: "PROCE-~
DIMIENTO PARA MEJORAR LA ADHERENCIA DE LAS PARTICUI:AS
INCORPORADAS EN LAS MASAS ACTIVAS DE IOS ELECTRODOS
DE PLOMO"; caracterizandose por lo siguiente:

1e,- Procedimiento para mejorar la adheren-
cia de las particulas incorporadas en las masas acti-
ves de 1os electrodos de plomo y revestidas de sulfo-
nato de lignina, con la mass activa, caracterizado
porgue las part{culas, antes de su incorporacidn en
la masa activa, se rodean de un compuesto de deido
ligninsulfonico que previamente se calentd, en esta-
do pulverizado, a temperaturas por encima de los
100¢C,

“ 28,~ Procedimiento, segun la reivindica~
cion 18, caracterizado porque los compuestos de &oi-
do ligninsulfonico se calentaron a temperaturass en-
tre 150 y 220¢C.

38,~ Procedimiento, segin las reivindica-

ciones 1% y 28, caracterizado porque el componente
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de &cido ligninsulfdnico calentado se aplica en so-

lucion acuosa. ‘

48 .~ Procedimiento, segun las reivindica-
ciones 18 - 34, caracterizado porque el material de
revestimiento se aplica en una cantidad de 6 - 20 %,
preferentemente 10 - 15 %, referido &l peso de las
particulas,

58.~ Procedimiento, segin las reiviniica-
ciones 1% - 48, caracterizado porque el componente
dcido ligninsulfénico es el dcido lignimsulfénico,
sus sales alcalinas, alcalino-térreas o sales de
plomo.

6%,- "Procedimiento para mejorar la adhe-
rencia de las particulas

incorporadas en les masas

activas deé\los electrodgs/dé plomo"; tal y como que-
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