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NEMORIA DESCRIPIIVA
gque se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DBE INVENCION
formulads el 30 de Enero de 1.967, con el nim. 336.236
‘en
ESPALNA
por VEIKTL allos
& nombre de TRITUX~LENZE XG., entidad alemana, esgstablecida
en Heidestrasse, Neheim-Hilsten, Repdblice Federal Alemane,pors:
WUN DISPOSIFIVO DE CIER-E PARA APARATOS DE ALULBRADOM

P -

El objeto de la invencidn es un cierre para ldmpa-
res con cubetas o globos de material sintético transparente.
Para ellv ticnen las cubetas, ademds de las partes de sujeeién‘
de las cubetas, que encajan debajo de los elementog de cierre
de la parte de la carcasa o caja, una parte de junta o borde
de jﬁnta erecto, que en el estudo de cierre apoya contra una
tira de junta de la carcasa. Para ello apoya el borde de la
cubeta sustancislmente a lo largo de todo el espesor del ma-
teriales Como elementos de cierre por la parte de la carcssa

se puedem emplear las llamadss mordazas, en sl conocidas,
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que encajan debajo de una parte de sujecidn de la cubeta
gue sobresale hacia afuera, o elementos de cierre eldsti-
cos, que sujetan el horde de la cubeta desde dentro sobre
une superficie inclinada, bajo la presidm de un muelle.
Con cierres de ldmparas de este tipo se comprug
ba frecuentemente que el borde de la cubeta, en el estado
cerrado, no se halla paralelo al borde de la carcasa o 2
la tira de junta, sino que se extiende en lineas ondula-
das. Esto tiene que evitarse, puesto que no se produce per
fectamente el estado de cierre y ademds, la extensién en
forma ondulada da un aspecto poco estético. Para evivar
esto exigte la posibilidad de prolongar el borde exrecto
de la cubeta mediante una parie sobresaliente hacia fuera
y rigidizarlo por ello., Pero esto exige una mayor inversién
de material.

La invencidn se basz en el objetivo de resolver
de una manera més sencilla el problema existente,

Un cierre segin la invencidén. para ldmparas con
cubetas de material sintético transparente posee una cu-
beta con una parte de sujecibn de la cubeta, debajo de la
cual encajan elementos de clerre del lado de la carcasa,
¥y un borde de cubeta ereeto, que apoya contra una tira de
junta de la carcasa., La caracteristica de la invencidn
consiste en que el horde erecto de la cubeta estd ajusta-
do por estempaciones laterales al ancho de la tira de jun
ta y ﬁorque con las estampaciones estdn combinados contra
fuertes del lado de la carcasa dispuestos junto a la tira
de junta. Segin una forma de realizacidn especial de la

invencidén se encuentra la tirs de junta en una ranure en

" forma de U de la carcasa. En este caso, el ala continua
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del lado in%erior,de la renura constituye el contrafuerte
para las estampaciones. Segun otra forma de reslizacidn de
la invencidn, estdn aplicados en la carcasa bridas o angu—
lares como contrafuertes.

Le invencién abarca ademds todas las formas de
realizacidén reivindicadas, descritas y representadas.

En lo que sigue se describen mis detalladamente
ejemplos de realizacidn de la invencidn, haciendo referen~
cia al dibujo.

Lo figora 1 y la figura 2 muestran un primer ejem=
plo de realizaeidn en seccién transversal y en una vista
en planta desde arriba de la cubetas

Las figuras 3 vy ¢ representan un segunde ejemplo
de realizacidn.

En el ejemplo 8e realizacidn segin la figura 1
¥ la figura 2, 1 representa globalmente la carcasa de la
ldupara, que pucde estar compuesta de chapa o de matcrial
sintético. Lateralmente forma la carcasa la rsnura en for-
ma de U circundanie, designada con 2, que acoge a la tira
de junta 3.

4 es la cubeta de la ldmpara consisiente en mate
rial sintético transparente. Hacia el borde estd retranquea
da en una parte de sujecién 5. Debajo de esta parte de su—
jecidn de la cubeta encajen los elementos de cierre del
lado de la carcasa, que en el caso presente estdn realiza-
dos en forma de mordazas T planas. Las mordazas pueden ser
giradas en cada caso, desde fuera, alrededor de los ejes
8.

En ol estudo de clerre, la cubeta apoya todo al-

rededor con el borde recortado 6 que sobresale hacia arri
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ba, contra la tira 3 de junta.

El borde 6 de la cubeta posee varias estampacio-
nes 9 dirigidas hacia el interior. Estos estampaciones
crean una adapbacién delborde de la cubeta a la anchura de
la tira de junta 3 y al mismo tiempo también a la anchkura
interior libre de la ranura de junta 2 en forma de U. Por
las estampaciones se impide que, al ser insertada la cube-
ta, sea hundido el borde de la cubeta y sujetado por los
elementos de cierre 7 en posicién no correcta.

Las estampaciones pueden ser producidas fédcilumen-
te durante la fabricaoién de las cubetas nmediznte wna con-

figuracidn correspondiente de la herramienta. lio se produ~
ce una inversidn mayor en material y tiempo de constfuccidn.
En la fabricacibn de la carcasa de la lduwpara hay libertad
respecto a la anchura de la ranura de junta en forma de U

v de la tira de junta. Lstos elementos pueden ser realiza—
dos segin puntos de vista racionales y constructivos, sin
que haya que ajusturse al espegor de material de la cubeta
correspondiente a cada caso.

La invencién permite en especial la aplicacién de
los llamados cierres de ﬁordaza. Taubién pueden aplicarse
nmordazas planas, como se ha representado en el dibujo, que
sustencialmente sélo aprieten desde abajo, puesto que la
posicién lateral del borde de la cubeta estd fijada por las
estampaciones 9.

En lugar de las.estampaciones, también pueden es-
tar formadas o pegadas lateralmente sobre el borde de la
cubeta, levas o similares como distenciadores. las estampa-—
ciones o distanciadores deben encontr:rse por lo menos en
los lugares donde estén colocadas mordazecs u otras plezas
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de sujecién. Con mayores separacicnes entre mordazus resul-
ta conveniente aplicar también entre ellas estampaciones u
otros distanciadores.

En el ejemplo de aplicacibn sesin la figura 3 ¥
la figure 4, se ha designado la carcasa de la ldmpara con
11, que estd doblada hacia abajo en dngulo recto en el bor-
de 12. 13 es la tira de junta circundante, que estd dispues-
ta en el 4dngulo entre el borde 12 de la carcasa y la pared
superior de la carcasi.

Lo cubeta de ldmpara compuesta de material sinté-
tico transparente se ha designado mediante 16. EL bordae de
la cubeta termina en el borde ereclho de junta 17. Ea este
caso de nuevo, como en el ejemplo de realizacidn antes des—
crita, la cubeta apoya con su espesor de material contra
la fira de junta 13, que se ha realizado por razones cons—
tructives mds gruesa que el espesor del material de la cu-
beta. La parte erecta 17 de la cubeta forma al menos inte—
riormente una superficie inclinada. Detajo de esta suner~
ficle inclinada encajan los elementos de clerre del lado
de la carcasa, cargados por muelles. Egtos elementos pueden
cutar realizados de forma cualquiera. En el caso presente,
los elementos de cierre 14 estdn realizados de modo despla=
zZeble lateralmente, a manera de pestillos. Los nuelles se han
designado con 15,

Mientraus que en la zona de los clementos de cie-
rre 14 del lado de la carcasa, el borde 17 de cubeta erccto
es mantenido en la posicidn correcta por la presibn lateral
de los elementos de clerre 14 por una parte y mediante el
borde 12 de la carcasa doblado hacia abajo por la olra exilg

te segin la separacidn entre los elementos de cierre, entre
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éstos el peligro, de que, por ejemplo por fuecrzas ocasio-
nedus al apreter hacia dentro, sea deformado demasiado,
el borde de la cubeta de wodo gque en conjunto se forme la
extensidn ondulada del borde de la cubeta, que sc preten-
5 de evitar; Para impecir ésto, estdn previstzs con cierta
frecuencia en el borde de la cubeta, entre los elementos
de cierre, las estamptciones 18. Por el lado de la carca-
sa. estdn combinados sendos contrafucrites con las egtampa~
ciones. En el caso presente consisten dstos en angulares
10 19 soldados a la carcasa.

El peligro de la formacidn de ondas se origina
en especial tambidn por la dilatacidn térmica en direccidn
longitudinal, lo que puede conducir a un alargamiento del
bordg de la cubeta entre los cierres. Por las medidas de

15 la presente invencidn se evita esto.

Esta solicitud que correspconde a la presentcde
en Repiblice PFederal Alamana el 31 de enero de 1.966 nim.
20.227/21f Gom, se acoge a los beneficics del art? 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
20 N O T A

Los puntos de invencién propia y nueva gque se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten—
te de Invenclén en Espaiin, por VEINTE afios son los si-

cuientes:
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1.~ Un dispositivo de clerre para aparatos de
alumbrado con cubetas o globos de material sintdtico trang—
parente, con una parte de sujecidn de la cubeta, debajo de
la cual encajan elementos de cierre del lado de la carcasa

5 0 caja, y un borde erecto de junta de la cubeta, que apoya
contra una tira de-junta de la carcasa, caracterizado por—
que el borde erccto de la cubeta cstd adaptado mediante
estunpaciones latcrales a la anchura de la tira de junta y
porque con las estampaciones estdn combinados contrafuer -

10 tes del lado de la carcasa que se extienden junto a la 1i-
ra de Jjunte.

2e¢~ Un digpositivo segin lag reivindicacién 1,
caracterizado porque la tira de junta estd colocuda 2n une
ranura en forma de U de la carcasa, cuyo ala del lado in-

15 terior sirve de contrafuerte para las egtampaciones.

3e= Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cién 1, caracterizudo porque los contrafueries son bridas
0 angulareg aplicados & la carcasa.

4,~ Un dispositivo segun la reivindicacién 1,

20 en el que la cubeta de la ldmpara posee una parte de sujecidén
de la cubeta que sobreszle hacie afuera, debajo de la cual
agarren mordazas del lado de la carcasa, caracterizado por-
que en el berde de ia cubeta, al menos en log puntos donde
ataca una mordsza, cstdn previstos una estampacidn y un

25 contrafuerte,

5.= Un dispositivo segin la reivindicacién 1,
con un elemento de cierre e¢ldstico, que agarra debajo de
unag superficle inclinada del borde de la cubeta, caracteri-
zedo porque las estampaciones y los contrafuertes corres-

30 pondientes estdn dispuestos entre los elementos de cierre.
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Lime iy
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» 6o~ Un dispositivo de elerre para aparatos de

alumbrado. '
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

tecede, representado en los dibujos que se acompafian y

con los fines que se han especificado.

Madrid, 15 MR8
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