
h l e m o r i a  d e s c r i p t i v a
.s  »; s  s  s m as b  *  b  a# ss «s s  b . s  a  «

C o rre sp o n d ie n te  a  an a  PATENTE DE INVENCION, p o r  VEINTE: a ñ o s  
p a r a  to d o  e l  t e r r i t o r i o  esp añ o l»  a  fa v o r  d e  D . E n riq .ue INSA 
MARTINEZ, d e  n a c io n a lid a d  a b a ñ ó la ,  r e s id e n te  en  BENIMACLBT 
(V a le n c ia ) ,  o / .  O rese*» «6m» 6» p o r r  ’SFERFECCIONAMIENTOB EN 
DA FABRICACION BE: VENTANAS. Y ESPECIAIMENTE CORREDERAS^

Se re fie re  la  presente Memoria Descriptiva que se  une 
a solicitud como Patente de Invención por «Perf eccionamientos 
en la  fabricación de ventanas y especialmente correderas*, oa- 
y as carac terísticas de novedad le  confieren la  oualidad de 
aportar a los fines que se persiguen ventajas mas <*ue suficienc­
ia s  para aspirar en derecho a l priv ilegio  del reg istro  que se  
so lic ita , posibilitando e l montaje de hojas correderas combina­
das con f ija s  o con g ira to rias en número y selección predeter­
minadas»

Bate montaje, se  entiende* s e  e jecu ta  sobre un marco á n i-



5 .

co, a cuyo efecto  va dotado da lo s medios de vinculsc ijón subor— 
diñados a l a  se lección  an te rio r'.

Con todo lo  antedicho se alcanza ana enorme v e rsa tilid a d  
dé e j sanciones con cu número muy reducido de elementos combina­
to r io s , y pudiendo e s ta r  la  fab ricac ión  sometida a nom alizaciór* 
s©; obtienen costos que gozan de a l to  a tra c tiv o .

• Al mismo tiempo, gozan la s  ventanas con fab ricac ió n  some­
V t id a  a l a s  c a ra c te r ís t ic a s  de e s te  invento, de ta n ta  p rec is ió n  

como suavidad en su  manejo, quedando prácticam ente eliminadas
10» las: averias y entorpecí mientes'.

p©r medios, adecuados, como ya veremos, se  dota de  c ie r re  
de ynarit h o jas  contra o tra s , por e l  que e s  imposible que e l  a i r e  
penetre  y  s i»  embargo, e l  establecim iento de e s te  c ie r r e  e s  ta n  
suave, que no im plica esfuerzo n i  para  a b r ir  n i  para c e rra r1*

15* F a c i l i ta  la  lim pieza de la s  ca ras ex te rio re s  de  lo s c r i s ­
ta le s  de que van dotadas, y e l lo  s in  riesgo  alguno para e l  ope­
r a r io .

Son de aplioeción. incluso para fachadas y paredes de ex­

20.

»

ten sas  diafanidad»
poyaremos la  descripción  de l a s  c a ra c te r ís t ic a s  d e l in ­

vento, en lo s  dibujos que se acompasan en lo s que se  m uestre 
vmn manera de l le v a r  e l  mismo a la  p rá c tic a , haciéndose constar 
de manera expresa que carece de ca rác te r lim ita tiv o  en sus des­
t a l l e s  toda vez que se  c ita n  solamente a t í tu lo  d e  ejemplo.

25. Representa l a  f ig u ra  A una sección tran sv e rsa l de un ven­
ta n a l, que consta de una hoja f i j a  y  dos correderas, d i s t in ­
guiéndose con e l  -1 -  e l  marco p ro v is to , a i  sus la te ra le s  de unas 
goj^as —2— por cuyas gargantas s e  deslizan  la s  p ers ian as  euro—

30.
H a b le s  o de lamas p ara le las»

Contra este  mareo v a  f i j a  una hoja -3— y gozan de la  con-



dicigSn de deslizam iento dos hojas -4— sobre anos s a l ie n te s  o 
c a r r i l e s  -5— que la s  gujlah*

Cada hoja, lle v a  p racticado  e l  hueco para e l  c r i s t a l  y 
c o n tre  lo s  bordes de estos huecos, a modo de sobre  marco» l l e -  

5 . va un p e r f i l  -6— de constitución  como la  representada en e l  
g ráfico  y  que corresponde a l  Modele In d u s tr ia l  n® 52*515 re?- 
g is trado  a  nombre d e l mismo t i t u l a r  y  eventualmente de o tra  
configuración, oontra lo s  cuales s e  monta e l  c r i s t a l  -7 - , que 
s e  f i j a ,  mediante un re lle n o  de p e r f i l  e lá s tic o  -8 -  que se  cor­

lo .  t a ,  en operación p rev ia , a l a s  medidas adecuadas con lo  cual 
s e  reduce extraordinariam ente e l  tiempo da montaje, a l a  v es  
que s e  g aran tiza  una hermeticidad atm osférica.

lo s  marcos dé e s ta s  hojas, presentan  con tra  e l  l a te r a l  
e x te r io r  unos p e r f i l e s  -9 -  t a l  que los protegidos por e l  Modelo 

15 • n& 52*512 y con tra  lo s  opuestos o tro s p e r f i l a s  -1 0 - t a l  que
le s  amparados par e l  Modelo nfl 52*520 siempre d e l mismo t i t u l a r  
y  ecventualmente de  o tra  configuración, siempre que encajen re ­
ciprocamente cuando se d e s p la z a n  l a s  hojas correderas en e s te  
sen tido , y determinen un o ie r re  a l  paso d e l a i r e  tan to  hacia  

20* fuera  como hacia dentro*
Para c o n tr ib u ir  a e s te  c ie r r e  un p e r f i l  -12^-, encaja oon­

t r a  l a  gu^la —15— cuando e s  obligada a e llo  por e l  desplazamien­
to  de la  hoja corredera de la  ventana*

Queda expuesta pues, la  constitución  y  la  posic ión  de la s  
25* h o ja s  f i j a s  y co rrederas para una ventana cerrada*

l a  f ig u ra  B, rep resen ta  la  misma ventana con l a s  ho jas 
correderas llevadas con tra  l a  jamba izquierda de la  ventana» 
para mantener é s ta  ab ierta»

Se u t i l iz a n  lo s  mismos signos convencionales, para d i s -  
30* tingq jjr la s  mismas p a r te s  componentes, con lo  cual e s  f á c i l



l a  asociación, da  ideas de unas fig u ras  a o tra s  7  s e  eliminan 
rep e tic io n es  antirraglam antariaa»

Aclararemos, que l a s  ho jas correderas -4 -  quedan p oaic io - 
nadas d e trá s  de la  hoja f i j a  - 3-  y que lo s  p e r f i l e s  - 9-  y  - 10- 
de c ie r re , han quedado separados, pero que volverán a encon­
tra r s e , tan  pronto l a s  h o ja s  vuelvan a la  posic ión  la  fig u ­
r a  A*
l a s  f ig u ra s  O y 2), muestran in a  ejecución en la  que l a  hoja 
f i j a ,  ha sido  su s titu id a  por una hoja p rac ticab le , lo  que* ren­
v istiendo  una c ie r ta  im portancia, r e s u l ta  da ex trao rd inaria  
u ti l id a d , para su  ap licación  en la  fab ricación  de puertas»

la  f ig u ra  O muestra la  puerta  y  l a s  h o jas  correderas ce­
rra d a s  y l a  f ig u ra  D a b ie rta s , habiéndose designado con e l  n2 

-14 - e l  mareo de l a  puerta , que g ira  sobre lo s goznes -13— apo­
yando en una jamba interm edia - 12-  so lid a r ia  a l  cerco de l a  
puerta , a cuyo efecto  apoya contra lo s  cuerpos d e l d in te l  y  l a  
solera».

naturalmente van dotados lo s marcos de hojas correderas 
y g ira to r ia s  da lo s  mismos p e r f i l e s  - 6— de marcos da a c r is ta -  
lamiento, con tra  lo s  que apoyan los c r i s t a l e s  - 7—,  f i jo s  por 
los p e rfile s : e lá s tic o s  - 8-»

Siguen siendo -5 -  la s  guias y -11— los p e r f i le s  de a ju s te  
a la s  mismas1»

Xambióm acepta, puesto que se  t r a t a  solamente de une va­
r ia n te ,  l a  presencia de la s  canales que presentan  lo s p e r f i le s  
- 2— para la s  p ers ian as  enrollables»

Xa f ig u ra  & rep resen ta  una sección long itud inal de l a  ver­
sión  contenida en l a s  fig u ras A y B y  como siempre se u tiliz an , 
lo s  miamos signos convencionales, por lo  que la  hoja f i j a  e s  
- 3— y la s  correderas - 4— co n tra  l a s  gulas - 5—, en la s  que a jus­



tan  por medio da lo s p e r f i le n  -11 - ex terio res*
Comportan lo s  p e r f i le s  -6 -  da aerista lam ien to  contra los 

que apoyan lo s  c r i s ta le s  -7 - .
l a  fig u ra  3? rep resen ta  una sección en alzada long itud ina l 

de la  ejecución contenida en la s  fig u ras  A y B, pero mostrando 
l a  presencia de l a s  guías d e s liz a n te s  -15 - por l a s  que se des­
plazan la s  garruchas —16— vinculadas con capacidad da rodaja  
contra: lo s  marcos da l a s  h o jas  móviles» correderas —4—••

la  fig u ra  C muestra aumentado un d e ta lla  de la  forma en 
que engarzan lo s  p e r f i le s  de c ie rre  -9 -  y -1 0 -, de que van do­
tadas la s  hojas según se  lia d escrito  anteriormente»

Xa fig u ra  H rep resen ta  dos p o sib le s  versiones de lo s  per­
f i l e s  de a ju s te , determinando un cuerpo hueco o macizo» respec­
tivamente a lo s  diseños superio r é in fe r io r  de e s ta  figura* 

.Suficientemente d esc rito  e l  invento a s i  como «n** manera 
da lle v a r  e l  invento a la  p rá c tic a , se hace constar de manera 
expresa que e l  mismo acepta modificaciones de d e ta lle  siempre 
que ¡éstas no afecten  a su fundamento*

N Q i l
En resumen: La BAXEHXS LE IHVENOION, recaerá  sobre la s  

p a rticu la rid ad es  de la s  sigu ien tes:
S I I I I I ^ I C A O I O N E S  

1® Perfeccionam ientos en la  fab ricación  de ventanas y 
especialmente correderas, caracterizados porque comprenden e l  
montaje sobre un marco ¡único, sobre e l  oual se acoplan hojas 
f i j a s  y en su lugar g iratorias^ combinadas selectivam ente con 
un número predeterminado de hojas correderas co n tra  unas guias 
de que l a s  caras in ternas d e l marco van dotadas’ y porque cada 
hoja p resen ta  e l  hueco para e l  o r i s ta l ,  que se. monta contra 
un marco da aoristalam iento  que lo  a lo ja  y  a l  que sa  f i j a  por



5 .

10*

>

15.

20*

25.

6

medio de un p e r f i l  e lástico  de grueso igual a l  espacio que que-
da entre e l  c r i s ta l  y e l  borde, opuesto del p e r f i l  de a e r is ta la -
miento y porque contra los bordes la te ra le s  externos de cada
marco de la s  hojas» van montados unos p e rf ile s  de c ie rre  que 
abarcando dichos maro os, presentan enfrentados» y consustancial^-! 
mente determinados unos agargantados que engatillan  a l  encon­
tra rse  y contra e l borde la te ra l  extremo de la  hoja corredera 
que en su máximo desplazamiento c ie rra  contra la  jamba de: su la ­
do» va montado un p e r f i l  que lle v a  determinada una profunda gar­
ganta en la  que s e  aloja» cerrando e l  paso a l  aire» e l  c a r r i l  
que ofrece, como prolongación del correspondiente a la  gi$a del 
su d in tel*

2® .-  ?erfaccionamientos en la  fabricación de ventanas y 
especialmente correderas, caracterizados porque, cuando una de 
la s  hojas es g ira to ria , gozando de la s  mismas ca rac te rís ticas
que las  correderas, apoya en giro por medio de lo s  adecuados 
goznes, contra una jamba intermedia, la  cual rec ibe  contra la  
oara opuesta a la  posiclóm de los goznes, e l  correspondiente 
p e r f i l  de cierre*

3® — «PERFECOIONáMIENÜOS EN IA FABRICACION BE VENTANAS Y
ESPECIAIMENTB GCJRSEBERAŜ i

*  •«*Todo t a l  y como qjieda descrito  y reivindicado en la  pre­
sente Memoria que consta de se is  hojas mecanografiadas por una 
sola de sus caras y se i lu s tr a  con los dibujos que a la  misma 
se acompañan*
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