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& nombre de CAKI FRIJUDENHBERG, entidsd alamans, establecida en
Zuischen Dmmen, Yeinheim (Sergetrussa), Heplblica Federal Ale-

mana, por:

Mk EAOCELTLIANTO Y Ui DISLCUITIVO FAUA MuDIR LAS FUERZAS RADTA~
LS BIEuCIDAS FCu ATLLOs D3 JUNLAM

sz S;nroSEocommmIsn

El invento me refiere & un dispositivo y & un pro-
cedimiontio para medir las fuerzas radiales gue son ejercidas por
arandelias o arillos de junta de material el&stico. Bl invento es
aplicable a arandelas de junta con o sin muelle anular u otros
elementos elfisticos, y 2 mueiles anulares, o similares, solos.

La determinacidn de las fuerzas con las que es apre-
tado el elemento de junta de una junte radial contra el &rbol o
contra la pared cilindrice es de especial importancia para la -
construceidn y el control de produccibn en la fabricacidn em =

grundes series.



Para comparar las fuerzes con las que so&hapretados
los lablos de junta de diversas arandelas de junta, se conoée el
determinér'la presidn de separacidn por soplado de tales juntas.
Con este fin se carge la junta por une cara mediante presidn de

aire o de gas y se mide la presibn, con la ocual el medio gaseomo

\n

pasa entre el elemento de junta y el 4rbol, o la pared. los Te-
sultados obtenidos con este procedimiento representan valores

relativos, cuya utilidad resulta perjudicada por el hecho de que

la presidnde separacidn por soplado depende sustancialmente tame

" -

10 bién de otras cafacteristicas de la arandela de junta y no sdlo ' "

.
e T
.

~ e .

de la fuerza de apretado del elemento de junta.

.
-

También es conocido el realizar la detefminacibn de °:
las fuerzas de aprieto del labio de junta, o similar, de una jun-
ta radial, mediante un mandril de medide partido. Despuds de apli

15 car la arandela no tensada, es ‘'decir, no ensanchade, se ensancha
ésta hasta el difimetro nominal del pivote o del &rbol. Al ex-
tendexr las fartes del mendil, es decir, con un movimienio dirigi-
do hacia afuera, se mide la fuerza necesaria para extender ias
yartes del mandril. Pero estos valores de medida no se corres-

20 ponden con la fuerza radial real. De hecho, al extender las par-
tes de mandril, se presenta una fricoidn noteble entre la peri~
feria interior del labio de la junba o similar ¥ la superfi;ie
anula;_del pivote o gel frbol, contra la que apoya el labio de -
junta;v'Por lo tanto, la fuerza necesaria para extender las par~

25 tes de mandril no es proporcional a la fuerza de aprieto radial
del elemento de junta. Como otra causa de errores se afiede, que
al ensancher la argndela de junta montade sobre el mandril parti-
do hasta la médiaa nominal, bajo la influencia de la fricoidn,
que existe enire el labio de junta o similar y la superficie unue

30 lar, contra la que apoya, en la mayorfa de los casos el ensancha-

336191

2N AAT



10

15

25

30

2043467

miento eléstico en la periferia no es igual de grande en diver—

sas smcciones de la periferia.

El invento se basa en el objetivo de crear un dispodi-

tivo ¢ un procedimienio, mediante el cual pueda ser medida la .

fuerza de aprieto ejercida por una junta radial, hacia dentro o

hacia fuera, contra la superficie de junta, evitando prlcticamen— - -

te las fuerzas de friccidn que se presenten por el rozamiento en- -

tre ol elemento de junta y la superficie de junta, asi como even-
tualmente en el dispositive de medida.

Bl nuevo procedimiento que sirve para larsolucién da
este problema, estf caracterizado segln el invento porgue la aran-
dela no tensads es emsanchada a la medida nominal de la pieza a
obiurar por movimiento axial sobre una superficie cdnica, con lo
que una parte elisticamente mdvil ﬁel dispositivo de medida, con-
sistente sustancialmente en dos piezas, re;ibe una tensidn previa,
bajo ouya influencia la pieza mdvil es movide en direccidn hacia
la pieza fije, un recorrido insignifiéante en oomparacidn con el
ensanchamiento del elemento de junta de la arandela.” |

Un dlspositivo que sirve para la rezlizacidn del nue=
vo procedimiento de medida estf caracterizado segln el invento por
el hecho de ~ue la mordaza demcdida mbvil est& aplicada sobre el
extremo libre de un brazo flexible, empotrado fijamente en el otro
extreno, y de que estd previste una instalacidn en si conccida
pera la medicldn del recorrido que realice la pieza mdvil del ds—
positivo bajo la influencia de las fuerzas radialss.

Preferiblemente estln reslizadas las mordazas de medi-
da de forma que las superficies envolventes troncocdnicas previse
tas en elias tengan en el extremo de introduccidn un difmetro,

que se correaponda aproximademente con la medide de la plezea anu~

lar no tensade, mientras que en el extremo de salida estas super-
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ficies envolventes troncocdnicas tienen la medida nominal de la
pieza anular. Es conveniente realizar las mordazas de medida

de forma desmoniable, de modo que puedan ser recambiadas por mor-
dazes de medida de otra configuracién y/o dimensioneé.

In el dibujo me han representado ejemplos de sreali~

zacidn del invento.

Huestran:

La figura 1, el dispositivo completo en alzado latew
ral, parcialments en séocién, ¥

las figuras 2 hasta 9, morvdazas de medida en diversas
formas de realizacidn.

Sobre la placa de base 1 del dispositive estén fija—
dos los montantes 2 y 3 rizidos verticales. El montante 3 lle-
va en su extremo superior el aparato 4 dg medida de recorrido, mien
tras que el montante 2 tiene sn su extremo superior media brida
5y que en el ejemplo de realizacidn represemtado esif febricads -
en wna pieza con el montante 2. la media brida 5 y 12 media bri-
da 9, gue se hallan a la misma altura, sirven pare la fijacidn és
las mordazas 10 y 11 de medids, sustancislmente semlcireculares
en su vista en plantu. In el extremo inferior del méntante 2 es-
t& fijudo lateralmente, medisnte tornillos 6, el muslle laminar 7,
que ssté dispuesio paralelo al montente 2. ILa diswvancia entre &
montante 2 y el muelle laminar 7 esth fijada mediunte wnz plesa
distanciadora, en el ejlemplo de realizacidn representado medianbe
la l&mina 8 distaﬂciadcra. Este lémina es recambizble.

Con las mordazas 10 y 11 de medida & colocar de mane=
ra sencilla sobre las medias bridas 5 y 9, se pueden medir fuerw
zas radiales tanto dirigidas hacia dentro cowo hacia afuere, apli-
cénaose, para la adaptacidn a los distintos difmetros de las aran-

delas, mordazas de medida con diZmetros correspondientes. La aran-

dela de junta radial colocada sobre les mordazas de medida 10 ¥y
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11 esté designade mediante 12, el labio de junte, mediante 12a y
el muelle anular espiral superpuesto, medianite lZb.

Por la implantacidn del objeto de medida, la mordaza
11 d= medida dispuesta sobre la media bridae 9 & en el extremo su-~
parior del muelle T, que por lo tanto es mdvil, es movide a caus
de la preaidn radial del labio de junta o del muelle anular espi-
val, insignificantemente, en el orden de megnitud de algunas mi-
1ésimas de mm, en la direccidn hacia la mordeza 10 de medida -{i-
Jeda al montante xigido 2 o 2 la media brida 5, mordaza que por
lo tanto estlh fija en el espacio. Por este movimiento es desple-
zada la clavija palpadora 13, gue esil pasade con su sujecidn a
través de una esootadura del montante 2 y gue hace tops contra un
ludo del muelle laminar 7, de forma gu- sobre la escalu del apare—
to de medide de reco rido 4 pueda ser leido el despilazamiento de
la movdaza de medida 11 Taspecto a la mordaca de medida 10. En
lugar de, o edicionalmente a, la inztalacidn de medide tawbidn
pusde esiur previsia una instulacidn rogistrsdoray eotus insta-
laciones pueden ser de cualquier tipo construesivo adeciiudo & ia
finniicad de aplicacidn. liediante lo curva caracterisiica del
muelle {curvas de cbntraste).antes determinada, esta desviacidn
proporciona ung medida directa de la fuerzd existenie en direceidn
hacia la parte fija en el eupscio del dispositivo.

En la fizura 2 se hu represeniudo un par d2 mordazes
de medida, gue sirve pars le medicidn de fuerzmas radiales firi-
cidas uacia dewtre. Durente el procduo de medicidn ooy scnira
is ourerficle cilindrics 14 de las mordazas de modids iv arandsla
ds junta y/o el muslle angler espiral & medir. 51 difmetro Qo su-
ta superficie cilindrica es corresponde con la medida nominel de
la arandela de junia, es deelr, la arandela de junta es desliizada

sobre la spperficie cdnica 15 y es ensauchada o tensade con ello
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2 la medida nominal., La figura 4 muestra este par &; mordazas
de medide en vista desde arriba.

En la figure 3 estd ilustrado un pur de wmordaszas de
medida rara medir fuersas radiales dirigidas hacia agusera. DLuran-
te el propeso de medicidn, ls superficie cilindrica 16, cuyo dib-
metro’ se corresponde con el difmetro interior ds .la ﬁieza 2 obtu-
rar, acoze al objeto de mediciln. Bn esta forma de realizacibn
existe igualmente una superficie cbnica 17, que sirvé para recgl-
car la arandela de junta progresivauente, y en toda su circunferere
cia wnifermemente, hasta 1la media del difimetro, La figura 5 muss-
tra este par de mordazas de medih en vista desde arriba. |
_ BEn la meyoria de los casos de monfaje resuita de im-
portencia, el disponer de una junte, cuyas fuerzas radiales sean
lo més iguales posible a lo largo de toda su circunferencia, pera

poder controlar esto, es necesario medir sobre la circuuferencia
de la Junta un arco de circunferencia de longitud relativauente
reducida, es deciy un azco de cirounferencia cue ooppe sdlo pocos
grodos angulares. Bu lz figure 6 se ha representade un wendril

de medida bipartido, con el que results eéto vogibles La figura
8 reyresenia a este mundril de medidas en vista desde arriba. ia
perte 19 de este mandril de medida es mdvil y estd colocada sobre
la media brida 9 fijada al muelle laminar 7. la mordasza de medida
18 estd fijada a la media brida 5 fija en el espacio. Con este
mandril de medide resulia posible realizar las llamadas mediciones
de semenios, es decir, comprobar si la fuerza radizl es igzual en
todos lbs lugeres de la cireunferencia del elemento de junta de la
erandela de junte, o 8i, por ejemolo por eapesores de parsd dis—
tintos o por desigualdad en los wuelles superpuestos, existen lu-
gaves oon aprieto diferente.

El nuevo dispositivo puede estar realizado de forma
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que al mismo tiempo sea posible unz medicidn del difimetro de las
arandelas de junt8. Una comwbinacidn de esta tipo esth ilustrada
en la figura 7. Las mordazas de medida tienen tres escalones 20,
21 y 22 cilindricos, delante de los cuales - en el zentido de la
colocaciln de la arandela de junia - estdn dispuestas cendas su-
perficies cOnicas de transicidn 23, 24 y 25. Bl difimetro 20 se
corresponde con 1z medida inferior de tolerancis para la arandela
de junta. Cuando ha sido rebasado esta medida, tiene lugar una
indicacidn mediante el aparato 4 de medida de recorrido, que sig~
nifica que el difmetro interior se halla debajo de la tolerancia
admisibles

El difmetro 24 correspyonde a lu medida superior ds to-
lerancia para la arandela de junta, que es menor que la medida
nominai (tensidn previa de medida). Cuando la arendela de junta
se halla calada sobre oste difimetro y no tiene lugar une indica-
cidn, es ello mefial de gue se ha rebasado 1la medida de tolerancia
superior. 31 difmetro 22 se corresponde con la medida nominal.
Cuando el elemento de junte de la arandela de jumta apoya contra
la superficie cilindrica con el difmetro 22, se realiza la medi-
cién de fuerzas radiales antes descrita. La Tigura 9 representa
w2 viste en planba desde arribz de ecte par de mordazas de medi-
da.

La presente solicitud que corresponde a la rresentam
da en Replblica Fedsral Alemana el 31 de Snsro de 1.966, bajo
el nfu. F 48,300 IXb/42k, 86 acoge a los beneficlos del artfculo

51 del vigente Rstaiuto sobre Propiedad Industriel.
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Los puntos de invencidn, propia y nueve que se presen—
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente do Invencidn
en Bspafie, por VEINTE afios, son los siguientes:

le.~ Un procedimiento pare medir i&s fuerzas radiales
ajercides por anillos de junta de materiales con elasticidad de
goma'y/o elementos de mhelle de metal pare tales anillos de junta,
caracterizado porque el anillo no tensado es ensanchado por movi-
miento axial sobre una superficie cbnica, hasta la medide nominal
de la pieza a obturar, con lo gue una pisza eléstioaﬁente mdvil
del dispositivo de medide, que sustancialmente es en dos piezas,
recibe una tensidn previa, bajo cuye influencia es movida la pie-
za mbvil en direccidn haciz la pieza fija en el espacio, un Teco-
rrido insignificante en ocomparaciln con el ensanchamiento del ele—
mento de junta y/o del elemento de muelle.

28.~ Un dispositivo para la aplicacidn del yrocedi-
miento segln la reivindicacidn 18, con unamordaze de medida fija
en ol sspacio y uma mdvil, carceterizado porgue lg mordaza de me—
dide mbvil estl dispuesta en el extremo libre de un brazo elfsti-
co empotrado firmemente en el otro extremo y porgue estl previs-
ta upa instalacidn en si conocida pare la medicidn del recorri~-
do que realiza la pleza mwdvil del dispositivo bejo la influencis
de las fuerzas radiales.

38.~ Un dispositive seyin la reivindicacidn 28, carsc~
terizado por sugerficies envolventes troncocdnicas previstas dn
las mordazas de medide, cuyo difmetro en el exiremo de entrada
e corresponde aproximedamente con la. medide de la pieza anular

no tensada y en el extremo de salida, con l: medida nominzl de

336191



1z pleza anular.”
4.~ Un dispositivo segln la reivindicacién 18 y/o 28

N ¥
caracterizaio porque lus mordazag de medida son desmontables y D
P

recambiables por pordazas de medida de otre configuracion y/o di~.---

'
5 mensiones.

58.- Un procedimiento y un dispositivo para medir lasg .
fuerzas radiales ejercidas por arillos de junta. -’
Tal y como se ha desorito en la Yemoria que anteceds,

Tepresentado por log dibujos gue se acompaiian y para los fines

10 :
que se han especificado. :
1]
. )
Ista Memoris consta de nueve hojas eserites a miquina
Por uns sole cara.
ndrid, 29 NARvI5R
P .A .
:x:;}/__
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