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" Procedimiento para el lavado de gases "
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Solevitando: DUISBURGER KUPFERHUTTE,
entidad alemana, residente en

Duisburg, Alemania.

La presente invencidn se refiere a un
procedimiento para la absorcién de gases en 1iqui-
dos, en varias etapas, dentro de unas columna cerre-
da, entendiéndose aquif, bajo absorcidn, la recep-

5. cién de un gas por el 1fquido en el més amplio sen-
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tido, es decir, tanto absortivamente como adsortiva~
mente, medisnte compresgiones de material al 1imite
1iquido-gaseoso, asi como también mediante reaccidn
quimica, por ejemplo de NH3 en H,0, asl como tam-
bién mediante fuerte ionizacidn, por ejemplo de HC1
en HZOO

Es conocido recibir los gases por los
1iguidos en varias etapas. Aqui pueden encontrarse
las etapas tanto superpuestas como uns a)] lado de
la otra y el 1iquido que se mueve generalmente s
contracorriente con el gas, ser alimentado en cads
escaldn como 1iquido fresco o pasar consecutivemente
todas las etapas.

Los procedimientos conocidos tienen, a
pesar del gran espacio gue precisan para los esca-
lones y el gasto adicional para las bombas y las tu-
berias, en la mayorfa de los casos un resultado in~
satisfactorio.

Se ha descublerto ghora gue el rendi-
niento de "lavado" me puede aumentar considerable-
mente si 10s 1iguidos absorbentes de los gases, des-
pués depasar unaetapa se recogen y, antes de pasar
a la sigulente etapa, se mezclan intensamente.

En detalle se caracteriza el procedi-
miento segin la presente invencidn para la recep-
cidn de gas mediante 1iguido por adsorcidn, absor-
cidm y quimisorpecidén y reaccidn quimica, en varias
etapas, dentro de una columna cerrada, porque cada
etapa se compone de dos zonas, efeotudndose en la

primera el intercambio de materias entre el gas y
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el 1{quido y en le segunda la compensacibén de la
concentracibn y el establecimiento acelerado del
equilibrio de la reaccidn dentro del liquido que
fluye de la zonaz de intercambio de material antes
de ser alimentado @& una de las etapas siguientes.

La compensacién de la concentracién en
la correspondiente segunda zona se puede realizar
también, entre otros, por una corriente turbulenta,
por ejemplo en vigas de madera o medlante uns mezcla
forzada intensa.

En la disposicién prevista de las eta-
pas, una encima de la otra, en una columna cerrada
es especlalmente ventajoso alimentar el ligquido en
una etapa, cargarle con gas y mezclar, acumularle
en la zona de la etapa siguiente y volverle a ali-
mentar a la etapa proxima a la siguiente. La reten—
cidn para producir una presidn de pulverizacibn hi-
drogtdtica, para volver a alimentarle, se puede ree-
lizar por ejemplo en una columna hueca dispuesta centrel
nente.

liediante la homogenizacidn del 1iquido
ge compensan las puntas de concentracién de las com-
presiones del material anteriores al limite de 1iguido-
gaseoso y al mismo tiempo mediante la prolongacibn del
tiempo de estancia se consume mis 0 menos el gas fi-
sicamente disuelto presente en el 1liguido, en caso
dedo mediante una reaccidn quimica. De esta manera
ge varia considerablemente la presidn de equilibrio
gobre el 1iquido que, seéﬁn la Iey de Henry, se ob-

tiene en proporcidn con la parte de gas fisicamente
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disuelto, de manera que al volver a alimentar el
1fquido al siguiente escalén se mejora la diferen-
cia de concentracidn que efectila en intercambio de
material entre el gas a absorber y la presidn de
5e equilibrio sobre el 1iguido, y con ello el lavado,
es decir la recepcién del gas por el liguido.
N O T A
Degerita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en la
1C. préctica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una Solicitud de Patente presentada en
15. Aemania n® D 49 283 IVe/12¢ de 3 de febrero de 1966
acogiéndose, por 1o tanto, a 1los beneficios que con~-
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo
10 gue constituye la esencia del referido invento y
por 1o que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios
20. en Espatia: "PROCEDIHIENTO PARA BL IAVADO DE GASESY;
caracterizéndose por lo siguiente:
18 - Procedimiento para el lavado de
gases, mediante 1iquido por adsorcidn, absorecibn y
quimisorpeibn y reaccidn quimica, en veriss etapas,
25. dentro de una columna cerrada, caracterizado porgue
cads etapa se compone de dos zonas, efectuidndose en
la primera ] intercembio de materias entre el gas
vy el 1iquido y en la segunda la compensacidn de la
concentracién y el establecimiento acelerado del

30. equilibrio de la reaccidn dentro del liguido que
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fluye de la zona de intercambio de material antes
de ser alimentado a una de las etapas siguientes.

28 -~ Procediniento, segdn la reivindica-
cibn 18, caracterizado porgue en la segunda etapa
se efectlla la compensacidn de la concentracldn den-
tro del 1liquido mediante una corriente turbulenta,
tal como en vigas de nadera.

8 -~ Procedimiento, segln la reivindi-
cacidn 12, caracterizado porque la compensacidn de
la concentracidn en la segunda zona se efectia mo-
diante una intensa meszcla forzada.

48 ~ Procedimiento, segin las reivindi-
caciones 12 hasta 38, caracterizado porque el ligui-
do, a continuacidn de la primera etapa, se acumula
en un recinto de retencidn, tal como wna coluuna
hueca, para producir una presidén hidrostitica de ro-
ciado necesaria para volver a alimentarle a la si-
guiente etapa.

58 - Procedimiento, segin las reivindi~
caciones 1% haste 42, caracterizado porgue el liqui-
do se glimenta a una etapa, se carga con gas y se
mezela, en la zona de la sigulente etapa se ngucla
vy se retiende, y se alimenta de nuevo a la ctapa pré-
xima a la sigulente.

58 ~ Procedinmiento pura el lavado de
gaseg, tal y como gueda substancialmente descrito

en la presente Memoria.
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