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Se refiere esta invenoión a un procedimiento para la 

fabricación de oomposioiones detergentes de blanqueo, en partioular 

a oomposioiones adecuadas para lavar materiales textiles y eliminar 

manchas de los mismos a temperaturas relativamente bajas.

líuohas oomposioiones detergentes oontienen una pernal 

inorgánica, tal oomo perborato sódioo o percarbonato, que aporta' 

propiedades blanqueadoras. Estas persales proporcionan un blanqueo 

satisfactorio cuando se utiliza la oomposioión en estado de ebulli­

ción o próximo a la misma, pero a temperaturas inferiores, por ejem­

plo a los 50-60°C., su acción es bastante lenta, inoluso demasiado 

lenta para ser realmente efectiva dentro del tiempo normal de blan­

queo. Esto es partióularmente desventajoso cuando se emplean máquinas 

que funolonan dentro de estos límites de temperatura.

Es sabido que ciertos esteres orgánicos y anhídridos áci­

dos, tales oomo los que se obtienen por aoilaoión de fenosulfonatos, 

tienen la propiedad de mejorar la aooión blanqueadora a bajas tempe­

raturas de las persales. Se ha sugerido también la produooión de oom­

posioiones detergentes blanqueadoras comprensivas de tales ásteres, 

una persal inorgánica y un detergente orgánioo, que es, o bien un 

detergente jabonoso o bien un detergente no jabonoso, por ejemplo un 

alquilbenoenosulfonato o un alquil-sulfato. En tales composiciones, 

ha de incorporarse el detergente orgánico en una proporoión suficien­

te para que cuando se utilioe la oomposioión efectúe el producto 

tanto una aooión de lavado oomo de blanqueo.

La invenoión proporciona una composición detergente blan­

queadora que es apropiada para ser empleada a temperaturas relativa­

mente bajas, comprensiva de una mezola de un perhidrato o una persal 

inorgánioa y un detergente orgánico y un compuesto auxiliar de blan­

queo de la fórmula general



5

10

15

20

25

30

-  3 -

donde X as un radical alquilo o aoilo de oadena ramificada o recta 

contentivo de 6-17 átomos de carbono, R es hidrógeno o un radioal 

alquilo que oontiene 1-7 átomos de oarbono y M es un radioal de me­

tal aloalino, amonio o amonio sustituido.

Por el término "persal" entendemos un oompueato, más exac­

tamente denominado peroxihidrato, oontentlvo de peróxido de hidrógeno 

de cristalización, liberado ouando se disuelve la sustancia en agua. 

Son persales apropiadas para ser combinadas con el oompuesto orgánioo 

conforme a la invenoión, por ejemplo* perboratos de metales alcalinos, 

percarbonatos, perpirofosfatos, persilicatos, y también el ureaperó- 

xldo.

Se ha comprobado que los compuestos según la invenoión 

no sólo mejoran la aooión blanqueadora de las persales a bajas tempe­

raturas, sino que poseen además propiedades detergentes y emulsionan­

tes comparables al alquilbencenosulfonato, y que, por ende, son acti­

vos oomo detergentes, poseyendo una simultánea actividad precursora d< 

peráoido.

Durante la reaooión de perhidrólisls, el compuesto según 

nuestra Invenoión forma áoldo percarboxilioo y el fenolsulfonato res­

pectivo a temperatura relativamente baja, de cuyos productos el pri­

mero, a diferencia del perborato sódioo o tiene una efioaz acti­

vidad de blanqueo a baja temperatura y el segundo posee propiedades 

detergentes, a saber*

X -<^)-0-á-R 4- HgOg-- -̂R - C- 0-0H4-X
SO^R* 0 SO^M

También se ha hallado que la solubilidad y, por ende,
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la actividad precursora de los nuevos compuestos según la invención.) - 

decreoen al aumentar la longitud de cadena del radical X de alquilo 

o aoilo.

Por otra parte, aumenta la eficacia de lavado al aumentar 

la longitud de cadena del grupo X alquilo o aoilo.

Son compuestos adecuados que proporcionan una aooión sa­

tisfactoria aquéllos en los que el grupo X alquilo o aoilo oontiene 

6-17 átomos de oarbono. Los compuestos en los que ó C^gH^CO

son casi o completamente insolublea en agua; los compuestos en los 

que X<[CgB^ ó C^H^CO poseen una efioaoia débil de lavado. Los com­

puestos preferidos son aquéllos en los que X es un radioal alquilo o 

aoilo de oadena ramificada o reota, oontentivo de 8-14 átomos de oar­

bono .

Se ha comprobado asimismo que los nuevos compuestos en los 

que el radioal X del núcleo benceno está en para-posioión respecto al 

grupo ROC-O son particularmente efeotivos. Evidentemente, en los oomput¡ 

tos en los que el radical X se halla en ortoposioión respeoto al grupo 

ROC-O, la perhidrólisis del grupo aoilo es impedida por el radical X 

en la orto-posición, lo que se basa probablemente en el impedimento es- 

térioo. A ello contribuye el hecho de que los o-alquil-fenolsulfonatos 

correspondientes son siempre más difioiles da acetilar que los corres­

pondientes p-isomeros.

Si bien es sabido que los áoidos peroarboxílioos en gene­

ral son agentes blanqueadores eficaces a temperaturas inferiores, se 

ha comprobado que sólo se obtienen los resultados óptimos a partir de 

aquellos oompuestos que en la perhidrólisis liberan desde el áoido per-- 

fórmico al áoido peroaprílioo, es deoir, a partir de aquellos compues­

tos en los que R es H o un radical alquilo que posea 1-7 átanos de oar-- 

bono. Los oompuestos preferidos son aquellos en los que R es un grupo

CU , es deoir, aoetoxi-alquilbencenosulfonatos o aoetoxi-aoilbenoeno- 
3
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* sulfonatos o aoetoxi-acilboncGnosulfonatos, por ser fáoiles de prepa­
rar. Pueden efectuarse mediante sulfonaoión de un alquil- o anilfenol,)
ya sea con óleum (áoido sulfúrioo fumante), SO o Acido sulfúrico oon-

3
centrado, y aoetilando el sulfonato oon aoetiloloruro o anhídrido aoá- 

tioo. El alquilfenol puede ser un alquilfenol disponible en el meroadoL 

por ejemplo nonilfenol, ootilfenol, etc., o bien puede prepararse a 

partir del fenol mediante acilaoión y reajuste de Fríes hasta llegar 

al aoilfenol, seguido de reduoción. Pueden obtenerse aoetoii-aoilbenoe^ 

no-sulfonatoa omitiendo la fase de reduooión.

Los nuevos compuestos, ouando se oombinan oon, por ejemplo], 

una persal inorgánioa, tal cono un perborato sódioo, forman composioic 

nes detergentes blanqueadoras, adecuadas para blanquear y limpiar a 

temperaturas relativamente bajas, por ejemplo de 4O-6OOC., asi oamo a 

temperaturas más elevadas.

Puede aplicarse asimismo la invenoión para oomponer baños 

como los utilizados para el tratamiento de textiles, para lioores de 

lavado, tales como los que se utilizan en la lavandería oomeroial o 

la colada doméstica. Las composiciones detergentes y blanqueadoras só­

lidas pueden contener, además de una persal y del oompuesto oonforme 

la invenoión, sales inertes y agentes aloalinos. Puede añadirse tam­

bién, aunque no es neoesario, una cantidad adicional de detergente 01 

gánloo, que puede ser jabón y/o un detergente no jabonoso orgánioo de] 

tipo aniónioo y/o no iónico.

La ventaja de las oomposioiones detergentes blanqueadoras 

oonforme a la invenoión sobre las composiciones que oontienen simples 

ásteres oomo mejoradores del blanqueo, estriba en que el oompuesto de 

nuestra invenoión reemplaza parcial o completamente el uso de sustan­

cias detergentes orgánicas, lo que significa un mayor espaoio disponi­

ble para otros Ingredientes. Además, los productos de perhidrólisis 

procedentes del oompuesto de la invenoión son, ambos, sustamoias vá-
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"lidas, a diferencia de las obtenidas por perhidrólisis de los ésteres- 

orgánicos conocidos, en los que la parte alcohólica es un subproducto 

más o menos inactivo.

Las composiciones detergentes blanqueadoras según la inven - 

oión oontendrán de preferencia una o más sustanoias alcalinas, en pro­

porciones tales que composiciones similares no contentivas de los nue­

vos compuestos darán un valor pH dentro de los limites de 9-11 cuando 

se disuelven a la oonoentraoión de blanqueo deseada. Son materiales al­

calinos apropiados, por ejemplo los oarbonatos de metales alcalinos, 

los fosfatos (inoluídos los ortofosfatos y los fosfatos oondensados so­

lubles en agua, tales como los trifosfatos y los pirofosfatos) y los 

silicatos.

Las composiciones según la invenolpn pueden contener tam­

bién oualquiera de los aditivos ordinarios presentes en las composioio 

nes detergentes. Podemos menoionar oomo tales los estruoturadores su­

plementarios, las sales inertes y materiales orgánicos taleB como sul- 

fatos de metales alcalinos, oloruroc, carboximetiloelulosa, agentes 

fluorescentes y compuestos germioidas. Las composiciones no deben oon- 

tener agua en estado y cantidad suficientes para permitir una aprecia- 

ble reaooión química entre los componentes antes de la utilización.

La proporoión de la persal respecto al nuevo compuesto or­

gánico que puede hallarse presente en las composiciones conforme a la 

invención dependerán del tiempo y de la temperatura del lavado y del 

blanqueado, del grado de blanqueo requerido y de la oonoentraoión de 

la solución de lavado y de blanqueo.

En partioular, se prefiere utilizar un ligero exoeso de 

persal, pero por lo menos se requiere una proporoión equimolar de per- 

sal respeoto al detergente orgánioo y al compuesto cooperador de blan­

queo utilizados.

Es oonveniente medir la aotividad del precursor del oom-
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puesto según nuestra invención en términos de rendimiento de perácidotr 

La aotividad de diversos compuestos orgánicos según nues­

tra invenoión aparece en los siguientes Ejemplos 1 al 7*

La determinación está basada en la proporción yodométrioa 

5 de la cantidad de ácido peraoétioo que se forma en una solución acuosa

, a 200C a partir del precursor y del peróxido de hidrógeno (como Na-per- 

: borato). La determinación de la proporolón se lleva a efecto a 0*?C. 

después de varios períodos de tiempo. A esta baja temperatura, sólo se 

dosifica el perácido presente, y no el peróxido de hidrógeno, del que 

10 i se halla presente un exceso. Cono se efectúa la perhidrólisis en un me-

- dio alcalino, el peráoido formado se descompone durante su formación, 

i} Por consiguiente, se halla un máximo en la formaoión de peráoido enit
'! * * !! función de tiempo; este máximo se considera oomo medida de la aotividad
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Ejemplo 3

Rendimiento

máx.

de perácido

_____%_____

Máximo 

después de. 

(min.)

Solubi 3 idad 

.* 20SG 

pE 3-9

2-acetoxi-5-nonil-

bencenosulfonato sódioo 

Ejemplo 4

45 7 ouena

Rendimiento Máximo Solubilidad
1

máx. después de. . 20"C

de peráoido
0?— S_____

(min.) pH 8-9

4-aoetoxi-3-dodeoil-

bencenosulfonato sódioo 13 20 buena

Ejemplo 5

Rendimiento Máximo Solubilidad

máx. después de.. 200 C

^ de peráoido (min.) pH 8-9

%

26 90 buena

Este aparente y relativamente bajo rendimiento es causado 

en parte por la descomposición del peráoido formado en medio alcalino 

durante el largo tiempo de reaoción.

Eiemulo 6

La actividad del 2-acetoxi-5-caproilbenoenosulfonato só- 

dioo se determinó por el mismo método que se ha descrito más arriba.

El rendimiento máximo de áoido peracétiop fue de 39 re­

duciéndose después de 10 minutos. Se halló que el compuesto presenta­

ba una buena solubilidad a los 20SC.

Ejemplo 7
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Se detoiminó asimismo la actividad del 2-acetoxi-5-lauril: 

bencenosulfonato sódico y  e l  rendimiento máximo de ácido peracético 

hallado fue del 65 % después de 10 minutos.

Se halló que el compuesto presentaba una buena solubilidad

a los 20"C.

Los Ejemplos que quedan expuestos muestran olaramente que 

los oompuestos en los que el grupo alquilo está en posición "orto" reí 

pooto al grupo aoetoxi tienon una aotividad menor que los correapon- 

dientes para-isómeros. Es de haoer notar que los ensayos que anteceder 

se realizaron a 200C y es evidente que al aumentarse la temperatura, 

por ejemplo a 4O-6OOC, se ha llegado al máximo rendimiento de peráoidt 

después de un tiempo más breve, aumentando asimismo la solubilidad do 

los compuestos.

Ejemplo 8

Se tomaron 63 partes de un polvo detergente base desecado 

por rooiado, que oontenía los siguientes materiales en partea en peso;

Dodeoilbencenosulfonato sódioo 17,5

Eter de alquilfenol-poliglicol 5,8

Monoetanolamida de laurilo 1,7

Carboximetiloelulosa sódioa 1,2

Trifosfato pentasódioo 30,0

Pirofosfato tetrasódico 11,0

Silioato-anhidro aloalino-sódioo 8,0

Sulfato sódioo 12,8

Agua 12,0

y se le añadieron 11 partes de perborato-tetrahidrato sódioo y 26 par­

tes de 2-acetoxi-5-nonilbenoenosulfonato sódico efectuándose una mixtu­

ra a fondo.

Se tomaron muestras manchadas de negro "inmedial blaok" y 

se lavaron tres veces con una solución contentiva de 5,7$ g/l de la
t
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citada composición durante 10 minutos a una temperatura de 600C. oon —  

un tiempo de calentamiento de 20 minutos. Al oomparar oon los resulta­

dos obtenidos oon la menoionada composición sin 2-aoetoxi-5-non31-ben- 

oenosulfonato sódico se observó un aumento de 5 en el grado de blanou- 

ra, siendo 20 y 25 respectivamente.

Se preparó el 2-aoetoxi-5-nonil-bencenosulfonato sódico co:

sigue:

Se agitó una mezola de 94*7 g* (0,43 mol) de nonrlfenol co­

mercial y 48,5 g* (0,475 mol) do ácido sulfúrico al 96 %, durante 5 

horas a 60-65°C. Después de una neutralización oon una soluoión de hi- 

dróxido de sodio al 10 %, y de extraooión con éter del nonilfenol no 

oonvertido y evaporaoión hasta la deseoaoión de la soluoión de sulfo- 

nato, se aisló el sulfonato mediante extraooión del residuo de la eva­

poración oon etanol hirviente.

Se agitó una mezola de 40 g. de sulfonato cristalizado y 

160 mi. de anhídrido aoétioo, a 125°C. durante 2 horas y se evaporó 

después bajo vaoio el exoeso de anhídrido acético, a lo que siguió una 

evaporación extraotiva seouenoial con éter y tetraoloruro de carbono. 

Ejemplo 9

Las propiedades de lavado del 2-aoetoxi-5-nonilbencenosulf3 

nato sódioo fueron oomparadas oon las del dodeoilbenoeno-sulfonato só­

dico utilizando laB siguientes composiciones:

Alquilbenoenosulfonato y 2-aoetoxi- 

5-nonil-beneenosulfonato sódico, 

respectivamente 24 partes

Carboximetiloelulosa sódica 1 parte

Tripolifosfato pentasódioo 35 partes

Silicato sódico anhidro-aloalino 6 partes

Se llevaron a efecto pruebas de lavado en una máquina la­

vadora de laboratorio, a una dosis de 3 g/l. Se lavaron muestras de al

-
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ción de 1(50 a temperaturas de 60 y 950c. respectivamente durante 30 

¡¡minutos por lavado. Después de tres lavados, se midieron los siguientes 

grados de blanourat

Grado de blancura 

a 60°C. a 95"C.

Composición oon alquilbenoenosul-.1
fonato 34 38

Composición oon 2-acetoxi-5-

nonil-bencenosulfonato sódioo 32 35

Ejemplo 10

¡! Se repitieron los mismos ensayos de lavado deaoritos en el
i
!; Ejemplo 9, pero a una dosis de 5 g/l*
;!¡ j  Se obtuvieron los resultados siguientes!

Grado de blancura 

a 6QQC. a 950C.j
!Composición oon alquilbenoenosulfonato 33 40

¡Composición oon 2-acetoxi-5-nonil-

¡ bencenosulfonato 36 42

En los Ejemplos 8, 9 y 10 aquí expuestos, todos los grados de blanoura 

i se midieron en el fotómetro Spindler & Hoyar, utilizando un filtro azul.

! En resumen, la Patente de Invención que se solioita deberá
}¡

¡) reoaer sobre las siguientes
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la fabricación de una compo-3ioiÓn 

detergente blanqueadora, caracterizado por el hecho de efeotuarae una 

mezola de una persal, de preferencia una persal inorgánica, y un compueb 

to orgánico de la fórmula general

OCOR

donde X ee un radical alquilo o aoilo de oadena ramifloada o reota con­

tentivo de 6-17 átomos de oarbono, R es hidrógeno o un radical alquilo 

que oontiene 1-7 átomos de carbono, y M es un radioal de metal alcalino!, 

de amonio o amonio-sustituido.

2. Procedimiento según la reivindioaoión 1, oaraoterizado 

por el hecho de que el oompuesto orgánico empleado es un 2-aoetoxi-5- 

alquilbenoenosulfonato.

3. Procedimiento según la reivindioaoión 1 o la reivin­

dicación 2, oaraoterizado por el hecho de incorporarse una sustancia or 

gánioa detergente ordinaria.

4* Procedimiento según cualquiera de las reivindicaciones 

que anteceden, oaraoterizado por el hecho de que se añade a la mezcla 

un material alcalino.

5. Procedimiento según oualquiera de las reivindicaciones 

que anteoeden, oaraoterizado por el hecho de que la razón molar de la 

persal respecto al oompuesto orgánioo en la mezola es de por lo menos 

1 ! 1.

6, Se reivindica por último como objeto sobre el que ha de 

recaer la Patente de Invención que se solioitat"PROCEDIMIENTO PARA LA 

FABRICACION DE UNA COMPOSICION DETERGENTE BLANQUEADORA"
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Todo conformo queda descrito y reivindicado en la presen­

te Memoria descriptiva que oonsta do trece páginas mecanografiadas.

!

5 'í
!¡!í'i!¡

!!

Madrid, 27 de Enero de l.%7

BERNARDO UNGRIA.
P.P.
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